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【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 有 機 半 導 体 デ バ イ ス の 金 属 材 料 と 有 機 材 料 と の 間 に 低 抵 抗 の 接 触 部 を 形 成 す る 方 法 で あ
っ て 、 以 下 の 工 程 ：
　 前 記 有 機 半 導 体 デ バ イ ス を 、 ６ ０ ℃ よ り 高 く か つ 前 記 金 属 材 料 と 前 記 有 機 半 導 体 デ バ イ
ス の 前 記 有 機 材 料 と の 間 に 低 抵 抗 の 接 触 部 を 形 成 す る の に 十 分 な 温 度 に さ ら す 工 程 、 及 び
　 前 記 有 機 半 導 体 デ バ イ ス を 冷 却 す る 工 程
を 含 む 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 高 性 能 絶 縁 ゲ ー ト 型 電 界 効 果 ト ラ ン ジ ス タ を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 以 下 の 工 程 ：
　 基 板 、 前 記 基 板 上 に 形 成 さ れ た 有 機 半 導 体 、 前 記 有 機 半 導 体 上 に 形 成 さ れ た 絶 縁 体 、 前
記 有 機 半 導 体 上 に 形 成 さ れ た ソ ー ス 、 前 記 絶 縁 体 上 に 形 成 さ れ た ゲ ー ト 、 及 び 前 記 有 機 半
導 体 上 に 形 成 さ れ た ド レ イ ン を 含 む 絶 縁 ゲ ー ト 型 電 界 効 果 ト ラ ン ジ ス タ を 準 備 す る 工 程 、
及 び
　 前 記 ソ ー ス と 前 記 有 機 半 導 体 と の 間 に オ ー ム 接 触 を 生 成 す る の に 十 分 な エ ネ ル ギ に 前 記
ソ ー ス を さ ら す 工 程
を 含 む 、 前 記 製 造 方 法 。
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