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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie ustaw-
cze do szlifowania i polerowania pilytek péiprze-
wodnikowych, ograniczajgce grubo$é koncowsg ob-
rabianych piytek.

Dotychczas znane rozwigzania tego typu to
uchwyty z uskokiem dystansujgcym, wykonane
z jednego bloku materialu lub z dystansownikami
punktowymi wykonanymi z diamentu. Stosowane
sg roéwniez uchwyty bezdystansowe, przy ktérych
kontrola grubosci odbywa sie przez okreslenie
przecietnej szybkosci obrébki.

Uchwyty dystansowe stale lub z jednego bloku
materialu zuzywajg sie i rozkalibrowujg stosun-
kowo szybko przez co sa nieekonomiczne do zasto-
sowan produkcyjnych.

Uchwyty"z punktowymi dystansownikami dia-
mentowymi (nastawnymi) sg réwniez niepraktycz-
ne, gdyz niezaleznie od ich nieekonomiczno$ci po-
wodujag one czgSte uszkodzenia twardych tarcz
szlifierskich, za$ sa zupelnie nieskuteczne przy
stosowaniu do tarcz $rednio twardych i miekkich
z uwagi na zbyt malg plaszczyzne oporowa dys-
tansownik6w diamentowych. Sposéb obrébki bez
dystansownik6w jest trudny do kontroli, przez co
jego zastosowanie jest ograniczone.

Istotg wynalazku jest to, Ze piyta wzorcowa
urzadzenia ma plaszczyzne wewnetrzng i zewne-
trzng, przesuniete plasko-réwnolegle wzgledem
siebie o uskok, zalezny od grubosci koncowej ply-
tek péiprzewodnikowych. Uchwyt do plytek z jed-
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nostronnie wydrgzonego bloku ma na obwodzie
réwnomiernie rozmieszczone, co najmnie€j ' trzy
trzpienie dystansujace o plaskiej, utwardzonej po-
wierzchni czolowej, wysuwane ponad plaszczyzne
robocza plyty wzorcowej. Plytki p6iprzewodnikowe
umieszczone s pomiedzy trzpieniami dystansujg-
cymi.

Urzadzenie zapewnia proste i precyzyjne ograni-
czenie grubosci koncowej obrabianych ptytek.
Trzpienie dystansujgce majg stosunkowo duig
plaskg powierzchnig, co skutecznie zabezpiecza
piytki péiprzewodnikowe przed przeszlifowaniem
na tarczy twardej, a takze przed przepolerowaniem
na tarczy Srednio twardej. Zwiekszona powierz-
chnia dystansujgca zapobiega réwniez uszkodzeniu
tarcz szlifierskich i polerskich nawet woéweczas,
gdy czas potrzebny na szlifowanie plytek zostanie
dwukrotnie przekroczony.

Istotng zaleta rozwigzania wedlug wynalazku
jest nieskomplikowane ustawienie trzpieni dystan-
sujagcych na plycie wzorcowej.

Urzadzenie wedlug wynalazku zostanie blizej
objasnione na przykladzie wykonania przedstawio-
nym na rysunku, ktérego fig. 1 pokazuje widok
z gbry uchwytu kalibrowanego, fig. 2 — widok
uchwytu w péiprzekroju wzdiuznym i péitwidoku,
fig. 3 — piyte wzorcowg w pélprzekroju wzdiuz-
nym i pélwidoku.

Plyta wzorcowa 1 urzgdzenia ma dwie plasz-
czyzny wewnetrzng 2 i zewnetrzng 3 przesuniete
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wzgledem siebie w spos6b plaskoréwnolegly o us-
kok 4, plaszczyzna zewnetrzna ponizej plaszczyzny
wewnetrznej. Uskok 4 odpowiada zamierzonej gru-
gosci koncowej plytki péiprzewodnikowej zwiek-
szonej o przecietng grubo§¢ warstwy lepiszcza uzy-
tego do Kklejenia ptytek do uchwytu szlifierskiego.

Ustawienie trzpieni odbywa sie przed przykleje-
niem plytek pélprzewodnikowych 5. Do tego celu
wykorzystuje sie ptyte wzorcowg 1, na ktébrej kia-
dzie si¢ koncentrycznie uchwyt szlifierski (plasz-
czyzng roboczag ku plycie wzorcowej). Koncen-
tryczne ulozenie ulatwia kolek prowadzacy 10 na
plycie, oraz wglebienie centrujace na srodku plasz-
czyzny roboczej 9 uchwytu szlifierskiego. Po kon-
centrycznym ustawieniu uchwytu 6 na plycie
wzorcowej 1 opiera sie on srodkowg cze$cig plasz-
czyzny roboczej 9 na wewnetrznej plaszczyznie 2
plyty wzorcowej 1, zas cze$é zewnetrzng uchwytu 6
wraz z trzpieniami dystansujgcymi 7 znajduje sie
nad zewnetrzng plaszczyzng 3 piyty wzorcowej 1,
ktéra jest przesunieta o uskok 4 ponizej plaszczyzny
wewnetrznej 2. Gdy zluzuje sie $ruby blokujgce 12
to trzpienie dystansujace 7 opadng na zewnetrzng
ptaszczyzne pityty wzorcowej 1 o uskok 4. Dociska-
jac trzpienie 7 kolejno do pityty wzorcowej 1 ustala
sie ich potozenie $rubami blokujacymi.

Tak wykalibrowany uchwyt jest gotowy do na-
klejania ptytek p6iprzewodnikowych 5. Plytki p6i-
przewodnikowe 5 sg naklejane na zewnetrzng
plaszczyzne bloku stalowego tak, aby znajdowaty
sie pomiedzy f{rzpieniami dystansujacymi 7. Wy-
drazenie z drugiej strony bloku jest tak dobrane,
.aby przy wykorzystaniu 50% jego powierzchni
uzytecznej nacisk jednostkowy na piytki pbélprze-
wodnikowe by! zblizony do optymalnego dla da-
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nego pbiprzewodnika, np. GaAs. Trzpienie dystan-
sujgce sq utwardzone na koncach stykajgcych sie
z tarcza szlifierskg. Po naklejeniu plytek pélprze-
wodnikowych 5 i wystudzeniu uchwytu umieszcza
sig go na tarczy szlifierskiej i ewentualnie obcigza
dodatkowo obcigznikami.

Gdy plytki zostang zeszlifowane do plaszczyzny
trzpieni dystansujgcych myje sie uchwyt z ptytka-
mi, kontroluje zgodnosé grubosci ptytek z wysunie-
ciem trzpieni dystansujgcych i ewentualnie kor, -
guje doszlifowanie, az nastapi calkowita zgodnosé.

W zaleznosci od twardosci i $cieralnosci ma-
terialu uzytego na wykonanie trzpieni dystansuja-
cych co pewien czas kontroluje sie stopien ich
zeszlifowania i koryguje wustawienie na ptycie
wzorcowej opisanym sposobem.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie ustawcze do szlifowania i polerowa-
nia plytek péiprzewodnikowych, wyposazone ..w
plyte wzorcows oraz kalibrowany uchwyt szlifier-
ski, koncentrycznie ustawiony na tej plycie, z
trzpieniami dystansujgcymi, znamienne tym, :e
plyta wzorcowa (1) posiada plaszczyzne wewne-
trzng (2) i zewnetrzng (3), przesuniete plasko-réw-
nolegle wzgledem siebie o uskok (4), zalezny od
grubosci koncowej pilytek péiprzewodnikowych (5),
a zbudowany z jednostronnie wydrgzonego bloku
uchwyt szlifierski (6) plytek (5) ma na obwodzie
réwnomiernie rozmieszczone, co najmniej trzy,
trzpienie dystansujgce (7) o ptaskiej, utwardzonej
powierzchni czolowej (8), wysuwane ponad piasz-
czyzne robocza (9) piyty wzorcowej (1), przy czym
piytki pélprzewodnikowe (5) umieszczone sz mie-
dzy trzpieniami dystansujgcymi (7).
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