CS 276334 B6

e PATENTOVY  SPIS

REPUBLIKA
(19)

FEDERALNI URAD
PRO VYNALEZY

(21)

. (22)

(30)

(40)

(47)
(24)

$islo pFihlésky : 200-90. C
P¥ihl&Seno : 16 01 90

Prioritni date :

Zvefejndno : 11 06 91
Ud&leno : 20 03 92
Oznémeno udéleni ve V&stniku : .13 05 92

(11} C&islo dokumentu :

276 334

(13) "Druh dokumentu : B6
{61) 1Int. Cl.5
D 04 B 15/48

(73) Majitel patentu :

(72) Plvodce vyndlezu :

vizkoawf GSTAV PLETARSKY, s. p., BRNO

SVOBODA FETAR ing. CSc.,
JELINEK RUDOLF, =

VITERNA ZDENEK,

HAVLICEK MIROSLAV ing., BRNO

{(54) Nézev vyndlezu :

A57) Anotace H
Jednd se o podava¥ niti na textilnfm, - T

Podavad niti na textilnfim, zejména pletacim

stroji

zejuména maloprimérovém pletacim stroji.
Podaval sestédvd z poddvaci kladky, nifo-
vé brzdy a pohonné jednotky, piilemZ je
k pracovanimu povrchu (1°) poddvaci klad-
ky (1) pohybliv& piirazen nejmén& jeden
vodici element (2), ktery je ovlddén di-
rektivnim 8lenem, vytvoFenym zkrutnou
pruZinou (4) nebo elektrickym motorkem
(7). Wit (3) Je piitom vedena kolem nej-
mén& jednoho vodiciho elementu (2) a z8-
roven ovinuta kolem pracovnfho povrchu
(17) poddvaci kladky (1).
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Vynélez se tykd specidln pfizpﬁsobené podédvaci jednotky na textilnich, napi¥iklad
na maloprimdrovych pletacich strojich, vybavené v zdkladni sestavé nifovou brzdou, podéd-
vaci kladkou a pohonnym mechanismem. ' : '

Z patentové ‘a odborné literatury a z provozni praxe je zndmo munoho konstruking
a funkén¥ odlidnych zaPfzeni na poddvdni niti do textilnich strojl. Pro pot¥eby na malo-
prim&rovych pletacich strejich je to napiiklad za¥izeni s gasové rozdilnou spot¥ebou niti
v kombinaci s moZnosti vytvdFeni zdsoby niti, Podstata tohoto zaiizen{ je zaloZena na
¢innosti vykywn& uloZendho vodiciho ramene, které vzhledem k rozdilim ve spotfebé‘béhem
pleteni vybvda¥i kompenzalni smydku na drdze, vymezené dosedacimi elementy, umist¥nymi ve
shodnych dhlovych vzddlenostech a olkem vodiciho ramene vidi pevnd uspo¥ddandmu vystupnimu
o¥ku poddvaci jednotky. Jde ¢ zadfzen{ vhodné pro poddvdni niti do pracovani rychlosti
10 m/s, které podobn& jeko dalll znénmé konstrukce podavadd vykazuje nedostatednd tlumeni
rézt tahovyeh sil, vznikajfcich p¥i odvinovéni nitd.,

X odstrandni t8chto nevyhod a dal¥ich nedostatkd u znémybh principd a provedeni niti
pro textilni, zejména pletaci stroje slouZi Feleni, jehoZ cilem je konstrukce a funkéni

-uspoidddni podavade, umoZnujiciho spolehlivé poddvdni niti a% do rychlosti 30 m/s, cof od-

povidd poZadavkim na pracoval rychlost soulasnych maloprimérovych pletacich strojd, Zdro-
ven bylo sledovdno podstatné sniZen! tahovych sil v niti pPed vstupem do pracovaiho dstro-
Ji plebaciho stroje do prim&rné hodnoty 2 ¢N spolu s jednoduchost{ a dlelnosti jednotli-
vych funkénich uzld tohoto zafizeni. Ke spln&ni t&chto cild smE¥uje podavad niti, obsahu-
jici pohonnou jednotku, podédvaci kladku a nifovou brzdu, piidems se vlastnf ¥efeni tyké
mechanismi, pisobfcich v soulinnosti s poddvaci kladkou, a to tim zplsobem, Ze je k pra-
covnimu povrchu poddvaci kladky p¥iXazen nejméng jeden pruind a pohyblivé uspoiddany vodi-
¢i element, ovlddany direktivnim &lenem. Poddvand nit je cestou z cf{vky pres nitovou brzdu
vedena kolem nejménd jednoho nebo n¥kolika vodicich elementd na pracovai povrch podédvaci
kladky. Direktivnim &lenem, ktery na vodici element p¥i podévéni niti i p¥i klidu stroje
plsobi, miZe byt v jednoduchém provedeni zkrutnéd pruZina. Je také moZno zafadit do vystup-
ni ¥4sti podavade, tj. do jeho vystupni vEtve snimal tahové sf{ly, ktery generuje elekitrické
signdly, um&rné velikosti tahové sily v poddvané niti. Takto ziskané signdly, zpracované '
v zesilovacim &lenu P{d{ &innost direktivnich &lend podavade, kterymi jsou v tomto pPipadd
elektrické motorky. Podle jednoho vfznaku Pefeni je moZno polohu vodicich elementd véetnd
direktivinich &lent a dorazovych kolikd nastavit vi&i poloze poddvaci kladky.

BLi%3{ vysv&tleni podstaty Fedeni a principu &innosti podavale je patrné z phipoje-
nych ndkresd, kde na obr. ! je schematicky pohled na podaval niti s odklopenymi vodicimi
elementy s mechanickymi direktivnimi &leny bez odb&ru niti, na obr. 2 je schematicky pohled
na podaval s pPitaZenymi vodicimi elementy s mechanickymi direktivnimi &leny pFi odb&ru
niti, ra obr. 3 je také schematbicky pohled na podavaX s odklopenymi vodicimi elementy s e~
lektricky ovliddanymi direktivnimi gleny za situace, kdy se nit odebird a na obr. 4 je blo-
kové schéma propojeni prvkd elektricky ovlddanych direktivnich &lent. Na obr. ! je zndzor-
n¥na situace bez odbdru niti s podavadem mimo provoz, kdy nit 3, pPibrzdénd nitovou brzdou
10, je stejnomérn® vytefena t¥emi vodicimi elementy 2 tim zphsobem, Ze se spoléénym a sSou-
tasnym plsobenim vech t#{ direktivmich &lenl v podob& zkrutnych prufin 4 vzdélila z dosa-
hu cea 3/4 pracovniho povrchu l: podavaci kladky 1, takZe je s obvodem pracovaiho povrchu
l: poddvaci kladky 1 v zgbdru pouze &dst g: niti 3, vedouci z hadku posledmiho vodiciho
elementu 2 ve sméru k nezndzornénym jehldm pletaciho stroje. Vykyvy vodicich elementd 2 o-
mezuji vnit¥ni dorazové kolfky 8, respekbive vn¥jsf dorazové koliky 9. Obr. 2 ukazuje po-
lohu funkdnich mechanismd podavale pii kontinudlnim poddvdni nit¥ 3 do jehel pletactho
stroje, tj. situaci, kdy se vSechny t¥i vodici elementy 2 pFibliZily do tésné blizkosti
pracovniho povrchu l: poddvaci kladky 1 s naprufenymi direktivnimi &leny v podob& zkrutnych
pruZin 4. Na obr. 3 je zndzorn¥na situace, shodnd z funk¥nfho hlediska podévéni nitd se
situaci podie obr. 1 s tim rozdilem, Ze jsou vodici elementy 2 ovlédény direktivaimi &leny
5: v podobé elektromotorkd 7. Direktivni Eleny 5: Jjsou v tomto provedeni pripojeny pfes
zesilovade 6 na snimale 5 tahové sily nit& 3, prifemZ jsou snimade 5 umistdné ve vystupni
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téstl podavafe za Ulelem generovdni elektrickych signdld, umdrngeh tahové sile v niti 3.
Podle zndzorn¥uni na obr. ! je nit 3 p¥ivdad¥na z nezndzornéné civky nejprve do nitové
brzdy 10 a vedena postupn® do hadkd viech tHi pohyblivé uloZenych vodicich elementﬁ 2,
ulozenych stejnomérnd kolem podévacl kladky 1, opatiené pracovnlm povrchen 1 _y ato

v celkovém dhlu opdsdni 450°. Pohyblivé vodici elementy jsou piizphsobeny pro vykondvéni
kyvného pohybu kolem pevného bodu uloZeni, pFidem% jsou odklépdny direktivnimi leny

v podob& zkrutnych pruZin 4, popFipad? elektrickymi motorky 7 smé&rem od pracovaiho povr-
chu l: poddvacl kladky 1. Podaval je ve stavu, kdy pletact! stroj nif 3 neodebird, tj.,
kdy se v daném systému neplete. Tahovd sila niti 3 je v tombo p¥ipadd nizkd a vodici ele-
menty 2 jsou odklopeny od pracovniho povrchu l: poddvaci kladky 1. Jak je zndzorn&no na
obr. 1 je prevéind &dst celkového dhlu opdsdni nitf 30 velikosti cca 450° omezena piiso~
benim vodicich elementﬁ 2, kde vznikd vldknové tieni a pouze mald Edst g; opéséni je na
pracovnim povrchu 1 podava01 kladky 1. Vysledkem je, Ze poddvaci G&inek, tj. sila vyvozo-
vand poddvaci kladkou 1 na nite 3 smérem do pletaciho stroje je nepatrnd a miZe byt spo-
lehlivé eliminovéna nifovou brzdou 10 v kombinaci s opdsdnim vodicich elementd 2, aniZ by
vzniklo nebezped! navolnovédni niti 3 a jejiho namotdni. Zalne-1li nyni pletaci stroj ode-
birat nif 3, vzroste tahovd sila 2 vodici elementy 2 jsou pPes odpor direktivnich &lent
p¥itahovény k pracovaimu povrchu 1 poddvaci kladky 1. Ti{mto zpisobem se zalne sni¥ovat
podil opdsdni vodicich elementt g a zvydovat podil opdsépl pracovniho povrchu 1 poddvaci
kladky 1. Brzdny dcinek vldknového t¥eni na vodicich elementech 2 klesd a zéroven se zvy-
fuje ucinek podévaci kladky 1 plsobicti na ni¥ 3. Tento stav je zaznamendn na obr. 2. Tak-
to se udrfuje droven tahové s{ly na vystupu podavade na nizké, pribli’ng stdlé hodnotd 1
a¥ 2 cN. Mirou sprédvné &innosti podavade je pomdr tahové sily v niti na vstupu podavade

k tahové sile na jeho vystupu. Tento pomér by m&l byﬁ’vétéi.neé 10. 'Z tohoto divodu je sna-
ha omezit polet vodicich elementd 2, vybvo¥it je co nejten¥i a umo¥nit jejich tésné piibli-~
Zeni k pracovaimu povrchu l: poddvaci kladky 1. Tésnému piibli¥eni viak bréni velky dhel
vektord tahové sily ptsobfci v niti p¥i malém opésdni vodictho elementu 2. Vyslednice ta-
hovyeh sil v niti 3 vytvdP{ totiZ silovou -rovnovéhu se silou vyvozovanou direktivnim &le-
nem a urfuje polohu vodiciho elementu 2. Jsou-li direktivnf &leny realizovény pruiinami,
zv&tiuje se direktivni sfla pribliZenim vodicich &lent 2 k pracovaimu povrchu 1 poddvaci
kladky 1, coZ také nepFiznivé ovliviuje mo¥nost dosaZeni ustdlend polohy vodlcich elementd
2 blizko pracovniho povrchu li podévaci kladky 1. Na obr. 3 a 4 je zndzorn¥no alternativni
piikladné provedeni, které se vyznatuje tim, Ze je p¥i odbdru niti 3 m&fena tshovd sila

na vystupu podavade snimalem tahové sily 5. Elektricky signdl umérny tahové sile je zesi-
len zesilovalem 6, jehoZ vystupni proud I budi elekirické motorky 7, kterymi jsou realizo-
vény direktivni &leny 3. Konstantni elektrické napdtf 7H, urdujici ¥4danou hodnotu tahové
sily, Jje pPivedeno na neinvertujfci vstup zesilovade 6 a elektricky signdl ze snimale 5
tahové sily na vystupu podavale ovlddd invertujici vstup zesilovale 6. Vystupni proud I ze-
silovade 6 napdji elektrické motorky 7, kberd zphsobuji direktivni s{lu v hédeich vodicich
elementh 2 takové hodnoty, Ze tyto zaujmou polohu zarulujici tahovow silu na vystupu poda~
vade velikosti, odpovidajici signdiu ZH.

PATENTOVE NAROKY

1. Podavad niti na textilnim, zejména pletacim stroji, obsahujici pohonnou jednotku,
poddvaci kladku i nifovoun brzdu, vyznatujici se tim, Ye je 'k pracovnimu povrchu (1°) podd-
vaci kladky (1) pohybliv¥ pPifazen nejménd jeden vodici element (2), ovliddany direktivnim
lenem (4°) a slousici k vedenf niti (3).

2. Podavad niti podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze je dirvekbivni &len (4") vytvoren
zkrutnou pruZinou (4).

3. Podava& niti podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e je direktivni ¥len (4”) vytvoden
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eleXtrickym motorkem (7) a pPipojen pies zesilovad (6) na snimad (5) tahové sily nitd
(3), umistény na vystupu podaﬁaée a generujici elekbtricky signdl, umErny tahové sile
v niti (3).

4, Podavaé niti podle bodd 1 aZ 3, vyznalujici se tim, Ze jsou vodici elementy (2),
v3ethd direktivnich ¥lend (4, 7) a dorazovych kolikd (8, 9) nastavitelné vzhledem
k poddvaci kladce (1). :

4 vykresy
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Obr. 4
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