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@ Boite de montre pour montage automatisé.

67 La boite de montre comporte une carrure (1) et un 29 ¢ Wi BB 1/9 7' 8 f
cadre d'encageage (2) emboité dans cette carrure. Le B \ 7
cadre comporte un premier logement (14) dans lequel est 1

engagée une lunette (4), ladite lunette compressant contre 9% g —
la carrure la matiére élastique (15) dont est fait le cadre, un 2 r//‘ N \

deuxiéme logement (16) dans lequel un cadran (7) est . W(/ "‘

engagé, un troisieme logement (18) dans lequel repose un V/A

filet (19) présenté par le mouvement (6) et un quatriéme 1 f//) /
logement (20) dans lequel est engagée une collerette (21) 3 7/ T
présentée par le fond (3), cette collerette compressant /A |
contre la carrure la matiére (22) dont est fait le cadre. La 10 N o .
\\\ NANNANY,

boite de montre est étanche et se préte particuliérement ‘
bien au montage sur machine automatique. 22 21 2\0 3 & 28
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Description

La présente invention est relative & une boite de
monire pour montage automatisé comportani une
carrure, un cadre d'encageage emboité dans la car-
rure, ledit cadre étant fait en matiére solide, défor-
mable élastiquement, un fond, une lunette et une
glace fixée de fagon étanche & la lunette pour défi-
nir un espace intérieur dans lequel est confiné un
mouvement et un cadran sur lequel se déplacent
des aiguilles d'affichage du temps.

Un cadre d'encageage fait en matiére solide, dé-
formable élastiquement et servant non seulement de
cadre d'adaptation du mouvement dans la boite,
mais encore de moyens pour rendre cette boite
étanche a été proposé par exemple dans le brevet
CH-A 319 293 et la demande de modgle d'utilité JP-U
22 693/76.

Ces documents n'apportent cependant qu'une so-
lution trés partielle au probléme que se propose de
résoudre la présente invention. Notamment le cadre
d'encageage montré dans ces documents n'est utili-
sé que pour assurer I'étanchéité du fond ou de la
glace mais pas des deux simultanément. De méme, le
cadre d'encageage décrit dans les mémes docu-
ments, n'a pas pour but, comme c'est le cas dans la
présente invention, d'assurer d'un seul coup toutes
les fonctions de l'emboitage, & savoir la fixation
étanche d'une lunette et d'un fond en méme temps
que la fixation et le positionnement du mouvement et
du cadran a lintérieur de la boite, cette construc-
tion permettant de surcroit un montage automatisé
de toute la montre. )

Pour ce faire, la boite de monire selon linvention
est caractérisée par le fait que la carrure comporte
une face intérieure présentant des premiére et se-
conde parois verticales reli€ées par un épaulement,
ledit épaulement définissant dans la face intérieure
de la carrure un dégagement s'étendant jusqu'au
haut de la carrure et que le cadre d'encageage
s'étend sur toute la hauteur de la carrure et pré-
sente une face extérieure conformée pour épouser
la forme de la face intérieure de la carrure de ma-
niére & ce que le cadre puisse éire emboité et posi-
tionné dans la carrure par appui sur I'épaulement de
la carrure d'un rebord présenté par le cadre, ledit
cadre comportant un premier logement dans lequel
la lunette est engagée, ladite lunette compressant
contre la catrure la matiére dont est fait le cadre,
un deuxiéme logement dans lequel le cadran est en-
gagé, ledit cadran étant maintenu dans ce second Jo-
gement par un surplomb présenté par la lunette, un
troisidme logement dans lequel repose un filet pré-
senté par le mouvement et un quatriéme logement
dans lequel est engagée une collerette présentée
par le fond, ladite collerette compressant contre la
carrure la matiére dont est fait le cadre,

Linvention sera comprise maintenant a la lecture
de la description qui suit, description donnée & ftifre
d'exemple et illusirée par le dessin dans lequel:

—la fig. 1 est une coupe a 9 heures dans la boite
de montre selon un premier mode d'exécution de l'in-
vention;
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— la fig. 1a est une coupe & 3 heures dans la boite
de monire représentée en fig. 1;

- lafig. 2 présente une coupe & 9 heures selon un
deuxidme mode d'exécution de l'invention; et

— la fig. 3 montre une coupe & 9 heures selon un
troisiéme mode d'exécution de l'invention.

La bofte de montre présentée en coupe aux fig. 1,
2 et 3 fait apparaitre une carrure 1, un cadre d'enca-
geage 2 emboité dans la carrure, un fond 3, une lu-
nette 4 et une glace 5. Ces éléments définissent un
espace intérieur fermé qui contient un mouvement 6
surmonté par un cadran 7 et des aiguilles 8. La car-
rure 1 peut étre ronde ou de forme. Dans le premier
cas, le cadre 2 sera rond avec une ouverture cen-
trale ronde également. Dans le second cas, le cadre
2 sera de forme et son ouverture centrale se ronde
de préférence pour recevoir le mouvement 6, Iui
aussi généralement de forme ronde.

La carrure 1 peut éire en métal, acier ou zamac
par exemple, ou en matiére plastique dure. On choi-
sira pour réaliser le cadre d'encageage 2 une ma-
tiere plastique solide pour assurer une bonne tenue
du mouvement 6, cette matiére étant en méme temps
suffisamment élastique pour remplir les fonctions
d'étanchéité qui apparaitront par la suite. La lunette
4 comporte un logement annulaire ou de forme dans
lequel est engagée et collée la glace 5, elle-méme
ronde ou de forme, respectivement.

La carrure 1 comporte une face iniérieure pré-
sentant une premiere paroi verticale 9 et une se-
conde paroi verticale 10. Ces premiére et seconde
parois sont reliées par un épaulement 11 lequel défi-
nit, dans la face intérieure de la carrure, un dégage-
ment 12 qui s'étend, & partir de I'épaulement 11, jus-
qu'au haut de la carrure 1.

Le cadre d'encageage 2 s'étend.quant & lui sur
toute la hauteur de la carrure 1 et les figures
montrent qu'il présente une face extérieure confor-
mée pour épouser la forme de la face intérieure de
la carrure, de maniére & ce que le cadre 2 puisse
étre emboité et positionné axialement avec précision
par rapport & la carrure. Pour ce faire, le cadre 2
comporte un rebord 13 qui vient s'appuyer sur
I‘<I§paulement 11 de la carrure quand ce cadre est en
place.

La partie interne du cadre d'encageage 2 com-
porte quatre logements remplissant des fonctions
bien précises qui vont étre décrites maintenant.

Le cadre 2 présente un premier logement 14 dans
lequel est engagée la lunetie 4. Ce logement 14, en
plus qu'il assure le centrage de la lunetie par rap-
port & la carrure, assure f'etanchéité de la boite,
pour sa partie lunette-carrure, par compression
conire la carrure de la matiére référencée 15 dont
est fait le cadre 2. Le cadre 2 présente ensuite un
deuxiéme logement 16 dans lequel est engagé le ca-
dran 7. Les figures monirent que ce cadran est
maintenu en place par un surplomb 17 présenté par
la lunette 4. Ce cadran, qui n'est pas attaché au
mouvement 6 au moyen de pieds par exemple, peut
étre positionné angulairement par un ergot solidaire
du cadre et logé dans une encoche découpée dans
le cadran. Le cadre 2 comporte encore un troisiéme
logement 18 dans lequel repose un filet 19 faisant
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partie du mouvement 16. Grace & cette disposition,
le mouvement est tenu en place axialemient puisque
d'une part son filet s'appuie sur le logement 18 et
d'autre part sa face supérieure est retenue par le
cadran 7, lui-méme retenu par le surplomb 17 de lalu-
nette 4. Le cadre 2 présente enfin un quatriéme lo-
gement 20 dans lequel est engagée une collerette 21
faisant partie du fond 3. Quand on applique le fond
3, la collerette 21 vient comprimer contre la carrure
1 la portion de matiére 22 dont est fait le cadre 2, as-
surant ainsi I'étanchéité de la boite pour sa partie
fond-carrure.

Les explications qui viennent d'étre données s'ap-
pliquent indifféremment aux divers modes d'exécu-
tion présentés par les figures 1, 2 et 3. Ces figures
different Pune de l'autre d'abord par le type de mou-
vement 6 utilisé (calibre), ensuite par divers détails
qui vont &ire passés en revue maintenant.

La fig. 1 montre une construction utilisant un mou-
vement électronique 6 dont la hauteur est de 3 mm,
ce qui donne pour la hauteur totale de la monire une
valeur de 8,80 mm, compte-tenu de I'encombrement
de la pile 28. Dans ce modéle le bas de lunette 4 est
rectiligne, comme est rectiligne la partie horizontale
du logement 14 sur laquelle repose la funette. La par-
tie apparente de la luneite 4 présente un simple ar-
rondi 29.

La fig. 2 montre une construction utilisant un mou-
vement électronique dont la hauteur est de 2,50 mm,
ce qui donne, compte-tenu de la pile 28 utilisée, une
hauteur fotale de la montre de 7,20 mm. Dans ce mo-
déle, le bas de 1a lunette 4 présente une saillie 27 in-
troduite dans le logement 14 du cadre 2, le bas de ce
logement 14 se frouvant au méme niveau que le bas
du logement 16 recevant le cadran 7. Si la saillie
n'existait pas, la portion de matiére 15 ne serait pas
suffisamment haute pour assurer une bonne étan-
chéité. La fig. 2 présente le méme arrondi 29 qu'en
fig. 1.

La fig. 3 montre une construction utilisant un mou-
vement mécanique & remontage automatique dont ia
hauteur est de 5,05 mm, ce qui donne une hauteur
totale de la montre de 9,95 mm. Comme en fig. 2, et
pour économiser de la place en hauteur hors-fout,
on retrouve ici un bas de lunette 4 équipé d'une
saillie 27. On remarque ici que la partie apparente
de la lunette est enjolivée par deux arrondis 25 et 26
présentant des rayons différents.

Linvention n'est pas limitée aux mouvements illus-
trés en exemple aux figures 1, 2 et 3. D'auires mou-
vements différents par leur hauteur et diaméire
pourraient étre utilisés.

La fig. 1a est une coupe & 3 heures de 1a boite de
monire représeniée en fig. 1 en coupe a 9 heures.
La fig. 1a monire que des passages 23 et 24 sont
pratiqués respectivement dans Ja carrure 1 et le
cadre 2, Le passage 23 pratiqué dans la carrure est
agencé pour recevoir un tube 30 chassé dans ce
passage. On voit que le fube 30 déborde de la car-
rure par son extrémité 32 dirigée vers l'intérieur de
la boite. Cette exirémité 32 est engagée dans un fo-
gement 31 pratiqué dans le cadre 2. On comprendra
que cette disposition permet une orientation cor-
recte du cadre par rapport & fa carrure, de telle ma-
niére que les passages 23 et 24 se trouvent alignés
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guand le cadre est monté dans la carrure. Le fube
30 et le passage 24 regoivent de fagon connue, une
fige de commande (non représentée). On compren-
dra que des moyens d'orientation du mouvement par
rapport au cadre seront également mis en oeuvre
pour que l'enirée de la tige dans le mouvement se
trouve en face du passage 24 pratiqué dans le
cadre. Ces moyens pourraient consister en un er-
got émergeant du mouvement, ergot qui coopére
avec un logement pratiqué dans le cadre.

Le montage de la montre dont la boite fait I'objet
de la présente invention, est réalisé par la succes-
sion des étapes suivantes: on fournit une lunette 1
dans laquelle on vient emboiter un cadre d'enca-
geage 2. On introduit un mouvement 6 dans le ca-
dre, puis un cadran 7 sur le mouvement. On intro-
duit & force une lunette 4, puis on pose les aiguilles
8. On colle une glace 5 2 la lunette. On remarquera
que toutes les opérations décrites jusqu'ici se font
par le haut, ce qui simplifie considérablement l'as-
semblage de la montre sur machines automatiques.
La derniére opération consiste & fermer la montre
par un fond 3, ce qui se pratique généralement
aprés refournement de la boite.

Ainsi, pour les trois modes d'exécufion présen-
tés, 'emboitage est toujours réalisé de la méme fa-
gon puisque les caractéristiques de linvention se
retrouvent par une maniére commune d'exécuter la
carrure 1 et le cadre 2 et une marniére commune de
rapporter la lunette 4, le cadran 7, le mouvement 6
et le fond 3 sur le cadre. De ce fait, plusieurs lignes
de produits peuvent étre assemblées successive-
ment par le méme appareillage, moyennant des modi-
fications mineures prenant peu de temps pour pas-
ser d'une ligne de produits a l'autre. On comprendra
aussi que le cadran et les aiguilles n'étant plus liées
au mouvement, on pourra changer rapidement de
genre de cadran et d'aiguilles sans arréter la chaine
de production. La méme remarque peut éire faite
pour la lunette qui peut présenter diverses formes
ou décorations sur sa partie visible.

Revendications

1. Boite de montre pour montage automatisé com-
portant une carrure (1), un cadre d'encageage (2)
emboité dans la carrure, ledit cadre étant fait en ma-
tiere solide, déformable élastiquement, un fond (3},
une |unette (4) et une glace (5) fixée de fagon
étanche 2 la luneite pour définir un espace intérieur
dans lequel est confiné un mouvement (6) et un ca-
dran (7) sur lequel se déplacent des aiguilles (8)
d'affichage du temps, caractérisée par le fait que la
carrure comporfe une face intérieure présentant
des premiere (9) et seconde ?0) parois verticales
reliées par un épaulement (11), ledit épaulement défi-
nissant dans la face intérieure de la carrure un dé-
gagement (12) s'étendant jusqu'au haut de la carrure
et que le cadre d'encageage s'étend sur toute la
hauteur de la carrure et présente une face exté-
rieure conformée pour épouser la forme de la face
intérieure de la carrure de maniére & ce que le
cadre puisse étre emboité et positionné dans la car-
rure par appui sur I'épaulement de la carrure d'un
rebord (13) présenté par le cadre, ledit cadre com-
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portant un premier logement (14) dans lequel la lu-
nette est engagée, ladite lunette compressant con-

tre la carrure la matiére (15) dont est fait le cadre,

un deuxiéme logement (16) dans lequel le cadran est
engagé, ledit cadran étant maintenu dans ce second 5
logement par un surplomb (17) présenté par la lu-
nette, un troisieme logement (18) dans lequel repose

un filet (19) présenté par le mouvement et un quatrie-

me logement (20) dans lequel est engagée une colle-

rette (21) présentée par le fond, ladite collerette 10
compressant contre la carrure la matiere (22) dont

est fait le cadre.

2. Botte de montre selon la revendication 1, carac-
térisée par le fait que des passages (23, 24) sont
pratiqués respectivement dans la carrure (1) et le 15
cadre (2), le passage (23) pratiqué dans la carrure
étant agencé pour recevoir un tube (30), I'extrémité
(32) dudit tube dirigée vers lintérieur de la boite
étant engagée dans un logement (31) pratiqué dans
le cadre. 20
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