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Inventia se referi la o instalatie de
impregnare, cu activare magnetici a mate-
rialelor plane, flexibile si cu capacitate de
sorbtie i este destinati pentru accelerarea
transferului de masi in industria chimicid
(celulozd si hartie, mase plastice, fibre
artificiale si sintetice, finisarea textilelor etc.).

Pentru activarea magnetici este
cunoscuti o instalagie de impregnare previzuti
cu un circuit magnetic "U+1", amplasat la
partea inferioard. prin intrefierul dintre jugul
magnetic sub form%d de U amplasat in afara
ciizii §i placa de inchidere a liniilor de camp,
plani, amplasati in cadi, materialul de tratat
este dirijat de cel mult dou# ori cu modificarea
sensului de parcurs.

Instalatia prezinti dezavantajele:

- dimensiuni de gabarit mari,

- raportul iniltimea intrefierului/lun-
gimea de activare = 1/10...1/40, asigurdndu-se
durate mici de activare magnetici (2...10 s), la
o vitezi de transport de 8...2 m/min, fird a se
obtine efecte tehnologice mari cantitatea de
substantd sorbitd si/sau fixatd, rezistenfe de
fixare etc.); consum mare de materiale de
constructie (masa fierului 89...375 kg, masa
bobinei din cupru 53...192 kg pentru lifimi de
lucru 1000...1600 mm); neuniformitatea
cimpului magnetic pe lungimea de parcurs §i
la extremit¥ti (efectul de margine) cu urmare a
sectiunilor dreptunghiulare ale componetelor
circuitului magnetic; probabilitatca mare de
depunere pe materialul cu rol de sorbant a
solutiilor nemagnetizate: imposibilitatea de
corelare a intensititii cAmpului magnetic cu
efectul tehnologic mirit; productivitate micd
(0..Konstantinov - SU1232717, 4.01.1984).

Problema pe care o rezolvdl inventia
este de a realiza o instalatie de impregnare cu
activare magnetic, fird gradienti de camp, cu
posibilitatea de reglare automatd a inductiei
optime prin circulatia naturali a solugiei in
dispozitivul de misurd si, simultan, reglarea
intrefierului in dependenfa de grosimea
materialului activat in cAmp magnetic uniform
pe toatd lungimea de parcurs §i pe lifimea
materialului.

Inventia prezintd urmitoarele avantaje:

-consum redus de materiale de
constructie;

- consum energetic redus;

- eficienta tehnologic# maritd;
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- uniformitatea tratamentului pe 1dtimea
materialului;

- productivitatea mare;

- raportul intrefier/lungimea de activare
redus;

- facilitiiti de prelucrare;

- automatizarea fntregului proces;

- tensionare constantd.

Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legiturd cu fig.1...5,
care reprezintd:

- fig.1, schema de principiu a insta-
latiei;

- fig.2, schema de actionare;

- fig.3, schema de comandi §i auto-
matizare;

- fig.4, schema bloc de reglare la
valoare optimi a cAmpului magnetic;

- fig.5, vedere din fig.1, dupd un plan
A-A.

Instalatia, conform fig.1, este alcdtuitd
din: o coloani magneticd 1 cu niste bobine de
inductie 2 si cu un miez magnetic 3 ce poate fi
deplasat pe verticali cu un sistem 4. Intr-un
fntrefier 5 rezultat fntre coloana magnetic3 1 §i
miezul magnetic 2 se fnterpune o cuvd 6,
diamagnetic3, care se umple cu o solutie 7 si
prin care trece un material 8, plan gi flexibil,
supus procesului de activare magnetic. in cuva
6 se pozitioneazi un limitator de nivel by §i 0
conducti 9 (fig.5) In care sunt montate o sursd
stabilizatd de lumini 10, un filtru selectiv 11,
o lentil de focalizare 12, o fereastrd dubld 13
si un traductor 14.

Cuva 6 se alimenteaz# cu solutia 7
dintr-un rezervor 15 printr-o conductd 16 pe
care se afli un electroventil Ev, §i care
comunici cu o conducti 17, previizutd cu un
electroventil Ev,. Rezervorul 15, etang §i sub
presiune, are montat un indicator de nivel by,
si o conductd 18 care asiguri menfinerea
constantd a nivelului in cuva 6. Materialul 8,
infisurat pe o rold 19, este dirijat peste nigte
role 20, neactionate, pe sub o rold
semicilindrici fixd 21, montati pe miezul 3,
peste o rol4 22 antrenatd de un motor M si se
infisoari pe o rold 23, de asemenea antrenatd
de motorul M, sub supravegherea unui sistem
CT de mentinere constanti a tensionirii.

Pe una dintre rolele 20 este pozitionat
un palpator b,, care sesizeazdi aparitia unei
neuniformitifi tn grosime, inainte de intrarea
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materialului 8 fin intrefierul S. Aceeasi
neregularitate este sesizatd la iegirea din
intrefierul § de citre un palpator b,,, montat pe
rola 22, pe care apasi cu o fortd prestabilitd o
roli de presare 24, cauciucatd.

Pozitiile extreme ale miezului 3 sunt
delimitate de nigte limitatoare b,; §i by, La
incircare, materialul 8 este dirijat peste rolele
20 si 22, pe sub rola 21, cu miezul in pozitia
sus si prind pe rola 23. Se comandi prin b,
(fig.3) coborirea miezului 3, iar prin b, se di
comanda de alimentare cu solufia 7, atit a
cuvei 6 cit si a rezervorului 15. La atingerea
nivelului solutiei in cuva 6, sesizatd de by, se
fnchide automat Ev, iar la umplerea
rezervorului 15, sesizat de b,, se inchide
automat electroventilul Ev,. Prin apirsarea
butonului b;, se comandi pomirea in regim
automat, numai dupd stabilirea inductiei
magnetice optimi pe baza compardrii spectro-
fotocolorimetrice a densititii optice a solufiei
magnetice in fereastra 13 cu solutia etalon
(nemagnetizat¥).

Pentru comparare, de la sursa stabi-
lizatd de lumind 10, fasciculul este diviziat de
o prismi 25 (fig.4 si 5) si fasciculele rezultate
sunt dirijate de nigte oglinzi 26 prin filtrele
selective 11, prin lentilele de focalizare 12,
prin ferestrele 13 s§i sunt convertite de
traductoarele 14, dupi care semnalele electrice
rezultate sunt comparate de un element EPS
care furnizeazi forma pentru un element de
comandi EC, reglandu-se intensitatea
curentului electric continuu prin bobinele de
inductie 2 (fig.1;4).
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Viteza de deplasare a materialului 8
prin cuva 6 este constanti, dar reglabild prin
potentiometrul P (fig.2).

La aparifia unor neregularitifi de
grosime (noduri, inddituri etc.) palpatorul by,
dd comanda de ridicare a miezului 3 in vederea
mdririi intrefierului pind la sesizarea neregu-
laritdtilor de citre palpatorul b,, care va da
comanda automati de revenire la pozitia de
lucru, in continuare procesul desfisurdndu-se
normal.

In orice situatie in care tensiunea in
materialul 8 scade sub o valoare normald de
tractiune, prin intermediul sistemului CT se
comandi oprirea automati a instalatiei.

Revendicare

Instalatie de impregnare, cu activare
magneticl, bazati pe circuite electromagnetice,
pe sisteme de reglare §i pe sisteme de
actionare, caracterizati prin aceea ci intre o
coloani magnetic3 (1) si un miez magnetic (3)
cu rol de dislocuitor de flotd, intr-un intrefier
(5) se asiguri un cimp magnetic distribuit
uniform, cu valoarea optimi autoreglabil3 prin
compararea spectrofotocolorimetrici a unei
solugii 7 intr-o fereastrd (13) dintr-o conductd
(9) fatd de solutia initiala nemagnetizati, care
este folositd i pentru activarea unui material
(8) tensionat uniform printr-un dispozitiv (CT),
asigurdndu-se inclircarea facild pe sub o rold
(21) semicilindric¥ prin utilizarea unor sisteme
de sesizare (bg,by s by, by by §i by,

- interconectate.
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