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(54) Title: FEED APPARATUS AND METHOD
(54) Bezeichnung : ZUFUHREINRICHTUNG UND VERFAHREN

48 41 14,20,39 12

(57) Abstract: The invention relates to an apparatus (1) for feeding components which has a downwardly inclined guide path (6), a
mobile component carrier (4), which is connected in a releasable manner to the guide path (6), and interacting rolling bodies and
rails (15, 16) on the guide path (6) and on the component carrier (4). The feed apparatus (1) has a loading location (10), at which a
component carrier (4) is connected to the guide path (6), and possibly loaded with one or more components (3), by a worker (12),
using a manually operable transter apparatus (14), which can be actuated by applying manual force counter to a restoring element
(31, 40). The transfer apparatus (14) is designed as a preliminary-positioning apparatus (20) for a loose component carrier (4).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Zutiihreinrichtung (1) fiir Bauteile, welche eine abwiérts geneigte Fithrungsbahn

(6), einen mobilen,

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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mit der Fiihrungsbahn (6) 16sbar verbundenen Bauteiltrdger (4) und zusammenwirkende Rollkérper und Schienen (15,16) an der
Fiihrungsbahn (6) und am Bauteiltrdger (4) autweist. Die Zufiihreinrichtung (1) besitzt eine Ladestelle (10), an der ein
Bauteiltrdager (4) von einem Werker (12) mittels einer manuell bedienbaren und mit Handkraft gegen ein Riickstellelement (31,
40) betitigbare Ubergabeeinrichtung (14) mit der Fiihrungsbahn (6) verbunden und ggf. mit einem oder mehreren Bauteilen (3)
beladen wird. Die Ubergabeeinrichtung (14) ist als Vorpositioniereinrichtung (20) fiir einen losen Bauteiltriger (4) ausgebildet.
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BESCHREIBUNG

Zzufiihreinrichtung und Verfahren

Die Erfindung betrifft eine Zufihreinrichtung und ein
Verfahren mit den Merkmalen im Oberbegriff des

Hauptanspruchs.

Eine solche Zufllhreinrichtung ist aus der W02009/068241A1
bekannt. Sie weist eine abwadrts geneigte Fihrungsbahn und
einen mobilen Bauteiltrédger auf, der auf die Fiihrungsbahn
aufgesetzt und 1losbar mit dieser verbunden werden kann,
wobeil die Fihrungsbahn und der Bauteiltrdger
zusammenwirkende Rollk&rper und Schienen aufweisen. Die
zufihreinrichtung weist eine Ladestelle auf, an der ein
Werker einen Bauteiltrdger von einer zweiten und als
Ricklaufbahn ausgebildeten Fiihrungsbahn entnimmt und auf
die erstgenannte Fiihrungsbahn aufsetzt. AuBerdem beladt
der Werker den Bauteiltrdger an der Ladestelle mit einem

oder mehreren Bauteillen.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine

verbesserte Zufilihrtechnik aufzuzeigen.

Die Erfindung 18st diese Aufgabe mit den Merkmalen im
Hauptanspruch.

Die beanspruchte Zufiihreinrichtung mit der Ubergabetechnik
bzw. der Ubergabeeinrichtung hat den Vorteil, dass sie dem
Werker die Arbeit erleichtert und die Ergonomie
verbessert. Sie kann auBerdem fiir eine bessere und
einfachere Positionierung eines BRauteiltrédgers bei der

Ubergabe an die Fiihrungsbahn sorgen.

Ferner werden die Leistungsféhigkeit und die
Betriebssicherheit sowie die Verfiigbarkeit der
zufiihreinrichtung erhdht. Die Zufilhreinrichtung und die

Ubergabetechnik sind einfach zu bedienen, haben einen
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geringen Bauaufwand und sind besonders wirtschaftlich.

Die beanspruchte Ubergabetechnik hat den Vorteil, dass sie
eine manuelle Bedienung ermdglicht und mit der Handkraft
des Werkers auskommt. Ein Rickstellelement bietet hierbei
eine Entlastung oder BRedienungsvereinfachung und kann ggf.
die zu bewegenden Lasten teilweise ausgleichen. Die
beanspruchte Ubergabeeinrichtung kann ohne motorische
Antriebe und deren Steuermittel auskommen. Dies verringert
erheblich den Bau- und Sicherheitsaufwand. Insbesondere
kann auf die von der europédischen Maschinenrichtlinie

geforderten Sicherheitsaufwendungen verzichtet werden.

Fiir die Ausgestaltung der beanspruchten
Ubergabeeinrichtung gibt es verschiedene M&glichkeiten.
zum Einen kann die Ubergabeeinrichtung als
Vorpositioniereinrichtung fiir einen manuell iibergebenen
losen Bauteiltrdger ausgebildet sein. Die
Vorpositionierung erleichtert die schnelle und zielgenaue
Positionierung und Ubergabe von Bauteiltrdgern. Sie
entlastet dabei auRerdem die Gleit- und Fihrungsmittel,
insbesondere die als Rollkdrper ausgebildeten Gleitmittel.
In einer erhabenen Aufsetzposition kommen die Gleit- und
Fihrungsmittel noch nicht in Kontakt. Dies geschieht erst
in einer abgesenkten Ubergabeposition mit einer
kontrollierten und weitgehend kraft- und stoBfreien
Bewegung, wobeil aublerdem ein exakter und gegebenenfalls
formschliissiger Eingriff der Gleit- und Fihrungsmittel

sichergestellt werden kann.

Die Gleitmittel, insbesondere Rollkdrper, sind
vorzugsweise an den ein oder mehreren Bauteiltrdgern und
die Fiihrungsmittel, insbesondere Schienen, an der oder den
Fihrungsbahnen angeordnet. Die Zuordnung kann auch

umgekehrt sein.
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Die Ubergabeeinrichtung kann andererseits als
Hubeinrichtung ausgebildet sein, mit der ein Bahnabschnitt
mitsamt einem darauf befindlichen Bauteiltridger bewegt
wird, vorzugsweise mit einer vertikalen
Richtungskomponente. Dies entlastet den Werker von
Hebeaufgaben und verbessert die Ergonomie, sowie die

Leistungsfahigkeit des Werkers und der Zufihreinrichtung.

Die Hubeinrichtung hat besondere Vorteile bei einer
Zzufiihreinrichtung, die mehrere Fiihrungsbahnen fiir Vor- und
Riicklauf von beladenen und leeren Bauteiltrdgern aufweist.
Mit der Hubeinrichtung kann ein Bauteiltrdger aulerdem in
eine belastungsgiinstige Position gebracht und dort vom

Werker mit ein oder mehreren Bauteililen beladen werden.

Vorzugsweise i1st die Hubeinrichtung als Schwenkeinrichtung
ausgebildet, die eine besonders einfache und sichere
Kinematik aufweist und bei der das Riickstellelement in
einfacher Weise als Gegengewicht ausgebildet sein kann.
Wenn mehrere {ibereinander angeordnete Fiihrungsbahnen eine
unterschiedliche Neigung aufweisen, kann die
Hubeinrichtung eine Einrichtung zur Anpassung der Neigung
des Bahnabschnitts an die jeweilige Fihrungsbahn

aufweisen.

In den Unteranspriichen sind weitere vorteilhafte

Ausgestaltungen der Erfindung angegeben.
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Die Erfindung ist in den Zeichnungen beispielhaft und

schematisch dargestellt. Im Einzelnen zeigen:

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

eine schematische Seitenansicht einer
zufihrrichtung mit mehreren Fihrungsbahnen,
mobilen Bauteiltrdgern und einer

Ubergabeeinrichtung an einer Ladestelle,

eine perspektivische und abgebrochene
Draufsicht auf eine Fiihrungsbahn mit einer

Vorpositioniereinrichtung,

eine abgebrochen und vergriBerte
Detaildarstellung der Vorpositioniereinrichtung

von Figur 2,

eine teilweise geschnittene Seitenansicht der
Vorpositioniereinrichtung von Figur 2 und 3 mit
Darstellung einer Aufsetz- und

Ubergabeposition,

eine Unteransicht eines Bauteiltrdgers mit

Rollkdrpern,

einen Langsschnitt durch den Bauteiltrager

gemal Schnittlinie VI/VI von Figur 5,

einen Querschnitt durch den Bauteiltrdger gemil
Schnittlinie VII/VII von Figur 5 und

8 bis 10: die Vorpositioniereinrichtung in

verschiedenen Betriebsstellungen bei der
Positionierung und Ubergabe eines

Bauteiltrdgers an eine Fiihrungsbahn.
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Die Erfindung betrifft eine Zufiihreinrichtung (1) fiir
Bauteile (3). Die Erfindung betrifft ferner eine
Ubergabeeinrichtung (14) an der Zzufilhreinrichtung (1) in
verschiedenen Ausbildungen. Ferner betrifft die Erfindung
die zugehorigen Verfahren und auch eine

Bearbeitungsstation (2).

Figur 1 zeigt in einer schematischen Seitenansicht eine
zufiihreinrichtung (1) in einer Bearbeitungsstation (2).
Die Zufihreinrichtung (1) weist mindestens eine
Fihrungsbahn (6) auf, die eine schridg abwidrts gerichtete
Neigung besitzt und die sich von einer Ladestelle (10) zu
einer Entladestelle (11) erstreckt. Figur 2 zeigt eine
solche Flihrungsbahn (6) in einer abgebrochenen und

perspektivischen Draufsicht.

Die Fiihrungsbahn (6) ist an einem Gestell (8) angeordnet
und kann in ihrer Neigung einstellbar sein. Sie hat eine
endliche Lange und vorzugswelise eine gerade Erstreckung.
Das Bahnende an der Ladestelle (10) liegt hoher als das
Bahnende an der Endladestelle (11).

Die Zufihreinrichtung (1) dient der Zzufihrung von
Bauteilen (3) von der Ladestelle (10) zu der Endladestelle
(11), wobei filir den Bauteiltransport ein oder mehrere
mobile Bauteiltrédger (4) vorgesehen sind, die mit der
Fihrungsbahn (6) 1&sbar verbunden sind und sich an dieser
durch Schwerkraft entlang bewegen. Die Fiihrungsbahn (6)
fungiert hierbei als Zufihrbahn fiir beladene Bauteiltrager
(4).

Die Bauteiltrager (4) weisen eine oder mehrere feste oder
gegebenenfalls wechselbare Bauteilaufnahmen (5) fiir
jeweils ein oder mehrere Bauteile (3) auf. Vorzugsweise
handelt es sich um Karosseriebauteile fiir Fahrzeug-
Rohkarosserien, insbesondere um Blechteile. Die Bauteile

(3) kdnnen von beliebiger Art und GroBe sein. Sie kdnnen
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untereinander gleich oder unterschiedlich sein.
Unterschiedliche Bauteile (3) kdnnen zusammen gehOren und
ein Set bilden. Die Bauteile (3) werden an der Ladestelle
(10) von einem Werker (12) auf den oder die Bauteiltrédger
(4) geladen. An der Endladestelle (11) folgt eine
vorzugswelse automatisierte Endladung mittels einer
Bearbeitungseinrichtung (13), die z.B. einen in Figur 1
gezeigten mehrachsigen Roboter mit einer Greifeinrichtung

aufweisen kann.

Der oder die Bauteiltrdger (4) und die Fiihrungsbahn (6)
weisen zusammen wirkende Gleit- und Fihrungsmittel (15,16)
auf. Die Gleitmittel (15) sind vorzugsweise als
RollkOrper, insbesondere als Rader und die Fiihrungsmittel
(16) als Schienen ausgebildet. In der gezeigten
Ausfihrungsform befinden sich die Gleitmittel (15) bzw.
Rollkdrper an dem oder den Bauteiltrdgern (4), wobei die
Fihrungsmittel (16), insbesondere paarweise angeordnete
Schienen, an der Fiihrungsbahn (6) angeordnet sind. Die
Zzuordnung kann alternativ umgekehrt sein, wobei die
Fihrungsbahn (6) als Rollenbahn ausgefiihrt ist. In einer
weiteren Variante kdnnen der oder die Bauteiltridger (4)
und die Fiihrungsbahn (6) sowohl Gleitmittel (15), als auch
Fihrungsmittel (16) mit jeweils wechselseitigem Eingriff

aufweisen.

Die Fiihrungsbahn (6) kann an ihrem zur Endladestelle (11)
gelegenen Endbereich eine Positioniereinrichtung (49)
aufweisen, mit der die ankommenden Bauteiltrédger (4)
gestoppt und entladegerecht positioniert werden kdnnen.
AuBerdem kann an der Positioniereinrichtung (49) bei einer
evtl. Staubildung von mehreren Bauteiltrdgern (4) eine
Vereinzelung mit der besagten anschlieBenden
Positionierung statt finden. Figur 1 und 2 zeigen diese

Positioniereinrichtung (49).
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In der in Figur 1 gezeigten Ausfihrungsform ist aulberdem
eine weitere Fiilhrungsbahn (7) vorhanden, die mit
vertikalem Abstand {iber der Zufiihrbahn (6) angeordnet ist
und die sich mit entgegen gesetzt gerichteter Neigung von
der Entladestelle (11) zur Ladestelle (10) erstreckt. Sie
dient als Rilicklaufbahn (7) fiir den Riicktransport von
leeren Bauteiltrédgern (4) zur Ladestelle (10) und ist
ebenfalls am Gestell (8) angeordnet. Die HOhenanordnung
kann auch vertauscht sein, wobei die zufihrbahn (6) iber

der Riickfiihrbahn (7) angeordnet ist.

Die Riickfithrbahn (7) ist vorzugsweise konstruktiv
gleichartig wie die Zufihrbahn (6) ausgebildet. Die
Fihrungsbahnen (6, 7) k&nnen auch mehrfach vorhanden sein.
In Figur 1 markieren Pfeile (V,R) die Vorlauf- und
Riicklaufrichtung. Bei einer solchen Zufiihreinrichtung (1)
mit Zufiihr- und Riicklaufbahn(en) (6,7) bewegen sich die
Bauteiltrédger (4) in einem Kreislauf, wobei sie an der
Lade- und Entladestelle (10,11) jeweils von einer
Fihrungsbahn auf die andere umgesetzt werden. An der
Entladestelle (11) kann dies automatisiert geschehen, =z.B.
durch den gezeigten Roboter (13) mit der Greifeinrichtung.
Alternativ kann eine eigene Umsetzeinrichtung vorhanden

sein.

An der Ladestelle (10) weist die Zzufihreinrichtung (1)
eine vom Werker (12) manuell bedienbare und mit Handkraft
betdtigbare Ubergabeeinrichtung (14) zur positionierten
Ubergabe eines Bauteiltrdgers (4) an die Fiihrungsbahn oder
Zzufiihrbahn (6) auf. Die manuelle Bedienung und Betdtigung

kann gegen ein Rilickstellelement (31,40) geschehen.

Die Ubergabeeinrichtung (14) und das zugehdrige
Ubergabeverfahren k&nnen unterschiedlich ausgebildet sein.
Die Ubergabeeinrichtung (14) kann insbesondere als
Vorpositioniereinrichtung (20), insbesondere als

Aufsetzhilfe, und/oder als Hubeinrichtung (39),
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insbesondere als Ubersetzhilfe ausgebildet sein.

In Figur 1 ist eine Hubeinrichtung (39) mit ihren Teilen
dargestellt, wobeil eine gegebenenfalls zusdtzlich
vorhandene Vorpositioniereinrichtung (20) nur angedeutet
ist. Figur 2 bis 10 zeigen eine Vorpositioniereinrichtung

(20) im Detail.

Die in Figur 1 dargestellte Hubeinrichtung (39) dient der
Umsetzung eines Bauteiltrdgers (4) von der in Figur 1
hoher liegenden Ricklaufbahn (7) auf die tiefer liegende
zufihrbahn (6), wobei die Hubeinrichtung (39) wvom Werker
(12) manuell bedient und mit Handkraft gegen ein
Rickstellelement (40) betdtigt wird. Bei dieser Umsetzung
wird der Bauteiltrdger an die Fihrungsbahn bzw. Zufihrbahn

(6) positioniert ilbergeben.

Das Umsetzen eines Bauteiltrdgers (4) erfolgt durch eine
von der Hubeinrichtung (39) ausgefiihrte Hebebewegung eines
Bahnabschnitts (41) der Fiihrungsbahn (6) mitsamt einem auf
dem Bahnabschnitt (41) angeordneten Bauteiltrdger (4). Die
Hebebewegung hat eine vertikale Richtungskomponente. Der
Bahnabschnitt (4) ist vorzugsweise ein Endabschnitt der
Fihrungsbahn (6). Wenn wie in Figur 1 auch eine
Ricklaufbahn (7) vorhanden ist, kann der bewegliche
Bahnabschnitt (41) beiden Fihrungsbahnen (6,7) zugeordnet
und zwischen diesen beweglich sein. In einer nicht
dargestellten Ausfiihrungsvariante kann die Riicklaufbahn
(7) entfallen, wobei ein oder mehrere leere Bauteiltréger
(4) in anderer Weise, z.B. gestapelt in einem Rack der
Ladestelle (10) =zugefihrt und an den beweglichen
Bahnabschnitt (41) der Zufihrbahn (6) {iberschoben werden.

Bei der zufiihreinrichtung (1) wvon Figur 1 erfolgt die
Hubbewegung bei der Ubergabe eines Bauteiltridgers (4) von
der oberen Riicklaufbahn (7) nach unten zu der tieferen

Zzufiihrbahn (6). Die Anordnung kann auch umgekehrt sein,
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wobei dann die Hubbewegung nach oben zu der hdher

liegenden Zufiihrbahn (6) gerichtet ist.

In der gezeigten Ausfihrungsform von Figur 1 erfolgt die
Hubbewegung des Bahnabschnitts (41) mit dem Bauteiltrédger
(4) auf direktem Wege von der Riicklaufbahn (7) zur
zufihrbahn (6), wobei der Bauteiltrdger (4) an der
Ubergabe- und Ankoppelstellung an der Zufiihrbahn (6) vom
Werker (12) mit Bauteilen (3) beladen werden kann. Der
fertig beladenen Bauteiltrdger (4) rollt nach einer
Sicherheitspriifung und darauf folgender Freigabe an der
zufiihrbahn (6) nach unten. Der leere Bahnabschnitt (41)
kann dann unter Einwirkung des Riickstellelements (40)
wieder zur Riicklaufbahn (7) bewegt werden und kann dort

den ndchsten leeren Bauteiltrdger (4) aufnehmen.

In Abwandlung dieser Ausgestaltung und Ablauffunktion kann
die Hubeinrichtung (39) bedarfsweise in mindestens einer
Zzwischenstellung zwischen den Fiihrungsbahnen (6,7), die
fiir den Werker (12) filir eine Bauteilbeladung ergonomisch
glinstiger ist, mit einer entsprechenden Vorrichtung
arretiert werden. Dies kann gegebenenfalls auch eine
Hubposition unterhalb der Zufiihrbahn (6) sein, wobei fiir
die nachfolgende Ubergabe der Bahnabschnitt (41) mit dem
beladenen Bauteiltrdger (4) wieder nach oben und in

Anschlull an die Fihrungsbahn (6) gehoben wird.

Der Bahnabschnitt (41) bildet bei beiden Fihrungsbahnen
(6,7) einen Endabschnitt. Der Bahnabschnitt (41) kann
dabei an die jeweilige Fihrungsbahn (6,7) biliindig andocken
und mit einer Kopplungseinrichtung (48) in der
Andockstellung gesichert und arretiert werden. Der
Bahnabschnitt (41) fluchtet dabei vorzugsweise jeweils mit
der angedockten Fiihrungsbahn (6, 7) und nimmt deren
Neigungswinkel an. Bei der Hubbewegung &dndert dann der
Bahnabschnitt (41) seine Neigung und passt sich an die

Neigung der anderen Fiihrungsbahn an. Die Hubeinrichtung
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(39) weist fiir diese Neigungsdnderung, die vorzugsweise
eine in Figur 1 schematisch durch Pfeile dargestellte
Schwenkbewegung ist, eine geeignete Einrichtung (45) zur

Neigungsanpassung auf.

Die Hubeinrichtung (39) weist ein Bedienmittel (42) fir
den Werker (12) und ein Rilickstellelement (40) auf. Das
Bedienmittel (42) ist z.B. als Griff am freien Ende des
Bahnabschnitts (41) ausgebildet. Das Riickstellelement (40)
kann als Feder oder wie in Figur 1 als Gegengewicht oder

in beliebig anderer geeigneter Weise ausgebildet sein.

Der Bahnabschnitt (41) weist auberdem ein
Positioniermittel (46) fir den Bauteiltrédger (4) auf, das
z.B. als Anschlag am freien Ende des Bahnabschnitts (41)
ausgebildet ist. AuBerdem kann das Positioniermittel (46)
eine Klemmeinrichtung zur tempordren Fixierung des

Bauteiltrdgers (4) bei der Hubbewegung aufweisen.

Die Hubeinrichtung (39) kann konstruktiv in
unterschiedlicher Weise ausgebildet sein. In der
Ausfihrungsform von Figur 1 weist die Hubeinrichtung (39)
eine Schwenkeinrichtung (43) mit einem oder mehreren
Lenkern (44) auf, die vorzugsweise am Gestell (8)
angeordnet und drehbar gelagert ist. Bei einer solchen
Ausfiihrung bietet sich ein Gegengewicht als
Riickstellelement (40) an, das am riickwdrtigen Lenkerende

jenseits der Lagerstelle angeordnet ist.

Die Einrichtung zur Neigungsanpassung (45) kann mit der
Schwenkeinrichtung (43) in geeigneter Weise verbunden oder
gekoppelt sein. Bei Einsatz eines Lenkergetriebes mit
entsprechender Kinematik, kann bei der Hub- und
Schwenkbewegung des Bahnabschnitts (41) zugleich dessen
Neigung verdndert werden. In einer anderen Variante kann
die besagte Einrichtung (45) z.B. von einem separaten

Stellelement gebildet werden, welches an der
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Schwenkeinrichtung (43) selbst oder alternativ stationér
am Gestell (8) oder einer der Fiihrungsbahnen (6,7)
angeordnet ist und z.B. den Bahnabschnitt (41) durch
Anschlag in der Ndhe der Andockstellung dreht und dadurch
die Neigung anpasst. In weiterer Variation kann ein
steuerbares Stellelement, z.B. ein Hubzylinder oder

dergleichen als Einrichtung (45) eingesetzt werden.

In einer anderen, nicht dargestellten Variante, kann die
Hubeinrichtung (39) als Lineareinheit oder als kombinierte
Schwenk—- und Lineareinheit ausgebildet sein und eine
entsprechende Kinematik fiir die Ausfiihrung der Hubbewegung
und gegebenenfalls der Neigungsanpassung haben. Auch in
diesem Fall erfolgt die Bedienung manuell durch den Werker
(12) und mit dessen Handkraft, wobel das Rickstellelement
(40) in anderer geeigneter Weise, z.B. als Feder,

ausgebildet sein kann.

Die Zufihreinrichtung (1) kann ferner eine
Sicherheitseinrichtung (47) aufweisen. Diese kann z.B. bei
Figur 1 an der Ricklaufbahn (7) angeordnet sein und
detektiert die Andock- und Biindigstellung des
Bahnabschnitts (41). Sie sperrt aulberdem das Bahnende fiir
ankommende leere Bauteiltridger (4) wdhrend der Abwesenheit
des Bahnabschnitts (41). Sie kann andererseits
kontrollieren, ob nach Freigabe ein Bauteiltrager (4) auf
den angedockten Bahnabschnitt (41) gerollt ist und dort
die korrekte Position einnimmt. Die Sicherheitseinrichtung
(47) kann hierfiir ein oder mehrere entsprechende Sensoren,

Auswerteeinheiten und Anzeigemittel aufweisen.

Eine &hnliche Sicherheitseinrichtung (47) kann auch an der
zufiihrbahn (6) angeordnet sein. Diese kann z.B. die
Beladung des Bauteiltrdgers (4) auf Vollstdndigkeit und
auf Vorhandensein der richtigen Bauteile (3)
kontrollieren. Dies ist insbesondere wichtig, wenn auf

einem Rauteiltrdger (4) ein Set unterschiedlicher und z.B.
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fliir eine gemeinsame Montage zusammen gehdrender Bauteile
(3) geladen wird. Bei einer automatisierten Entladung muss
sicher gestellt sein, dass die richtigen Bauteile (3)
vollstédndig und an der richtigen Stelle des Bauteiltragers
(4) angeordnet sind. Ahnliche Anforderungen ergeben sich
auch bei einer Assemblierung und einem Fiigen von in einer
Gruppe oder einem Set zusammen gestellter Bauteile (3). An
der Ladestelle (10) kann die Zufihrbahn (6) auBerdem ein
Hilfsmittel zum sicheren Starten des beladenen

Bauteiltrédgers (4) aufweisen.

Bei der in Figur 1 gezeigten Zufihreinrichtung (1) sind
die Rollkdrper (15) frei drehbar. Alternativ kann ein oder
mehreren RollkOrpern (15) eine Bremseinrichtung,
insbesondere eine generatorische Bremse zugeordnet sein,
die lauf- und drehrichtungsabhdngig einstellbar oder
steuerbar und auBerdem an unterschiedliche Neigungswinkel
der F{ihrungsbahnen (6,7) anpassbar ist. Eine
generatorische Bremse kann z.B. durch einen vom Rollk&rper
angetriebenen Generator, vorzugsweise
Gleichstromgenerator, und einen Laststromkreis mit ein
oder mehreren Leistungsaufnehmern, z.B. ohmschen
Widerstédnden, in gegebenenfalls schaltbarer Anordnung,

gebildet werden.

Figur 5 bis 7 zeigen beispielhaft die Ausbildung eines
Bauteiltrdgers (4). Dieser weist z.B. einen Korpus (19)
auf, der als guaderfdrmiges, abgekantetes und diinnwandiges
Blechgeh&duse ausgebildet ist, welches nach unten offen ist
und an der Oberseite eine Anbaufldche filir ein oder mehrere
der in Figur 1 dargestellten Bauteilaufnahmen (5),
gegebenenfalls mit rasterartigen Verbindungsstellen,
aufweist. Die RollkOrper oder Rader (15) sind an den
Eckbereichen des Korpus (19) und an den abgekanteten
Seitenwdnden gelagert und drehen sich um eine guer zur

jeweiligen Laufrichtung (V,R) gerichtete Achse (17).
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Wie Figur 5 und 7 verdeutlichen, k&nnen an einer
Langsseite des Korpus (19) die Rader (15) eine unebene und
an ein ebenfalls unebenes Fihrungsmittel (16) angepasste
Umfangskontur aufweisen, die z.B. als Umfangsnut (18)
ausgebildet ist. Das Fihrungsmittel (16) kann als
gerundete Schiene ausgebildet sein und formschliissig mit
der Nut (18) im Eingriff stehen. An der anderen
Korpusseite kdnnen die Rader (15) eine zylindrische
Lauffldche aufweisen, die keinen Formschluss zum
Fihrungsmittel (16) haben muss, welches hier ebenfalls als
gerundete Schiene ausgebildet sein kann. Die Ra&der (15)
kénnen alternativ einen randseitigen Fihrungsbund

aufweisen.

Die Ubergabeeinrichtung (14) kann in der vorerwdhnten
Weise auch als Vorpositioniereinrichtung (20),
insbesondere als Aufsetzhilfe, ausgebildet sein. Figur 2

bis 4 und 8 bis 10 zeigen diese Ausbildung.

Die Vorpositioniereinrichtung (20) ist fiir einen losen und
vom Werker (12) manuell {ibergebenen Bauteiltrdger (4)
vorgesehen und ausgebildet, wobei der Werker z.B. einen
leeren Bauteiltrédger (4) von der Ricklaufbahn (7) abnimmt
und an die Zufiihrbahn (6) ilbergibt. Der Werker (12) kann
dabei den Bauteiltrdger (4) mit anfdnglicher Distanz wvon
der Fihrungsbahn (6) an der Vorpositioniereinrichtung (20)
in einer vorgegebenen Position aufsetzen und tempordar
fixieren sowie anschlielend an die Fiihrungsbahn (6)
iibergeben und dabei die zundchst distanzierten Gleit- und
Fihrungsmittel (15,16) in Eingriff bringen. Die
Vorpositioniereinrichtung (20) weist hierfilir eine relativ
zur Fihrungsbahn (6) beweglich gelagerte Aufnahme (21) fir
einen BRauteiltrdger (4) und eine manuell bedienbare und
mit Handkraft betdtigbare Bewegungseinrichtung (22) fiir
die Aufnahme (21) auf.
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Fiir die Vorpositionierung und die anschlieBende Ubergabe
eines BRauteiltrdgers (4) kann die Aufnahme (21) zwischen
einer erhabenen Aufsetzposition (37) und einer abgesenkten
Ubergabeposition (38) beweglich sein, wie dies in Figur 4
dargestellt ist. Die Gleit- und Fiihrungsmittel (15,16)
sind in der Aufsetzposition (37) voneinander distanziert
und kommen in der Ubergabeposition (38) in gegenseitigen
Eingriff. Die Gleit- und Fihrungsmittel (15,16) konnen
dabei in der vorbeschriebenen Weise als Rollkdrper und
Schienen ausgebildet sein. Durch die anfangliche
Distanzierung werden eventuelle StoBbelastungen beim
Aufsetzen des Bauteiltrédgers (4) nur auf den Korpus (19),
aber nicht auf die relativ kleinen und empfindlichen Lager
der Rollkdrper oder Rader (15) des Bauteiltridgers (4)
geleitet. Entsprechendes gilt bei einer kinematischen
Umkehr und der Anordnung von Rollkdrpern (15) an der

Filhrungsbahn (6).

Die Bewegungseinrichtung (22) weist ein Bedienmittel (23)
und ein Rilickstellelement (31) auf. Das Riickstellelement
(31) kann die Aufnahme (21) in die Aufsetzposition (37)
zwingen und muss vom Werker (12) fiir die Ubergabe des
Bauteiltrdgers (4) und die Einnahme der Ubergabeposition
(38) iUberwunden werden. Ein Anschlag (32) begrenzt die
Riickstellbewegung des z.B. als Feder ausgebildeten
Rickstellelements (31).

Die Aufnahme (21) ist gemdB Figur 2 und 3 in dem
Endbereich der Fihrungsbahn (6) angeordnet und kann z.B.
an der Fihrungsbahn (6) gelagert sein. Wie Figur 2
verdeutlicht, kann die Fiihrungsbahn (6) zwei parallele
Liangstradger und mehrere verteilte Quertrédger aufweisen,
wobei die Fiihrungsmittel (16), insbesondere Schienen, an
der Qberseite der Langstrédger angeordnet sind. Die
Aufnahme (21) kann in dem Freiraum zwischen den

Langstragern angeordnet sein.



10

15

20

25

30

35

WO 2014/006014 PCT/EP2013/063881

_15_

Die Kinematik filir die Bewegung der Aufnahme (21) zwischen
der Aufsetz- und der Ubergabeposition (37,38) und die
entsprechende Lagerung sind beliebig wahlbar. Im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel kommt ein einzelnes Schwenklager (30)
zum Einsatz, welches mit den beiden La&ngstrdgern verbunden
ist. Die Aufnahme (21) ist hierbei als schwenkbare Wippe
ausgebildet, die von dem Riickstellelement (31) nach oben
gedriickt wird. Alternativ kann fiir die Lagerung ein
Lenkergetriebe, insbesondere mit Parallellenkern,
vorhanden sein, mit dem die Aufnahme (21) ggf. mit gleich
bleibender Neigung gehoben und gesenkt werden kann.
Alternativ sind andere Lagerausbildungen, z.B. als

Schiebefiihrung oder dergleichen méglich.

Bei der gezeigten Wippanordnung nimmt die Aufnahme (21) in
der Aufsetzposition (38) eine zur Fihrungsbahn (6)
parallele und nach oben distanzierte Lage ein. Figur 4 und
8 zeigen diese Ausrichtung. In der Ubergabeposition (38)
ist die Aufnahme (21) abgeschwenkt und zumindest
bereichsweise in die Fihrungsbahn (6) eingetaucht, wobei
der Bauteiltrdger (4) an die Fiihrungsbahn (6) ilibergeben

und von der Aufnahme (21) geldst ist.

Wie Figur 3 verdeutlicht, besteht die Aufnahme (21) aus
einem z.B. plattenfdrmigen Trdger (24), an dessen einem,
zur Entladestelle (11) weisenden Ende das Schwenklager
(30) angeordnet ist. Auf der Trédgeroberseite sind mehrere
erhabene Stiitzmittel (25) angeordnet, auf denen beim
Aufsetzen des Bauteiltradgers (4) der Korpus (19)
aufschldgt und anliegt. Ein oder mehrere Stiitzmittel (25)
konnen ein Dampfelement (26) aufweisen, um Stolbelastungen
beim Aufsetzen abzuddmpfen. Ein Teil der Stitzmittel (25)
kann z.B. gemal Figur 3 als quaderfdrmige Bl&cke
ausgebildet und am Rand des Trégers (24) angeordnet sein.
An dem dem Schwenklager (30) gegeniliberliegenden Tradgerende
konnen ebenfalls Stiitzmittel (25) angeordnet sein, die

z.B. als aufrechte Pins mit den besagten Dampfelementen
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(26) ausgebildet sind. Als Dampfelemente kdnnen
Pufferkdrper aus einem elastischen Material, =z.B.

Kunststoff oder dergleichen, eingesetzt werden.

Die Aufnahme (21) weist ferner ein oder mehrere
Positioniermittel (27) auf, die beim Aufsetzen mit dem
Bauteiltrdger (4), insbesondere dessen Korpus (19), in
einen formschliissigen Positioniereingriff treten. Die
Positioniermittel (27) sind z.B. als zweil distanzierte
Dorne mit Kegelspitzen ausgebildet, die an dem dem Lager
(30) gegeniiber liegenden Tradgerrand angeordnet sind und
von unten her in entsprechende Offnungen am Korpus (19)
greifen. Die Positioniermittel (27) konnen in der Ndhe der
vorgenannten Stitzmittel (25) mit den Dadmpfmitteln (26)

angeordnet sein.

Die Aufnahme (21) kann ferner ein oder mehrere
Sicherungsmittel (28), z.B. hochstehende Indizierstifte,
am Trager (24) aufweisen, die zur Detektion passender und
zugehdriger Bauteiltrdger (4) dienen und mit
entsprechenden Formmerkmalen am Korpus (19), z.B.
Index6ffnungen, in Eingriff treten. Die Sicherungsmittel
(28) konnen ebenfalls in der N&dhe der Positioniermittel
(27) und der Stiitz- und Dampfelemente (25,26) angeordnet

sein.

Wie Figur 3 verdeutlicht, kann an der Aufnahme (21)
auBerdem eine Sicherheitseinrichtung (36) angeordnet sein
die nicht im Einzelnen dargestellt ist und durch einen
Pfeil symbolisiert ist. Figur 3 zeigt hierfilir mehrere
Aufnahmedffnungen im Tréger (24), in den ein steuerbarer
Hubstift oder dgl. angeordnet sein kann, der als
Freigabesicherung (36) fungiert und Bestandteil der
vorerwahnten Sicherheitseinrichtung fiir die Kontrolle der
korrekten Beladung des Bauteiltrdgers (4) sein kann. Erst
wenn die Sensorik eine korrekte Beladung detektiert und

meldet, taucht die Freigabesicherung (36) ab und gibt den
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Bauteiltrdger (4) filir die Fahrt auf der Zufiihrbahn (6)

frei.

Fiir die Vorpositionierung eines Bauteiltrdgers (4) konnen
auberdem ein oder mehrere Einweiser (29) vorhanden sein,
die als schrdage Gleitflachen ausgebildet sind. Ein oder
mehrere Einweiser (29) kOnnen stationdr an der
Fiihrungsbahn (6) und/oder an der Aufnahme (21) angeordnet
sein. Sie konnen sowohl in der Aufsetzposition (37), als
ggf. auch in der Ubergabeposition (38) wirksam sein und

fliir eine seitliche Fiihrung des Bauteiltradgers (4) sorgen.

Das vorerwahnte Bedienmittel (23) ist in den gezeigten
Ausfihrungsformen an der Aufnahme (21) angeordnet. Es
weist einen beweglichen, insbesondere ausziehbaren Griff
(33) mit einer Rilickstellung (35), z.B. einer
Riickstellfeder, und mit einer Verriegelung (34) auf. Wie
Figur 4 und 8 verdeutlichen, wirkt die Verriegelung (34)
mit der Fihrungsbahn (6) und einem dortigen aufrechten
Stlitzbereich zusammen, welcher z,B, eine in Figur 3 und 4
angedeutete vertikale Nut in Schliissellochform aufweist.
Der Griff (33) weist einen riickwadrtigen verbreiterten Bund
auf und ist an einer diinnen, gegen die Kraft der
Riickstellung (35) verschiebbaren Stange endseitig
angeordnet. In der Aufsetzposition (37) ist die
Verriegelung (34) wirksam, wobei der verdickte Bund im
verbreiterten Eingangsbereich der Schliisselloch-Nut
aufliegt und somit die Aufnahme (21) an der dem Lager (30)
gegeniiber liegenden Seite abstiitzt. Sie hat dadurch eine

beim Aufsetzen des Bauteiltrédgers (4) stabile Lage.

Figur 8 zeigt ebenfalls diese Aufsetzposition (37) mit
geschlossener Verriegelung (34). Wenn anschlielend der
Bauteiltrédger (4) ibergeben werden soll, wird der Griff
(33) gezogen, wobei der verdickte Bund auber Eingriff mit
der Schliisselloch-Nut tritt und die diinnere Stange in den

unteren schmalen Nutbereich eintreten kann. Figur 9
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verdeutlicht diese Zwischenstellung. Die Verriegelung (34)
ist dadurch gedffnet, wodurch die Aufnahme (21) ihre
randseitige Abstiitzung verliert und der Bediener (12) die
Aufnahme (21) nach unten in die in Figur 10 gezeigte
Ubergabeposition (38) schwenken kann. Der Bauteiltriger
(4) wird dabei von der Aufnahme (21) geldst und an die
Fihrungsbahn (6) ilibergeben sowie auf deren Fihrungsmittel
(16) mit seinen Rollkdrpern (15) aufgesetzt. Sobald der
Bauteiltrédger (4) die Vorpositioniereinrichtung (20)
verlassen hat, drickt das Rickstellelement (31) die
Aufnahme (21) wieder nach oben in die Aufsetzposition
(37), wobei die Verriegelung (34) automatisch schlieBt und

eine stabile Stilitzlage herstellt.

Die vorbeschriebene Zufihreinrichtung (1) kann gemdB Figur
1 an einer BRearbeitungsstation (2) angeordnet sein, die
aus Unfallschutzgriinden von einer Schutzeinrichtung (9),
z.B. einem Zaun, umgeben ist. Die Zufiihreinrichtung (1)
dient der unfallsicheren Zufithrung von Bauteilen (3) wvon
auBen in die Bearbeitungsstation (2) sowie zur
Bearbeitungseinrichtung (13) und erstreckt sich durch eine
entsprechend konturierte Offnung in der Schutzeinrichtung
(9). Die Beladestelle (10) befindet sich auBerhalb und die
Entladestelle (11) innerhalb der Schutzeinrichtung (9).

Abwandlungen der gezeigten und beschriebenen
Ausfihrungsformen sind in verschiedener Weise m&glich.
Insbesondere kénnen die Merkmale der verschiedenen
Ausfihrungsbeispiele in beliebiger Weise miteinander

kombiniert und vertauscht werden.

Die Ubergabeeinrichtung (14) an der Ladestelle (10) kann
als Hubeinrichtung (39) oder als Vorpositioniereinrichtung
(20) ausgebildet sein. Es ist auch eine Kombination beider
FEinrichtungen (20,39) mdglich, z.B. aus Redundanzgriinden
oder filir einen Wechsel oder eine Neuzufilhrung wvon

Bauteiltrdgern (4). Die Vorpositioniereinrichtung (20)
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kann dabei z.B. an dem beweglichen Bahnabschnitt (41)

angeordnet sein.

Die Gleit- und Fihrungsmittel (15,16) kdnnen variieren.
Die Gleitmittel (15) k&nnen z.B. reibungsarme und dabei in
der Regel stoblempfindliche Gleitelemente oder gleitfdhige
Beschichtungen aufweisen. Auch hier ist eine beliebige
zuordnung und Vertauschung zwischen Fiihrungsbahn (6,7) und
Bauteiltrdger (4) mdglich. Auch die Fihrungsmittel (16)
kénnen in anderer Weise ausgebildet sein. Sie kdnnen von
ebenen Fiihrungs- oder Gleitleisten oder auf andere

beliebige Weise gebildet werden.
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BEZUGSZEICHENLISTE

zufiihreinrichtung
Bearbeitungsstation

Bauteil

Bauteiltrdger, Transportwagen
Bauteilaufnahme

Fihrungsbahn, Zufihrbahn
Fihrungsbahn, Ricklaufbahn
Gestell

Schutzeinrichtung, Zaun
Ladestelle

Entladestelle

Werker
Bearbeitungseinrichtung, Roboter
Ubergabeeinrichtung
Gleitmittel, Rollkdrper, Rad
Fiihrungsmittel, Schiene

Achse

Nut

Korpus

PCT/EP2013/063881

Vorpositioniereinrichtung, Aufsetzhilfe

Aufnahme
Bewegungseinrichtung
Bedienmittel

Tradger

Stitzmittel, Sockel, Pin
Dampfelement
Positioniermittel, Dorn
Sicherungsmittel, Indizierstift
FEinweiser

Lager, Schwenklager
Riickstellelement, Feder
Anschlag

Griff

Verriegelung

Rickstellung, Feder



10

15

20

25

30

35

WO 2014/006014 PCT/EP2013/063881

36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
483
49
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Sicherheitseinrichtung, Freigabesicherung
Aufsetzposition

Ubergabeposition

Hubeinrichtung, Ubersetzhilfe
Riickstellelement, Gegengewicht
Bahnabschnitt, Endabschnitt
Bedienmittel, Griff
Schwenkeinrichtung

Lenker

Einrichtung zur Neigungsanpassung
Positioniermittel, Anschlag
Sicherheitseinrichtung, Sensor
Kopplungseinrichtung

Positioniereinrichtung

Bewegungsrichtung vorwdrts

Bewegungsrichtung rickwarts
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PATENTANSPRUCHE

zufiihreinrichtung fiir Bauteile (3), wobei die
zufiihreinrichtung (1) eine abwdrts geneigte
Fiihrungsbahn (6), einen mobilen, mit der
Fihrungsbahn (6) l&sbar verbundenen Bauteiltrager
(4) und zusammenwirkende Gleit- und Fiihrungsmittel
(15,16), insbesondere Rollkérper und Schienen, an
der Fihrungsbahn (6) und am Bauteiltrdger (4)
aufweist, wobei die Zufiihreinrichtung (1) eine
Ladestelle (10) aufweist, an der ein Bauteiltrédger
(4) von einem Werker (12) mit der Fiihrungsbahn (6)
verbunden und ggf. mit einem oder mehreren Bauteilen
(3) beladen wird, dadurch
gekennzedilchnet, dass die
Zufihreinrichtung (1) an der Ladestelle (10) eine
manuell bedienbare und mit Handkraft gegen ein
Riickstellelement (31,40) betdtigbare
Ubergabeeinrichtung (14) zur positionierten Ubergabe
eines Bauteiltrdgers (4) an die Fihrungsbahn (6)

aufweist.

zufiihreinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzedilchnet, dass die
Ubergabeeinrichtung (14) als
Vorpositioniereinrichtung (20) filir einen losen
Bauteiltrdger (4) ausgebildet ist, an welcher der
Bauteiltrdger (4) vom Werker (12) mit anfanglicher
Distanz von der Fiihrungsbahn (6) in vorgegebener
Position aufgelegbar und tempordr fixierbar sowie
anschlielend an die Fihrungsbahn (6) unter
Fingriffsbildung von Gleit- und Fiihrungsmitteln
(15,16) iUbergebbar ist.

zufiihreinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzedilchnet, dass die

Vorpositioniereinrichtung (20) eine relativ zur
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Fihrungsbahn (6) beweglich gelagerte Aufnahme (21)
fiir einen Bauteiltrdger (4) und eine manuell
bedienbare und mit Handkraft betdtigbare
Bewegungseinrichtung (22) fiir die Aufnahme (21)

aufweist.

zufiihreinrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzedlchnet, dass die Aufnahme (21)
zwischen einer erhabenen Aufsetzposition (37) und
einer abgesenkten Ubergabeposition (38) beweglich
ist, wobei die Gleit- und Fihrungsmitteln (15,16) in
der Aufsetzposition (37) distanziert und in der

Ubergabeposition (38) im Eingriff sind.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
die Bewegungseinrichtung (22) ein Bedienmittel (23)

und ein Rickstellelement (31) aufweilst.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass

die Aufnahme (21) ein Schwenklager (30) aufweist.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
die Aufnahme (21) in der Fihrungsbahn (6) angeordnet

und an der Fihrungsbahn (6) gelagert ist.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
die Aufnahme (21) Stitz- und Positioniermittel
(25,27), insbesondere Sockel und Ping, fiir einen

Bauteiltrdger (4) aufweist.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass

ein Stiitzmittel (25) ein Dampfelement (26) aufweist.
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12.

13.

14.

15.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
die Aufnahme (21) ein Sicherungsmittel (28),
insbesondere eine Indizierstift, zur Detektion

passender Bauteiltrdger (4) aufweist.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
die Vorpositioniereinrichtung (20) Einweiser (29)

fiir den Bauteiltrdger (4) aufweist.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
das Riickstellelement (31) als Feder ausgebildet ist

und einen Anschlag (32) aufweist.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
das Bedienmittel (23) an der Aufnahme (21)
angeordnet ist und einen beweglichen Griff (33) mit
einer Riickstellung (35), insbesondere einer Feder,

und mit einer Verriegelung (34) aufweist.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
die Zufiihreinrichtung (1) eine
Sicherheitseinrichtung (36,47), insbesondere eine
Freigabesicherung mit einem Hubstift, fiir die
Kontrolle der Bewegung eines Bauteiltrdgers (4)

aufweist.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
die Gleitmittel (15) am Bauteiltrédger (4) angeordnet
und als Rollkdrper, insbesondere Réder, ausgebildet

sind.
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16.

17.

18.

19.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
die Fihrungsmittel (16) an einer Fihrungsbahn (6, 7)

angeordnet und als Schienen ausgebildet sind.

Zzufilhreinrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch g e k ennz e i c¢chne t, dass
die Gleit- und Fihrungsmittel (15,16) zumindest
bereichsweise eine gegenseitig angepasste unebene

Kontur filir einen formschlissigen Eingriff aufweisen.

Bearbeitungsstation mit einer Zufiihreinrichtung (1)
fiir Bauteile (3), welche sich durch eine Offnung in
einer die Bearbeitungsstation (2) umgebenden
Schutzeinrichtung (9) erstreckt, wobei die
zufiihreinrichtung (1) eine abwdrts geneigte
Fiihrungsbahn (6), einen mobilen, mit der
Fihrungsbahn (6) l&sbar verbundenen Bauteiltrager
(4) und zusammenwirkende Gleit- und Fihrungsmittel
(15,16), insbesondere Rollkérper und Schienen, an
der Fihrungsbahn (6) und am Bauteiltrdger (4)
aufweist, wobei die Zufiihreinrichtung (1) eine
Ladestelle (10) aufweist, an der ein Bauteiltrédger
(4) von einem Werker (12) mit der Fiihrungsbahn (6)
verbunden und ggf. mit einem oder mehreren Bauteilen
(3) beladen wird, dadurch
gekennzedilchnet, dass die
Zufihreinrichtung (1) nach mindestens einem der

Anspriiche 1 bis 17 ausgebildet ist.

Verfahren zum Zufiihren von Bauteilen (3) mittels
einer Zufihreinrichtung (1), welche eine abwarts
geneigte Filhrungsbahn (6), einen mobilen, mit der
Fihrungsbahn (6) l&sbar verbundenen Bauteiltrager
(4) und zusammenwirkende Gleit- und Fiihrungsmittel

(15,16), insbesondere Rollkérper und Schienen, an
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20.

- 26 -

der Fihrungsbahn (6) und am Bauteiltrdger (4)
aufweist, wobei die Zufiihreinrichtung (1) eine
Ladestelle (10) aufweist, an der ein Bauteiltrédger
(4) von einem Werker (12) mit der Fiihrungsbahn (6)
verbunden und ggf. mit einem oder mehreren Bauteilen
(3) beladen wird, dadurch
gekennzedilchnet, dass ein Bauteiltriger
(4) an der Ladestelle (10) mittels einer manuell
bedienten und mit Handkraft gegen ein
Riickstellelement (31,40) betdtigten
Ubergabeeinrichtung (14) positioniert und an die

Fihrungsbahn (6) {ibergeben wird.

Verfahren nach Anspruch 19, dadurch
gekennzedlchnet, dass ein loser
Bauteiltrdger (4) vom Werker (12) an einer als
Vorpositioniereinrichtung (20) ausgebildeten
Ubergabeeinrichtung (14) mit anfidnglicher Distanz
von der Fihrungsbahn (6) in vorgegebener Position
aufgelegt und temporédr fixiert sowie anschlieBend an
die Fihrungsbahn (6) unter Eingriffsbildung von

Gleit- und Fidhrungsmitteln (15,16) iibergeben wird.
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