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(57) RieZenie sa tyka technologického praco-
viska pre ty&ové polotovary, kde sa riesi
automatickd vymena upinacich prvkov v jeho
upfnacom zariadeni. Podstatou rie3enia je

to, %Ze vymenny nosid upinacich prvkov upi-
nacfho zariadenia technologického praco-
viska je svojou aktfvnou plochou, umiest-
nenou na svojom vnitornom obvode, v styku

s upinacim prvkom upfnacieho zariadenia,
ktory je v axidlnom smere vysitvatelne uspo-
riadany vo vymennom nosiéi, pricom medzi
upfnacim prvkom a vymennym nosifom je vy-
tvorend rozpojitelnd blokovacia vidzba a
vymenny nosi& md vytvorené prostriedky

pre styk s uchytdvacimi prvkami manipulad-
ného zariadenia. Rie3enim sa bez pridavného
obmedzenia pracovného priestoru technolo-
gického pracoviska len Upravou &elnej Casti
upfnacieho zariadenia a pomocou manipula&-
ného zariadenia technologického pracoviska
uskuto&fuje vymena vZetkych jeho upinacich / 2
prvkov z kddovanych dloZngch hniezd za spo- |
lutidasti zmienenej upravenej elnej &asti
upinacieho zariadenia. Technologické pra-
covisko podla vyndlezu ndjde Siroké uplat-
nenie najm$ v automatizovanych prevadzkach
pre spracovanie tyfového polotovaru bez
niroku na zvliStne, energeticky ndro&né
zariadenie pre vgmenu upinacich prvkov
upinacieho zariadenia. :
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Riefenie sa tykd technologického pracéviska pre tydové polotovary, kde sa rie3i auto-
matickd vymena upinacich prvkou z jeho upfnacieho zariadeniaf';:‘5,

v su¥asnosti znamych technologickych pracoviskéch pre tyové polotovary sa vymena jeho
upinacich prvkov prevddza rufne. V tomto pripade sa upfinacie zariadenie tiastolne aemontuje,
vyberie sa z neho upinacia klie¥tina a nahrad{ sa inou‘pre ing priemer pripadne prierez upi-
nacej ty¥e. V pripade pou¥itia ta¥nych klie¥tin sa mus{ zasa najdastejfie zévitoﬁé_éiasﬁ klie~
stiny odpojit od ovlddacej tyZe silového mechanizmu ruéne alebo pomocou pripravkou.

86 znfme rieenia rychlej vyweny tainych klieftin ru¥ngmi pripravkami, pri ktorych sa uvolni Abajonetové
spolovacia vizba klie3tiny s jej ovlddacon tydou. Tieto rie¥enia vEak nié sd aplikovatelné
pre tla&né kliestiny. Dalej sd sndmé riedenia vymeny i tla&ngch klieStin, u ktorgch sa uvolni
predni dotldZacia plocha upinacieho zariadenia a kliedtina sa z neho axiélne vysunie. Toto

rieSenie v3ak zvi&3uje ¥irku upinacieho zariadenia, komplikuje ho a zniZuje tuhost elnej
priruby upina&a. Navjac je u nich komplikovand menipuldcia a znaény podet ukonov na uskutod-
nenie definovanej a spolahlivej vymeny kliedtin v automatickom cykle a za pomoci daldich zv1as-
tnych prifdavnych zariadeni.

Uvedené nevyhody zmiertiuje technologické pracovisko pre ty&ové polotovary, ktorého pod-
statou je, ¥e vymenny nosi& upinacich prvkov upinacieho zariadenia technologického pracoviska
je svojou aktivnou plochou umiestnenou na svojom vnitornom obvode, v styku s upinacim prvkom
upinacieho zariadenia, ktory je v axidlnom smere vysdvatelne usporiadany vo vgmennom no¥ili,
prid m medzi kaZfdym upinacim prvkom a vymenym nosiom je vytvorend rozpojiteInd blokovacia
vizba a vymeny nosié m& vytvorené prostredky pre styk s uchytdvacimi prvkami manipula&ného

zariadenia.

Technologickym pracoviskom pre tyfové polotovary podla vyndlezu je komplexne rie¥ené
prezoradenie jeho upinacieho zariadenia pomocou manipuladného zariadenia pre obrobky a jedno-
duchou Upravou Celnej &asti upinacieho zariadenia uspdsobeného jednak pre rozpojiteIné spo-
jenie s upinacim zariadenim, jednak s kaZdym upinacim prvkom technologického pracoviska a
jednak s manipuldtorom. Celnd %ast upinacienho zariadenia moZno charakterizovat ako nosit
pripadne technologicku paletu vSetkych v fom vymeniteIngch kliedtin a preto preheréd viac
funkcif a to i sld¥i k vymene kliedtin z upina&a na odkladacie miesto, prevzatie druhej
klie¥tiny z odkladacieho miesta a‘spolu s Sou po spojeni s upinacim zariadenim je aktivnym
prvkom v silovom retazci upinala. 2 uvedeného dévodu technologické pracovisko nemusi byt vy-
bavené mno¥stvom dloZnych miest o velkom priestore. Samotné upinacie klieStiny mé%u byt ulo-
¥ené v kddovanych miestach napriklad z&sobnika néstrojov. Z uvedeného dévodu zariadenia zabez-
petujlice automatické prezcraaenie upinaciehc zariadenia neuberajd z pracovného priestoru
technologického pracoviska, nekomplikujd ho a o je ddle¥ité, cyklus vymeny Je zhodny s cyklom
vyberania obrobkov, &¢im sa riadiaci systém technologického pracoviska zjednoduduje.

Na pripojenych vykresoch je zndzorneny priklad technologického pracoviska podla vynédle-
zu, kde na obr. 1 je vidiet schématicky zndzornenéd technologické pracovisko s kliedtinovym
upifiadom v &iastolnom reze a pohlade, na obr. 2 je priklad odkladacieho zariadenia klie¥tin
v tiastoinom reze, na obr. 3 je vidiet in¥ priklad odkladacieho zariadernia v prielnom reze
a nma obr. 4 je priklad vytvorenia odkladacieho zariadenia klieftin v pohlade zhora.

Technclogickd pracovisko 1 000 pre ty&ové polotovary je tvorené stdstru¥nickym strojom
100, mghipulaénym zariaden{m 200, odklddacim miestom 300 pre sadu upinacich prvkov 440 a upf-
nacim zariadenfm 400. Upinacie zariadenie 400 pozostéva zo zdkladného telesa 410 uchyteného
na vretene 110 stGstru¥nickeho stroja 100, silového mechanizmu 420 prepojeného so znémym silo-
vym zariadenim napriklad priamo¢iarym hydrométorom, v¢menného nosi&a 430 upinacich prvkov
3gg rozpojitelne spojeného so z&kladnym telesom 410 a uspbsobeného pre uchopenie uchytévaci-
mi prvkami 210 manipula&néhc zariadenia 200 a zo sady upinacfch prvkov 440 v na¥om priklade
klie¥tin, vymeniteln&ch v upinacom zariadenf 400 prostrednictvom v¢menného nosida 430. Vymen-
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ng nosi& 430 md vytvoreny axidlny otvor 433, do ktorého je upfnaci prvok 440 zasunuty svojim
vyloZenim 442. Medzi upinacim prvkom 440 a vymennym nosidom 430 je vytvorend blokovacia vizba
"b", ktord zabezpefuje upinaci prvok 440 vo¥i jeho samovoInému vysunutiu sa v axi&lnom smere
Ya! z vymenného nosida 430. T4to blokovacia vidzba "b" mbZe byt vytvorend tvarovym alebo rozme-
rovym vyhotovenim axidlneho otvoru 433, alebo istiacim mechanizmom 450 usporiadanym medzi
upfnacim prvkom 440 a nosifom 430, ktorého priklad prevedenia je vidiet na obr. 1. Vymenny
nosi& 430 md vytvorené radidlne otvory 432, ktorych poSet odpovedd po&tu uchytédvacich prvkov
210 manipula&ného zariadenia 200. V ka¥dom z nich je posuvne ulofeny istiaci kolfk 451, ktoré-
ho dostredivy koniec 451.1 je uspdsobeny pre zéber s upinacim prvkom 440 a obvodovy koniec
451.2 je uspdsobeny pre zdber s uchytdvacim prvkom 210 manipula&ného zariadenia 200. Istiaci
kolik 451 je v radidlnom otvore 432 zabezpedeny proti vypadnutiu blokovacim kolikom 452.

Pokial odkladacie miesto 300 upinacich prvkov 440 je vytvorené podla prikladu na obr. 2
vymena upi{nacieho prvku 440 sa uskuto&ni nasledovne: manipuladné zariadenie 200 uchopi svojimi
uchytévacimi prvkami 210 vymenny nosi& 430 tak, ¥e pritom pdsobf{ silou uchytdvacich prvkov
210 i na istiace kolfky 451 istiaceho mechanizmu 450. Istiace koliky 451 zovri upinac{ prvok
440 v jeho vyloZeni 442 a tym vytvoria blokovaciu vizbu "b" medzi vyymennym nosiom 430 a upi-
nacim prvkom 440. Vymenny nosi& 430, uchyteny na zdkladnom telese 410 naprfiklad zndmym bajo-
netovym spésobom sa uvolnf, napr. natofenim vretena 110 zo z4kladného telesa 410 a manipulad-
nym zariadenim 200 sa premiestni nad odkladacie miesto 300 tak, aby upfinaci prvok 440 bol
polohovany vo&i svojmu tloZnému hniezdu 310. Manipuladné zariadenie 200 zasunie upinaci prvok
440 do dlo#ného hniezda 310, uvolni vymenny nosd& 430 a opSﬁ uchopi, ale mimo istiacich koli~
kov 451 istiaceho mechanizmu 450 a premiestni v¥menny nosi& 430 nad iny upinaci prvok 440,
nasunie ho axidlnym otvorom 433 na vylo¥enie 442 upinacieho prvku 440, opit uvolni vymenny
nosi& 430 a uchopi ho zase cez istiace kolfiky 451, ¢im sa opdt uchopi upinac{ prvok 440 a
spevni sa vo vymennom nosi&i 430 a ten sa premiestni spit do upinacieho zariadenia 400, po
Com sa op#t prepoji so zdkladnym telesom 410 zndmym spdsobom. Upinaci prvok 440 sa sudtasne
"'prepojil so silovym mechanizmom 420. Pri upnutf obrobku sa vymenny nosi& 430 dostdva do silo-
vého zdberu svojou akt{vnou plochou 431 s upfnacim prvkom 440 a tvori si&ast silového mecha-

nizmu 420.

V pripade, Ze odklddacie miesto 300 je vytvorené podla prikladu na obr. 3 sa vymena
upinacieho prvku 440 uskutodni podobne ako v predchddzajdcom priklade, rozdiel je len v tom,
Ye vymenny nosil 430 sa napolohuje z boku pred Glo#né hniezdo 310 odkladacieho miesta 300
tak, %e pri presunutf{ sa vymenného nosida 430 nad odkladacie miesto 300 sa upinaci prvok 440
z boku aspoil &iastolne zasunie do udloZného hniezda 310, prid¢om sa vsunie svojim osadenim 441
do zébéru so zachytdvacim prvkom 311 napriklad osadenou dré¥kou Glo¥ného hniezda 310. Presu-
nutim vymenného nosia 430 smerom hore sa zachyt{ upfnaci prvok 440 svojim osadenim 441 v za-
chytdvacom prvku 311 a vytrhne sa z axiilneho otvoru 433 vymenného nosica 430. Opa&nym postu-
pom sa novy upinaci prvok 440 zasunie do axidlneho otvoru 433 vymenného nosia 430 a vloZ{
sa do upinacieho zariadenia 400. KvOli bezpefnej¥iemu a spolahlivej$iemu blokovaniu upinacieho
prvku 440 vo vymennom nosii 430 méZe byt medzi istiacimi kolfkmi 451 istiaceho mechanizmu
450 a upinacim prvkom 440 usporiadany pruZny prstenec 453 opdsajuici vyloZenie 442 upinacieho
prvku 440. Pri takomto vyhotoveni odklddacieho miesta 300 je mo%Zné realizovat blokovaciu vizbu
- "b" i bez zvl4S¥tného istiacého machanizmu 450 s vyuZitim tvarového alebo rozmerového vytvore-—
nia napriklad axidlneho otvoru 433 vymeného nosiZa 430 pripadne vylofenia 442 upinacieho prvku
440 s vyuZitim vlastnej pruZnosti upfnacieho prvku 440 naprfklad klie¥tiny.

Technologické pracovisko 1 000 podla vyndlezu nijde $iroké uplatnenie najmi v automati-
zovanych prevddzkach pri spracovani tyového polotovaru, bez ndroku na zvl4stne, energeticky
niro&né zariadenia pre vymenu upinacich prvkov 440.

Prevddzka i zoradenie pracoviska je bezpedné a spolahlivé. Vhodné je najmi pre prevéddzky,
kde sa vyrdbajd menSie série tvarovo a rozmerovo rdznych vyrobkov.
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PREDMET VYNALEZU

1. Technologické pracovisko pre tyfové polotovary tvorené sustruZnickym strojom, odkla-
dacim miestom pre obrobky a upfnacim zariadenim, pozostdvajlicim zo zdkladného telesa uchyte-
ného vo vretene stroja, silového mechanizmu prepojeného so silovym zariadenim, z vymenného
nosi¥a upfnacich prvkov a zo sady upinacich prvkov vyznadené tym, Ze vymenny nosié (430) upi-
nacich prvkov (440) upinacieho zariadenia (400) technologického pracoviska (1 000) je svojou
aktivnou plochou (431), umiestnenou na svojom vnitornom obvode, v styku s upinacim prvkom
(440) upfnacieho zariadenia (400), ktor¢y je v axi&lnom smere (a) vystvatelne usporiadany vo
vymennom nosi&i (430), prifom medzi ka¥d¢m upinacim prvkom (440) a vymenngm nosifom (430)
je vytvofené rozpojitelnd blokovacia vizba (b) a vymenny nosi& (430) mé vytvorené prostriedky
pre styk s uchytévacimi prvkami (210) manipulaZného zariadenia (200).

2. Technologické pracovisko pre tyfové polotovary podla bodu 1 vyzna¥ené tym, Ze blokova-
ciu vizbu (b) medzi upinaci{m prvkom (440) a vymenngm nosidom (430) tvori istiaci mechanizmus
(450) usporiadany v iom.

3. Technologické pracovisko pre ty8ové polotovary podla bodu 1 a 2 vyznadené tym, Ze
istiaci mechanizmus (450) upinacieho prvku (440} pozostéva z istiacich kolfkov (451) usporia-
danych posuvne v radidlnych otvoroch (432) vymenného nosifa (430), priom dostredivy koniec -
(451.1) istiaceho kolfka (451) je v styku s upinaci{m prvkom (440) a jeho obvodovy koniec
(451.2) v styku s uchytévacim prvkom (210) manipula&ného zariadenia (200).

4. Technologické pracovisko pre ty&ové polotovary podla niektorého z bodov 1 a% 3 vyzna-
&ené tym, %e kaZdy upinacf prvok (440) je uspdsobeny svojim osadenim (441) pre styk so zachy-
tdvacim prvkom (311) tdloZného hniezda (310) odkladacieho miesta (300) technologického praco-
viska (1 000).

3 vykresy
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