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Urządzenie do prowadzenia polimeryzacji suspensyjnej

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do pro¬
wadzenia polimeryzacji suspensyjnej różnego ro¬
dzaju monomerów.

Polimeryzacja suspensyjna różnego rodzaju mo¬
nomerów, takich jak: octan winylu, metakrylan
metylu, akrylonitryl, styren i jego pochodne, ich
mieszanin jak również mieszanin monomerów
z kauczukiem jest obecnie rozpowszechnioną tech¬
niką wytwarzania mas termoplastycznych. Polega
ona na inicjowanej katalizatorami polimeryzacji
monomerów lub ich mieszanin zdyspergowanych
w środowisku wodnym za pomocą stabilizatorów
zawiesiny i będącego w ruchu mieszadła. Zwykle
do polimeryzacji suspensyjnej w skali przemy¬
słowej stosowane są aparaty, gdzie stosunek wy¬
miarów średnicy do wysokości mieści się w gra¬
nicach 1:1 — 1 : 2, a objętości wynoszą od 1000 1
do 250001.

Typ mieszadła i jego wymiary zróżnicowane są
w zależności od wymiarów aparatu i jego obję¬
tości. Stosowane więc bywają mieszadła typu ra¬
mowego, łopatkowego, śmigłowego, kotwicowego,
turbinowego. W przypadku na przykład mieszadła
łopatkowego zaleca się, aby szerokość mieszadła
w miejscu odpowiadającym połowie wysokości
aparatu mieściła się w granicach 0,2—0,5 średnicy
aparatu.

W celu poprawy warunków mieszania i bar¬
dziej równomiernego zawieszenia zdyspergowane-
go monomeru w fazie wodnej stosowane są prze-
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grody, które przeważnie zamocowane są równo¬
legle i symetrycznie do wału mieszadła przy we¬
wnętrznej ścianie aparatu. Zakres stosowanych
szybkości obrotów mieszadła uzależniony jest od
wielkości aparatu, typu mieszadła i jego wymia¬
rów i mieści się w granicach od 30—120 obrotów
na minutę.

Wadą współcześnie stosowanych urządzeń do
prowadzenia polimeryzacji suspensyjnej jest to,
że albo nie zapewniają równomiernego rozpro¬
wadzenia polimeryzującego monomeru lub jego
mieszaniny w fazie wodnej, albo też równomier¬
ność zawieszenia monomeru w wodzie osiągana
jest przy zbyt dużym zakłóceniu uporządkowa¬
nego ruchu cieczy w aparacie. Prowadzi to do
otrzymania w obu przypadkach polimeru zróżni¬
cowanego pod względem właściwości fizycznych,
a tym samym o obniżonych własnościach Użyt¬
kowych.

Niedogodnością przegród stosowanych w apa¬
ratach do prowadzenia polimeryzacji suspensyj¬
nej jest to, że zainstalowane są one w miejscu
o największej szybkości liniowej cieczy wirują¬
cej w aparacie. Z tego powodu przyjmują na sie¬
bie działanie dużych sił związanych z qporem,
jaki stawiają wirującej cieczy. Wymaga to sto¬
sowania przegród o silnej konstrukcji i odpo¬
wiedniego wzmocnienia miejsc zamocowania ^
aparacie. W konsekwencji podwyższa to kaszt
stosowanych do tego celu aparatów.
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Celem wynalazku jest usunięcie tych wad co
zostało osiągnięte przez umieszczenie dwóch pła¬
skich przegród w taki sposób, że ich rzuty na
płaszczyznę pionową krzyżują się w osi aparatu
pod kątem ostrym, zaś punkt skrzyżowania znaj- 5
duje się poniżej poziomu cieczy reakcyjnej.

Urządzenie według wynalazku przedstawione
jest na rysunku, a mianowicie na figurze 1 w
przekroju pionowym, a na figurze 2 w przekroju
poprzecznym. Jest to urządzenie znanego typu, 10
w którym stosunek średnicy zbiornika 1 do jego
wysokości waha się od 1 : 1 — 1 : 1,5. W zbiorniku
jest zamontowane mieszadło 2 typu śmigłowego,

« którego wał 3 jest umieszczony między dwiema
płaskimi przegrodami 4 i 5. Według wynalazku 15
rzuty przegród na płaszczyznę pionową krzyżują
się pod kątem ostrym. Odległość punktu skrzy¬
żowania się rzutów przegród 4 i 5 do dna zbior¬
nika 1 w stosunku do całej wysokości zbiornika 1
bez wysokości pokrywy 6, pozostaje w granicach 20
ód 0,75 do 0,95, przy czym punkt krzyżowania się
przegród powinien znajdować się zawsze poniżej
poziomu cieczy wypełniającej zbiornik 1.

Stosunek odległości pomiędzy przegrodami 4
i 5 w ich najniższym punkcie zwanym rozstawem 2g
przegród do średnicy zbiornika 1 winien pozosta¬
wać w granicach od 0,35 do 0,85.

Urządzenie do prowadzenia polimeryzacji sus-
pensyjnej monomerów lub ich mieszaniny na sku¬
tek zastosowania według wynalazku określonego 30
typu przegród i wprowadzenie ich bezpośrednio
w przestrzeń martwą, znajdującą się wokół wału
mieszadła, pozwala skutecznie wyeliminować nie¬
korzystne zjawisko koncentrowania się kropelek
monomeru w pobliżu wału mieszadła kosztem M
minimalnego zakłócenia uporządkowanego ruchu
cieczy w aparacie i sprawia, że rozmieszczenie
ich w wodnej zawiesinie jest równomierne w każ¬
dej części aparatu.

Fakt ten umożliwia prowadzenie polimeryzacji 40
przy obrotach mieszadła rzędu 50—60 obrotów na
minutę bez niebezpieczeństwa aglomeracji, dzięki
czemu otrzymuje się produkt polimeryzacji prak¬
tycznie bez emulsji o małej polidyspersyjności
wymiarów perełek polistyrenu. 45

Usytuowanie punktu krzyżowania się przegród
nieco poniżej poziomu cieczy wypełniającej apa¬
rat sprawia, że ruch cieczy w aparacie powierzch¬
niowo ma charakter uporządkowany, co jest rów¬
nież dodatkowym czynnikiem eliminującym two- 50
rżenie się emulsji i zapewniającym regularny
kształt perełek.

Skrzyżowanie przegród w przestrzeni o zróżni¬
cowanych i mniejszych szybkościach liniowych
cieczy powoduje mniejsze opory i stawia mniej- 35
sze wymagania wytrzymałościowe odnośnie kon¬
strukcji przegród. Prostota konstrukcji przegród
i możliwość ich zainstalowania do każdego nie¬
mal aparatu stanowi dodatkową ich zaletę.

'ZG „Ruch" W-wa, zam.
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Zastrzeżenie patentowe

Urządzenie do prowadzenia polimeryzacji sus-
pensyjnej, którego średnica zbiornika pozostaje
do wysokości w stosunku od 1:1 — 1 :1,5 i po¬
siadającego mieszadło typu śmigłowego oraz prze¬
grody, znamienne tym, że rzuty dwóch płaskich
podłużnych przegród (4) i (5) na płaszczyznę pio¬
nową krzyżują się pod kątem ostrym, przy czym
punkt skrzyżowania się przegród (4) i (5) znajduje
się poniżej poziomu cieczy reakcyjnej, a stosunek
odległości punktu skrzyżowania się rzutów prze¬
gród (4) i (5) od dna zbiornika (1) do wysokości
zbiornika <1) jest w granicach od 0,75 do 0,95,
natomiast dolny rozstaw rzutów przegród (4) i (5)
na płaszczyznę poziomą w stosunku do średnicy
zbiornika (1) znajduje się w granicach od 0,35
do 0,85.
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