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ES 2345299 T3

DESCRIPCION

Aparato de fijacién de taza.
Campo y antecedentes de la invencion

La presente invencion se refiere a un aparato de fijacion de taza para fijar una taza, usada para mecanizar un borde
periférico de una lente de gafas, en la lente a mecanizar (procesar).

Para mecanizar un borde periférico de una lente de gafas, un aparato de fijacién de taza se utiliza para fijar una
taza en la superficie de una lente a mecanizar (una lente a procesar). Esta taza sirve como plantilla de mecanizado para
sostener la lente a procesar sobre un arbol portamandril de lente de un dispositivo de mecanizado de bordes de lente.
El aparato de fijacién de taza también se llama bloqueador. Como tal tipo de aparato de fijacion de taza, se conoce un
aparato provisto de una pantalla en la que se proyecta una imagen de la lente a procesar mediante luz de iluminacién
emitida por una fuente de luz de iluminacién. Al observar la imagen de la lente (una imagen de una marca aplicada
sobre la lente, una imagen de una lente de doble enfoque, etc.) proyectada en la pantalla y una marca de alineacién
formada en la pantalla, el operario ajusta la posicién de la lente en una relacién deseada con un eje de referencia para
el ajuste de taza y a continuacion, presiona un brazo en el que se establece previamente la taza, fijando asf la taza en
la superficie de la lente (véase, por ejemplo, la US 7.150.672 (JP2002-283202A)).

En el mencionado tipo de aparato, hasta ahora, se ha utilizado una ldmpara halégena o una ldmpara de xenén
como fuente de luz de iluminacién. Sin embargo, estas ldmparas tienen una vida corta, lo que requiere un reemplazo
frecuente de las lamparas. En los tltimos afios, un LED blanco de alta luminancia ha tenido un uso practico y ha estado
disponible a bajo costo. Por consiguiente, es concebible el uso de tal LED blanco con una larga vida como fuente de
luz de iluminacién.

Sin embargo, cuando el LED blanco se utilizaba como fuente de luz de iluminacién del aparato de fijacion de
taza, se encontraron los siguientes inconvenientes. E1 LED blanco tiene caracteristicas de emisién que hacen que la
intensidad de un componente de longitud de onda azul sea mas alta y que la intensidad de un componente de longitud
de onda roja sea relativamente un poco més baja que las de una ldmpara halégena. En consecuencia, una lente de
color tal como una lente de gafas de sol que tiene en concreto un componente de longitud de onda roja con una
transmitancia baja hace que disminuya bastante la cantidad de luz de iluminacién que se deja pasar a través de la lente,
lo que da como resultado una imagen oscura proyectada en la pantalla y por tanto deteriora la visibilidad de la marca
de la imagen en la lente. Por el contrario, en el caso de una lente transparente con una alta transmitancia, cuando la
intensidad luminosa del LED blanco se establece para que sea mayor a fin de mejorar la visibilidad con la lente de
color, la luz de iluminacién del LED blando de alta luminancia es tan fuerte que la imagen proyectada en la pantalla
hace que el operario se deslumbre, lo que supone una molestia para los ojos del operario. Ademads, el LED blanco tiene
la propiedad de aumentar inmediatamente la intensidad luminosa hasta un valor establecido tan pronto como se activa
el LED. En concreto, en el caso en el que se utiliza el aparato de fijacion de taza en un lugar oscuro y también debido
a la alta intensidad del componente de longitud de onda azul, la luz de iluminacién al activarla tiende a estimular los
0jos, lo que resultaria una molestia para los o0jos.

Breve descripcion de la invencién

La presente invencion tiene como propdsito proporcionar un aparato de fijacién de taza con una mayor durabilidad,
capaz de proporcionar una alta visibilidad cuando se observa una imagen de lente de conformidad con la transmitancia
de la lente y reducir atin més la molestia que puede suponer para los ojos del operario.

En la descripcién que sigue se explican parte de otros propdsitos y ventajas de la invencidn y otra parte es obvia
o puede aprenderse al poner en practica la invencion. Los propdsitos y ventajas de la invencién pueden realizarse y
obtenerse con los instrumentos y combinaciones que se sefialan en las reivindicaciones adjuntas.

Para conseguir el propdsito de la invencidn, se proporciona un aparato de fijacion de taza para fijar una taza que
sirve de plantilla de mecanizado, en una superficie de una lente, comprendiendo el aparato: una fuente de luz de
iluminacién para iluminar la lente colocada en un elemento de soporte de lente; una pantalla en la que se aplica
una marca de alineacién, en cuya pantalla se proyecta una imagen de la lente iluminada por la luz de iluminacién
procedente de la fuente de luz de iluminacién; unos medios de desplazamiento para desplazar la taza colocada en un
brazo hacia la lente a lo largo de un eje de referencia para la fijacion de la taza, estando la posicion del eje de referencia
asociada a la marca de alineaci6n. El aparato se caracteriza porque la fuente de luz de iluminacién es un LED blanco, y
el aparato comprende también un medio de aumento y disminucién de intensidad luminosa para aumentar y disminuir
la intensidad luminosa del LED blanco en respuesta a una sefial de accionamiento procedente de un elemento de
accionamiento para que un operario la accione, estando el elemento de accionamiento colocado en la parte frontal de
una carcasa del aparato.

Otras novedades de la presente invencion se muestran en las reivindicaciones dependientes.
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Breve descripcion de los dibujos

Los dibujos adjuntos, que se incorporan en esta memoria y forman parte de la misma, ilustran una realizacién de la
invencion y, junto con la descripcidn, sirven para explicar los propdsitos, las ventajas y los principios de la invencion.

En los dibujos:

- La figura 1A, es una vista de frente de un aparato de fijacién de taza de una realizacion preferida.
- La figura 1B, es una vista de lado del aparato de fijacion de taza.

- La figura 2, es una vista esquematica que muestra el interior del aparato de fijacién de taza.

- La figura 3, es una vista en planta de aparato de fijacién de taza.

- La figura 4, es un gréafico que muestra una relacion entre la corriente eléctrica suministrada a una fuente de luz de
iluminacién y la intensidad luminosa.

- La figura 5, es un gréafico que muestra una relacién entre las caracteristicas de emisién de un LED blanco y las
caracteristicas de emision de una lampara halégena, y:

- La figura 6, es un grafico que muestra la variacion de la intensidad luminosa de la fuente de luz de iluminacién.
Descripcion detallada de las realizaciones preferidas

A continuacién se ofrece una descripcion detallada de una realizacion preferida de la presente invencién con
referencia a los dibujos que se acompaiian. Las figuras 1A y 1B son vistas externas de un aparato de fijacién de taza
1 de la realizacion. La figura 1A es una vista frontal y la figura 1B es una vista lateral. La figura 2 es una vista lateral
que muestra el interior del aparato 1. La figura 3 es una vista en planta del aparato 1.

En las figuras 1A, 1B y 2, L indica un eje de referencia para el centrado. En una carcasa principal 2, se proporciona
un LED blanco como fuente de luz de iluminacién (en adelante, se denomina simplemente “fuente de luz” 3) colocado
en el eje de referencia L. Una lente condensadora 4 se encuentra en una parte superior de la carcasa principal 2. Esta
lente condensadora 4 sirve para colimar la luz de iluminacién procedente de la fuente de luz 3 en un haz paralelo.
En la superficie superior de la lente condensadora 4, estan dispuestos tres pivotes de soporte de lente (elementos de
soporte de lente 5) para centrar una lente LE (en lo sucesivo, también se denomina “lente a procesar LE”) en el eje
de referencia L. La carcasa principal 2 estd formada con una pared interna inclinada 2a que proporciona un hueco en
forma de cono entre la fuente luminosa 3 y la lente condensadora 4. Para evitar que la luz emitida desde la luz 3 sea
reflejada por la pared interna 2a, reduciendo asf el ruido de la luz de iluminacién colimada por la lente condensadora
4, a la pared interna 2a se le aplica un revestimiento o equivalente para reducir la reflexién de la luz.

En la presente realizacién, un LED (diodo emisor de luz) que emite luz blanca se utiliza como fuente de luz 3.
Alrededor de la fuente de luz 3, se une un sustrato 3a hecho con un material altamente termoconductor para favorecer
la liberacion de calor.

Una seccién de control 90 se coloca en la carcasa principal 2 y sirve para que un dispositivo de control de emisién
de luz ejecute controles relativos a la emision de luz tales como el control de activacién/desactivacion de la fuente de
luz 3, el ajuste de intensidad de luz con un botén giratorio 31 que se menciona mds adelante, y el control de la hora de
apagado del temporizador de la fuente de luz 3.

En la parte frontal de la carcasa principal 2, se encuentra el botén giratorio 31 (un elemento de accionamiento)
que va a manipular un operario para controlar la intensidad luminosa de la luz de iluminacién. El botén giratorio 31
se asegura en un arbol giratorio de una resistencia variable giratoria 32 montado en la carcasa principal 2. Al girar
el botén giratorio 31, se cambia un valor de resistencia de la resistencia 32, y el valor de resistencia (una sefial de
accionamiento) se transmite a la seccién de control 90 que estd conectada a la resistencia 32. En respuesta al valor
de resistencia de la resistencia 32, la seccidn de control 90 cambia un valor de la corriente eléctrica a suministrar a la
fuente de luz 3 para controlar la intensidad luminosa de emisién de la fuente de luz 3. El botén giratorio 31 se puede
girar un dngulo de aproximadamente 300 grados como se muestra con una flecha en la figura 1A, aunque se limita el
giro del botén 31 mds alld de este margen. Cuando el botén giratorio 31 se gira a una posicién mas a la izquierda, el
valor de resistencia de la resistencia 32 se reduce a un minimo. En consecuencia, la seccién de control 90 controla para
permitir que una corriente eléctrica minima circule por la fuente de luz 3, lo que disminuye la intensidad luminosa
de la fuente de luz 3. Por otra parte, cuando el boton giratorio 31 se gira a una posicién mds a la derecha, el valor de
resistencia de la resistencia 32 se incrementa al maximo. La seccién de control 90 controla después para aumentar la
corriente eléctrica que se permite que circule por la fuente de luz 3, 1o que aumenta la intensidad luminosa de la fuente
de Iuz 3. En el modo anterior, el botén giratorio 31, la resistencia variable 32, y la seccién de control 90 constituyen un
medio de aumento y disminucién de intensidad luminosa para aumentar y disminuir (controlar) la intensidad luminosa
del LED blanco.
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La carcasa principal estd integralmente formada con una parte cilindrica 11 en la parte trasera. En esta parte
cilindrica 11, se asegura un 4rbol 12 que constituye una parte de fijacién de taza 10 para poder ascender y descender y
girar alrededor de su eje. Este eje del arbol 12 es paralelo al eje de referencia L. Un resorte 13 situado entre una parte
inferior del drbol 12 y una parte inferior de la carcasa principal 2 empuja el drbol 12 siempre hacia arriba, opuesto a la
direccién de fijacion de taza. El resorte 13 tiene una fuerza de empuje para elevar el arbol como se muestra en la figura
2 haciendo frente a una carga de la parte de fijacién de taza 10. Un elemento de tope 18 se une a la parte inferior del
arbol 12 para impedir que el drbol 12 se salga hacia arriba debido a la fuerza de empuje del resorte 13.

Un brazo 7 que sostiene una placa de pantalla 6 y un brazo 8 que sostiene una taza C se aseguran en la parte
superior del arbol 12 con un tornillo. Debajo de un extremo distal del brazo 8, se proporciona una parte de montaje 9,
en la que se puede asegurar de manera desmontable una parte de base de la taza C. La placa de la pantalla 6 se forma
como se muestra en la figura 3 con una marca 6a para alinear marcas de puntos 21 (tres marcas de puntos 21a, 21b,
21c) formadas en la lente LE a procesar, marcas de lineas horizontales 6b dispuestas a intervalos regulares, una marca
de linea vertical 6¢ para alinearse con el eje de referencia L en una direccion hacia la izquierda y la derecha, marcas
6d para alinear una lente de doble enfoque, y otras.

En una parte del brazo 8 que estd colocado en el eje del arbol 12, se acopla un botén giratorio 14 con una cara para
que la presione un operario. Cuando se gira el bot6n giratorio 14, la placa de pantalla 6 y el brazo 8 giran integralmente
alrededor del eje del arbol 12 en paralelo al eje de referencia L entre una posicién en la que el centro de la placa de
la pantalla 6 estd situado en el eje de referencia L (un estado que se muestra en las figuras 1A y 1B) y una posicién
en la que el centro de la taza C asegurada en la parte de montaje 9, en el extremo distal del brazo 8, esta situado en el
eje de referencia L (un estado que se muestra en la figura 2). El arbol 12 sirve como medio de soporte que sostiene la
placa de pantalla 6 y el brazo 8 para permitir su giro integral y también sostiene la placa de pantalla 6 para permitir su
desplazamiento entre una posicion en el eje de referencia L y una posicién fuera del eje de referencia L. El arbol 12, el
resorte 13, el botén giratorio 14, y otros constituyen un medio de desplazamiento para desplazar la taza C asegurada
en el extremo distal del brazo 8 hacia la lente a procesar LE a lo largo del eje de referencia L para la fijacion de la taza.

Los brazos 7 y 8 se forman integramente en forma de L, con lo cual se mantiene una relacién posicional entre
el centro de la placa de pantalla 6 y el centro de la taza C en un dngulo de 90 grados. Ademds, los brazos formados
integramente 7 y 8 pueden facilitar el control del aparato 1, asi como formar un aparato enteramente compacto.

Una configuracion que proporciona un fotointerruptor se coloca por debajo del centro del 4rbol 12 en su direccién
axial. En consecuencia, la fuente de luz 3 se activa y desactiva en correspondencia con la rotacién mencionada del
arbol 12 (el botén giratorio 14). En concreto, una guia 12a que gira en correspondencia con la rotacién del drbol 12
se coloca por debajo del centro del arbol 12. La guia 12a incluye una placa protectora ligera 41. La parte cilindrica
11 se forma con una hendidura en una posicién (altura) que corresponde a la placa protectora ligera 41. Un fotosensor
42 se instala a través de la hendidura. La guia 12a se mantiene a una altura fija ain cuando el 4rbol 12 asciende
y desciende por la presion. El fotosensor 42 es una seccién en forma de U orientada lateralmente, con un hueco y
sirve como fotointerruptor dispuesto de tal forma que una sefial de salida del fotosensor 42 cambia en respuesta al
desplazamiento de la placa protectora ligera 41 que entra o sale del hueco. La placa protectora ligera 41 gira un dngulo
de 90 grados cuando gira el drbol 12 para que la placa protectora ligera 41 entre en el fotosensor 42 cuando el centro
de la placa de pantalla 6 se coloca en el eje de referencia L. Cuando la placa protectora ligera 41 se desplaza en el
fotosensor 42, una sefial procedente del fotosensor 42 se introduce en la seccién de control 90 como una sefial de
conmutacion para activar la fuente de luz 3. Tras la recepcion de esta sefial de conmutacidn, la seccién de control 90
activa la fuente de luz 3. Por otra parte, cuando el centro de la placa de pantalla 6 sale del eje de referencia L, la placa
protectora ligera 41 sale al mismo tiempo del fotosensor 42. En ese momento, una sefial procedente del fotosensor 42
se introduce en la seccién de control 90 como una sefial de conmutacién para desactivar la fuente de luz 3. Al recibir
esta sefial de conmutacioén, la seccidn de control 90 desactiva la fuente de luz 3. El fotosensor 42 sirve como medio
de entrada de sefal de conmutacion para generar una sefial de conmutacién para activar/desactivar la fuente de luz
3. En respuesta a la sefial de conmutacion de activacion, la seccidon de control 90 controla para aumentar lentamente
la intensidad luminosa del LED blanco utilizado como fuente de Iuz 3 entre 1 y 3 segundos hasta que la intensidad
luminosa alcanza un valor prefijado aproximado de intensidad luminosa (los detalles se mencionan mds adelante).

La seccion de control 90 incluye ademads una funcién de temporizador para medir el tiempo transcurrido desde el
momento en el que se activa la fuente de luz 3. En consecuencia, tras un lapso de tiempo predeterminado (en adelante,
tres minutos) desde el inicio de la activacidn, la seccién de control 90 detiene el suministro de corriente eléctrica
a la fuente de luz 3 para desactivarla (para desactivar automaticamente la fuente de luz 3) incluso aunque la placa
protectora ligera 41 esté en el fotosensor 42.

Como antes, la fuente de luz 3 se activa para la observacion, mientras que la placa de pantalla 6 se coloca en
el eje de referencia L y se desactiva cuando la placa de pantalla 6 para la fijacién de taza sale del eje de referencia
L. Por lo tanto, no se necesita una operacién convencional ON/OFF con un interruptor general. Ademds, la luz de
iluminacién de alta luminancia no interfiere en el trabajo de fijacién de taza y por tanto el trabajo puede realizarse de
manera eficiente. Mediante la funcion de desactivacién automatica de la fuente de luz 3, es posible evitar que la luz de
iluminacion se quede encendida. Esto ayuda al ahorro de energia.

El control de la intensidad luminosa de emisidn de la fuente de luz 3 se describe a continuacién con referencia a
las figuras 4 y 5. Como ya se ha mencionado, la intensidad luminosa de la fuente de luz 3 se puede controlar girando
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el botén giratorio 31. La figura 4 es un grafico que muestra una relacién entre el valor de la corriente eléctrica que
circula por la fuente de luz 3 y la intensidad luminosa de la fuente de luz 3. En el gréfico, un eje hprizontal indica
un valor de la corriente eléctrica correspondiente al giro del botén giratorio 31 y un eje vertical indica la intensidad
luminosa de la luz de iluminacién. En la presente realizacion, esta intensidad luminosa corresponde a la intensidad
luminosa de la luz que se emite desde la fuente de luz 3 y pasa a través de la lente condensadora 4 y la placa de
pantalla 6, y se mide en una posicién ligeramente por encima de la placa de pantalla 6. La intensidad luminosa
de iluminacién que corresponde a un valor minimo de corriente Cmin se acepta que es una intensidad luminosa
minima Imin y la intensidad luminosa de iluminaciéon que corresponde a un valor maximo de corriente Cmax se
acepta que es una intensidad luminosa maxima Imax. Como se muestra en el grafico, el valor de la corriente eléctrica
y la intensidad luminosa de la luz de iluminacién no tienen una relacién lineal, aunque si tienen una relacién no lineal
(trazada como una curva no lineal). Tal cambio no lineal de la intensidad luminica se consigue mediante la seccién de
control 90.

La intensidad luminosa maxima y la intensidad luminosa minima se establecen teniendo en cuenta tanto las ca-
racteristicas de emisién del LED blanco que se menciona mds adelante como la visibilidad de las marcas de puntos
después de que la luz del LED blanco ha pasado a través de las marcas de puntos que hay en la lente LE a procesar y
la placa de pantalla 6.

La figura 5 es un grafico que muestra caracteristicas de emisién (distribucién de la longitud de onda) de un LED
utilizado como fuente de luz 3 en la presente realizacion y caracteristicas de emision de una ldmpara halégena utilizada
como fuente de luz de iluminacién en el estado de la técnica. En la figura 5, un eje hprizontal indica una longitud de
onda 4 (nm) y un eje vertical indica caracteristicas de emisién estandarizadas suponiendo que un valor maximo en
cada fuente de luz va a ser “1”. Una linea trazada A indica las caracteristicas de emisién del LED blanco y una linea
trazada B indica las caracteristicas de emision de la ldmpara hal6gena. La linea B muestra que un componente de
emisién en una zona de longitudes de onda rojas (gama de longitudes de onda visibles mayores que una longitud de
onda de 600 nm) muestra que un color rojo es mds fuerte que un componente de emisién en una zona de longitudes
de onda verdes (alrededor de una longitud de onda de entre 520 nm y 570 nm) que muestra un color verde. Por otra
parte, al contrario que la ldmpara halégena, la linea A trazada que indica las caracteristicas de emisién del LED blanco
muestra que un componente de emision en una zona de longitudes de onda verdes (alrededor de una longitud de onda
de entre 520 nm y 570 nm) que muestra un color verde con un pico en una longitud de onda de aproximadamente
550 nm es mds fuerte que un componente de emisién en una zona de longitudes de onda rojas que muestra un color
rojo. Las caracteristicas de emision de la ldmpara halégena y el LED blanco son algo diferentes entre los fabricantes,
aunque la tendencia caracteristica se presenta basicamente como se muestra en la figura 5.

El LED blanco tiene caracteristicas de emision irregulares. En consecuencia, en el caso en el que la lente LE a
procesar es de color o similar, la visibilidad de las marcas de puntos puede disminuir dependiendo de las caracteristicas
de transmitancia de longitud de onda de la lente LE a procesar. Ademads, el LED blanco tiene las caracteristicas de
emision sesgada hacia la zona azul, lo que hace que sea probable que un operario se deslumbre cuando mira la luz a
través de la placa de pantalla 6. En concreto, si la lente LE a procesar es transparente (una transmitancia en una zona
visible es de aproximadamente 100%), es dificil ver las marcas de puntos en la lente LE a procesar. Las caracteristicas
de emision de longitud de onda inherentes del LED blanco no se pueden cambiar. A fin de reducir esos problemas,
cuando se controla la intensidad luminosa de la fuente de luz 3 para aumentarla o disminuirla, también se establecen
la maxima intensidad luminosa (luminancia mixima) y la intensidad luminosa minima (luminancia minima) del LED
blanco obtenidas durante la observacion a través de la placa de pantalla 6. El margen de aumento y disminucién de la
intensidad luminosa de la fuente de luz 3 se determina de manera preferible para permitir que la luminancia de la luz
que pasa a través de la placa de pantalla 6 aumente y disminuya por lo menos en un margen de entre 320 y 550 cd/m?.

La intensidad luminosa méaxima y la intensidad luminosa minima se examinaron mediante los siguientes expe-
rimentos y en ese momento se determinaron los valores de luminancia. Los valores de luminancia se midieron de
manera que el centro de la placa de pantalla 6 se colocé en el eje de referencia L y luego se activé la fuente de luz 3,
se colocaron individualmente varias lentes de muestra en los pivotes de soporte de lente 5, y se midié la luminancia
de cada una de las lentes en una posicién por encima del centro de la placa de pantalla 6 (sobre el eje de referencia L)
y a una distancia de aproximadamente 1m de la placa de pantalla 6. Esta medicion se realizé en una habitacién casi a
oscuras. Ademds de las lentes de muestra con diferente transmitancia, se examinaron lentes de muestra, transparentes
e incoloras, con diferentes poderes de refraccion. Esto es para tener en cuenta que una lente con un poder de refraccién
tiende a difundir la luz de la fuente de luz 3, que puede hacer que un operario sienta que la intensidad luminosa de la
luz que pasa a través de la placa de pantalla 6 sea diferente de la intensidad luminosa que pasa por la lente que tiene
un poder de refraccién diferente.

La intensidad luminosa minima se determind en los siguientes pasos. Se aplicaron lentes de muestra transparentes e
incoloras con una transmitancia de entre aproximadamente 100% y +20D con marcas de puntos. Cada lente se colocé
en los pivotes 5 y se activé la fuente de luz 3. Mientras un investigador miraba las marcas de puntos de las lentes
de muestra a través de la placa de pantalla 6, controlaba la intensidad luminosa de la luz de iluminacién de manera
que las marcas de puntos se veian en la medida en que el investigador no se deslumbraba. El valor de luminancia
en ese momento era del orden de entre 400 y 500 cd/m?. La luminancia medida después de que la lente de muestra
se desmonté de los pivotes 5 fue de entre 250 y 320 cd/m?® en la placa de pantalla 6. La intensidad luminosa en ese
momento se acepta que es la intensidad luminosa minima.
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La intensidad luminosa mdxima se determiné de la siguiente manera. Cinco tipos de lentes de muestra de ga-
fas de sol con una transmitancia baja se prepararon y aplicaron con marcas de puntos. Los colores de las lentes de
muestra eran amarillo (SNYL50F), verde oscuro (SNGN85F), gris (SNGYS85F), azul (SNBL70F), y marrén oscuro
(SNBRSSF). Estas lentes de muestra se colocaron individualmente en los pivotes 5 y ademds se superpuso encima
una lente de muestra transparente e incolora con -18D, y a continuacidn, se activo la fuente de luz 3. El investigador
controld la intensidad luminosa de la luz de iluminacién en la medida en que las marcas de puntos aplicadas en cada
lente de muestra podian ser vistas a través de la placa de pantalla 6. La luminancia en ese momento era de entre apro-
ximadamente 35 y 70 cd/m?. La luminancia en la placa de pantalla 6 después de desmontar la lente de muestra de los
pivotes 5 era de entre aproximadamente 550 y 1100 cd/m?. La intensidad luminosa en ese momento se acepta que es
la méxima intensidad luminosa.

Como antes, cuando el margen de la intensidad luminosa de la luz de iluminacién a través de la placa de la pantalla
6 estd al menos en el orden de entre 320 y 550 cd/m?, de preferencia en el orden de entre 250 y 1100 cd/m?, la
intensidad luminosa de la luz de iluminacién facilita el trabajo de un operario.

Esas intensidades luminosas mdxima y minima se reflejan en el aparato ajustando un elemento de circuito tal como
una resistencia y otros en la seccién de control 90. La seccién de control 90 establece la intensidad luminosa como
antes. El margen de intensidad luminosa de luz de iluminacién se puede establecer no s6lo mediante la seccién de
control 90, sino también mediante una configuracién que consiste en hacer que un valor de corriente eléctrica que
circula en la fuente de luz 3 corresponda a un valor de resistencia (dngulo de rotacién) de la resistencia variable
32. En este caso, se puede afiadir un elemento de restriccién para restringir el margen giratorio de la resistencia
32.

Con la configuracién que permite el control de la intensidad luminosa de iluminacién en la placa de pantalla 6 en
el margen mencionado, el operario puede ver las marcas de puntos de la lente LE a procesar independientemente de la
transmitancia de la lente LE a procesar y de las caracteristicas de transmisién que dependen de las longitudes de onda.
En la presente realizacion, la resistencia variable giratoria 32 se utiliza para cambiar el valor de resistencia de forma
consecutiva, con lo que cambia en serie la intensidad luminosa de la luz de iluminacién. También se puede adoptar
otra configuracién para controlar paso a paso la intensidad luminosa de la luz de iluminacién.

La siguiente explicacién se da para el control a fin de retrasar la activacién de la fuente de luz 3 (es decir, el control
para aumentar lentamente la intensidad luminosa al realizarse la activacién). La figura 6 es un cuadro de tiempos que
muestra cambios en la intensidad luminosa. Un eje hprizontal indica el tiempo y un eje vertical indica la intensidad
luminosa. El tiempo en el que se transmite una sefial de disparo para activar la fuente de luz 3 desde el fotosensor 42 ala
seccion de control 90 se acepta que es t0. Una linea trazada D muestra el caso en el que la intensidad luminosa de la luz
de iluminacién es I1 y una linea trazada E muestra el caso en el que la intensidad luminosa de la luz de iluminacion es
12. Estas intensidades luminosas se acepta que se han establecido con el botén giratorio mencionado 31, la resistencia
variable 32, y as{ sucesivamente. La intensidad luminosa de la luz de iluminacidn se establece previamente en base a la
posicién del botén giratorio 31. Una linea de puntos trazada S muestra esquemadticamente la respuesta de la intensidad
luminosa cuando la corriente eléctrica se suministra al LED blanco en el tiempo t0.

Segtn la linea S, la intensidad luminosa del LED cambia inmediatamente en respuesta a una sefial de disparo de
activacion en el tiempo t0. La intensidad luminosa del LED alcanza la intensidad luminosa prefijada sin o con poca
demora desde el tiempo t0. El operario puede percibir tal cambio en la intensidad luminosa como un fuerte estimulo
(molestia). Como ya se ha mencionado, el ser humano percibe la luz emitida por el LED blanco como un fuerte
estimulo, por lo que la activacién rdpida del LED supone una molestia para el operario.

A diferencia de la linea S, las lineas D y E muestran las configuraciones de control de activacién de la fuente de luz
3 con el fin de no suponer una molestia para el operario, incluso en caso de utilizar el LED blanco. Se presta atencién
a la linea D, que muestra que la intensidad luminosa de la luz de iluminacién comienza a aumentar en el tiempo t0
y llega a la intensidad luminosa I1 establecida en el tiempo t1. Esto se debe a la siguiente configuracién. La seccién
de control 90 incluye un circuito RC formado por un condensador y una resistencia, y la corriente eléctrica que debe
suministrarse a la fuente de luz 3 desde el tiempo t0 mediante la seccién de control 90 que sirve como medio de
control de activacion en respuesta a la sefial de disparo, carga el condensador, lo que provoca el retraso del aumento de
corriente eléctrica de la fuente de luz 3. En la presente realizacion, el tiempo de retardo Td entre t0 y t1 se establece en
aproximadamente 1 segundo. El tiempo de retardo se puede ajustar colocando el condensador, la resistencia, y otros
en la seccion de control 90 (el condensador y otros se pueden colocar fuera de la seccién de control 90). El tiempo
més corto entre t0 y t1 se establece teniendo en cuenta un tiempo de miosis de una pupila de un ojo humano. El tiempo
mas largo se establece teniendo en cuenta la funcionalidad. El caso en el que el entorno de trabajo es oscuro, si el
tiempo mds corto entre t0 y tl es menor que 1 segundo, la pupila humana que se ha dilatado no puede contraerse
(miosis) inmediatamente. Por lo tanto, el ojo humano tiende a deslumbrarse. Si por lo menos hay 1 segundo para
aumentar gradualmente la intensidad luminosa de la fuente de luz 3, 1a miosis del ojo humano responde al aumento de
la intensidad luminosa. Si tarda mds de 3 segundos para alcanzar la intensidad luminosa establecida (en t1), el operario
que observa la placa de pantalla 6 tiene la sensacion de que tal tiempo es muy largo. En consecuencia, el tiempo hasta
t1 se establece de preferencia en 3 segundos o menos.

En cuanto al caso de la linea E, de manera similar, el tiempo necesario para que la intensidad luminosa de la
fuente de luz 3 llegue a la intensidad luminosa I2 preestablecida incluye el tiempo de retardo Td. Esto se debe a una
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constante de tiempo del condensador y la resistencia se asegura independientemente de las intensidades luminosas
preestablecidas mediante la resistencia variable de 32 y otros.

La activacion completa de la fuente de luz 3 se retrasa (aumentando lentamente la intensidad luminosa) como antes,
reduciéndose el estimulo luminoso para el operario. Ademads, incluso aunque la fuente de luz 3 sea un dispositivo que
tenga caracteristicas de emisién que proporcionen un estimulo fuerte (molestia) al operario, tal como el LED blanco,
el estimulo que se produce durante la activacién se puede reducir al ejecutarse el control de activacién anterior.

En la realizacidn anterior, la seccion de control 90 estd dispuesta para controlar la activacion de la fuente luminosa
3 a fin de llevar poco a poco la intensidad luminosa de la fuente de luz 3 al valor preestablecido de intensidad luminosa
de entre 1 y 3 segundos. Sin embargo, la presente invencién no se limita a dicha configuracién. La activacién sélo
tiene que controlarse para que no suponga una molestia para el operario. Por ejemplo, la seccién de control 90 se
puede disponer para activar la fuente de de luz 3 cambiando poco a poco la intensidad luminosa a un valor establecido
aproximado de la intensidad luminosa preestablecida de entre 1 y 3 segundos, y, a continuacién, cambiando la inten-
sidad luminosa del valor establecido aproximado al valor establecido exacto en varios segundos adicionales. Incluso
esta configuracién no va a hacer que el operario tenga la sensacién de que el tiempo de activacién de la fuente de luz
3 dura demasiado tiempo.

En la realizacién que se explica antes, el retraso en la activacion se consigue mediante una combinacién del
condensador, la resistencia, y otros. Como una alternativa, sin embargo, la seccidon de control 90 puede estar provista
de un temporizador para aumentar gradualmente la intensidad luminosa.

Las operaciones del aparato que tiene la estructura mencionada se describen a continuacién. En lo sucesivo, se
explica el caso en el que se centra el centro 6ptico de una lente a procesar.

El operario en primer lugar alinea el centro de la placa de pantalla 6 con el eje de referencia L y monta la taza C
en la parte de montaje 9 de la parte de fijacién de taza 10. Cuando el centro de la placa de pantalla 6 se coloca en el
eje de referencia L, la sefial de conmutacién de activacion se transmite desde el fotosensor 42 a la seccién de control
90, activando asi la fuente de luz 3. En ese momento, la intensidad luminosa aumenta lentamente hasta la intensidad
luminosa establecida como se ha mencionado anteriormente, incluso aunque la fuente de luz 3 sea un LED blanco. En
consecuencia, los ojos del operario no se estimulan fuertemente y puede observar la placa de pantalla 6. Para montar
la taza C, la parte de base de la taza C se asegura en la parte de montaje 9, de acuerdo con una marca de alineacién
8a aplicada en una superficie superior del extremo distal del brazo 8 para que la taza C se oriente en una direccién
predeterminada. La lente LE a procesar, a la que se ha aplicado previamente una marca de puntos que representa el
centro 6ptico mediante un medidor de lente, se coloca sobre los pivotes de soporte 5. La lente LE a procesar se ilumina
después con luz de iluminacién procedente de la fuente de luz 3 y su imagen se proyecta sobre la placa de pantalla
6. Seguidamente, el operario gira el botén giratorio 31 para controlar la intensidad luminosa de la luz de iluminacién
(luz de proyeccién), de conformidad con las caracteristicas 6pticas de la lente LE a procesar para que la marca de
puntos sea facilmente visible. Las imdgenes de marcas de puntos 21 de la lente LE a procesar se alinean con la marca
de alineacién de marcas de puntos 6a en la placa de pantalla 6. En concreto, esta alineacion se consigue ajustando
la imagen de la marca de puntos central 21a de la lente LE a procesar en el centro de la marca de alineacién 6a y
colocando las otras dos imdgenes de las marcas de puntos izquierda y derecha 21b y 21c en una linea horizontal de la
marca de alineacion horizontal alargada 6a.

A continuacion, se gira el botén giratorio 14 para girar el brazo 8 un dngulo de 90 grados a fin de alinear el centro
de la taza C con el eje de referencia L, retirando la placa de pantalla 6 del eje de referencia L. En ese momento, la sefial
de conmutacién de desactivacidn se transmite desde el fotosensor 42 a la seccion de control 90. Por lo tanto, la fuente
de luz 3 se desactiva, sin que un operario tenga que intervenir en la operacién para de desactivacion de la fuente de
luz. Cuando el centro de la taza C asegurada en el extremo distal del brazo 8 se alinea con el eje de referencia L1 y por
tanto se aprieta el boton giratorio 14, el resorte 13 se comprime y se deforma en primer lugar, y por tanto una seccién
mévil que incluye el botén giratorio 14, los brazos 7y 8, y el arbol 12 se desplaza completamente hacia abajo. En ese
momento, la guia 12a y la placa protectora ligera 41 se mantienen haciendo frente al movimiento vertical. Después de
que la taza C se pone en contacto con la superficie superior de la lente LE a procesar, el botén giratorio 14 se aprieta
continuamente para mantener de manera fija la taza C sobre la lente LE. Cuando el botén giratorio 14 se aprieta mds,
el resorte 13 empieza a comprimirse y deformarse mas y absorbe la fuerza de presion del operario en el boton giratorio
14. En este momento, el operario siente una resistencia que indica la finalizacién de la fijacion de la taza C, y luego
suelta el botén giratorio 14, que vuelve a su posicién original. De ese modo, termina el trabajo de fijacién de taza.
Cabe senalar que la taza C puede incluir varios tipos tales como un tipo adsorbente y otro tipo con una cinta adhesiva
de doble cara interpuesta entre la taza C y la lente LE.

En las realizaciones anteriores, la fuente de luz 3 es activada mediante la seccidén de control 90 cuando detecta el
arbol giratorio 12. En otra configuracion, se puede proporcionar un interruptor en la carcasa principal 2 para conectarlo
a la seccién de control 90, y la fuente de luz 3 la activa un operario manipulando este interruptor.

El control de activacion de la fuente de luz 3 puede lograrse de manera que el interruptor, el circuito RC, y la fuente
de luz 3 se conectan, sin proporcionar la seccién de control 90. Esta configuracién puede simplificar la estructura
interna del aparato 1.
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Aunque se ha mostrado y descrito la realizacién preferida de la presente invencidn, se entiende que esta descripcion
tiene fines ilustrativos y que se pueden hacer cambios y modificaciones siempre que estén dentro del objeto de la
invencién que se explica en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato de fijacion de taza (1) para fijar una taza (C), que sirve de plantilla de mecanizado, en una superficie de
una lente (LE), comprendiendo el aparato:

una fuente de luz de iluminacién (3) para iluminar la lente colocada en un elemento de soporte de lente (5);

una pantalla (6) en la que se aplica una marca de alineacién (6a-6d), en cuya pantalla se proyecta una imagen de la
lente iluminada por la luz de iluminacién procedente de la fuente de luz de iluminacién;

unos medios de desplazamiento (12, 13, 14) para desplazar la taza colocada en un brazo (8) hacia la lente a lo largo
de un eje de referencia (L) para la fijacion de la taza, estando la posicién del eje de referencia asociada a la marca de
alineacion;

caracterizado porque

la fuente de luz de iluminacién es un LED blanco, y

el aparato comprende también un medio de aumento y disminucién de intensidad luminosa (31, 32, 90) para
aumentar y disminuir la intensidad luminosa del LED blanco en respuesta a una sefial de accionamiento procedente de
un elemento de accionamiento (31) para que la accione un operario, estando el elemento de accionamiento colocado
en la parte frontal de una carcasa del aparato.

2. Aparato de fijacion de taza segun la reivindicacién 1, en donde

el medio de aumento y disminucién de intensidad luminosa cubre al menos un margen de entre 320 y 550 c¢d/m?
de luminancia de la luz de iluminacién que ha pasado a través de la pantalla.

3. Aparato de fijacion de taza segin la reivindicacién 1 6 2, que comprende ademas:

un medio de entrada de sefial de conmutacion (42) para introducir una sefial de conmutacion de activacién/desacti-
vacién para activar/desactivar el LED blanco; y

un medio de control (90) que se utiliza en respuesta a la sefial de conmutacién de activacién/desactivacidn para
aumentar lentamente la intensidad luminosa de activacion del LED blanco hasta una intensidad luminosa establecida

por el medio de aumento y disminucién de intensidad luminosa dentro de un periodo de tiempo determinado teniendo
en cuenta la miosis de una pupila del operario.

4. Aparato de fijacién de taza segin la reivindicacién 3, en donde el tiempo determinado teniendo en cuenta la
miosis de la pupila es de entre 1 y 3 segundos.

5. Aparato de fijacion de taza seglin una de las reivindicaciones 1 a 4, que comprende ademas:

un medio de soporte (12) que sujeta la pantalla para que pueda desplazarse fuera del eje de referencia;

un detector (41, 42) que detecta que la pantalla estd situada en el eje de referencia; y

un medio de salida de sefial de conmutacion (42) para enviar la sefial de conmutacion de activacién cuando el
detector detecta que la pantalla estd situada en el eje de referencia.
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