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(54) Vorrichtung zum Wechseln von Bearbeitungsmedien

(67) Es wird eine Vorrichtung zum Wechseln von
Bearbeitungsmedien mit mehreren auf einem
gemeinsamen Trager (1) angeordneten und
gegeniiber einer Werkzeugkupplung (3) in einer
Verlagerungsrichtung 6) verlagerbaren
Versorgungsanschliissen (2) beschrieben. Um auch
bei einer groBen Anzahl an Versorgungsanschliissen
(2) fiir die Bearbeitungsmedien sowohl eine kompakte
Bauweise als auch ein schnelles Wechseln dieser
Versorgungsanschliisse (2) zu ermdglichen, wird
vorgeschlagen, dass der Trager (1) von
Leitungsstiicken (4) durchsetzt ist, die auf der einen
TrageraulRenseite Versorgungsanschliisse (2) und auf
der gegeniiberliegenden Tragerinnenseite
Kupplungsansétze (5) fiir mantelseitig angeordnete
Kupplungsaufnahmen (8) der Werkzeugkupplung (3)
aufweist, die um eine parallel zum Trager (1) und
normal zur Verlagerungsrichtung (6) verlaufende
Rotationsachse (7) drehbar gelagert ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Wechseln von Bearbeitungsmedien
mit mehreren auf einem gemeinsamen Trager angeordneten und gegeniiber einer Werkzeug-
kupplung in einer Verlagerungsrichtung verlagerbaren Versorgungsanschliissen.

[0002] Aus der EP1245295B1 ist eine Vorrichtung zum Wechseln von Bearbeitungsmedien,
namlich von unterschiedlichen Lackfarben, bekannt. Hierzu sind auf einem drehbar gelagerten
Trager angeordnete Versorgungsanschliisse unterschiedlicher Lackfarben vorgesehen. Durch
Rotation des Tragers kdnnen die Versorgungsanschlisse relativ zu einer Werkzeugkupplung,
welche mit einer Beschichtungsvorrichtung strémungsverbunden ist, verlagert werden. Auf diese
Weise kann die Beschichtungsvorrichtung mit unterschiedlichen Lackfarben versorgt werden.
Nachteilig daran ist allerdings, dass neben einem Antrieb zur Rotation des Tragers auch ein Li-
nearantrieb zum Kuppeln bzw. Entkuppeln der Versorgungsanschlisse und der Werkzeugkupp-
lung vorgesehen sein muss, was sich einerseits negativ auf die Geschwindigkeit beim Wechseln
der Lackfarben auswirkt und andererseits einen zusatzlichen Platzaufwand bedeutet. Dartiber
hinaus gestaltet sich die Reinigung und Spilung der Werkzeugkupplung als aufwendig.

[0003] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Wechseln von Be-
arbeitungsmedien der eingangs geschilderten Art vorzuschlagen, die auch bei einer groBen An-
zahl an Versorgungsanschliissen fir die Bearbeitungsmedien sowohl eine kompakte Bauweise
als auch ein schnelles Wechseln dieser Versorgungsanschliisse erlaubt.

[0004] Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Trager von Leitungsstiicken
durchsetzt ist, die auf der einen TragerauBenseite Versorgungsanschliisse und auf der gegen-
Uberliegenden Tragerinnenseite Kupplungsansatze flir mantelseitig angeordnete Kupplungsauf-
nahmen der Werkzeugkupplung aufweist, die um eine parallel zum Tréager und normal zur Verla-
gerungsrichtung verlaufende Rotationsachse drehbar gelagert ist. Zufolge dieser MaBBnahmen
verlauft der Trager zumindest abschnittsweise tangential zum Mantel der Werkzeugkupplung,
sodass beim Verlagern des Trégers die auf der Tragerinnenseite angeordneten Kupplungsan-
satze in die Kupplungsaufnahmen der Werkzeugkupplung einschwenken und somit eine fluid-
dichte Verbindung zwischen dem Versorgungsanschluss und der Werkzeugkupplung erzielt wird.
Wird der Trager in dieser gekuppelten Stellung gehalten, kénnen diverse Vorrichtungen ber die
Versorgungsanschllisse mit einem Bearbeitungsmedium versorgt werden. Durch Weiterverla-
gern des Tragers wird der Kupplungsansatz aus der Kupplungsaufnahme ausgeschwenkt,
wodurch die fluiddichte Verbindung aufgehoben wird und der Trager zum Einschwenken eines in
Verlagerungsrichtung des Tragers vorgelagerten Versorgungsanschlusses in eine in Rotations-
richtung der Werkzeugkupplung vorgelagerte Kupplungsaufnahme weiterbewegt werden kann.
Sowohl die Verlagerung der Versorgungsanschlisse, als auch das An- bzw. Abkuppeln deren
Kupplungsansatze kdnnen demnach durch Verlagerung des Tragers in nur eine Richtung mit
auBerst kleinen Stellwegen erfolgen. Hierflir kann ein Linear- oder Rotationsantrieb fiir den Tra-
ger verwendet oder aber die Werkzeugkupplung selbst angetrieben werden. Bei einem Antrieb
der Werkzeugkupplung kommt es in einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform durch einen
Kraft- und/oder Formschluss zu einem Mitnehmen des Tragers. Die Kupplungsaufnahmen sind
mantelseitig insbesondere umfangseitig um die beispielsweise zylindrische Werkzeugkupplung
angeordnet. Es muss wohl nicht weiter erwahnt werden, dass diese Anordnung bzw. die Beab-
standung der Kupplungsaufnahmen zueinander dabei so gewahlt werden muss, dass ein Ein-
schwenken der am Trager in Verlagerungsrichtung hintereinander angeordneten und voneinan-
der beabstandeten Kupplungsansatze in die Kupplungsaufnahmen ermdglicht wird. Aufgrund des
einfachen, sich durch die Drehbewegung der Werkzeugkupplung ergebenden Ein- bzw. Aus-
schwenkmechanismus kénnen die Kupplungsaufnahmen und die Kupplungsansatze konstruktiv
einfach aufgebaut sein, wobei lediglich fiir eine ausreichende Abdichtung durch eine entspre-
chende Flachenpressung einer zwischenliegenden Dichtung geachtet werden muss. Durch den
einfachen Aufbau und die geringen Stellwege ergibt sich aus der erfindungsgemafen Vorrichtung
nur ein verhaltnismanig geringes zusatzliches Durchflussvolumen fir die Bearbeitungsmedien,
sodass nicht nur eine hochdynamische Bearbeitungsmedienversorgung erméglicht wird, sondern
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auch ein rasches Reinigen des Durchflussvolumens, beispielsweise durch Anlegen eines Unter-
drucks oder durch durchspiilen mit einem Reinigungsmittel erfolgen kann. Um beim Ein- und
Ausschwenken ein unbeabsichtigtes Austreten der Bearbeitungsmedien zu vermeiden, kénnen
die Kupplungsaufnahmen mit Riickschlagventilen versehen sein. Als Bearbeitungsmedien, die
Uber die Versorgungsanschliisse zur Verfligung gestellt werden, kdnnen dabei diverse Beschich-
tungsmedien wie Flissig-, Pulverlack oder dergleichen, aber auch ein Unterdruck eingesetzt wer-
den, wodurch sowohl die Werkzeugkupplung selbst, als auch Uber die Werkzeugkupplung mit der
Vorrichtung verbundene Leitungen abgesaugt bzw. gereinigt werden kdénnen.

[0005] Um eine konstruktiv einfache Versorgung einer Zerstaubungsvorrichtung mit Bearbei-
tungsmedien zu ermdglichen, ohne dabei EinbuBen hinsichtlich der Wechselgeschwindigkeit der
unterschiedlichen Bearbeitungsmedien zu erzeugen, wird vorgeschlagen, dass die Werkzeug-
kupplung mit einer Zuleitung und/oder einer Ableitung einer Zerstdubungsvorrichtung strémungs-
verbunden ist. Hierzu kann die Werkzeugkupplung um eine Hohlwelle rotieren, welche mit der
Zuleitung und/oder Ableitung strémungsverbunden sind. Die Hohlwelle kann dabei zur Stro-
mungsverbindung mit der Werkzeugkupplung mantelseitig Offnungen aufweisen, wobei die Off-
nungen so angeordnet sind, dass eine Fluidverbindung zwischen Kupplungsaufnahmen und der
Hohlwelle nur dann erméglicht wird, wenn die Kupplungsaufnahme vollstandig an einen Kupp-
lungsansatz angekuppelt ist, also die Kupplungsaufnahmeachse beispielsweise normal zur Ver-
lagerungsrichtung des Tragers ausgerichtet ist. Dadurch kann die Zerstaubungsvorrichtung ei-
nerseits mit unterschiedlichen Beschichtungsmitteln als Bearbeitungsmedium versorgt werden
und andererseits durch Anlegen eines Unterdruckes zwischen dem Einsatz unterschiedlicher Be-
schichtungsmittel gereinigt werden, wodurch ein Vermischen dieser unterschiedlichen Beschich-
tungsmittel verhindert werden kann.

[0006] Aus dem Stand der Technik bekannte Zerstaubungsvorrichtungen nutzen Lufteindiisun-
gen bzw. eine Luftabsaugung, um die Stromungsrichtung der zerstédubten Bearbeitungsmedien-
partikel zu beeinflussen und somit einen verbesserten Auftrag der Bearbeitungsmedien auf ein
Werkstlick zu erzielen. Damit die erfindungsgemaBe Vorrichtung fiir solche Zerstaubungsvorrich-
tungen eingesetzt werden kann, empfiehlt es sich in einer besonders praktikablen Ausfiihrungs-
form, dass zwei Werkzeugkupplungen vorgesehen sind, von denen eine mit der Zuleitung einer
Zerstaubungsvorrichtung und eine mit der Ableitung einer Zerstdubungsvorrichtung strémungs-
verbunden ist. Auf diese Weise kdnnen zwei Versorgungsanschlliisse mit einer Zerstaubungsvor-
richtung verbunden sein. Eine der Versorgungsanschliisse kann die Zerstaubungsvorrichtung
Uber eine mit der ersten Werkzeugkupplung strémungsverbundene Zuleitung mit einem Be-
schichtungsmittel versorgen, wahrend ein anderer Versorgungsanschluss die Zerstaubungsvor-
richtung Uber eine mit der zweiten Werkzeugkupplung stromungsverbundene Ableitung gleich-
zeitig mit Uber- oder Unterdruck zur Beeinflussung des Strémungsverhaltens der zerstaubten
Beschichtungsmittelpartikel versorgen kann. Dartber hinaus kann vor einem Wechsel des Be-
schichtungsmittels und damit des Versorgungsanschlusses, der mit der Ableitung strémungsver-
bundene Versorgungsanschluss zum Absaugen und Reinigen der Leitungen und der Zerstau-
bungsvorrichtung eingesetzt werden, ohne daflr eine Verlagerung des Tragers zu bedingen. Den
Versorgungsanschliissen kénnen in Strémungsrichtung des Betriebsmittels ein Zyklon zum Ab-
trennen und Recyceln der abgesaugten Betriebsmittelriickstadnde nachgelagert sein.

[0007] Grundsatzlich kann fir beide Werkzeugkupplungen ein gemeinsamer Trager vorgesehen
sein, oder aber jeder Werkzeugkupplung ein gesonderter Trager zugeordnet sein, sodass ein
Trager beispielsweise Versorgungsanschlisse zum Versorgen mit einem Beschichtungsmittel als
Bearbeitungsmedium und der andere Trager Versorgungsanschliisse zum Versorgen mit Uber-
oder Unterdruck als Bearbeitungsmedium aufweisen kann. Die Trager kénnen sich synchron oder
unabhéangig voneinander verlagern. Selbiges gilt naturgeman fir die rotierbaren Werkzeugkupp-
lungen.

[0008] Um trotz steigender Anzahl an Versorgungsanschliissen dennoch die Stellwege beim
Wechseln der Versorgungsanschliisse gering zu halten, kénnen zwei sich beziglich der Werk-
zeugkupplung gegeniiberliegende Trager fir die Kupplungsansatze vorgesehen sein. Demnach
kann die Werkzeugkupplung von zwei Seiten mit Kupplungsansatzen fluiddicht verbunden wer-
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den. Um die Rotation der Werkzeugkupplung nicht zu stéren, miissen die sich gegeniiberliegen-
den Trager gegensinnige Verlagerungsrichtungen aufweisen. Besonders giinstige konstruktive
Bedingungen ergeben sich dabei, wenn die gegenilberliegenden Trager zwei Trume eines um-
laufenden Riementriebs sind, da einerseits nur ein Antrieb zum Antreiben beider Trager genutzt
werden kann und sich andererseits besonders glinstige Bedingungen hinsichtlich eines schlupfar-
men Kraftschlusses zwischen Werkzeugkupplung und Trager ergeben.

[0009] Ein besonders schnelles Wechseln zwischen verschiedenen Bearbeitungsmedien kann
erreicht werden, wenn die Kupplungsansatze eines Tragers zu den Kupplungsansatzen des ge-
geniberliegenden Tragers auf Licke versetzt sind. Dadurch wird bei entsprechend komplemen-
tarer Anordnung der Kupplungsaufnahmen auf der Werkzeugkupplung der Stellweg des Tragers
weiter verkiirzt. Beim Verlagern der Trager werden abwechselnd die Kupplungsansatze des ers-
ten Tragers und die Kupplungsansatze des zweiten, dem ersten beziglich der Werkzeugkupp-
lung gegenlberliegenden, Tragers mit den Kupplungsaufnahmen der Werkzeugkupplung in Ein-
griff gebracht.

[0010] Besonders kompakte konstruktive Bedingungen ergeben sich, wenn der Tréger in einer
Langsrichtung verlauft und die Zerstdubungsvorrichtung dem Trager und der Werkzeugkupplung
in dieser Langsrichtung nachgelagert ist. Auf diese Weise kann die Vorrichtung zum Wechseln
von Bearbeitungsmedien in einen Roboterarm verbaut sein und eine besonders variabel einsetz-
bare Zerstdubungsvorrichtung geschaffen werden.

[0011] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann insbesondere fir eine Zerstaubungsvorrichtung
fir ein Beschichtungsmittel mit einem von einem Erreger schwingungsbeaufschlagten Beschich-
tungsmitteltrager, wobei der Beschichtungsmitteltrager eine mit einem Drehantrieb angetriebene
Zerstaubungsmembran ist, die vom Erreger mit Schallwellen schwingungsbeaufschlagt ist, ein-
gesetzt werden. Zufolge dieser MaBBnahmen wird das Uber die Zuleitung bereitgestellte Beschich-
tungsmittel durch die beim Drehen der Zerstdubungsmembran entstehende Zentrifugalkraft
gleichmaBig auf der Oberflache der Zerstdubungsmembran verteilt. Da die Zentrifugalkraft nur
zum Verteilen des Beschichtungsmittels, nicht aber zum Abl6sen des Beschichtungsmittels ein-
gesetzt wird, kann die Umdrehungsgeschwindigkeit verhaltnismaiig klein gewahlt werden,
wodurch ein energiesparender Betrieb ermdglicht wird. Um eine gleichmaBige Verteilung des Be-
schichtungsmittels auf der gesamten Oberflache der Zerstdubungsmembran zu erzielen, kann
das Auftragen des Beschichtungsmittels vorzugsweise im Zentrum der Zerstaubungsmembran
erfolgen. Durch die gleichméaBige Dicke des auf der Zerstdubungsmembran verteilten Beschich-
tungsmittels ist die zum Ablésen und Zerstauben des Beschichtungsmitiels bendtigte Energie
Uber die gesamte Oberflache der Zerstaubungsmembran annahernd gleich. Der benétigte Ener-
gieeintrag erfolgt dabei durch einen Erreger, dessen erzeugte Schallwellen die Zerstaubungs-
membran in Schwingung versetzen. Die Schallwellen pflanzen sich dabei vorzugsweise Uber die
zwischen dem Erreger und der Zerstdubungsmembran befindliche Luft fort, weswegen zwischen
Erreger und Zerstdubungsmembran ein einbaufreier Schallfortpflanzungskanal vorgesehen sein
kann. Mit einbaufrei ist in diesem Zusammenhang gemeint, dass sich im Schallfortpflanzungska-
nal keine Einbauten befinden, die die Ausbreitung der vom Erreger erzeugten Schallwellen in
negativer Weise beeinflussen. Beispielsweise kdnnen aber die Zu- und/oder die Ableitung zur
Werkzeugkupplung in Langsrichtung durch den Schallfortpflanzungskanal verlaufen. Dadurch,
dass kein gesonderter Stelltrieb, wie beispielsweise eine Schubstange zwischen Erreger und Zer-
stdubungsmembran vorgesehen sein muss, kann die Zerstaubungsmembran besonders ener-
giesparend in Schwingung versetzt und durch eine einfache Welle drehangetrieben werden. Ob-
wohl grundsatzlich unterschiedliche Formen flr die Zerstdubungsmembran vorgesehen sein kén-
nen, ergeben sich konstruktive Vorteile, wenn die Zerstaubungsmembran kreisférmig ausgestal-
tet ist. Als Material fir die Zerstaubungsmembran kann beispielsweise Gold vorgesehen sein,
oder aber andere flexible und korrosionsbestandige Materialien. Als Erreger kann eine mit einem
Verstarker verbundene Schallquelle dienen. Die so erzeugten Frequenzen kdnnen je nach An-
wendungsfall im Hérfrequenzbereich des Menschen oder aber im Ultraschallbereich liegen.

[0012] Besonders giinstige konstruktive Verhaltnisse ergeben sich, wenn die Zuleitung in die der
Werkzeugkupplung abgewandte Seite der Zerstdubungsmembran der Zerstaubungsvorrichtung
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einmiindet. Vorzugsweise ist die Miindungséffnung im Drehpunkt der Zerstdubungsmembran an-
geordnet, wodurch eine gleichmafige Verteilung des Beschichtungsmittels als Folge der Rotation
der Zerstaubungsmembran ermoglicht wird.

[0013] Strémungssimulationen und Lichtscheibenmikroskopieaufnahmen haben gezeigt, dass
die sich vom Beschichtungsmitteltrager I6senden Beschichtungsmittelpartikel Verwirbelungen im
Bereich zwischen Zerstdubungsvorrichtung und einem zu beschichtenden Werkstiick erzeugen.
Diese Verwirbelungen beeinflussen die Strémungsrichtung der darauffolgend abgeldsten Be-
schichtungsmittelpartikel, was eine unregelmaniige Beschichtung des Werkstiicks zur Folge hat.
Um daher eine gegenseitige Beeinflussung von zeitlich nacheinander abgeldsten Beschichtungs-
mittelpartikeln untereinander zu vermeiden, wird vorgeschlagen, dass die Zerstaubungsvorrich-
tung einen mit der Ableitung verbundenen Saugkopf aufweist. Die Zerstdubungsmembran kann
dabei einen Absaugmembranabschnitt aufweisen, der Durchbriiche zum hinter der Zerstau-
bungsmembran liegenden Saugkopf aufweist. Wird die Ableitung Gber die Werkzeugkupplung mit
einem Unterdruck beaufschlagt, so wird die mit unerwiinschten Verwirbelungen versehene Luft
durch die Durchbriiche in den Saugkopf gesaugt, wodurch es zu einer Gleichrichtung bzw. Auf-
I6sung der Verwirbelungen kommt. Auf diese Weise stellen sich im Bereich oberhalb der Zerstau-
bungsmembran homogene Strémungsbedingungen ein, wodurch eine gleichmaBig dicke Be-
schichtung eines Werkstlickes ermoglicht wird. Um dabei moglichst wenig Beschichtungsmittel-
partikel einzusaugen, kann das Absaugen gepulst erfolgen. Bei einer runden Zerstaubungs-
membran haben sich tangential zur runden Zerstdubungsmembran verlaufende Langsschlitze als
Durchbriiche als besonders geeignet erwiesen. Fir eine gleichmaiige Absaugung kénnen meh-
rerer Absaugmembranabschnitte vorgesehen sein, welche gleichmaBig Uber die Zerstdubungs-
membran verteilt sind.

[0014] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0015] Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer erfindungsgemaBen Vorrichtung zum
Wechseln von Bearbeitungsmedien und

[0016] Fig. 2 einen schematischen Schnitt entlang der Linie II-1l in gréBerem MaBstab, wobei
der Saugkopf und die Zerstaubungsmembran in einem Geh&use angeordnet
sind.

[0017] Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Wechseln von Bearbeitungsmedien weist, wie
in der Fig. 1 zu sehen ist, einen verlagerbaren Trager 1 auf, auf dem mehrere Versorgungsan-
schliisse 2 angeordnet sind. Durch Verlagern des Tragers 1 kbnnen die Versorgungsanschliisse
2 relativ zu einer Werkzeugkupplung 3 verlagert und an diese angekuppelt werden, wodurch tber
die Versorgungsanschlisse 2 bereitgestellte Bearbeitungsmedien Gber die Werkzeugkupplung 3
zu etwaigen Verbrauchern geférdert werden kénnen. Ein besonders rasches und konstruktiv ein-
faches Wechseln zwischen unterschiedlichen Versorgungsanschliissen 2 wird, wie in Fig. 2 of-
fenbart ist, erfindungsgeman dadurch erreicht, dass die an der TragerauBenseite angeordneten
Versorgunganschliisse 2 an den Trager 1 durchsetzende Leitungsstiicke 4 anschlie3en, die wie-
derum in Kupplungsaufnahmen 5, welche an der Tragerinnenseite angeordnet sind, miinden.

[0018] Dadurch, dass die Werkzeugkupplung 3 drehbar um eine parallel zum Trager 1 und nor-
mal zu Verlagerungsrichtung 6 verlaufende Rotationsachse 7 gelagert ist, kbnnen beim Verlagern
des Tragers 1 in Verlagerungsrichtung 6 die Uber die Leitungsstiicke 4 mit den Versorgungsan-
schlissen 2 stromungsverbundenen Kupplungsansatze 5 in mantelseitig angeordnete Kupp-
lungsaufnahmen 8 der Werkzeugkupplung 3 ein- bzw. ausschwenken und somit eine fluiddichte
Verbindung mit der Werkzeugkupplung 3 erzeugen bzw. l6sen. In gekuppelter, fluiddichter Stel-
lung zwischen Kupplungsansatz 5 und Kupplungsaufnahme 8 kénnen diverse Verbraucher Uber
die Werkzeugkupplung 3 mit unterschiedlichen Bearbeitungsmedien versorgt werden. Durch den
abschnittsweise tangentialen Verlauf des Tragers 1 entlang der Werkzeugkupplung 3 kann dem-
nach das An- bzw. Abkuppeln der Kupplungsansatze 5 durch Verlagerung des Tragers 1 in nur
eine Richtung innerhalb kleiner Stellwege erfolgen. Die Verlagerung kann dabei durch Antreiben
des Tragers 1 oder der Werkzeugkupplung 3 erfolgen, wobei die Werkzeugkupplung 3 oder der
Trager 1 durch Kraft- und/oder Formschluss mitangetrieben werden kénnen.
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[0019] Wie insbesondere in Fig. 2 offenbart ist, kann die Werkzeugkupplung 3 mit einer Zuleitung
9 und/oder einer Ableitung 10 einer Zerstaubungsvorrichtung 11 strémungsverbunden sein. Uber
die Zuleitung 9 kann die Zerstaubungsvorrichtung 11 mit Beschichtungsmitteln, wie Flissig- oder
Pulverlack, als Bearbeitungsmedium versorgt werden. Uber die Ableitung 10 kann die Zerstau-
bungsvorrichtung 11 mit Unterdruck als Bearbeitungsmedium beaufschlagt werden, wodurch bei-
spielsweise eine einfache Reinigung der Zerstadubungsvorrichtung 11 ermdglicht wird. Die Zulei-
tung 9 und/oder die Ableitung 10 kénnen Uber eine Hohlwelle 12, um die die Werkzeugkupplung
3 rotiert, mit der Werkzeugkupplung 3 stromungsverbunden sein. Die Hohlwelle 12 kann hierzu
mantelseitig Offnungen aufweisen, wobei die Offnungen so angeordnet sind, dass eine Fluidver-
bindung zwischen Kupplungsaufnahmen 8 und der Hohlwelle 12 nur dann ermdglicht wird, wenn
die Kupplungsaufnahme 8 vollstandig an einen Kupplungsansatz 5 angekuppelt ist.

[0020] Fig. 1 zeigt, dass zwei Werkzeugkupplungen 3 vorgesehen sein kdnnen, wobei eine Werk-
zeugkupplung 3 mit der Zuleitung 9 und die andere Werkzeugkupplung 3 mit der Ableitung 10
strdomungsverbunden ist. Auf diese Weise kann eine Zerstaubungsvorrichtung 11 gleichzeitig mit
zwei verschiedenen Bearbeitungsmedien versorgt werden. Uber die Zuleitung 9 kann die Zer-
staubungsvorrichtung mit einem Beschichtungsmittel versorgt werden, welches von der Zerstau-
bungsvorrichtung in feine Partikel zerstaubt wird, wahrend die Ableitung 10 die Zerstadubungsvor-
richtung 11 zum Beeinflussen des Strémungsverhaltens der zerstdubten Partikel mit einem
Gasstrom oder Unterdruck beaufschlagen kann. Jeder Werkzeugkupplung 3 kann ein eigener
Trager 1 zugeordnet sein, wodurch diese unabhangig voneinander verlagert werden kénnen. Ein
Trager 1 kann beispielsweise Versorgungsanschlisse 2 fiir Unterdruck oder gasférmige Bearbei-
tungsmedien aufweisen, wahrend der andere Trager 1 Versorgungsanschliisse 2 fiir Beschich-
tungsmittel umfassen kann. Ublicherweise weisen die Durchmesser der Versorgungsanschliisse
2 fir die Beschichtungsmittel einen gréBeren Durchmesser als jene zur Bereitstellung des Unter-
drucks bzw. von gasférmigen Bearbeitungsmedien auf.

[0021] Um eine besonders groRe Anzahl an Versorgungsanschliissen 2 in der erfindungsgema-
Ben Vorrichtung unterbringen zu kénnen, ohne dabei EinbuBen hinsichtlich eines schnellen
Wechselvorgangs zwischen verschiedenen Bearbeitungsmedien eingehen zu missen, kénnen
zwei sich bezlglich der Werkzeugkupplung 3 gegenuberliegende Trager 1 vorgesehen sein, die
sich gegensinnig bewegen. Bevorzugterweise kénnen die gegeniberliegenden Trager 1 zwei
Trume eines umlaufenden Riementriebs sein. Durch die sich gegeniiberliegenden Trager 1 kann
die Werkzeugkupplung 3 von zwei Seiten mit den Kupplungsanséatzen 5 und somit mit den Ver-
sorgungsanschliissen 2 fluiddicht verbunden werden, was bei entsprechender Anordnung der
Kupplungsansétze 5 und Kupplungsaufnahmen 8 den Stellweg beim Wechseln der Bearbeitungs-
medien weiter verkirzt.

[0022] Ein besonders schneller Wechselvorgang kann erreicht werden, wenn die Kupplungsan-
satze 5 der sich gegenliberliegenden Trager 1 zueinander auf Liicke versetzt sind, wie dies ins-
besondere aus Fig. 2 erkenntlich ist.

[0023] Damit die erfindungsgeméaBe Vorrichtung auf kompakte Weise in beispielsweise einen
Roboterarm verbaut werden kann, kann der Trager 1 in einer Langsrichtung verlaufen. Die Zer-
stdubungsvorrichtung 11 kann dabei dem Trager 1 und der Werkzeugkupplung 3 in dieser Langs-
richtung nachgelagert sein.

[0024] Insbesondere aus Fig. 2 geht hervor, dass die Zuleitung 9 zur Versorgung einer drehan-
getriebenen Zerstaubungsmembran 13 mit Bearbeitungsmedien in die Zerstdubungsmembran 13
miinden kann. Um eine gleichmafBige Verteilung des Beschichtungsmittels auf der gesamten
Oberflache der Zerstaubungsmembran 13 zu erzielen, kann die Zuleitung 9 ins Zentrum der Zer-
stdubungsmembran 13 miinden.

[0025] Um Verwirbelungen vor der Zerstdubungsvorrichtung 11 gleichrichten zu kénnen, und so-
mit die Beschichtungsqualitéat zu verbessern, kann ein Saugkopf 14 vorgesehen sein, welcher mit
der Ableitung 10 strémungsverbunden ist. Der Saugkopf 14 kann ein Geh&ause 15 umfassen, in
dem die Zerstdubungsmembran 13 angeordnet ist. Uber Absaugéffnungen 16 (Fig. 1) kann die
Zerstaubungsvorrichtung 11 mit Unterdruck beaufschlagt werden. Dadurch kénnen in weiterer
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Folge Verwirbelungen vor der Zerstaubungsvorrichtung 11 Gber Durchbriiche 17, in die die vor
der Zerstaubungsvorrichtung 11 befindliche Luft eingesaugt wird, gleichgerichtet werden.
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1.

Vorrichtung zum Wechseln von Bearbeitungsmedien mit mehreren auf einem gemeinsamen
Trager (1) angeordneten und gegeniber einer Werkzeugkupplung (3) in einer Verlagerungs-
richtung (6) verlagerbaren Versorgungsanschlissen (2), dadurch gekennzeichnet, dass
der Trager (1) von Leitungsstiicken (4) durchsetzt ist, die auf der einen TragerauBenseite
Versorgungsanschliisse (2) und auf der gegeniberliegenden Tragerinnenseite Kupplungs-
ansatze (5) fir mantelseitig angeordnete Kupplungsaufnahmen (8) der Werkzeugkupplung
(3) aufweist, die um eine parallel zum Trager (1) und normal zur Verlagerungsrichtung (6)
verlaufende Rotationsachse (7) drehbar gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkzeugkupplung (3)
mit einer Zuleitung (9) und/oder einer Ableitung (10) einer Zerstaubungsvorrichtung (11) stré-
mungsverbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Werkzeugkupp-
lungen (3) vorgesehen sind, von denen eine mit der Zuleitung (9) einer Zerstaubungsvorrich-
tung (11) und eine mit der Ableitung (10) einer Zerstaubungsvorrichtung (11) strémungsver-
bunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass zwei sich
beziglich der Werkzeugkupplung (3) gegeniberliegende Trager (1) fir die Kupplungsan-
satze (5) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die gegenliberliegenden Tra-
ger (1) zwei Trume eines umlaufenden Riementriebs sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Kupplungsansatze
(5) eines Tragers (1) zu den Kupplungsansatzen (5) des gegeniberliegenden Tragers (1)
auf Licke versetzt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager
(1) in einer Langsrichtung verlauft und die Zerstaubungsvorrichtung (11) dem Trager und der
Werkzeugkupplung (3) in dieser Langsrichtung nachgelagert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Zulei-
tung (9) in die der Werkzeugkupplung (3) abgewandte Seite einer Zerstaubungsmembran
(13) der Zerstaubungsvorrichtung (11) einmindet.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Zer-
stdubungsvorrichtung (11) einen mit der Ableitung (10) verbundenen Saugkopf (14) aufweist,
der zu der Zerstdubungsmembran (13) hin offene Absaugéffnungen (16) ausbildet.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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