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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
wyrobdw izolacyjnych o niskim ciezarze objetoscio-
wym, znajdujgcym zastosowanie do izolacji termicz-
nej i akustycznej, zwlaszcza w przemys$le stocznio-
wym i budownictwie.

Dotychczas znane sg sposoby wytwarzania wyro-
béw izolacyjnych z materialéw pochodzenia nieor-
ganicznego, organicznego lub kombinacji tych su-
rowcow, ktére po uformowaniu poddaje sie zwykle
dodatkowej autoklawizacji. Jeden ze sposobéw po-
lega na wytwarzaniu wyrobow izolacyjnych z azbe-
stu w ilosci 10—25% wagowych, krzemionki w ilo-
$ci 50—60% wagowych, wapna w ilosci 10—20%
wagowych i cementu portlandzkiego w iloSci 10 do
20% wagowych. Skladniki te formuje sie na mokro
w maszynie Haczka, a nastepnie autoklawizuje w
temperaturze 170°C. Plyty takie wykazuja nastepu-
jace wlasnoS$ci techniczne: ciezar objetoSciowy 0,72
ton/m3, wytrzymalo$é na zlamanie 95—140 kG/cm?,
przewodnictwo cieplne 0,106 kcal/m? h°C. i

Inny sposob polega na wytwarzaniu materialéw
izolacyjnych z mieszaniny azbestu w ilo$ci 10—15%
wagowych, ziemi okrzemkowej w iloSci 25—40%
wagowych, wapna hydratyzowanego w ilosci 10 do
30% wagowych, perlitu w iloSci 5—25% wagowych
i zmielonych odpadéw plyt ,marinite” w iloSci
5—15% wagowych. Skladniki formuje sie na mokro
w postaci plyt i réwniez poddaje autoklawizacji w
temperaturze 200°C. Plyty te charakteryzujg sie na-
stepujacymi wlasno$ciami technicznymi: ciezarem
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objetoSciowym 0,43—0,58 ton/m3, wytrzymaloscig na
zlamanie 60—75 kG/cm? i przewodnictwem cieplnym
0,11 keal/m? h°C.

W podobny sposéb wytwarza sie wyroby ,sipo-
rex” i ,,unipal”, ktére zawierajg: cement w ilo$ci od
15—35% wagowych, wapno hydratyzowane w ilo$ci
5—25% wagowych, mielony piasek w ilosci 10—20%
wagowych, pyty dymnicowe w ilosci 10—30% wago-
wych, kruszywo w iloSci 25—45% wagowych oraz
jako $rodek spieniajgcy mielone aluminium w ilosci
okolo 0,2% wagowego. Skladniki te miesza sie i for-
muje w postaci blokéw, ktére nastepnie poddaje sie

autoklawizacji.

W opisanych wyzej sposobach, podczas autokla-
wizacji, tworzenie sie uwodnionych krzemianéw
wapnia ma powolny przebieg ze wzgledu na utrud-
niong dyfuzje. W czasie autoklawizacji roztwory
wysokozasadowe atakujg dodatki wldkniste, co
zmniejsza wytrzymalo$¢é wyrobu, a nieprzereagowa-
ny wodorotlenek wapnia wplywa niszczagco na do-
datki barwigce i hydrofobizujgce. Ponadto z auto-
klawizacjg uformowanych surowych wyrobéw wigze
si¢ szereg trudno$ci powstajgcych przy transporcie
uformowanych wyrobéw do autoklawu oraz zwigza-
nych z nagrzewaniem duzych powierzchni plyt lub
blokéw.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad, a zwlaszcza obnizenie ciezaru objetoSciowego,
polepszenie wlasno$ci wytrzymalosciowych i izola-
cyjnych wyrobu.
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Cel ten osigga sie za pomocg sposobu, ktéry pole-
ga na wytworzeniu uwodnionych krzemianéw wap-
nia w wyniku autoklawizacji plynnej mieszaniny
zlozonej z mielonego piasku, wapna i wody w tem-
peraturze 170—220°C, przez 2—5 godzin. Otrzymane
uwodnione krzemiany wapnia bezposrednio po auto-
klawizacji formuje sie i suszy. W przypadku, gdy
chodzi o uzyskanie wyrobu o duzej wytrzymalosci
mechanicznej, zwlaszcza na zginanie, otrzymane w
wyniku autoklawizacji uwodnione krzemiany mie-
sza sie z dodatkiem materialu wléknistego i ewen-
tualnie z barwnikiem a nastepnie formuje przez
prasowanie i suszy.

W sposobie wytwarzania wyrobéw izolacyjnych
Wédlug wynalazku, dzieki uprzednio przeprowadzo-
nej syntezie krzemianéw a dopiero pdzZniej doda-
niu $rodkéw widknistych i barwigcych, a nie jak
dotychczas wprowadzenie do autoklawu wszystkich
skladnikéw lgcznie, uzyskuje sie zwiekszenie wydaj-
nodci procesu oraz poprawe wlasno$ci koncowego
produktu, zwlaszcza obnizenie jego ciezaru objeto-
Sciowego. Przez odpowiednie zmiany proporcji tlen-
ku wapnia CaO i krzemionki SiO; molowo od 0,5 do
1,6, czasu i temperatury autoklawizacji, zyskuje sie
uwodnione krzemiany wapnia takie jak: girolit, to-
belmoryt, ksontlit, foszagit, hillebrandyt lub miesza-
niny tych mineraléw. W przypadku dodania do mie-
szaniny CaO i SiO, w odpowiednich proporcjach
MgO, K,0, Na,O i Al,O3 uzyskuje sie krzemiany
i glinokrzemiany wapniowe i magnezowe.

PRZYKLAD I Mase skladajacg sie z 100 kg
wapna palonego i 100 kg piasku mielonego, zawiera-
jacego jako zanieczyszczenia 3% wagowych Al,Os,
5% wagowych MgO i 2% wagowych alkalii (NayO -+
+ K,0), miesza sie z 1000 litréw wody. Plynng ma-
se autoklawizuje sie w temperaturze 200°C przez
okres 4 godzin, uzyskujgc plynny uwodniony Krze-
mian wapnia tobelmoryt. Po obnizeniu temperatury
autoklawu ponizej 115°C mase odprowadza sie,
formuje z niej plyty a nastepnie suszy. Tak otrzy-
mane plyty wykazujg nastepujgce wlasnosci: ognio-
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trwalo$¢ zwykla wynoszacg 1000°C, wytrzymalosé
mechaniczng na zginanie réwnag 65 kG/cm? i 70
kG/cm? — na $ciskanie, przewodnictwo cieplne —
0,08 kcal/m? h°C i ciezar objeto$ciowy w wysokosci
0,5 ton/m3,

PRZYKLAD II. Mieszanine sporzadza sie z
100 kg wapna palonego i 100 kg piasku mielonego,
zawierajgcego zanieczyszczenia w postaci 10% wa-
gowych MgO, 3% wagowych ALO; i 2% wagowych
alkalii (Nay,O + K,0). Mieszanine poddaje sie przez
okres 3 godzin autoklawizacji w temperaturze 200°C.
W wyniku autoklawizacji uzyskuje sie mase, zawie-
rajaca 60% wagowych tobelmorytu, 20% wagowych
ksonotlitu i 20% wagowych krzemianu magnezowe-
go typu chryzotylu. Po autoklawizacji do plynnej
masy dodaje sie witékno szklane w ilo$ci 10% wa-
gowych i szklo wodne w ilosci 0,5% wagowych, oba
skladniki w przeliczeniu na suchg mase. W celu
ujednorodnienia, plynng mase miesza sie z mate-
rialami wléknistymi, po czym formuje w postaci
plyt i suszy a nastepnie pokrywa lakierem nitroce-
lulozowym. Otrzymane plyty charakteryzuja sie na-
stepujacymi wlasnoSciami: ogniotrwalo$cig zwyklg
wynoszgaca 800°C, wytrzymaloscia mechaniczng na
zginanie 95 kG/cm? i 80 kG/cm? na $ciskanie, prze-
wodnictwem cieplnym wynoszagcym 0,05 kcal/m?
h°C i ciezarem objetoSciowym 0,6 ton/m3,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wyroboéw izolacyjnych,
znamienny tym, ze mieszanine mielonego piasku,
wapna i wody poddaje sie autoklawizacji w tempe-
raturze od 170—220°C, przez okres od 2—5 godzin,
celem utworzenia uwodnionych krzemianéw wap-
nia, z ktérej nastepnie formuje sie i suszy wyroby.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ZzZe
uwodnione krzemiany wapnia miesza sie dodatkowo
z materialami wldéknistymi i barwnikami.
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