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Inventia se referd [a un dispozitiv de stocat rolilpneuri/
anvelope. Dispozitivul conforminventiei este alcatuit din

niste module (A, B, C, D), modulul (A) fix fiind mate-
rializat printr-un cadru metalic rectangular, ce se fixeazj

de un perete'sau de un tavan, de care'se asambleazg,
demontabil, un al doilea modul (B), materializat printr-o
structurd metalicd: spatiald, in form& de cruce, care: 4 |
poate balansa, la un capt, intr-un modul (C) constand :
intr-un sistem de balamale, iar la celdlalt capat se poate
prinde gi fixa de o tijA filetatd (6), fixatd Tn zona mediana

a modulului (A), Intre primul modul {A) i celdlalt moedul

(B), pe structura metalica spatiald in forma de cruce,
putandu-se stoca dintr-un. modul (D) cate o bucatd
dintr-o gamé de pneurifanvelope/rotl de vehicul, dispo-
zitivul putand fiexecutat sifn variante ce pot steca deud

sau mai multe bucati.
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Inventia se refera la un dispozitiv de stocat roti/pneuri/anvelope posibil de montat pe
suprafete verticale sau plafoane, avand ca scop utilizarea cat mai rationald a

spatiului si protejarea rotilor/pneurilor/anvelopelor.

in scopul stociarii rotilor/pneurilor/anvelopelor, se cunoaste un dispozitiv,
pozitionat de obicei pe podea sau pe o suprafata orizontala, alcatuit dintr-un cadru
metalic, sau din material sintetic sau din lemn, cadru partitionat in alveole in care
fiecare roatd/pneu/anvelopa este asezata dupa anumite criterii, cum ar fi — dar fara a
se reduce la - producator, dimensiune, tip — iarnd/vara, mixt. Dezavantajul acestui

dispozitiv este acela ca el ocupa spatiu din zona de transport/manipulare/acces.

in acelasi scop, se mai cunoaste un dispozitiv, numit si rastel, n care
rotile/pneurile/anvelopele sunt stocate unul peste altul dupa anumite criterii, cum ar fi
— dar fara a se reduce la - producadtor, dimensiune, tip — iarnd/vara, mixt.
Dezavantajul acestui dispozitiv este alegerea/sortarea manuala si greocaie a

rotilor/pneurilor/anvelopelor de catre client/cumparator.

Se mai cunosc si alte dispozitive sau ansambluri pentru depozitarea obiectelor,
cum ar fi cel pentru stocarea obiectelor in interiorul unei cabine de autovehicul —
subiect al patentului US2009/0294585 A1, avand — in ceea ce priveste prezenta
inventie — dezavantajul ca nu se poate utiliza pentru stocarea/depozitarea
rotilor/pneurilor/anvelopelor, ci numai a obiectelor mici, specifice intrebuintarii intr-o
cabina de autovehicul, in general de cursa lunga.

in scopul utilizdrii cat mai rationale a spatiului de depozitat si al sortarii/ manipularii
mai usoare de catre client a rotilor/pneurilor/anvelopelor, inventia se refera la un
dispozitiv de stocat roti/pneuri/anvelope posibil de montat pe plafoane sau suprafete
verticale, alcatuit din doud module avand o structurd de rezistenta din cadre, de
exemplu metalice, intre care se poate stoca o roata/un pneu/o anvelopa sau mai
multe roti/pneuri/anvelope.
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Dispozitivul de stocat pneuri este alcétuit din niste module fixe, materializate prin
niste cadre asamblate care se fixeazd de suprafata tavanului sau peretelui, module
pe care se asambleaza demontabil sau nedemontabil - pe o laturd, in zona de mijloc
— o tija filetatd la capatul liber, iar - pe latura opusad - doua balamale ce
materializeaza impreund o cupla de rotatie de care se asambleaza un al doilea
modul, pe care se poate aseza un pneu/o anvelopd/o roatd de vehicul, modul
materializat printr-o structura metalica ce poate balansa — la un capat - in balama, iar
— la celalalt capat — se poate prinde si fixa de tija filetatd. Dispozitivul se poate
executa atat in varianta de stocare a unei singure bucati — roatd/pneu/anvelopa, cat

si Tn variante ce pot stoca doua sau mai multe bucati.

Avantajele acestei inventii constau in: a) utilizarea rationald a spatiului de
depozitat, b) sortarea/ manipularea mai usoare de catre client a
rotilor/pneurilor/anvelopelor, c) posibilitatea maririi sau micsorarii numarului de
module de stocare, in functie de marimea spatiului, de dotarile viitoare si de

necesitati.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu fig.1 - 9,
care reprezinta:

- fig.1 — vedere spatialda, asamblatd, a dispozitivului de stocat roti/pneuri/
anvelope in varianta pentru o singura bucata.

- fig.2 — vedere de sus, sectionata, a modulului doi.

- fig.3 — sectiune F-F din fig.2

- fig.4 — vedere laterald a detaliului G din fig.2

- fig.5 — vedere spatiala explodata a modulului doi

- fig.6 — vedere saptiala a detaliului E din fig.5

- fig.7 — vedere spatiald, dezasamblata, a dispozitivului de stocat roti/pneuri/
anvelope in varianta pentru o doua bucati.

- fig.8 — vedere spatiala, asamblatd, a dispozitivului de stocat roti/pneuri/
anvelope in varianta pentru o doua bucati.

- fig.9 — vedere spatiald, dezasamblata, a dispozitivului de stocat roti/pneuri/

anvelope in varianta pentru trei sau mai multe buciati.

Y
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- fig.10 — vedere spatiald, asamblata, a dispozitivului de stocat roti/pneuri/

anvelope in varianta pentru trei sau mai muite bucati.

Inventia se refera la un dispozitiv de stocat roti/ pneuri/ anvelope care, intr-o
primd variantd, pentru o singura roata, sau anvelopa sau un pneu, conform fig.1,
este alcatuit din niste module, A, B, C si D: modulul fix, A, fiind materializat printr-un
cadru metalic rectangular - ce se fixeaza de un perete sau tavan — de care se
asambleaza demontabil un al doilea modul, B, materializat printr-o structura metalica
spatiala in forma de cruce, ce poate balansa — la un capat — intr-un sistem de
balamale, C, iar — la celalalt capat — se poate prinde si fixa de o tija filetata, 6, fixata
in zona mediana a modulului A, intre modulul A si modulul B, pe structura metalica
spatiala in forma de cruce, putandu-se stoca cate o bucata dintr-o gama D de pneuri/
anvelope/ roti de vehicul; cadrul metalic rectangular al modulului fix, A, fiind alcatuit
din niste rame metalice 1,2,3,4, si niste urechi, 5, toate acestea asamblate
nedemontabil — de exemplu prin sudare; urechi, 5, necesare fixarii acestui modul fix
A de un perete sau un tavan — neindicate n figuri, prin niste dibluri cu holsurub sau
alte organe de asamblare in sine cunoscute, neindicate in figurd, pe rama, 2,
asamblandu-se demontabil sau nedemontabil - Tn zona de mijloc — tija, 6, filetata la
capatul liber, iar - pe latura opusa a ramei 2 - doua semibalamale, 11, 13, din
sistemul de balamale, C, de care se asambleaza - prin intermediul unor
semibalamale 12, 14, omoloage semibalamalelor 11, 13 - un al doilea modul, B,
materializat printr-o structura metalica spatiala in forma de cruce, alcatuita din doua
tevi sau bare, 9, 10, identice, pozitionate vertical, sudate la un capat de
semibalamalele 12, respectiv 14, celadlalt capat fiind sudat de o teava sau bara
orizontala, 8, la mijlocul céreia, si perpendicular pe care — conform fig.5 - se sudeaza
o teava sau bara orizontala, 15, avand practicat orizontal si patruns un orificiu a,
teava sau bara, 15, avand dimensiunile exterioare in sectiune transversala mai mici
decat dimensiunile interioare in sectiune transversald ale unei tevi sau bare
orizontale, 16, ce are practicat orizontal si patruns un orificiu b, omolog orificiului a;
teava sau bara, 16, pe care sunt sudate, in zona mediana a tevii/barei, 16, de o parte
si de alta, simetric, doua tevi sau bare 19, 20, de sprijin, identice, fiecare de
dimensiune aproximativ egalda cu jumatate din diametrul celei/celui mai mare pneu/
anvelopa/ roata; acest ansamblu sudat de piese 16, 19, 20, putand fi orientat in

teava/bara, 15, si fixat, conform fig.3 - printr-un ansamblu surub, 17, piulita, 18,
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rezultdnd un ansamblu ferm alcatuit din piesele 8, 9, 10, 12, 14, 16, 17, 18, 19, 20;
teava/bara, 16, avand la celalalt capat, pozitionate conventional in plan vertical -
conform fig.2, fig.4 si fig.5 - un set de cinci orificii patrunse, din care patru identice,
¢, si ultimul mai mare, d, situat la capatul tevii/barei, 16, avand diametrul necesar
pentru a putea patrunde liber tija, 6; pe modulul B putandu-se stoca cate o bucata
dintr-o gama de marimi D de pneuri/ anvelope/ roti de vehicul; in orificiile ¢ putand fi
introdus si fixat cu o piulita, 23, un surub, 22, sudat de un limitator, 21; orificiul ¢ fiind
ales n functie de diametrul exterior al pneului/ anvelopei/ rotii din gama de marimi D,
astfel incat, asezat(a) pe modulul B conform fig.2, pneul/anvelopa/roata D sa fie
asezat stabil; Tn interiorul tevilor 19 si 20 putand culisa — conform sagetii h - cate un
ansamblu de doua piese 31 si 32, sudate in "L” sau formand o singura piesa dupa
conditiile fig.6, din teava de sectiune patrata; cadrul metalic rectangular alcatuit din
ramele metalice, 1,2,3,4, putand fi executat dintr-o singura piesa rectangulara, pe
care sa fie sudate urechile, 5; ansamblul sudat 8,9,10, putand fi excutat, conform
fig.6, dintr-o singura piesa, 8’, cu conditia ca raza R de indoire sa fie mai mica decat
jumatate din diametrul "dt” al torului celui mai mic — respectiv celei mai mici - pneu/
anvelopd/ roatd din gama de marimi D; fiecare teava putand fi, la capatul liber,
acoperita cu un capac, 24; pentru a stoca pneul/ anvelopa/ roata din gama de marimi
D, modulul B este coborat dupa traseul g, apoi se aseaza pneul/ anvelopa/ roata, D,
care este impins pana la tangentare spre cadrul metalic alcatuit din piesele 8,9,10,
apoi se orienteza cit mai simetric si tangente la pneu/anvelopa/roata cele doua piese
in forma de "L” — 31, 32 — de o parte si de alta, apoi se introduce si fixeaza
limitatorul, 21, in orificiul ¢ cel mai apropiat de pneul/ anvelopa/ roata din gama de
marimi D, apoi se ridica ansamblul mobil pana cand tija, 6, intra cu partea filetata in
orificiul d al tevii/barei, 16, dupa care se fixeaza ansambul prin infiletarea unei piulite,
7, in filetul tijei 6.

Intr-o a doua variantd, pentru doud pneuri/anvelope/ roti, conform fig.7,
dispozitivul este alcatuit din trei module, A’, A” si B: modulele fixe, A’ si A”, fiind
materializate prin cate un semicadru metalic rectangular alcatuit din niste rame
metalice 1, 25, 26, respectiv 1, 28, 29 si niste urechi, 5, toate acestea asamblate
nedemontabil — de exemplu prin sudare; urechi, 5, avand acelasi rol ca la prima
varianta; semicadrul A’ diferind de semicadrul A” doar prin faptul ca sunt executate
in oglinda, iar semicadrul A’ are asambilat fix la capetele libere cate un cautator, 27;

cele doua semicadre A’ si A” fiind asamblate, dupa sagetile i_, conform si cu fig.8,

.
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prin orientarea pe cautatoarele 27, inainte de a fi fixate pe perete sau tavan -
neindicate in figuri; pe ramele 26, 29, asamblandu-se — cu aceleasi piese ca la prima
variantd cate un acelasi modul, B, pe care se poate aseza cate un pneu/o
anvelopa/o roata de vehicul, D, de marimi aleatorii; pentru a stoca pneul/ anvelopa/
roata, D, urméand aceleasi etape ca la prima varianta.

Intr-o a treia variantd, pentru trei sau mai multe pneuri/anvelope/ roti, conform
fig.9, dispozitivul este alcatuit din cate un modul, A’, A” si B si unul sau mai multe
module A’’: modulele fixe, A’, A” — numite si semicadre - avand aceeasi
componenta ca la varianta a doua; modulul fix A’ fiind materializat printr-un
ansamblu alcatuit din cate o teava, 30, ce se poate orienta in cautatorul, 27, omolog
din semicadrul A’, respectiv sa permita orientarea fie a unui semicadru A”, fie a altei
tevi, 30 — din vreun modul A”’, dotata cu un cautator, 27; fiecare semicadru si teava
avand si niste urechi, 5, toate acestea asamblate nedemontabil — de exemplu prin
sudare; urechi, 5, avand acelasi rol ca la prima varianta; semicadrul A’ diferind de
semicadrul A” doar prin faptul ca sunt in oglinda, iar semicadrul A’ are asamblat fix
la capetele libere cate un cautator, 27; cele doua semicadre A’ si A”, precum si
modulele A’”, fiind asamblate, dupa sagetile k, conform si cu fig.9, prin orientarea pe
cautatoarele 27, inainte de a fi fixate pe perete sau tavan — neindicate in figuri; pe
ramele 26, 29, 30 asamblandu-se, conform fig.10, cu aceleasi piese ca la prima
varianta cate un acelasi modul, B, pe care se poate aseza cate un pneu/o
anvelopa/o roata de vehicul, D, de marimi aleatorii; pentru a stoca pneul/ anvelopa/

roata, D, urmand aceleasi etape ca la prima varianta.

Bibliografie: US2009/0294585 A1

U



AR-2010-00172- -

19 -02- 2010

REVENDICARI

1. Dispozitiv de stocat roti/ pneuri/ anvelope caracterizat prin aceea ca, intr-o
primé varianta, pentru o singura roata, sau anvelopa sau un pneu, conform fig.1,
este alcatuit din niste module, (A, B, C si D). modulul fix, (A), fiind materializat printr-
un cadru metalic rectangular - ce se fixeaza de un perete sau tavan — de care se
asambleaza demontabil un al doilea modul, (B), materializat printr-o structura
metalica spatiala in forma de cruce, ce poate balansa — la un capat — intr-un sistem
de balamale, (C), iar — la celalalt capat — se poate prinde si fixa de o tija filetata, (6),
fixatda in zona mediand a modulului (A); intre modulul (A) si modulul (B), pe structura
metalica spatiala in forma de cruce, putadndu-se stoca cate o bucata dintr-o gama de
marimi (D) de pneuri/ anvelope/ roti de vehicul; cadrul metalic rectangular al
modulului fix, (A), fiind alcatuit din niste rame metalice (1,2,3,4) si niste urechi, (5),
toate acestea asamblate nedemontabil — de exemplu prin sudare; urechi, (5),
necesare fixarii acestui modul fix (A) de un perete sau un tavan — neindicate in figuri,
prin niste dibluri cu holsurub sau alte organe de asamblare in sine cunoscute,
neindicate in figura; pe rama, (2), asamblandu-se demontabil sau nedemontabil - n
zona de mijloc - tija, (6), filetata la capatul liber, iar - pe latura opusa a ramei (2) -
doua semibalamale, (11, 13), din sistemul de balamale, (C), de care se asambleaza -
prin intermediul unor semibalamale (12, 14), omoloage semibalamalelor (11, 13) - un
al doilea modul, (B), materializat printr-o structurd metalica spatiala in forma de
cruce, alcatuita din doua tevi sau bare, (9, 10), identice, pozitionate vertical, sudate la
un capat de semibalamalele (12, respectiv 14), celalalt capat fiind sudat de o teava
sau bara orizontala, (8), la mijlocul careia, si perpendicular pe care — conform fig.5 -
se sudeaza o teava sau bara orizontala, (15), avand practicat orizontal si patruns un
orificiu (a); teava sau bara, (15), avand dimensiunile exterioare in sectiune
transversala mai mici decat dimensiunile interioare in sectiune transversala ale unei
tevi sau bare orizontale, (16), ce are practicat orizontal si patruns un orificiu (b),
omolog orificiului 9a); teava sau bara, (16), pe care sunt sudate, in zona mediana a
tevii/barei, (16), de o parte si de alta, simetric, doua tevi sau bare (19, 20), de sprijjin,
identice, fiecare de dimensiune aproximativ egald cu jumatate din diametrul
celei/celui mai mare pneu/ anvelopa/ roata; acest ansamblu sudat de piese (16, 19,
20), putand fi orientat in teava/bara, (15), si fixat, conform fig.3 - printr-un ansamblu
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surub, (17), piulita, (18), rezultdnd un ansamblu ferm alcatuit din piesele (8, 9, 10, 12,
14, 16, 17, 18, 19, 20); teava/bara, (16), avand la celadlalt capat, pozitionate
conventional in plan vertical - conform fig.2, fig.4 si fig.5 - un set de cinci orificii
patrunse, din care patru identice, (c), si ultimul mai mare, (d), situat la capatul
tevii/barei, (16), avand diametrul necesar pentru a putea patrunde liber tija, (6); pe
modulul (B) putandu-se stoca cate o bucata dintr-o gama de marimi (D) de pneuri/
anvelope/ roti de vehicul; in orificiile (¢) putand fi introdus si fixat cu o piulita, (23), un
surub, (22), sudat de un limitator, (21); orificiul (¢) fiind ales in functie de diametrul
exterior al pneului/ anvelopei/ rotii din gama de marimi (D), astfel incat, asezat(a) pe
modulul (B) conform fig.2, pneul/anvelopa/roata (D) sa fie asezat stabil; in interiorul
tevilor (19 si 20) putand culisa — conform sagetii (h) - cate un ansamblu de doua
piese (31) si 32), sudate in "L" sau formand o singura piesa dupa conditiile fig.6, din
teava de sectiune patrata;, cadrul metalic rectangular alcatuit din ramele metalice,
(1,2,3,4), putand fi executat dintr-o singura piesa rectangulara, pe care sa fie sudate
urechile, (5); ansamblul sudat (8,9,10), putand fi excutat, conform fig.6, dintr-o
singura piesa, (8’), cu conditia ca raza R de indoire sa fie mai mica decéat jumatate
din diametrul "dt” al torului celui mai mic — respectiv celei mai mici - pneu/ anvelopa/
roata din gama de marimi (D), fiecare teava putand fi, la capatul liber, acoperita cu un
capac, (24); pentru a stoca pneul/ anvelopa/ roata din gama de marimi (D), modulul
(B) este coborat dupa traseul (g), apoi se aseaza pneul/ anvelopa/ roata, (D), care
este impins pana la tangentare spre cadrul metalic alcatuit din piesele (8,9,10), apoi
se orienteza cit mai simetric si tangente la pneu/ anvelopa/ roata cele doua piese in
forma de "L” — (31, 32) — de o parte si de alta, apoi se introduce si fixeaza limitatorul,
(21), in orificiul ¢ cel mai apropiat de pneul/ anvelopa/ roata din gama de marimi (D),
apoi se ridica ansamblul mobil pana cand tija, (6), intra cu partea filetata in orificiul
(d) al tevii/barei, (16), dupa care se fixeaza ansambul prin infiletarea unei piulite, (7),
in filetul tijei (6).

2. Dispozitiv de stocat roti/ pneuri/ anvelope, conform revendicarii 1, caracterizat
prin aceea ca intr-o a doua variantd, pentru doua pneuri/anvelope/ roti, conform
fig.7, dispozitivul este alcatuit din trei module, (A’, A” si B). modulele fixe, (A’ si A”),
find materializate prin cate un semicadru metalic rectangular alcatuit din niste rame
metalice (1, 25, 26), respectiv (1, 28, 29) si niste urechi, (5), toate acestea asamblate
nedemontabil — de exemplu prin sudare; urechi, (5), avand acelasi rol ca la prima
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varianta; semicadrul (A’) diferind de semicadrul (A”) doar prin faptul ca sunt
executate Tn oglinda, iar semicadrul (A’) are asambilat fix la capetele libere cate un
cdutator, (27); cele doua semicadre (A’ si A”) fiind asamblate, dupa sagetile i,
conform si cu fig.8, prin orientarea pe cautatoarele (27), inainte de a fi fixate pe
perete sau tavan — neindicate in figuri; pe ramele (26, 29), asamblandu-se — cu
aceleasi piese ca la prima variantgd cate un acelasi modul, (B), pe care se poate
aseza cate un pneu/o anvelopa/o roata de vehicul, (D), de marimi aleatorii; pentru a
stoca pneul/ anvelopa/ roata din gama de marimi (D), urménd aceleasi etape ca la

prima varianta.

3. Dispozitiv de stocat roti/ pneuri/ anvelope, conform revendicarii 1, caracterizat
prin aceea ca intr-o a treia variantd, pentru trei sau mai multe pneuri/ anvelope/ roti,
conform fig.9, dispozitivul este alcatuit din cate un modul, (A’, A” si B) si unul sau
mai multe module (A’’): modulele fixe, (A’, A”) — numite si semicadre - avand
aceeasi componenta ca la varianta a doua; modulul fix (A’”’), fiind materializat printr-
un ansamblu alcatuit din cate o teava, (30), ce se poate orienta in cautatorul, (27),
omolog din semicadrul (A’), respectiv sa permita orientarea fie a unui semicadru
(A”), fie a altei tevi, (30) — din vreun modul (A”’), dotata cu un cautator, (27); fiecare
semicadru si teava avand si niste urechi, (5), toate acestea asamblate nedemontabil
— de exemplu prin sudare; urechi, (5), avand acelasi rol ca la prima variants;
semicadrul (A’) diferind de semicadrul (A”) doar prin faptul ca sunt in oglinda, iar
semicadrul (A’) are asamblat fix la capetele libere cate un cautator, (27); cele doua
semicadre (A’ si A”), precum si modulele (A’”), find asamblate, dupa sagetile (k),
conform si cu fig.9, prin orientarea pe cautatoarele (27), inainte de a fi fixate pe
perete sau tavan — neindicate in figuri; pe ramele (26, 29, 30) asamblandu-se,
conform fig.10, cu aceleasi piese ca la prima varianta cate un acelasi modul, (B), pe
care se poate aseza céate un pneu/o anvelopa/o roata de vehicul din gama de marimni
(D); pentru a stoca pneul/ anvelopa/ roata din gama de marimi (D), urmand aceleasi
etape ca la prima varianta.
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