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(57) Die Erfindung betrifft eine stationar elektrostatische Spriihvorrichtung fiir die Behandlung dreidimensional
-geformter Werkstiicke mit flissigen oder pulverformigen Konservierungsstoffen. Bekannte Losungen, wie der Einsatz
von Handspriihgeréten, binden zusétzliche Arbeitskrafte, die den bei diesen Verfahren entstehenden Sprijhnebeln
ausgesetzt sind, und erméglichen liberdies keinen kontinuierlichen TaktstraBenrhythmus. Die erfindungsgemaéfle
Vorrichtung beseitigt diese Nachteile dadurch, daf sie der GroRe und Form des zu behandelnden Werkstiickes in
einer Weise angepalt ist, die nach Annéherung der Vorrichtung an das Werkstlck einen veriustarmen, grofflachig
gleichmiRigen Auftrag eines Konservierungsstoffes erméglicht.
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Erfindungsanspruch:

1. Stationér angeordnete elektrostatische Spriihvorrichtung zur Behandlung dreidimensional geformter Werkstiicke mit
fliissigen oder pulverférmigen Konservierungsstoffen, die in der Lage ist, eine Eigenbewegung auszuflihren, gekennzeichnet
dadurch, daB Spriihelemente (1) der Sprithvorrichtung (A) so angeordnet und Gréfze und Form der Spriihvorrichtung (A) der
Form des Werkstiickes (D) dergestalt angepaBt sind, daR nach Annaherung der Sprithvorrichtung (A) an das Werkstiick (D) bis
auf einen fiir einen Sprithvorgang optimalen Abstand (Z;) an allen Spriihelementen die gleiche Feldstérke besteht.

2. Elektrostatische Sprihvorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf innerhalb der Spriihvorrichtung (A) die
Hochspannungszuflihrung zu den Sprithelementen (1) so erfolgt, daR die Austrittsbereiche fiir das Sprihmittel Zonen der
groRten Feldstérke innerhalb der gesamten Sprihanlage darstellen.

3. Elektrostatische Sprithvorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB eine Hochspannungsleitung (2) in Form
einer isolierten Koaxialleitung innerhalb der Sprihvorrichtung (A) verlegt ist und zu den Sprithelementen (1) radial
angeordnete AnschluBleitungen (3) fithren.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine stationir angeordnete elektrostatische Sprihvorrichtung fiir fliissige oder pulverformige Anstrich-
und Konservierungsstoffe. :

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannte stationar elektrostatische Spriihanlagen arbeiten nach dem Durchlaufprinzip, d.h. elektrostatische Zerstiuber- und
Spriheinrichtungen sind in einer Spriihkabine fest eingeordnet und die zu behandelnden Werkstlicke werden daran
vorbeibewegt. In jiingster Zeit sind auch stationare Spriihanlagen bekannt geworden, bei denen die Spriihvorrichtungen
zuséatzlich definierte Bewegungen relativ zum Werkstiick ausfiihren kénnen (DE-AS 2164513).

Die Nachteile und Grenzen dieser bekannten elektrostatischen Durchlaufbearbeitung werden deutlich bei der Betrachtung von
Werkstiicken, die sich auf Grund ausgedehnter Formen und Abmessungen und sehr groBBer Massen nicht mehr auf die bekannte
Art bewegen lassen,

Die bisherige Ausweichlésung fiir derartige Bearbeitungsfille ist das Beschichten mit Handspriihgeraten, die entweder nach
konventionellen Methqden oder nach mit elektrostatischer Aufladung kombinierten Verfahren arbeiten.

Bei Anwendung von Handspriihgeraten werden jedoch zusétzlich Arbeitskrafte gebunden, ein exakter TaktstraBenrhythmus ist
nicht mehr méglich und die Arbeitskréfte werden den vagabundierenden Spriihnebeln ausgesetzt.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat zum Ziel, die genannten Nachteile zu vermeiden und den Forderungen der Industrie nach breiterer Anwendung
der Automatisierungstechnik und nach Materialeinsparungen sowie der zunehmenden Bedeutu ng des Gesundheitsschutzes der
Werktatigen Rechnung zu tragen. :

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu schaffen, mit der groBe, dreidimensional geformte Werkstiicke
elektrostatisch behandelt werden kénnen und gleichzeitig die Wirkung vagabundierender Sprithnebel auf die Arbeitskrifte
gegen(ber bekannten Verfahren vermindert wird.

Die Erfindung beinhaltet eine stationar angeordnete elektrostatische Sprihvorrichtung zur Behandlung dreidimensional
geformter Werkstiicke mit fliissigen oder pulverférmigen Konservierungsstoffen, die in der Lage ist, eine Eigenbewegung
auszufiihren. Kennzeichnend fiir die Erfindung ist, daB die einzelnen Spriihelemente einer Spriihvorrichtung so angeordnetund
Gr6éRBe und Form der Spriihvorrichtung der Form des Werkstlickes dergestalt angepaBt sind, da3 nach Annaherung der
Spriihvorrichtung an das Werkstiick bis auf den fiir einen Spriihvorgang optimalen Abstand an allen Spriihelementen die gleiche
Feldstérke besteht. Innerhalb der Spriihvorrichtung erfolgt die Hochspannungszufiihrung zu den einzelnen Spriihelementen
derart, daR die Austrittsbereiche fiir das Sprihmittel Zonen der groRten Feldstérke innerhalb der gesamten Spriihanlage
darstellen. Dabei wird eine Hochspannungszuleitung in Form einer isolierten Koaxialleitung innerhalb der Sprithvorrichtung
verlegt, wobei radial angeordnete AnschluRleitungen zu den einzelnen Sprithelementen fithren.

Ausfiihrungsbeispiel

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung soll an Hand eines Ausfiihrungsbeispiels mit Hilfe von Zeichnungen erldutert werden. Es
zeigen:

Fig.1: Sprihvorrichtung zur Innenbeschichtung eines Containers im Schnitt
Fig.2: Hochspannungszuleitung fiir die Sprithvorrichtung im Schnitt
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In Figur 1 wird eine Spriihvorrichtung A beim Innenbeschichten eines containerartigen Werkstiickes D dargestelit. Die
Sprithvorrichtung A besteht aus einer Anzahlvon Sprithelementen 1 und einer Hochspannungsleitung 2 mit Anschluf$leitungen
3. Die AbmaRe der Spriihvorrichtung Awerden dabei von der Ausdehnung des zu beschichtenden Werkstiickes D und der GroRe
der Sprithbilder der einzelnen Spriihelemente 1 bei feststehendem Abstand Z; bestimmt.

Die Versorgung der Spriihvorrichtung A wird zum einen durch eine Hochspannungsquelle B und zum anderen durch eine
Spriihmittelversorgung C gewéhrleistet.

Mittels einer Vorschubeinrichtung E ist die Vorrichtung bewegbar.

Die Anniherung an das Werkstiick D wird durch eine Bewegung der Spriheinrichtung in Vorschubrichtung X realisiert. Die
Anniherung erfolgt, bis die Abstande Z; und Z; Gbereinstimmen. Bei erreichter Ubereinstimmung wird der Vorschub gestoppt
und der Spriihvorgang fiir alle Spriihdlsen gleichzeitig ausgelost. Nach Beendigung des Sprithvorganges wird die
Spriihvorrichtung A in entgegengesetzter Richtung zuriickgezogen. In Figur 2 wird der Aufbau der Hochspannungsleitung 2im
Querschnitt gezeigt. Der hochspannungsfiihrende Innenieiter 4 ist von einem Isoliermaterial 5 umgeben, durch das radial eine
AnschiuBleitung 3 gefiihrt und mit dem Innenleiter 4 leitend verbunden ist.
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