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Sposob wytwarzania wléknin klejonych plaskich
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia wl6knin klejonych ptaskich przez napawanie
runa wibkiennego $rodkami Kklejgcymi.

Podstawowym surowcem do produkcji widknin
sg réznego rodzaju wloékna odpadkowe i wilékna
wtérne, naturalne i chemiczne oraz ciete wibékna
sztuczne i syntetyczne o dlugo$ci od 30 do 60 mm.
Srodkiem wigzacym te wlékna sg lepiszcza syn-
tetyczne, na przyklad lateks butadieno-akryloni-
trylowy, butadieno-styrenowy, polichlorowinylo-
wy lub poliamidowy i inne lepiszcza, ktérych
wulkanizacja odbywa sie w temperaturach nie
przekraczajacych 150°C.

Stosowane dotychczas sposoby wytwarzania
wloknin klejonych polegaja na ksztaltowaniu
runa badZz na zgrzeblarkach, wyposazonych w
urzadzenia do cigglego Kkrzyzowania runa, badZ
na wieloelementowych urzgdzeniach, wyposazo-
nych w obicia pilowe i posiadajacych skompli-
kowany obieg powietrza. Nastepnie runo jest na-
sycone lateksem i wulkanizowane w suszarkach
przelotowych jedno lub dwu poziomowych lub zwi-
sowych.

Runa ksztaltowane na wymienionych wyzej
urzgdzeniach posiadajg szereg wad, wplywajacych
powaznie na warto§é uzytkowsg gotowej wldékniny.
Wilékno w runie ksztalttowanym na wspomnia-
nych wyzej zgrzeblarkach jest dobrze rozluznione,
lecz nie posiada wymaganej, wysokiej struktury
izotropowej, od ktérej zalezg wlaSciwosci uzyt-
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kowe wilékniny, przede wszystkim jej wytrzyma-
1o§¢ na rozerwanie w kierunku wzdluznym i po-
przecznym.

Wi6kno w runie ksztaltowanym na urzgdze-
niach wieloelementowych jest niedostatecznie roz-
luznione i wymieszane, co wplywa na niejedno-
rodng strukture runa, a tym samym obniza war-
toSci uzytkowe wibkniny.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia ksztalto-
wanie runa pozbawionego omawianych wad i wy-
twarzanie wiékniny o wysokich parametrach tech-
nologicznych.

Sposéb wytwarzania wi6knin klejonych plaskich
wedlug wynalazku polega na uksztalfowaniu ru-
na z podanych wyzej wi6kien oraz na poddaniu
ich napawaniu $§rodkiem wigzgcym, a nastepnie
na ich suszeniu, prasowaniu i wulkanizowaniu.

Surowiec rozwlékniony na zgrzeblarce walko-
wej nanosi sie- za pomoca obrotowego watka
uiglonego i ciggu powietrza w przystawce pneu-
matycznej na beben ssacy, a nastepnie zageszcza
sie pokiad wilb6kna i ksztattuje sie¢ runo o z3-
danej grubo$ci i o wadze od 50 do 250 g/m2 Za-
stosowanie zestawu zgrzeblarka — przystawka —
pneumatyczna pozwala bardzo dobrze rozluZnié
surowiec i uksztaltowaé go w runo o izotropowym
ukladzie wlékien, co zapewnia uzyskanie maksy-
malnych wita$ciwoSci uzytkowych wiékninie.

Nanoszenie lepiszcza odbywa sie w napawarce
bebnowo-sitowej z wymﬁszonym obiegiem Srodka
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klejacego. Runo przesuwajgce sie miedzy perfo-
rowanym bebnem i przeno$nikiem siatkowym za-
nurza sie w niecce, napelnionej $rodkiem kle-
jacym.

W przypadku zastosowania jako $§rodka klejg-
cego lepiszcza kauczukowego, na przyklad lateksu
butadieno-akrylonitrylowego lub butadieno-styre-
nowego natryskuje sie wyzeta wldknine od 6 do
8 procentowym roztworem soli wapna lub glinu
w celu przyS$pieszenia koagulacji lateksu i zapo-
biezenia rozwarstwianiu sie gotowego wyrobu
wskutek migracji czastek lateksu.

Nastepnie poddaje sie runo procesowi suszenia
w suszarce dyszowej, w ktérej nastepuje w tem-
peraturze od 80 do 100°C wstepne odparowanie
wilgoci. Tak podsuszong wldknine prasuje sie
z kolei w prasie walcowej, ktéra nadaje jej zg-
dany charakter powierzchni, na przykiad gladkiej
lub moletowanej. !

Koncowa faze procesu technologicznego jest
wulkanizowanie lepiszcza we wl6kninie w su-
szarce bebnowo-przesysowej w temperaturze od
120 do 150°C. Uzycie suszarki bebnowo-przesy-
sowej zapobiega kurczeniu i odksztalceniu widk-
niny, poniewaz jest ona podczas obrébki termicz-
nej przyssana do powierzchni bebnéw suszarki,
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co zapewnia optymalny rozkilad lateksu na wiok-
nach a wiec duzg przepuszczalno§¢é wibkniny.

Gotowg wldknine nawija sie z kolei na zwijar-
ke. Wibdkniny klejone plaskie wykonane sposo-
bem wedlug wynalazku lub w inny spos6b sg.
przeznaczone dla przemystu odziezowego jako
wklady usztywniajgce i wypelniajgce. Eliminujg
one takie wyroby tradycyjne jak sztywnik Ilnia-
ny, tkaniny bawelniane oraz czeSciowo wtlosianke.
W16kniny stosuje sie réwniez jako materialy fil-
tracyjne, dekoracyjne lub jako materialy sluzgce
do wytwarzania wyrob6w powlekanych, na przy-
klad dermy lub ceraty oraz bielizny szpitalnej
i tym podobnych wyrobbéw.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania wildknin klejonych plaskich,
polegajacy na ksztaltowaniu runa i napawaniu go
Srodkami wigzgcymi oraz na suszeniu go, praso-
waniu i wulkanizowaniu, znamienny tym, ze ru-
no ksztaltuje sie na zgrzeblarce watkowej, pola-
czonej z przystawka pneumatyczng oraz podsusza
sie napawane runo w suszarce dyszowej w tem- -
peraturze od 80 do 100°C, a nastepnie wulkani-
zuje sie¢ w suszarce bebnowo-przesysowej w tem-
peraturze od 120 do 150°C.
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