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Un sistema de control de carga y almacenaje de
baterias, que comprende: un contenedor (1) provisto
de una puerta (11) de acceso a una sala interior (10)
con unos compartimentos (2) de carga de baterias
(3); un sistema de seguridad contra
sobrecalentamiento o incendio de las baterias (3) que
comprende: un dispositivo de deteccion y alarma (5)
conectado a un autdémata programable (4) y que
comprende unos sensores de temperatura (51} y
unos sensores de humo (52); un circuito de
alimentacion eléctrica (6) de los cargadores (61)
controlado por el autémata programable (4) y un
sistema hidraulico (7) de extincién de incendio o de
enfriamiento selectivo por inundacién de las baterias
(3); un autémata programable (4), y un centro de
control (4a) y de activacion manual del sistema de
seguridad en caso de fallo de accionamiento
automatico del sistema de seguridad por parte del
autdmata programable.
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DESCRIPCION

Sistema de control de carga y almacenaje de baterias

Sector de la técnica.

La presente invencién se refiere a un sistema de control de carga y almacenaje de baterias,
que comprende un contenedor provisto de una puerta de acceso a una sala interior en la que
se encuentra alojado al menos un grupo de compartimentos de carga de baterias, y que
dispone de un sistema de seguridad conectado a un autémata programable y adecuado para
realizar de forma individualizada: la alimentacion eléctrica de cada uno de los compartimentos
de carga, la deteccion de alarmas por fallo eléctrico, sobrecalentamiento o incendio en
cualquiera de los compartimentos y la inundacion con agua de aquel o aquellos
compartimentos en los que se detecte alguna de dichas alarmas, enfriando inmediatamente la
bateria antes incluso de que esta llegue a incendiarse.

Estado de la técnica anterior

En la actualidad se esta produciendo un incremento exponencial de vehiculos y equipos que
utilizan para su funcionamiento baterias de alta potencia, por ejemplo, baterias de litio, que se
deben cargar periddicamente para mantenerse operativas,

Estas baterias debido a sus caracteristicas constructivas y a sus componentes conllevan un
riesgo asociado consistente en que pueden sufrir sobrecalentamientos hasta el punto de
incendiarse o explotar, con los consiguientes dafios para las instalaciones o personas

proximas.

Este riesgo de sobrecalentamiento y explosién se incrementa notablemente durante los
periodos de carga de las baterias y puede ser asumible cuando se realiza la carga de una
Unica bateria, sin embargo constituye un problema muy importante para empresas que
trabajan o disponen de grandes cantidades de herramientas o elementos que incorporan
estas baterias y en general donde se realice la carga simultanea de mudltiples de estas
baterias en horarios (normalmente nocturnos) donde es dificil la supervision de esta carga por

parte del personal.
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De manera habitual estas empresas utilizan una serie de elementos comunes, tales como
maquinas, elementos de movilidad, apiladores, carretillas elevadoras, etc. que estan
alimentados por baterias de litio. Estas empresas realizan de forma practicamente continuada
y dentro de sus instalaciones la carga de miltiples baterias, en este caso el fallo de una
bateria en carga o almacenamiento puede provocar un incendio o explosién en cadena de las

baterias préximas, y consiguientemente importantes dafos fisicos y materiales.

Por tanto, el problema técnico que se plantea es el desarrollo de un sistema de control de
carga y almacenaje de baterias que resuelva de forma satisfactoria los problemas

mencionados anteriormente.

Explicacion de la invencion.

De acuerdo con la invencién el sistema de control de carga y almacenaje de baterias objeto
de esta invencién, comprendiendo un contenedor provisto de una puerta de acceso a una sala
interior, presenta unas caracteristicas técnicas que permiten realizar la carga o almacenaje de
un numero variable de baterias en el interior de dicho contenedor y minimizar el riesgo de
dafos en caso de sobrecalentamiento, incendio o explosién de una bateria, eliminando el
peligro de incendio antes de que este se produzca gracias a los sistemas de deteccion y
seguridad empleados, como fallo eléctrico o sobrecarga, sensores de temperatura excesiva
de la bateria y detectores de humo; activando la extincién por inmersion del 100% bateria en
agua o liquido refrigerante y extinguiendo el fuego antes de que este comience y se propague
al resto de baterias.

El incendio de una celda/bateria produce su propio oxigeno, con lo que los sistemas
tradicionales de extincién de incendios son ineficaces. Debido a esto, el medio mas adecuado
para mitigar el incremento de fuego es, el enfriado rapido de la celda que lo inicia, y las que
estan pegadas a ésta evitando que el calor excesivo de esta celda contagie a las demas
celdas, y propicie su ignicion y una reaccion en cadena.

La inmersion en agua del 100% asegura que ésta llega de manera rapida al interior de la
bateria y enfria de manera eficaz el foco de igniciébn desde el interior de la bateria.
Normalmente estas baterias estan protegidas por una carcasa que impide un enfriamiento
eficaz del interior si usamos rociadores de agua o mangueras, aumentando el gasto

considerable de agua, y la contaminacion por elementos toxicos de un elevado volumen de
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agua que es dificil de contener de un modo eficaz para su posterior tratamiento.

Para ello, y de acuerdo con la invencién, este sistema de control de carga comprende al
menos un grupo de compartimentos de carga de baterias, alojados en la sala interior del
contenedor, conformados en un material resistente e intumescente al fuego, inclinados en
direccién descendente y que disponen en una zona superior de una boca frontal de apertura
manual hacia el interior del compartimento de carga, y en una zona inferior al menos un

cargador para la conexién y carga de una bateria.

Esta inclinacion descendente de los compartimentos de carga, y la disposicién de la puerta en
la zona superior y del cargador en la zona inferior, proporciona una ventaja de uso, ya que
facilita la introduccion por deslizamiento de las baterias hacia una posicién inferior de carga,
reduciendo notablemente el esfuerzo que debe realizar el usuario, teniendo en cuenta el

elevado peso de las baterias, y consiguientemente el riesgo de lesiones y bajas laborales.

Estos compartimentos estan dimensionados preferentemente para alojar en su interior una o
dos baterias, y un primer objetivo de los mismos es aislar las baterias alojadas en un
compartimento, de las baterias alojadas en los compartimentos adyacentes, de forma que en
caso de sobrecalentamiento o explosion de una de las baterias, no se vean afectadas las
baterias alojadas en los deméas compartimentos, minimizando el riesgo de dafios y los costes
originados por el fallo de una bateria.

Otra caracteristica de la invencién es que comprende un sistema de seguridad contra el
sobrecalentamiento o incendio de las baterias alojadas en cada uno de los compartimentos
de carga, provisto de un dispositivo de deteccién y alarma que permite generar diferentes
niveles de alarma en caso de que se produzca un fallo eléctrico, sobrecalentamiento o la
deteccién de humo en cualquiera de los compartimentos de carga. Realizando avisos de
alarma especificos vy realizar automaticamente acciones para cada nivel de aviso, por
ejemplo el corte del suministro eléctrico al compartimento de carga en el que se haya
alcanzado un determinado nivel de alarma, y el suministro de agua a dicho compartimento de
carga para provocar la inundacién de la bateria o baterias alojadas en su interior, activado por

el aviso o inicio de alarma general

Dicho sistema de seguridad se encuentra conectado a un autémata programable que es el
encargado de controlar el estado de cada bateria de forma individual, recibir las alarmas y
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activar de forma automatica acciones como, provocar el corte de suministro eléctrico y la
inundacion de un compartimento de carga especifico cuando recibe una sefial de alarma de
fallo eléctrico, sobrecalentamiento por encima de un valor predeterminado o de deteccion de
humo en dicho compartimento. Este autémata programable estd conectado a un centro de
control de los pardmetros de funcionamiento del autémata programable y de la sala sin
necesidad de estar fisicamente delante del panel de control; comprendiendo dicho centro de
control de una interface de control manual del sistema de emergencia en caso de fallo de
control automatico de dicho sistema de emergencia por parte del autdmata programable.

De acuerdo con la invencién el dispositivo de deteccién y alarma del sistema de seguridad
esta conectado al mencionado autémata programable y al centro de control manual y
comprende unos sensores de temperatura y unos sensores de humo dispuestos en el interior

de cada uno de los compartimentos de carga y asociados a los respectivos compartimentos.

Dicho sistema de seguridad también comprende un circuito de alimentacion eléctrica de los
cargadores alojados en los respectivos compartimentos de carga; dicho circuito de
alimentacién esta controlado por el autémata programable y comprende unos interruptores
de desconexion selectiva de la alimentacion eléctrica del cargador correspondiente a
cualquiera de los compartimentos de carga, lo que permite realizar la desconexién eléctrica

automatica de aquel compartimento de carga en el que se genere una sefal de alarma.

Dicho sistema de entrada de electricidad, controla la entrada de potencia extraida de la red, y
define de forma segura el aporte de alimentacién eléctrica para cada cargador de bateria;
evitando sobrecalentamientos del cableado eléctrico, controlando o limitando el nimero de
baterias a cargar segun parametros de seguridad a definir segun: el tipo de baterias, potencia
de red, o instalacion eléctrica proporcionada para la conexién de la sala.

El mencionado sistema de seguridad incluye un sistema hidraulico de extincion de incendio o
de enfriamiento selectivo por inundacion de la bateria alojada en cualquiera de los
compartimentos de carga; comprendiendo dicho sistema hidraulico unos conductos de
suministro de agua conectados a cada uno de los compartimentos de carga, provistos de
respectivas electrovalvulas de apertura y cierre accionables selectivamente por el autémata
programable, y unos conductos de retorno/control de agua usada en el enfriamiento de la
bateria conectados a cada uno de los compartimentos de carga.
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El mencionado autémata programable, estd configurado de modo que cuando recibe una
sefal de alarma de un determinado nivel por fallo eléctrico, sobrecalentamiento o humo de los
sensores de cualquier compartimento de carga, realiza automaticamente el corte del
suministro eléctrico a dicho compartimento de carga, y enviando sefial de alarma al panel de
control y a sistemas remotos, en caso de que se active el sensor de temperatura de esa
bateria, activa una segunda sefial de alarma en el panel de control y sistemas remotos, y en
caso de activarse el detector de humo especifico se inicia automéaticamente la extincién de
ese compartimento sumergiendo el 100% de la bateria en agua en menos de un minuto y

activando la alarma principal que envia sefiales al panel de control y sistemas remotos

Este sistema de control de carga y almacenaje de baterias comprende unas caracteristicas

adicionales para garantizar la seguridad y el funcionamiento del mismo.

El autdmata programable, con pantalla en el exterior de la sala, controla de forma individual
cada bateria, para conocer si la bateria esta en proceso de carga o cargada, permitiendo al
personal, antes de acceder al interior de la sala, conocer qué bateria debe de usar, cambiar o
escoger de forma segura. Asimismo, este autdmata programable aloja esta informacion en un
sistema remoto/cloud para su conocimiento y supervisién desde cualquier sitio mediante su

acceso por una clave.

Dispone de un sistema de control de nimero de cargas y usos que controla el nimero de
carga de cada bateria, facilitando que todas se usen por igual, alargando su vida de (Util,
evitando riesgo de sobre-uso de algunas baterias. El sistema indica al personal antes de
acceder al interior de la sala, que bateria debe de extraer. Asimismo, el sistema nos informa
del nimero de cargas que acumula esa bateria. Teniendo de ese modo una informacion muy

relevante para la revision preventiva de esas bacterias.

Concretamente, dicho sistema de control de carga y almacenaje de baterias comprende un
equipo de climatizacion de la cavidad interior del contenedor, cuya finalidad es controlar la
temperatura del interior de la sala de forma permanente entre 20-25°C, para mejorar la
seguridad durante el proceso de carga, y asi mantener la temperatura mas adecuada para el
proceso de carga de las baterias.

Ventajosamente el contenedor comprende un dispositivo de control de acceso y de apertura
de la puerta, cuya finalidad es disponer de una informacién sobre los accesos de los distintos
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operarios a la sala interior para la introduccién o extraccién de baterias, o realizar tareas de

mantenimiento.

Se ha previsto que el sistema comprenda una camara de captacién de imagenes de la sala
interior del contenedor, conectada a un dispositivo externo de visualizacién de dichas
imagenes y cuya finalidad es permitir que los operarios puedan visualizar dicha sala interior
antes de entrar a la misma y realizar una entrada segura en caso de peligro; grabando de
forma permanente el interior de la sala para disponer siempre de informacion relevante para

su posterior visualizacion en caso de mala manipulacion, siniestro, etc..

La sala interior puede comprender un extractor para la extraccién y filtrado de los posibles
gases y humos liberados por las baterias y acumulados en la sala interior del contenedor, y
un panel de venteo y alivio de posibles sobrepresiones que puedan originar en la sala interior,
por ejemplo debido a la explosion de alguna de las baterias alojadas en los compartimentos
de carga.

En caso de activacién del sistema de extincion, la sala dispone de un tanque de contencion
del agua usada en la extincién e inmersion de la bateria. Controlar y contener esta agua en un

tanque es de vital importancia.

El sistema dispone de un sistema autonomo de aporte de energia, que permite el
funcionamiento del sistema de seguridad, envio de sefales de alarma, y activacion del

sistema de extincién en caso de fallo de red

El sistema comprende un tanque de recogida del agua usada en la inmersion de la bateria,
conectado a cada compartimento, que evita el exceso de nivel de llenado del compartimento y
por un desaglie (con apertura y cierre manual) en la parte inferior del compartimento para el

vaciado del agua contenida.

El sistema puede disponer de un tanque de aporte de agua para la extincion propio y
auténomo, con una bomba de impulsion en caso de no disponer de posibilidad de conexion a
red fija de agua.
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Breve descripcion del contenido de los dibujos

Para complementar la descripciéon que se esta realizando y con objeto de facilitar la
comprension de las caracteristicas de la invencion, se acomparia a la presente memoria
descriptiva un juego de dibujos en los que, con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

- Las figuras 1 y 2 muestran sendas vistas en alzado frontal y alzado posterior de un
ejemplo de realizacion del sistema de control de carga y almacenaje de baterias segun la

invencién.

- La figura 3 muestra una vista de perfil del sistema de control de carga y almacenaje
de baterias, seccionado por un plano vertical y en la que se puede observar un grupo de
compartimentos de carga de baterias, correspondiente a uno de los laterales del contenedor.

- La figura 4 muestra una vista en planta superior del sistema de control de carga y
almacenaje de baterias, seccionado por un plano horizontal y provisto de dos grupos
enfrentados de compartimentos de carga y de un pasillo central.

- La figura 5 muestra una vista lateral de uno de los grupos de compartimentos de
carga, con respectivas baterias en la posicién de carga y seccionado por un plano vertical; en
esta figura se puede observar la inclinacién de dichos compartimentos, la puerta superior de

acceso a los mismos y el compartimento intermedio inundado por el sistema hidraulico.

- La figura 6 muestra un esquema del dispositivo de alarma y del circuito de
alimentacién eléctrica de uno cualquiera de los compartimentos de carga, conectado al
autébmata programable.

- La figura 7 muestra un esquema del sistema hidraulico de extincién de incendio o
enfriamiento correspondiente a uno cualquiera de los compartimentos de carga, en el que se
encuentra alojada una bateria, y en el que dicha bateria ha sido inundada con agua debido a

la generacién de una alarma por parte de la misma.

Exposicion detallada de modos de realizacion de la invencion.

En el ejemplo de realizacién mostrado en las figuras adjuntas el sistema de control de carga y
almacenaje de baterias comprende un contenedor (1) que delimita una sala interior (10) en
cuyo interior se encuentran dispuestos dos grupos de compartimentos (2) de carga de
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baterias (3), enfrentados y separados por un pasillo central.

Dicho contenedor (1) dispone de una puerta (11), un dispositivo de control de acceso (12),
una camara interior (13) conectada a un panel de control y que permite visualizar en una
pantalla exterior si existe en la sala interior (10) humos o gases que desaconsejen el acceso a
dicha sala.

Por motivos de seguridad, el contenedor (1) dispone de un extractor (14) de gases y humos,

y un panel de venteo (15) y alivio de sobrepresiones de la sala interior (10), para minimizar el
riesgo de dafios en caso de explosion de alguna de las baterias (3) alojadas en los
compartimentos (2) de carga.

Dicho contenedor (1) dispone de un equipo de climatizacién (8) de la sala interior (10) para
mantener una temperatura optima para la carga de las baterias (3), evitando que el calor que

puedan emitir las baterias en carga no aumente la temperatura a niveles peligrosos.

En la realizacion mostrada en las figuras 3 y 4 cada grupo de compartimentos (2) comprende
tres columnas independientes donde se realiza la carga de las baterias (3) alojadas en los
mismos. En este ejemplo cada una de las columnas dispone de tres niveles de
compartimentos (2), estando habilitado cada compartimento (2) para el alojamiento de dos
baterias (3).

Los compartimentos (2) fabricados con materiales intumescentes y resistentes al fuego El 60-
90-120 minutos, y presentan unas caracteristicas de tipo ergondémico y de seguridad
orientadas a facilitar la carga y descarga de las baterias, y a minimizar el riesgo de dafios en
caso de explosion de la bateria contenida en su interior.

Para ello, dichos compartimentos (2) se encuentran inclinados en direccion descendente, lo
que permite mantener apoyada la bateria sobre una superficie inclinada tanto durante su
extraccién como su introduccion, evitando que el usuario deba soportar todo el peso de la
bateria durante dichas operaciones.

Cada compartimento (2) que dispone de dos baterias controladas por el autdmata
programable de forma independiente. Cada compartimento est4 numerado y asignado a cada
bateria de forma especifica, para permitir que el automata programable controle de forma
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precisa el nimero de cargas y uso de cada bateria; asegurando un uso similar de cada
bateria, e informando al usuario por el panel exterior de control que bateria usar, y evitando
gracias a este control un peligro por uso excesivo de algunas baterias. Siempre se usaran con

mayor frecuencia las del nivel medio y mas cercanas a la puerta.

Los compartimentos (2) disponen en su zona superior de una boca frontal con una puerta (21)
de apertura manual hacia el interior del compartimento (2) correspondiente, y sin posibilidad
de giro hacia el exterior, lo que minimiza el riesgo de dafios en caso de explosion de la bateria

alojada en su interior.

En el extremo inferior de los compartimentos (2) se encuentra alojado el cargador (61) para la
conexion y carga de la bateria correspondiente, lo que facilita la conexién de la bateria con el
cargador durante el descenso de la bateria (3) hacia el extremo inferior de dicho

compartimento.

Este cargador y el sistema eléctrico estan conectados al autémata programable, de forma
que en caso de detectar un fallo/peligro corta el suministro de corriente.

El automata programable permite definir varios niveles de temperatura de los sensores,
ajustandolos y programandolos segun tipo de bateria y recomendaciones de seguridad
definidas por el fabricante de la bateria; permitiendo usar la sala, aunque se cambien el
modelo y tipo de baterias (2). Este autémata programable, por medio de los sensores, realiza
automaticamente una serie de acciones orientadas mitigar el sobrecalentamiento producido
en alguna de las baterias, habiéndose previsto que dicho sistema disponga también de un
centro de control (4a) y supervision que permite activar manualmente la/s acciones de

extincion.

En la figura 6 se ha representado esquematicamente el dispositivo de deteccién y alarma (5)
correspondiente a uno cualquiera de los compartimentos (2) y conectado al mencionado
autébmata programable (4). Dicho dispositivo de deteccién y alarma (5) comprende unos
sensores de temperatura (51), unos sensores de humo (52) alojados en cada uno de los
compartimentos (2) de carga y asociados en el autobmata programable (4) al correspondiente
compartimento y una pantalla/ indicador (53) luminoso y/o acustico, sefializador de alarmas.

Uno de los sensores de temperatura (51) dispuesto en la parte media del compartimento (2)

10
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esta en contacto con la bateria (3), para detectar el sobrecalentamiento de las baterias en
carga, 0 ya cargadas, alojadas en cada uno de los compartimentos; estando dicho sensor de
temperatura conectado al autdbmata programable que corta la corriente de este
compartimento, en caso de necesidad, como medida de seguridad.

En esta realizacién concreta el sistema dispone de un primer nivel de aviso que indica una
anomalia por fallo del circuito eléctrico o cargador de cada bateria en cualquiera de los
compartimentos (2); un segundo nivel de aviso indicador de que se ha alcanzado una
temperatura maxima predeterminada en un sensor de temperatura conectado directamente a
la bateria de cada compartimento de forma individual (2); un tercer nivel de aviso alarma
principal o general, por deteccibn de humo que provoca la activacion de las acciones
orientadas a sofocar el incendio o sobrecalentamiento en el compartimento (2) en el que se
ha detectado dicho tercer nivel de aviso, y un cuarto nivel de aviso para la activaciéon manual
desde el centro de control (4a), referenciado en las figuras 6 y 7, del sistema de emergencia
de extincion y entrada de agua en el compartimento (2), en caso de fallo del accionamiento
automatico por parte del automata programable (4).

En la figura 6 también se ha representado esquematicamente el circuito de alimentacién
eléctrica de uno cualquiera de los compartimentos (2) de carga de baterias, que es controlado
por el automata programable (4) y que comprende un interruptor (62) de desconexion
selectiva de la alimentacién eléctrica del cargador (61) correspondiente a cada uno de los
compartimentos (2); de modo que cuando se activa cualquier alarma de corriente,
temperatura o humo en cualquiera de los compartimentos (2) el automata programable (4)
abre el interruptor (62) correspondiente a dicho compartimento (2), cortandole el suministro de
corriente. Este corte de suministro eléctrico se produce de forma simultdnea en todos los

compartimentos si se activa la alarma de humo en cualquiera de los compartimentos.

Cabe mencionar que las sefales de aviso de alarma de cada tipo y estados de carga de las
baterias también provocan el encendido de indicadores (53) luminoso y/o acustico, (solo
activado por alarmas), o en panel de control exterior por parte del autémata programable (4),
lo que permite una supervision visual del estado de funcionamiento del sistema, estado de

carga de cada bateria, y definir la bateria a usar, por parte de un operario.

Cuando se alcanza el tercer nivel de aviso, una vez cortado el suministro de corriente en

todos los compartimentos (2), el autdmata programable (4) activa un sistema hidraulico (7),

11
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mostrado en la figura 7, de extincion de incendio o enfriamiento selectivo por inundacion de la

bateria (3) alojada en aquel compartimento (2) en el que se ha generado la alarma.

Dicho sistema hidraulico (7) comprende para cada uno de los compartimentos (2) de carga un
conducto de suministro (71) de agua provisto de una electrovéalvula (72) de apertura y cierre
accionable selectivamente por el automata programable (4) y unos conductos de retorno (73)
de agua de dichos compartimentos a un depdésito de acumulacién (74) de agua.

Dichos conductos de retorno estan conectados a cada uno de los compartimentos (2) de
carga en un punto situado por encima de la bateria (3), de modo que cuando se introduce
agua en el compartimento (2) a través del conducto de suministro se realiza la inundacién de
la bateria (3) provocando la extincién o enfriamiento de la misma. Por tanto, este sistema
actla directamente sobre la bateria (3) que da un fallo y provoca la alarma, sin que las demas
baterias (3), situadas en otros compartimentos (2) se vean afectadas.

En el ejemplo mostrado el conducto de suministro (71) de agua a cada uno de los
compartimentos (2) esta conectado a un conducto principal (75) de suministro de agua,
comun para todos los conductos de suministro (71) y que en el ejemplo mostrado se
encuentra conectado a una tuberia (77) de suministro de agua, perteneciente a un sistema
de extincion de incendios propio de las industria o fabrica en cuestién, y al depédsito de
acumulacién (74) de agua por medio de una bomba (76) de impulsién de agua controlada
automaticamente por el automata programable (4) o manualmente mediante una interface del
centro de control (4a) en caso de fallo del accionamiento automatico por parte del autbmata
programable (4).

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de la invencién, asi como un ejemplo de
realizaciéon preferente, se hace constar a los efectos oportunos que los materiales, forma,
tamarfio y disposicién de los elementos descritos podran ser modificados, siempre y cuando
ello no suponga una alteracién de las caracteristicas esenciales de la invencién que se

reivindican a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Un sistema de control de carga y almacenaje de baterias, comprendiendo un
contenedor (1) provisto de una puerta (11) de acceso a una sala interior (10); caracterizado
por que comprende:

- al menos un grupo de compartimentos (2) independientes de carga de baterias (3),
alojados en la sala interior (10), conformados en un material resistente al fuego, inclinados en
direccién descendente y que disponen en una zona superior de una boca frontal con una
puerta (21) de apertura manual hacia el interior de dicho compartimento (2) y en un extremo
inferior al menos un cargador de conexién y carga de baterias (3);

- un sistema de seguridad contra sobrecalentamiento o incendio de las baterias (3)

alojadas en cada uno de compartimentos (2) de carga y que comprende:

- un dispositivo de deteccién y alarma (5) conectado a un automata programable (4) y que

comprende unos sensores de temperatura (51) y unos sensores de humo (52) dispuestos

en el interior de cada uno de los compartimentos (2) de carga y asociados a los respectivos

compartimentos (2);

- un circuito de alimentacion eléctrica (6) de los cargadores (61) alojados en los respectivos

compartimentos (2), dicho circuito de alimentacién eléctrica (6) esta controlado por el

autémata programable (4) y comprende unos interruptores (62) de desconexion selectiva
de la alimentacion eléctrica del cargador (61) correspondiente a cualquiera de los

compartimentos (2);

- un sistema hidraulico (7) de extincion de incendio o de enfriamiento selectivo por

inundacion de la bateria (3) alojada en cualquiera de los compartimentos (2);

comprendiendo dicho sistema hidraulico (7) unos conductos de suministro (71) de agua

conectados a cada uno de los compartimentos (2), provistos de respectivas electrovalvulas

(72) de apertura y cierre accionables selectivamente por el automata programable (4) y

unos conductos de retorno (73) de agua de los compartimentos (2) a un depésito de

acumulacién (74) v,

- un autémata programable (4) que acciona automaticamente el interruptor (62) de corte de
suministro eléctrico de los compartimento (2) de carga cuando recibe una sefial de alarma por
sobrecalentamiento o incendio de los sensores de temperatura (51) o de humo (52) de un
compartimento (2) de carga y realiza a continuacion la apertura del suministro de agua a
dicho compartimento (2) de carga, inundando la bateria (3) alojada en el mismo.

- un centro de control (4a) y de activacion manual del sistema de seguridad en caso de fallo
de accionamiento automatico del sistema de seguridad por parte del autdmata programable
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(4).

2. El sistema de control de carga y almacenaje de baterias, segun la reivindicacion 1,
que comprende un equipo de climatizacién (8) de la sala interior (10) del contenedor (1).

3. El sistema de control de carga y almacenaje de baterias, segun cualquier
reivindicacion anterior, en el que el contenedor (1) comprende un dispositivo de control de
acceso (12) y de apertura de la puerta.

4, El sistema de control de carga y almacenaje de baterias, segun cualquier
reivindicacion anterior, que comprende una camara interior (13) de captacién de imagenes de

la sala interior (10), conectada a un dispositivo externo de visualizacidén de dichas imagenes.

5. El sistema de control de carga y almacenaje de baterias, segun cualquier
reivindicacion anterior, en el que el contenedor (1) comprende un extractor (14) de gases y
humos de la sala interior (10) al exterior del contenedor (1).

6. El sistema de control de carga y almacenaje de baterias, segun cualquier

reivindicacion anterior, en el que el contenedor (1) dispone de un panel de venteo (15) y alivio
de sobrepresiones de la sala interior (10).
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