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Laite levedn, erityisesti paperikoneen sylinterille pddllystettivin

1dhentdmiseksi kiristimalla

Anordning for att nirma tv3 indar av en bred, speciellt av en pd en

belagd vdvnad genom tilldragning

Viitejulkaisut - Anfdrda publikationer

Tiivistelmd - Sammandrag

Laite levedn kudoksen (2) kahden p%8n (1) l¥hent#miseksi ki-
ristdmédlld, sille ollessa tunnusomaista se, ettd siihen kuu-
Juu kaksi hihnaa (4), joissa kummassakin on pitk&nomainen
tila (%), jolloin kumpikin hihna (4) voidaan kiinnitt&4 ku-
doksen (2) pdiden (1) viereen siten, ett# tilat (5) ovat yh-
densuuntaiset pdiden (1) kanssa, ja jolloin kumpikin tila
(5) on varustettu puhallettavilla ja muotoa muuttavilla vi-
lineilld (6), joita vastaan on j4rjestetty painautumaan pro-
fiilit (7)., ja kummankin hihnan (4) profiilit (7) on jdrjes-
tetty painautumaan siderautojen (8) pystyvarsia (9) vastaan
siten, ettd ne pyrkivdt tydntdmisn niit¥ poispdin toisis-
taan, jolloin kun puhallettavia vdlineitd (6) tlytet#4n, ku-
doksen (2) pdst (1) lshestyvdt toisiaan. Laite helpottaa ku-
doksen kirist&mistd paperikoneen sylinterin ympérille.

kudoksen kahden padn

pappersmaskins cylinder



Anordning f8r att n8rma de tv3 &ndarna av en bred v8vnad (2)
varandra genom tilldragning, varvid den k8nnetecknas av att
den omfattar tva remmar (4), som vardera har ett langaktigt
utrymme (5), varvid vardera remmarna (4) kan fdstas invid
vivnadens (2) &ndor (1) s&, att utrymmena (5) 4r parallella
med #ndorna (1), och varvid vardera utrymmet (5) &r férsett
med uppblasbara och form &ndrande medel (6), mot vilka pro-
filerna (7) &r an-ordnade att tryckas mot, och vardera rem-
marnas (4) profiler (7) &r anordnade att tryckas mot bind-
j&rnens (8) lodrdta skaft (9) s& att de f®rssker skjuta dem
ifran varandra, varvid da de uppbldsbara medlen (6) fylls
n4rmar sig v3vnadens (2) &ndor varandra. Apparaten lattar
&tdragningen av v&vnaden pa en pappersmaskins cylinder.
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Laite levedn, erityisesti paperikoneen sylinterille p#&llys-
tettdvdn kudoksen kahden p#4n l8hentimiseksi kirist&m#lls -
Anordning f8r att n#érma tvd &ndar av en bred, speciellt av
en pd en pappersmaskins cylinder belagd v&vnad genom till-
dragning

Keksint8 koskee laitetta leve#dn kudoksen kahden p&&n lihen-
t8miseksi kirist&m#l14.

Erityisesti paperikoneissa kdytet#&n sylinterien tai sylin-
teriryhmien ymp&rille kiristettyj4 leveit3 kudoksia. T&m&n
keksinndn tekij¥ on p#&tynyt k#ytt&m&&n avoimia kudoksia ja
kohdistamaan niiden p&ihin kiristysvoiman siten, ett& nimi
pddt, jotka on varustettu silmukoilla, l&henev&t toisiaan.
Sen jdlkeen riitt#8 kudoksen saumaamiseksi, ett& silmukat
vain lomitetaan toisiinsa siten, ett# muodostuu lukituskana-
va, johon tySnnetddn lukituslanka. T&m&n j&lkeen kirist&mi-
nen lopetetaan, ja kudos j44 kiristettynd sylinterin tai Sy-
linterien ymp&rille.

Keksinndn mukainen laite mahdollistaa p&iden l&hent#misen
yvksinkertaisella tavalla k&ytt#en hyv#ksi puhallettavia ja
muotoa muuttavia v#lineitd, jotka niit4 téytettlesss vet&vit
kudoksen p&ihin kiinnitettyj& silmukoita niiden l&hent&mi-
seksi.

Keksinn6n ensimm8isen suoritusmuodon mukaisesti laite k&sit-
td8 laitteen leve&8n kudoksen kahden p44n l&hent#miseksi ki-
ristdmdlld, sille ollessa tunnusomaista se, ettd siihen kuu-
luu kaksi hihnaa, joissa kummassakin on pitk&nomainen tila,
jolloin kumpikin hihna voidaan kiinnitt&4& kudoksen p&iden
viereen siten, ettd tilat ovat yhdensuuntaiset p#iden kans-
sa, ja jolloin kumpikin tila on varustettu puhallettavilla
ja muotoa muuttavilla vdlineilld, joita vastaan on j4rjes-
tetty painautumaan profiilit, ja kummankin hihnan profiilit
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on j&rjestetty painautumaan siderautojen pystyvarsia vastaan
siten, ettd ne pyrkivit tySnt&m#3n niit8 poispdin toisis-
taan, jolloin kun puhallettavia v&lineitd t&ytetdén, kudok-
sen p&4t l&hestyvdt toisiaan.

Puhallettavat v&lineet ovat suositeltavasti sylinterimdisid

vaippoja, jotka ulottuvat kudoksen koko pituudelta, jolloin
pidst l¥henevdt toisiaan tasaisesti.

Jokainen siderauta voi olla varustettu kaksinousuisella mut-
terilla, jota k#ytt#en voidaan suorittaa kudoksen pdiden
aseman tarkka sovitus.

Keksinn®n toisen suoritusmuodon mukaisesti laitteeseen kuu-
luu kaksi hihnaa, jotka kummatkin on varustettu pitkitté&i-
sells j4yk#114 sauvalla, jolloin kumpikin j&ykk& sauva on
yhdistetty ensimm&isiin varsiin sideraudoissa, joiden toiset
varret on yhdistetty profiiliin, jolloin n&m& kahteen jé&yk-
k&8n sauvaan yhteydess olevat kaksi profiilia sulkevat va-
liins4 muotoa muuttavat ja puhallettavat v&lineet siten, et-
t4 kun n#it4 v8lineitsd t#ytet#sn, profiilit etddntyvdt toi-
sistaan 18hent8en vastaavasti kudoksen p#dit8 toisiinsa.

Puhallettavat vilineet muodostuvat suositeltavasti sylinte-
rimdisests vaipasta, joka ulottuu kudoksen koko leveyden
yli.

Ainakin yhteen sauvaan liittyv#t sideraudat voivat olla va-
rustettu kaksinousuisella mutterilla, jota k&dytt&en voidaan
suorittaa kudoksen p&iden aseman tarkka sovitus.

Keksinn®n kolmannen suoritusmuodon mukaisesti laitteeseen
kuuluu kaksi hihnaa, joissa kummassakin on pitkitt&inen ti-
la, jolloin kumpikin hihna voidaan kiinnittaa kudoksen pdi-
den viereen siten, ett4 tilat ovat yhdensuuntaiset ndiden
p4iden kanssa, kummankin tilan ollessa varustettu puhallet-
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tavilla ja muotoa muuttavilla vdlineill¥ ja liitetty toi-
siinsa vdliaikaisilla liitosv&lineilld, jolloin tilat voivat
muuttaa muotoaan puhallettavia v8lineits8 t8ytett&esss siten,
ettd tilat vetdvat véliaikaisia liitosv&lineitd ja l&hent&-
v8t kudoksen p&it4.

Puhallettavat vdlineet muodostuvat suositeltavasti sylinte-
rimdisistd vaipoista, jotka ulottuvat tilojen koko pituudel-
ta, ja vdliaikaiset liitosv&lineet muodostuvat liuku- tai
profiilikiinnittimest4.

Laitteen helpon asennuksen ja sen yksinkertaisen k#ytén mah-
dollistamiseksi hihnat muodostuvat kahdesta toisiinsa yhdis-
tettdvéstd osasta. Ensimm8iset osat kiinnitt&3 kudoksen val-
mistaja kudokseen sen p&iden viereen. K&ytt&j&n on vain yh-
distettdv8 hihnojen toiset osat ensimm8isiin osiin laitteen
saattamiseksi kdytt8kuntoon.

Kun sitten kudoksen asennuksen j&lkeen hihnojen osat irrote-
taan toisistaan, laitetta on helppo k#ytt#¥ seuraavan kudok-
sen asennuksessa,

Keksint8 tulee paremmin ymm#rretyksi seuraavan yksityiskoh-
taisen kuvauksen perusteella, jolloin oheisissa piirustuk-

Sissa:

Kuva 1 esitt88 keksinn®Sn mukaisen laitteen ensimm¥istd suo-
ritusmuotoa kudoksen p&&t erill¥&n;

Kuva 2 esitt&d kuvan 1 laitetta p&&t l&hennettyini;
Kuva 3 esittd8 pd#llyskuvantoa kuvan 1 laitteesta;

Kuva 4 esittdd keksinndn mukaisen laitteen toista suoritus-
muotoa;
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Kuva 5 esitt¥38 keksinn®dn mukaisen laitteen kolmatta suori-
tusmuotoa kuodoksen p&&t erill&dn;

Kuva 6 esitts8 kuvan 5 laitetta p8&t l&hennettyind; ja
Kuva 7 esitt84 muunnettua hihnaa.

Kuvassa 1 esitettyd keksinndn mukaista laitetta kdytetddn
kirist8m#1148 l18hent8m#sn toisiinsa kudoksen 2 kahta p&itd 1,
jotka ovat v#lin a p#8ss8 toisistaan. Tdmd kudos on sijoi-
tettu ymp&rditédvé8lle pinnalle, joka muodostuu esim. yhdestd
tai useammasta sylinteristd (ei esitetty).

N&ms8 p43t 1 on varustettu silmukoilla 3.

Laitteeseen kuuluu kaksi hihnaa 4, jotka ulottuvat kudoksen

2 koko leveydeltd (kts. kuva 3). N&md hihnat 4 on kiinnitet-
ty pdiden 1 viereen koko niiden pituudelta. Kiinnityskohdan
vastakkaisella puolella kummankin hihnan 4 sisd8n j&& pitkan-
omainen tila 5, joka on yhdensuuntainen p&iden 1 kanssa.

Kumpaankin n#ist48 kahdesta tilasta 5 on sijoitettu puhallet-
tava ja muotoa muuttava vaippa 6, joka on varustettu vent-
£iilills 6'. vaippa 6 ulottuu koko tilan 5 pituudelta. Kum-
massakin tilassa 5 on my8s pySristetty profiili 7, joka pai-
nautuu vaippaan 6 kudoksen 2 p##h&n 1 n&hden vastakkaisella
puolella.

Kun hihnat 4 on kiinnitetty, asennetaan sideraudat 8, joiden
kaksi sivuvartta 9 asetetaan painamaan profiilin 7 kuperia
osia. N&m& sideraudat 8 on varustettu kaksinousuisella mut-
terilla 10, jonka avulla niiden kahta vartta 9 voidaan 1l&-
hent88 tai kauentaa toisistaan.

Sideraudat 8 on sijoitettu esim. aina 20 cm v&lein (kts. ku-
va 3).



Kun vaippoja 6 tdytetd8n, profiilit 7 painautuvat voimak-
kaasti siderautojen 8 varsia 9 vastaan, ja vaippojen poikki-
leikkaus kasvaa sill¥ seurauksella ett# tilojen 5 etuosat
l3hestyvdt toisiaan. T&ytt&mists jatketaan kunnes kumpikin
hihna on siirtynyt v8lin a/2. Asema voidaan hienos#4&t#4 mut-
tereilla 10.

Kun ndm& kaksi pd&td 1 ovat yhdess4 (kts. kuva 2), silmukat
3 lomitetaan toisiinsa kanavan 12 muodostamiseksi, johon
liu'utetaan lukituslanka 13. Sitten vaipat 6 tyhjennetdén,
ja hihnat 4 irrotetaan kudoksesta 2, joka n4in on saatu ki-
ristetyksi ympdrditévdlle pinnalle (ei esitetty).

Kuvan 4 laitetta kdytet84n 18hent&m#%n toisiinsa kudoksen 2
kahta p44t8 1, joissa samoin on hihnat 4.

N&md hihnat 4 on varustettu niiden kudoksen p44ts l&hemm&issi
pddssd tilalla 5, joka on yhdensuuntainen kudoksen p&&n kans-
sa ja ulottuu kudoksen 2 koko pituudelta. N&ihin tiloihin 5
on sijoitettu jdyk&t sauvat 14, joihin on kiinnitetty usei-
den siderautojen 16 pystyvarret 15.

Siderautojen 16 pystysuorat varret 15', joita ei ole kiinni-
tetty sauvoihin 14, sulkevat sis#sns& kaksi profiilia 17,
joiden v&liin on sijoitettu puhallettava ja muotoa muuttava
vaippa 18, joka on varustettu venttiilill.

Vaippaa 18 tdytett#essd n¥m4 kaksi profiilia 17 erkanevat
toisistaan, mink#4 seurauksena sauvat 14 lihenevdt toisiaan
ldhentden siten samalla p%it4 1 toisiinsa.

N&itd kahta p#4t& 1 ldhennet&%n n#in kunnes niiden silmukat
3 voivat lomittua toisiinsa kanavan muodostamiseksi, johon
voidaan ty6ntd8 lukituslanka. Hienos&4t® voidaan suorittaa
kaksinousuisilla muttereilla 19, jotka on sijoitettu side-
rautojen 16 vaakavarsiin ja joilla varsia 15 ja 15' voidaan
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1%hent44 tai kauentaa. Kun kudos on lukittu, on vain tyhjen-
nettivd vaippa 18 ja sitten irrotettava hihnat 4.

Kuvan 5 laitteeseen kuuluu kaksi hihnaa 4, jotka on kiinni-
tetty kudoksen 2 p#iden 1 viereen, ja joissa on vastapdstsd
niiden kudoksen 2 p&iden kanssa yhdensuuntaisia kiinnitys-
linjoja tilat 5, jotka ulottuvat kudoksen koko leveydeltd
sen p#iden 1 kanssa yhdensuuntaisina.

Kumpaankin tilaan 5 on sijoitettu puhallettava ja muotoa
muuttava vaippa 6, joka on varustettu venttiililld (ei esi-
tetty). Sek4 tilan 5 ettd vaipan 6 poikkileikkaukset ovat
ympyr&m8isis, mutta koska j&lkimmdinen on esitetty tyhjédni,
sekd tila 5 ettd vaippa 6 ovat litteind kudosta vasten.

Tilojen 5 etuosat on yhdistetty v8liaikaisilla liitosvdli-
neill¥ 20, jotka ulottuvat kudoksen koko pituudelta ja muo-
dostuvat suositeltavasti liuku- tai profiilikiinnittimists,
jotka yhdist#v&t kaksi kapeaa nauhaa 21, jotka on kiinnitet-
ty tilojen 5 n&ihin etuosiin.

TH%ss4 laitteessa hihnat 4 kiinnitet&&n yhdensuuntaisesti
p4iden 1 kanssa, mink# j#&lkeen suljetaan v3liaikaiset 1ii-
tosvilineet 20. Sitten t#ytet&#n puhallettavat v&lineet 6,
jotka alkavat saada sylinterimdistéa muotoaan antaen tiloille
saman muodon. Tilojen 5 etuosat pyrkiv#t kauemmas toisistaan
vetfen samalla voimakkaasti hihnoja 4. T&m#n tuloksena ku-
doksen p#4t 1 l3henev#t toisiaan; tdyttéminen lopetetaan kun
p4diden 1 silmukat tulevat samalle tasolle (kts. kuva 6).

Nyt on vain lomitettava silmukat 3 ja ty8nnett&vd lanka 13
n¥in muodostuneeseen kanavaan 12.

puhallettavat v&lineet 5 voidaan sitten tyhjent&dd jénnityk-
sen vapauttamiseksi. vdliaikaiset liitosv8lineet 20 avataan
ja hihnat irrotetaan.
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Keksinndn er8&n suositellun suoritusmuodon mukaisesti hihnat

4 ovat kahdessa osassa 4', 4" toisiinsa yhdistett&vii (kts.
kuva 7).

Valmistaja kiinnitt44 hihnan 4 ensimmdisen osan 4' kudokseen
2.

K8yttdjd 1iitt#8 esim. langalla 22 hihnojen 4 n#m# kaksi
osaa 4', 4" toisiinsa; kdytt4j¥ voi n&in k8yt8n jilkeen ir-
rottaa laitteen ja sen mukana hihnojen 4 kaksi toista osaa
4" kdytettdvdksi toisen kudoksen kirist#misessi.

Laite, erityisesti kuvan 5 mukainen laite, kiinnitet&&n sil-
loin kun se on mahdollista kudoksen 2 alapuolelle: lanka 13

on ndin helpompi ty&nt&& kudoksen 2 p#iden 1 muodostamaan
lukituskanavaan 12.
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Patenttivaatimukset

1. Laite leve#n kudoksen (2) kahden p&&n (1) l8hentdmiseksi
kirist8m&114%, t unn e t t u siit¥, ettd siihen kuuluu kak-
si hihnaa (4), joissa kummassakin on pitk&nomainen tila (5),
jolloin kumpikin hihna (4) voidaan kiinnitt&8 kudoksen (2)
pdiden (1) viereen siten, ettd tilat (5) ovat yhdensuuntai-
set p#iden (1) kanssa, ja jolloin kumpikin tila (S) on va-
rustettu puhallettavilla ja muotoa muuttavilla v8lineills
(6), joita vastaan on jérjestetty painautumaan profiilit (7),
ja kummankin hihnan (4) profiilit (7) on jdrjestetty painau-
tumaan siderautojen (8) pystyvarsia (9) vastaan siten, etta
ne pyrkiv#t tySnté&m&in niitd poispdin toisistaan, jolloin
kun puhallettavia v#lineit# (6) tdytetddn, kudoksen (2) pdit
(1) l3dhestyvdt toisiaan.

2. vaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t tu siits, et-
t4 puhallettavat v#lineet (6) ovat sylinteriméisia vaippoja,
jotka ulottuvat kudoksen (1) koko pituudelta.

3. Jonkin edellisen vaatimuksen mukainen laite, t un n e t-
t u siit4, ettd jokainen siderauta (8) on varustettu kaksi-
nousuisella mutterilla (10), jota k&yttden voidaan suorittaa
kudoksen (2) p#iden aseman tarkka sovitus.

4. Laite leve#n kudoksen (2) kahden p#&n (1) l8hent&miseksi
kirist4m&114%, tunne t t u siitd, ettd siihen kuuluu
kaksi hihnaa (4), jotka kummatkin on varustettu pitkittdi-
selly j&yk#lls sauvalla (14), jolloin kumpikin j&ykkd sauva
(14) on yhdistetty varsiin (15) sideraudoissa (16), joiden
toiset varret (15') on yhdistetty profiiliin (17), jolloin
nim4 kahteen j#ykk#3n sauvaan (14) yhteydessé olevat kaksi
profiilia (17) sulkevat v&liinsd muotoa muuttavat ja puhal-
lettavat v#lineet (18) siten, ettd kun ndité v8lineit8 tédy-
tet&8n, profiilit (17) etd&dntyvét toisistaan l&hent8en vas-
taavasti kudoksen (2) p#it3 (1) toisiinsa.
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5. Vaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siits, et-
td puhallettavat vdlineet (18) muodostuvat sylinterim&isests
vaipasta, joka ulottuu kudoksen (2) koko leveyden yli.

6. Vaatimuksien 4 tai 5 mukainen laite, tunnet tu sii-
td, ettd ainakin yhteen sauvaan (14) liittyvd8t sideraudat
(16) on varustettu kaksinousuisella mutterilla (19), jota
kdyttden voidaan suorittaa kudoksen (2) pdiden (1) aseman
tarkka sovitus.

7. Laite levedn kudoksen (2) kahden p&&n (1) l&hent&miseksi
kirist&m&ll4, t unne t t u siitH, ett# siihen kuuluu kak-
si hihnaa (4), joissa kummassakin on pitkitt&inen tila (5),
jolloin kumpikin hihna (4) voidaan kiinnitt#i kudoksen (2)
pdiden (1) viereen siten, ett# tilat (5) ovat yhdensuuntai-
set ndiden p#iden (1) kanssa, kummankin tilan (5) ollessa
varustettu puhallettavilla ja muotoa muuttavilla v&lineill
(6) ja liitetty toisiinsa v#liaikaisilla liitosv&lineilli
(20), jolloin tilat (5) voivat muuttaa muotoaan puhalletta-
via vdlineitd (6) tdytettlessd siten ettd tilat (5) vetdvit
v8liaikaisia liitosv#lineitd (20) ja l&hent&v&t kudoksen (2)
p&ditd (1).

8. Vaatimuksen 7 mukainen laite, tunnet tu siit4, et-
td puhallettavat v&lineet (6) muodostuvat sylinterim8isists
vaipoista, jotka ulottuvat tilojen (5) koko pituudelta.

9. Vaatimuksien 7 tai 8 mukainen laite, tunnet tu sii-
td, ettd vdliaikaiset liitosv#lineet (20) muodostuvat liuku-
tai profiilikiinnittimesti.

10. Jonkin edellisen vaatimuksen mukainen laite, t un n e t-
t u siit4, ettd hihnat (4) muodostuvat kahdesta toisiinsa
yhdistett&vdstd osasta (4', 4").
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Patentkrav

1. Anordning f6r att under spdnning fbéra de badda &ndarna
(1) hos ett brett band (2) mot varandra, kinnetecknad av
att den innefattar tvad gordlar (4) som var och en ar for-
sedd med en langsgdende ficka (5), varvid varje goérdel
(4) kan fastas i ndrheten av bandets (2) andar (1) sa att
fickorna (5) &r parallella med namnda sndar (1), och var-
vid varje ficka (5) &r férsedd med uppbléasbara och defor-
merbara medel (6) mot vilka profiler (7) tar stoéd, varvid
de bada gérdlarnas (4) profiler (7) tar stéd mot de bada
vertikala armarna (9) hos tvingar (8) for att strédva ef-
ter att fora isdr dem sd att bandets (2) bada &ndar (1)
nirmar sig varandra ndr de uppblasbara medlen (6) har
bladsts upp.

2. Anordning enligt patentkrav 1, kannetecknad av att de
uppblasbara medlen (6) &r cylindriska muffar som stracker
sig utmed dukens (1) hela l&ngd.

3. Anordning enligt nagot av féregdende patentkrav, kén-
netecknad av att varje tving (8) &r férsedd med en dub-
belgdngad mutter (10) som mdjliggdr exakt positionering
av bandets (2) &ndar (1).

4. Anordning f6r att under spénning féra de bada &ndarna
(1) hos ett brett band (2) mot varandra, kinnetecknad
av att den innefattar tva gdrdlar (4) férsedda med tva
lingsgdende styva stdnger (14), varvid varje styv stang
(14) &r i kontakt med armarna (15) hos tvingarna (16)
vars andra armar (15') &r i kontakt med en profil (17),
varvid de bada profilerna (17), som &r forbundna med des-
sa bada styva stanger (14), innestanger deformerbara och
uppblasbara medel (18) sd att profilerna (17) avlagsnar
sig frdn varandra nar dessa medel (18) fylles och sa att
de pad detta satt for bandets (2) &ndar (1) mot varandra.
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5. Anordning enligt patentkrav 4, kdnnetecknad av att
de uppbladsbara medlen (18) bestdr av en cylindrisk muff

som stracker sig utmed bandets (2) hela bredd.

6. Anordning enligt patentkrav 4 eller 5, kinnetecknad
av att atminstone de tvingar (16) som &r f&rbundna med en
stdng (14) &r fdrsedda med en dubbelgingad mutter (19)
vilken medger exakt positionering av bandets (2) #ndar
(1).

7. Anordning f6r att under spdnning fora de bdda andarna
(1) hos ett brett band (2) mot varandra, kinnetecknad
av att den innefattar tva gordlar (4) som var och en 4r
fO0rsedd med en langsgdende ficka (5), varvid varje gérdel
(4) kan fistas i ndrheten av bandets (2) &ndar (1) sd att
fickorna (5) 4r parallella med ndmnda &ndar (1), varvid
varje ficka (5) 8r forsedd med uppblasbara och deformer-
bara medel (6) och dr férbunden med den andra fickan ge-
nom provisoriska férbindelsemedel (20), varvid fickorna
(5) &r deformerbara ndr man bldser upp de uppblasbara
medlen (6) sd att fickorna (5) drar i de provisoriska
férbindelsemedlen (20) och f&r bandets (2) &ndar (1) mot
varandra.

8. Anordning enligt patentkrav 7, kinnetecknad av att
de uppbldsbara medlen (6) &r cylindriska muffar vilka
stracker sig utmed fickornas (5) hela l&ngd.

9. Anordning enligt patentkrav 7 eller 8, kinnetecknad
av att de provisoriska f6rbindelsemedlen (20) bestdr av
ett blixtlds eller av ett profillés.

10. Anordning enligt nagot av f¥regdende patentkrav,
kdnnetecknad av att varje gérdel (4) bestdr av tvd sam-
mankopplingsbara delar 4', 4".
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