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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania w spos6b ciggly cienkich elementéw la-
minatowych o duzej dlugosci, zwlaszcza takich jak
elastyczne pokrycia, utworzone ze $rodnika w po-
staci tkaniny, papieru, forniru luszczonego lub in-
nych materialéw, impregnowanego termoutwar-
dzalng zywica, w rodzaju poliestréw, a zwlaszcza
pokryé przeznaczonych do wykladania muréw lub
do fornirowania stolarki i mebli.

Stosowane dotychczas prasy do wytwarzania te-

go rodzaju laminatéw majg malg wydajnosé, kt6--

rej przyczyng jest znaczna liczba przerw w pracy,
oddzielajagcych poszczegbélne fazy robocze, co
w praktyce pozwala tylko na wykonywanie ele-
mentéw, ktérych wymiary sg ograniczone wymia-
rami plyt grzejnych prasy, a zatem nie mogg spet-
niaé wymagan stawianych odnoénie dtugosdci,
nieodlgcznie zwigzanych z niektérymi zastosowa-
niami.

Znane sg urzadzenia, kt6ére pracujag w spos6b
ciggly, wér6éd ktérych spotyka sie urzadzenia typu
»zaluzjowego”, ktére w dodatkowej operacji na-
stepujacej po fazie polimeryzowania, stosujg urza-
dzenie wykoficzajace, skladajace sie ze szlifierki
i polerki, nigzbewdne do uzyskania dobrego wygla-
du zewnetrznego powierzchni.

W innym znanym typie urzadzenia, ktére pra-
cuje na dwa takty, w takcie pierwszym doprowa-
dza sie zywice do stanu wstepnego zelowania,
w ktorym to stanie laminat jest poddawany gia-
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dzeniu, zmierzajacemu do skalibrowania gruboéci,
przed wejSciem do pieca tunelowego, a w drugim
takcie odbywa sie koricowa polimeryzacja wspom-
nianej zywicy.

Obydwa te urzadzenia, zajmuja bardzo duzo
miejsca sa bardzo kosztowne i trudne w eksplo-
atowaniu i nie nadaja sie do wytwarzania lamina-
téw wystarczajgco cienkich w celu zapewnienia
im takiej gietkosci, jakiej wymaga @latwosé ich
stosowania do wykladania muréw i do wykony-
wania zagieé o bardzo malym promieniu, stoso-
wanych przy pracach fornierskich.

Zadaniem wynalazku jest usuniecie wyzej wy-
mienionych wad. :

Zadanie to zostalo rozwigzane za pomocg urzg-
dzenia wedlug wynalazku, ktére odznacza si¢ tym,
7e zawiera zbiornik wypelniony Zywicg, w ktorej
zanurza sie i impregnuje $rodnik przeznaczony do
laminowania, dwa podatne walki kalandrujace,
pomiedzy ktérymi przeprowadzany zostaje zaim-
pregnowany Srodnik oblozony uprzednio z oby-
dwoch stron blonami przeciwprzylepnymi, przy
czym obydwa walki kalandrujace obracaja sie
w przeciwnych kierunkach, a we wnetrzu zawie-
rajag komore grzewcza, ktéra dostarcza cieplo nie-
zbedne do przeprowadzania polimeryzacji zywicy,
oraz beben nawijajacy, na ktéry nawija si¢ catko-
wicie gotowe pokrycie laminatowe, po wyjsciu
z walkow kalandrujgcych.
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Urzadzenie wedlug wynalazku ponadto odznacza
sie tym, ze jeden z dwéch podatnych walkéw ka-
landrujgcych zaopatrzony jest w dwie gigtkie
taémy, kt6ére sg nalozone na boczne konce jego po-
wierzchni zewnetrznej i ktére przymusowo styka-
. jac sie z zewnetrzng powierzchnig drugiego walka
kalandrujgcego spelniajac role przekladek, zapew-
niajagcych w spos6b ciggly dokladne kalibrowanie
gruboécia wytwarzanego pokrycia laminatowego.

Wedlug innej cechy znamiennej urzadzenia we-
dlug wynalazku, w é&cianach konstrukcji mnosnej,
umieszczonej w pomieszczeniu polimeryzacyjnym,
osadzone sa dWwa wspoélpracujace ze soba uklady
watkéw naciskajgcych, ktérych polozenie jest re-
gulowane i ktére naciskajagc na podatne walki
kalandrujace powodujga wzajemne stykanie sie
tych walk6w oraz splaszczenie w miejscu ich sty-
kania sie, w celu utworzenia ptaskiego kanatu §ci-
skajacego, przez ktéry przemieszcza sig uprzednio
impregnowany zywicq i przykryty blonami prze-
ciwprzylepnymi $rodnik przeznaczony do lamino-
wania.

Inna jeszcze cecha znamienna urzadzenia wediug
wynalazku polega na tym, ze wzdluz swych brze-
gbw bocznych obydwa walki kalandrujace sg za-
opatrzone w regularnie rozmieszczone otwory, kto-
re w miejscu splaszczenia i stykania sie¢ walkéw
kalandrujacych wzajemnie sie pokrywajg i do
ktérych wchodzg zeby dwéch napedowych mniej-
szych koét zebatych przy czym obrét tych k6l ze-
batych powoduje z kolei obr6t walkéw kalandru-
jacych w przeciwnych kierunkach, ale z jednako-
wa predko$cia.

Wreszcie wedlug jeszcze jednej cechy znamien-
nej urzadzenia wediug wynalazku mechanizm na-
pedowy wspomnianych kot zebatych, ktére syn-
chronizujg ruch obrotowy obydwéch walkéw ka-
landrujacych, zawiera przekladnie zmianows, ktéra
shuzy do regulowania w taki spos6b predkosci
watkéw kalandrujgcych, a zatem réwniez predko-
Sci przemieszczania sig pokrycia laminatowego, ja-
kie jest miedzy tymi walkami Sciskane, w zalei-
noéci od rodzaju stosowanej zywicy i zawartoSci
w niej katalizatora oraz temperatury do ktérej
jest doprowadzane pokrycie laminatowe, ze catko-
wita polimeryzacja odbywa si¢ w takim czasie,
w jakim wspomniane pokrycie przemieszcza sig
przez plaski kanal, tworzony przez stykanie sig
walk6éw kanadrujacych. )

W celu lepszego zrozumienia istoty wynalazku
zostanie teraz bardziej szczegblowo przedstawiony
przyklad jego wykonania, z powolaniem sig na ry-
sunek, na ktérym fig. 1 przedstawia we wzdiuz-
nym przekroju pionowym urzadzenie wediug wy-
nalazku, fig. 2 w zwiekszajacej podzialce
wzdluzny przekréj fragmentu strefy plaskiego sty-
kania si¢ dwéch watkéw kalandrujacych, na kt6-
rym pokazany jest szczegbl zazebiania si¢ z tymi
waltkami mechanizmu napedowego, fig. 3 — po-
przeczny przekr6j wzdluz plaszezyzny oznaczonej
linig A — A na fig. 2.

Przedstawione na fig. 1 urzadzenie wedlug wy-
nalazku zawiera zbiornik 1, ktéry za pomocg pio-

“nowej S$ciany dzialowej 2, zaopatrzonej u dotu
w okienko 3, podzielony jest na dwie przylegaja-
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4
ce komory 4 i 5. W komorze 4 znajduje sie zywi-
ca, ktéra pozostaje w nim przez okres niezbedny
do automatycznego wydzielania si¢ z niej peche-
rzykéw powietrza, po czym przeplywa ona do ko-
mory 5, gdzie odbywa si¢ impregnowanie $rodnika
6 laminatowego pokrycia.

Najkorzystniej jest gdy $rodnik 6‘ doprowadza
sie z bebna 7, kt6éry jest podirzymywany za po- .
mocg dwoéch wspornikéw 8, a nastepnie gdy prze-
chodzi on pod luZzny beben 9, ktérego watek 10 ma
mozno§¢ swobodnego przesuwania w pionowych
prowadnicach 11, umocowanych na wewnetrznych
§cianach wzdiuznych bokéw zbiornika 1, i ktéry
swym wlasnym ciezarem napina $rodnik 6, prze-
znaczony do zanurzenia sie w kapieli zywicznej 12.

Srodnik 6 po wyjéciu z kapieli 12 przechodzi do
dwéch waltkéw wyzymajgcych, z ktérych watek
dolny 13 jest osadzony na stale, podczas gdy o§ 14
watka gbérnego 15 ma moznoéé przesuwania sie
w prowadnicach 16.

Z kolei $rodnik 6 przechodzi do pomieszczenia

- polimeryzujacego 17, wewnatrz ktérego jest osa-

dzony uklad podatnych walkéw kalandrujgcych 18
i 18’. Walki te sa uksztaltowane podobnie z dwéch
odcink6w walcowej rury o bardzo cienkiej &cian-
ce, wykonanej ze stali, mosiadzu lub innego stopu,

. wykazujacego odpowiednia sprezystosé.

Przy obu konhcach jednego z watkéw kalandru-
jacych jest natozona réwniez podatna cienka
taSma o grubodci rzedu kilku dziesigtych milime-
tra, oznaczona odnos$nikiem 19 na fig. 2 i 3. Prze-
znaczone do ukladania sie¢ na drugim waltku ka-
landrujacym przy lokalnym z nim stykaniu sie,
te dwie taSmy spelniajg role przekladek kalibru-
jacych, ktére tworzg pomiedzy zewnetrznymi po-
wierzchniami watkéw kalandrujacych 18, 18’ luz,
dokladnie odpowiadajacy grubosci, jaka ma mieé
gotowe pokrycie laminatowe.

Walki kalandrujace 18 i 18’ sg dociskane do
siebie za pomoca symetrycznych ukladéw watkéw
20, 21; 20°, 21’ obracajacych sie na swych osiach
osadzonych w podluznych otworach 22, 23, odpo-
wiednio usytuowanych w dwéch bocznych &cia-
nach konstrukcji noénej 24, ktéra podirzymuje ca-
ty mechanizm napedowy.

W ten sposéb mogg byé regulowane z wyma-
gang dokladnoscia polozenia odpowiednich osi
watkéw dociskajacych 20, 20" oraz waltkéw przy-
trzymujacych 21, 21’, przeznaczonych do zapobie-
gania nadmiernemd zgniataniu sie dwéch Sprzezo-
nych watkéw kalandrujacych 18, 18’ pod dziala-
niem sil, wywieranych na nie przez wakki 20, 20’;
w celu utworzenia miedzy nimi przelotu dla lami-
natu, w ktérym odbywa si¢ polimeryzacja Zywicy.
Unieruchamianie po dokonanej regulacji wspom-
nianych osi jest zapewnione za pomoc3 zwyklego
blokowania nakretek zaciskowych 25, nakreconych
na ich gwintowane konce.

Uginaniu sie tychze waltkéw kalandrujacych
w kierunku prostopadlym do ich plaskiej czesci
stykania sie zapobiegaja dwa zespotyluznych wal-
kéw oporowych 26, 27, z ktérymi- stykaja sie ich
plaskie powierzchnie wewnetrzne.

Naped walkéw kalandrujacych jest zapewmiony
za pomocy dwoéch k6t zebatych 28, ktére s3 zakli-
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nowane na wspélnym watku 29 i ktérych zeby 30
zazgbiajg sie (fig. 2, 3) z otworami 31, wykonany-
mi w tym celu w bocznych koficach watkéw ka-
landrujgcych 18, 18, i w tas§mach kalibrujacych
19, stanowiacych jedng calo$é z tymi watkami.

Urzadzenie sterujace wprawiajgce w ruch obro-
towy kolo zebate 28 (nie pokazane na rysunku)
zawiera przekladni¢ zmianows, ktéra umozliwia
regulowanie w taki spos6b prace urzadzenia w za-
lezno$ci od szeregu czynnikbéw, takich jak szyb-
ko§é polimeryzowania zywicy i temperatura grza-
nia, zZe pokrycie laminatowe wychodzi z pomie-
szczenia 17 w stanie calkowicie wykorficzonym
i gotowym do natychmiastowego uzytkowania.

Podatne watki kalandrujace 18, 18’ s3 wyposa-
zZone w dwie walcowe szczotki 32, ktére sa powle-
czone podatnym materialem, na przyktad takim
jak ,t,ampico”, i ktére lekko trg o ich powierzch-
nie¢ zewnetrzng i najkorzystniej sg nasycone pro-
duktem zabezpieczajacym przed przylepianiem sie,
takim jak czterofluoroetylen. Kazda z tych walco-
wych szczotek jest wprawiana “w ruch obrotowy,
w kierunku zaznaczonym ‘za pomoca strzalek i od-
powiadajagcemu kierunkowi, przemieszcza sie
z walkéw kalandrujacych.-

Cieplo, ktére jest niezbedne do przeprowadzania
procesu polimeryzacji, jest dostarczane za pomoca
dowolnych nadajacych sie do tego celu Zré6del cie-
pla, na przyklad takich jak bateria promiennikéw
podczerwieni, ktére sg przedstawione za pomoca
konwencjonalnych symboli oznaczonych odnoéni-
kiem 33, ktére napromieniowujg bezposrednio dwa
walki kalandrujgce 18, 18" w strerfle ich wzajem-
nego stykania sie.

W przeciwstawionym na fig. 1 urzadzeniu we-
dlug wynalazku, zastosowane sg trzy zespoly
wspornikéw 34, 35 oraz 36, ktére podtrzymuja dwa
bebny z blonami ostaniajacymi 37 i 87" z substan-
cji przeciwprzylepnej, utworzonej w- sposéb bar-
dzo ekonomiczny ze zwyklego papieru siarkowa-
nego, oraz beben 38, na ktéry nawija sie pokrycie
laminatowe 39.

Wyposazenie urzadzenia uzupelnia wredzcie pew-
na liczba waltkéw kierujacych, takich jak walek
oznaczony odnoénikiem 40, przeznaczony do pro-
wadzenia pokrycia laminatowego i blon.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w spos6b
nastepujacy: Poprzez komore 4 i okienko 3 znaj-
dujacej sie w Scianie dziatowej 2 napelnia sie zy-
wicg komore 5, przeznaczong do zanurzania §rod-
nika 6, po czym ustawia sie odpowiednio beben ze
$érodnikiem 6 oraz dwa bgbny z blonami oslania-
jacymi 37 i 37°.

Nastepnie odwija sie pewna iloé §rodnika 6,
ktéry ma byé zanurzony w kapieli Zywicznej 12,
przy czym zanurzenie to staje sie latwiejsze przez
uprzednie podniesienie bgbna 9 i gérnego walka
wyzymajacego 15.

Po doprowadzeniu korica Srodnika 6 poza dolny
watek wyzymajacy 13, opuszcza sie z powrotem
beben 10 i gérny walek wyzymajacy 15 do kapieli
w komorze 5, a przedni koniec §rodnika 6 wpro-
wadza sie pomiedzy blony oslaniajace 37 i 37’
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a mnastepnie wszystkie te trzy elementy razem
wprowadza sie pomjiedzy dwa walki kalandrujace
18 i 18, ktére po wprawieniu ich w ruch obroto-
wy przeciagaja sklejone ta$my, wywierajac jedno-
czefnie na nie nacisk, jaki potrzebny jest do prze-
prowadzania polimeryzacji, przy czym zapewnione
zostaje réwniez dokladne kalibrowanie grubosci
pokrycia laminatowego. .
Po wlaSciwym wyregulowaniu intensywnosci
grzania i predkoSci obrotéw walkéw kalandrujg-
cych zaczyna sie polimeryzacja, podczas ktérej po-
krycie laminatowe przemieszcza sie pomiedzy watl-
kami kalandrujacymi i wychodzi z nich jako cat-
kowicie gotowy produkt 39 nawijany na bebnie
nawijajacym 38, ktéry za pomocg dowolnych $rod-
k6w technicznych obraca si¢ z odpowiednig pred-

koScig. '
Rozumie sie samo przez sig, ze w opisanym

" i pokazanym na rysunku rozwigzaniu konstruk-

cyjnym urzadzenia wedlug wynalazku mozna
wprowadzaé modyfikacje jej elementéw konstruk-
cyjnych, bez wykraczania przy tym poza ramy
istoty wynalazku. Mozna na przyklad Zrédla cie-
pla, ktére w przykladzie wykonania wynalazku
napromieniowuja bezpoSredhio obydwa kalandry
w ich. wzajemmie stykajgcych sie plaskich cze-
§ciach, usytuowaé w dowolnych innych miejscach,
lub tez mozna je uzupelnié jeszcze pomocniczymi
Zrédlami ciepla, podczas gdy wyposazenie urzadze-
nia, ktére nie bylo wymienione w opisie, jako wy-
posazenie zasadnicze, moze byé uzupeinione innym
jeszeze wyposazeniem, nadajagcym si¢ do uspraw-
nienia dziatania maszyny.

Zastrzezehia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania w sposéb ciagly
cienkich element6w laminatowych o duzej diu-
gosci, zwlaszcza takich jak gietkie pokrycia,
utworzone ze §rodnika w postaci tkaniny, pa-
pieru, forniru tuszczonego lub innych materia-
16w, impregnowanego termoutwardzalng zywicg
W rodzaju poliestréw, znamienne tym, Ze za-

_ wiera zbiornik (1) napetniony zywica, w ktérej
zanurza sie i impregnuje Srodnik (6) przezna-
czony do laminowania, dwa podatne watki ka-
landrujace (18, 18’) pomiedzy ktérymi przepro-
wadzony zostaje Srodnik (6), oblozony uprzed-
nio z obydwbéch stron blonami przeciwprzylep-
nymi (37, 37), przy czym wakki kalandrujace
(18, 18’) obracaja si¢ w przeciwnych kierun-
kach, a w swym wnetrzu zawieraja komore
grzewczg dostarczajaca cieplo niezbedne do
przeprowadzania polimeryzacji zywicy, za§ na
zewnatrz komory ‘polimeryzacyjnej @7) znajdu-
je sie beben nawijajacy (38), na ktéry nawijane
jest calkowicie gotowe pokrycie laminatowe.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jeden z dwéch podatnych walkéw kalandruja-
cych (18, 18’), zaopatrzony jest w dwie cienkie
gietkie tasmy (19), ktére sa nalozone przy bocz-
nych koficach na jego powierzchni zewnetrznej
i ktére przymusowo stykajgc sie z zewnetrzng
powierzchnia drugiego walka kalandrujacego
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speiniajg role przekladek, zapewniajacych
w sposéb ciggly dokladne kalibrowanie gru-
bosci wytwarzanego pokrycia laminatowego.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
w $cianach konstrukcji noénej (24), umieszczo-
nej w komorze polimeryzacyjnej (17) osadzone
sg dwa wspbipracujace ze sobg uklady walkéw
naciskajgcych (20, 21; 20°, 21’), o regulowanym
polozeniu ktére wywieraja nacisk na podatne
watki kalandrujgce (18, 18°) powodujac wza-
jemne ich stykanie sie i splaszczenie w miejscu
stykania sie, w celu utworzenia plaskiego ka-
natu, przez ktéry przechodzi uprzednio zaim-
pregnowany zywicg i pokryty blonami przeciw-
przylepnymi Srodnik (6).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
walki kalandrujace (18, 18’) wzdluz swych brze-
g6w sg zaopatrzone w regularnie rozmieszczone
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otwory (31), ktére w miejscu splaszczenia i sty-
kania sie walkéw kalandrujgcych (18, 18") wza-
jemnie sie pokrywajg i do ktérych wchodzg ze-
by (30) dwo6ch napedowych k6 zebatych (28),
przy czym obré6t tych k6t powoduje obrét wat-
kéw kalandrujagcych w przeciwnych kierun-
kach, ale z jednakowg predkosécia.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

mechanizm napedowy k6@ zebatych (28), ktére
synchronizujg ruch obrotowy obydwéch wal-
kéw kalandrujacych (18, 18'), zawiera przekiad-
nie zmianowa, ktéra sluzy do regulowania
predkosSci waltkéw kalandrujacych, a zatem

r6éwniez predkosci przemieszczania sie pokrycia
laminatowego (39), w zalezno$ci od rodzaju sto-
sowanej zywicy i zawarto§ci w niej katalizato-
ra, oraz od temperatury do ktbérej jest dopro-
wadzane pokrycie laminatéw 39.
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