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Ett trycksystem for tryckning av ett upprepat monster av estetisk och/eller
informativ karaktér pa ett underlag (14) innefattande ett flertal parallella banor (140)
erhdlls. Trycksystemet innefattar &tminstone tvd &verlappande kontaktlosa
tryckenheter (210), varvid var och en uppvisar en sidof6rlingning som begrinsar en
maximitryckbredd (X), samt styrorgan (220) kopplade till var och en av nimnda
tryckenheter (210) och konfigurerade att stilla in en verklig tryckbredd (Y) som
stricker sig mellan ett startliige och ett slutlige hos nimnda sidoférlingning, dir
nimnda styrenhet (220) dr konfigurerad att utrikna nimnda verkliga tryckbredd (Y)
genom att mottaga sidoléget hos ett tryckfritt omrade (142) begrinsat av grinsytan
mellan tva intill varandra liggande banor (140) hos underlaget och befinner sig
lateralt ndgonstans i 6verlappningen mellan tva tryckenheter (210) s att slutldget hos
en forsta tryckenhet (210) och startldget hos en Overlappande tryckenhet (210)
befinner sig inom det tryckfria omradet (142).
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SAMMANDRAG

Ett trycksystem for tryckning av ett upprepat monster av estetisk och/eller
informativ karaktir pé ett underlag (14) innefattande ett flertal parallella banor (140)
erhdlls. Trycksystemet innefattar &tminstone tvd overlappande kontaktlosa

tryckenheter (210), varvid var och en uppvisar en sidoforlingning som begrinsar en
maximitryckbredd (X), samt styrorgan (220) kopplade till var och en av nimnda
tryckenheter (210) och konfigurerade att stilla in en verklig tryckbredd (Y) som
stricker sig mellan ett startlige och ett slutlige hos nimnda sidoforlingning, dér
nidmnda styrenhet (220) ar konfigurerad att utrikna ndmnda verkliga tryckbredd (Y)
genom att mottaga sidolédget hos ett tryckfritt omrade (142) begrinsat av grinsytan
mellan tva intill varandra liggande banor (140) hos underlaget och befinner sig
lateralt ndgonstans i 6verlappningen mellan tva tryckenheter (210) s att slutléiget hos
en forsta tryckenhet (210) och startldget hos en Gverlappande tryckenhet (210)
befinner sig inom det tryckfria omréadet (142).

Fig. 1
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SYSTEM OCH SATT FOR TRYCKNING

TEKNISKT OMRADE

Foreliggande uppfinning avser ett trycksystem. Vidare avser foreliggande
uppfinning ett trycksystem samt ett sétt for att erhélla ett upprepat monster av
estetiskt och/eller informativ karaktir pa ett underlag innefattande ett flertal

parallella banor.

ALDRE TEKNIK

Olika tekniker for industriell tryckning pa ett pappersbaserat material ar
vilkdnda. For vissa dndamél kan det vara ldmpligt att dela de kiéinda teknikerna i tva
kategorier, ndmligen anslagstryckning och kontaktlos tryckning.

Exempel pa anslagstryckningstekniker innefattar flexografi, rotogravyr och
offset tryckning. Gemensamt for dessa exempel dr behovet av en huvudbild, som
oftast bendmns en kliché, som &r atminstone delvis tickt med tryckfirg i ett monster
som éaterspeglar bilden som ska tryckas. Klichén trycks d& mot ett underlag som ska
tryckas, antingen direkt eller indirekt via en eller flera tryckrullar, for att Gverfora
tryckfirgen med hég upplosning pé underlaget. Underlaget kan exempelvis vara
papper, film, laminat eller kartong. Anslagstryckmaskiner typiskt utnyttjas pa
industriell skala och i hoghastighetstryckningssystem dér statiska bilder behover
tryckas.

Diremot behover ej skrivare i kontaktlsa trycktekniker vara i direkt kontakt
med underlaget som ska tryckas. Bléckstraleskrivare, for att nimna en vilkénd teknik
inom denna Kkategori, &r silunda anordnade pa avstand frén underlaget och
kontrolleras digitalt och saledes kan erhalla dynamiska bilder med hég uppl6sning.

Inom matforpackningstekniken har anslagstryckningstekniker hittills valts pa
grund av deras hoga hastighet och funktionella livsliangd for att erhalla tryckning av
statiska bilder med hog kvalitet. Storskalig tryckning traditionellt utfores medelst
tryckningsmaskiner som #r upp till 2 m breda, 4ven om en slutlig banbredd i ett
rullmatat forpackningssystem utgér endast en del av den totala bredden sa att det &r

mojligt att trycka upp till tio parallella banor samtidigt. Rullmatade underlag som



10

15

20

25

30

regel utskdrs till enstaka banor vid slutbehandling av underlagsproduktionen for att
dérefter anviandas som forpackningsmaterial i forpacknings- och fyllningsmaskinen.

Andad behover anslagstrycksmaskiner, nir de anvinds for att trycka
exempelvis dekortryck pa ett pappbaserat material for senare anvindning sdsom
forpackningsmaterial i matforpackningsindustrin enormt mycket resurser. Produktion
av klichéer &r tidskrdvande och dyrbar, och behoéver utnyttja dyrbara
framkallningskemikalier. Vidare fixeras klichéer normalt medelst Kklisterremsor,
vilket bidrar till den ganska hoga totalkostnaden av ett sddant system nir det utnyttjas
i storskaliga massproduktionssituationer.

Det vore sdlunda fordelaktigt att ersdtta anslagstryckmaskiner med
kontaktlosa skrivare inom matforpackningsmaterialproduktionen for att fSrminska
tidsétgadngen och kostnaden 1 tryckprocessen, men dessutom for att tillata ett snabbt
bildskifte for tryckning utan behovet for stopptid och utbyte av kliché. Eftersom det
finns emellertid inget létt sitt att tillhandahalla tillréckligt breda kontaktlésa skrivare
skulle det vara nddvindigt att anordna ett flertal tryckmaskinsenheter intill varandra
for att técka hela pappersbanan. Detta skulle dven kriva sa kallad sémnad, vilket &r
ett komplicerat algoritm for att erhalla en sémfri forlingning av den tryckta bilden
nér tva tryckningsenheter dverlappar varandra. Vidare skulle det vara nédvindigt att
anordna tillrédcklig spanning av underlaget for att forsikra det exakta ldget hos varje
del av underlaget. I fallet med tunna underlag, sdsom papper m.m., skulle sidan
spianning dock -6ka risken av skada pa underlaget, samt en forsamring av
tryckkvaliteten eftersom det tryckta monstret skulle deformeras s& fort spinningen
sldpptes fran underlaget. Eftersom det ménskliga 6gat &r extremt kinsligt for att
uppticka felinriktningen av bildpixlar skulle det sdlunda vara fordelaktigt att uppna
en lsning som utnyttjar dverlappande, kontaktlosa skrivenheter pa ett effektivt och

robust sitt.

PROBLEMSTALLNING
I enlighet hdrmed har foreliggande uppfinning foretridesvis till andamal att
formildra, férminska eller eliminera en eller flera av ovannidmnda nackdelar i den

tidigare kénda tekniken var for sig eller i vilken som helst kombination och att losa
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atminstone ovan beskrivna problem genom att erhalla ett system enligt efterfoljande
patentkrav.

Enligt en idé hos foreliggande uppfinning skall var och en av de 6verlappande
tryckenheterna kontrolleras och léget hos de dedikerade tryckfria omrédden som
erhalls mellan intilliggande banor av det pappersbaserade materialet utnyttjas nir
6verlappningen av tryckenheterna kontrolleras.

Ytterligare en idé hos foreliggande uppfinning &dr att kontrollera varje
tryckenhets operativa bredd i sidled sa att Gverlappningen mellan tva intilliggande
tryckenheter sker vid de dedikerade tryckfria omradena.

I produktion av matforpackningsmaterial erhdlls foretrddesvis tryckfria
omraden langs med forpackningsdmnets eller —rérets langsidor pa grund av att dmnet
eller roret forseglas lings med denna langsida. Séledes blir det ett dolt omrade pé det
rullmatade underlaget som da ej behover tryckas, men tryckning pd den inre
forseglingsdnden kan dven negativt paverka forseglingsegenskaperna. Eftersom
tryckfria omraden erhélls alltid i omréddet mellan banorna hos pappersrullen kan
dessa utnyttjas nér ett flertal dverlappande tryckningsenheter skall likriktas.

Enligt en forsta aspekt av foreliggande uppfinning erhalls ett trycksystem for
tryckning av ett upprepat monster av estetisk och/eller informativ karaktir pa ett
underlag innefattande ett flertal parallella banor. Trycksystemet innefattar &tminstone
tva overlappande kontaktlosa enheter varvid var och en uppvisar en sidoférldngning
som definierar en maximum tryckbredd, samt styrorgan kopplat till var och en av
ndmnda tryckenheter och anordnat att instélla en aktuell tryckbredd som strécker sig
mellan ett utgéngslidge och ett slutlige av ndmnda sidoférléngning, kdnnetecknad
dérav att ndmnda styrorgan anordnas att begrdnsa ndmnda aktuella tryckbredd genom
att mottaga sidoléget hos en tryckfri zon definierad av grinsytan mellan tva intill
varandra liggande banor av underlaget och anordnad sidledes nagonstans i
overlappningen mellan tva tryckenheter, s att slutldget hos en forsta tryckenhet och
utgéngsliget hos en Gverlappande tryckenhet befinner sig inom den tryckfria zonen.

Styrenheten kan anordnas for att mottaga sidoldgena hos ett flertal tryckfria
omraden, och vidare att vilja sidoldget hos ett enda tryckfritt omrade som befinner

sig nagonstans i §verlappningen mellan tva tryckenheter.
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Sidoldget hos det tryckfria omrddet som mottas av styrenheten kan
representeras av ett sidoavstdnd som stricker sig fran ett forsta lidge och ett andra
lage, och slutldget hos den forsta tryckenheten kan motsvara det forsta lidget hos det
tryckfria omrédet, och utgéngsléget av den 6verlappande tryckenheten kan motsvara
det andra ldget hos det tryckfria omradet.

Maximitryckbredden pé varje tryckenhet kan vara mindre an 1000 mm, och
den totala tryckbredden hos trycksystemet kan var 6ver 1000 mm.

Bredden hos varje bana av underlaget kan vara mellan 100 och 400 mm, och
bredden hos det tryckfria omradet kan vara mellan 5 och 50 mm.

Varje tryckenhet kan utgoras av en blickstréleskrivare. Vidare kan underlaget
vara rullmatat. Underlaget kan vara ett pappbaserat material for senare omvandling
till ett flytande livsmedelsforpackningsmaterial.

Enligt en andra aspekt av uppfinningen erhélls en skrivare. Skrivaren utgors
av ett flertal skrivsystem enligt uppfinningens forsta aspekt som anordnas i serie
lings med en behandlingsbana av det tryckbara underlaget, dér varje trycksystem
anordnas for att trycka en specifik firg och/eller del av det upprepade monstret pa det
tryckbara underlaget.

Varje bana av tryckbart underlag kan forknippas med en unik bild som ska
tryckas, och trycksystemen kan programmeras for att trycka den unika bilden pa
motsvarande bana.

Enligt en tredje aspekt av foreliggande uppfinning erhalls ett sitt for att
erhalla ett trycksystem som &r anordnat for att applicera ett upprepat ménster av
estetisk och/eller informativ karaktér pa ett underlag innefattande ett flertal parallella
banor. Sittet innefattar stegen att tillhandahalla &tminstone tvad kontaktldsa
skrivenheter i ett Overlappande arrangemang, varvid var och en uppvisar en
sidoférlingning som begrénsar en maximitryckbredd, samt att koppla en styrenhet
till var och en av ndmnda tryckenheter for att utrdkna en verklig tryckbredd hos var
och en av nidmnda tryckenheter, varvid niamnda verklig tryckbredd stricker sig
mellan ett utgangslidge och ett slutlige av ndmnda sidoforlingning, genom att i)
mottaga sidolédget hos ett tryckfritt omrade som begrénsas av grinsytorna mellan tva
intilliggande banor hos underlaget och befinner sig lateralt nigonstans i

overlappningen mellan tva tryckenheter, samt ii) utrdkna den verkliga tryckbredden
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hos var och en av tryckenheterna sa att slutliget hos en forsta tryckenhet och
utgéngsldget hos en 6verlappande tryckenhet befinner sig inom ndmnda tryckfria

omréade.

SAMMANSTALLNING OVER RITNINGSFIGURER

Dessa och andra aspekter, sdrdrag och fordelar hos foreliggande uppfinning
kommer att framga och belysas fran efterféljande beskrivning av utforingsformer av
foreliggande uppfinning, under hénvisning till bifogade ritningar, dir

fig. 1 visar schematiskt en sidovy av en skrivare som innefattar ett flertal
trycksystem enligt en utféringsform av uppfinningen;

fig. 2 dr en vy ovanifrdn av ett trycksystem enligt en utféringsform av
uppfinningen; samt

fig. 3 och 4 &r schematiska vyer av trycksystemet enligt fig. 2.

DETALJERAD BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN

Med hénvisning till fig. 1, visas en industriell skrivare 10 enligt en
utforingsform. Skrivaren 10 dr séledes konstruerad att anordna ett upprepat ménster
av estetisk och/eller informativ karaktir, sdsom ett dekorskikt eller ett funktionellt
monster som hénvisar till sparbarhet, pé ett underlag vid hog hastighet, sdsom Sver
100 m/min. For detta &ndamal kan underlaget utgéras av ett pappbaserat material
som senare utgor kérnskiktet hos ett flytande livsmedelsforpackningsmaterial, och
det kan tryckas vid en hastighet av 200 m/min.

Vid vénstra dnden av ritningsfiguren &r en underlagsrulle 12 anordnad.
Underlagsrullen kan utgdras av en rulle av pappbaserat material som dr limplig for
senare omvandlig till ett livsmedelsforpackningsmaterial som sedan kan utnyttjas i
standard fyllningsmaskiner for flytande livsmedel. Underlaget innefattar ett flertal
parallella banor, dir antalet banor typiskt ligger mellan 2 och 10. I fallet med senare
bildning av 1 liters férpackningar &r en bana normalt omkring 300 mm bred. Saledes
kan bredden hos underlaget typiskt vara upp till 2 m.

Vid rotation av rullen 12 avrullas underlaget 14 kontinuerligt fran rullen 12

och kan saledes transporteras genom skrivaren 10. Ett antal rullar 16 anordnas ldngs
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med transportbanan av underlaget for olika &ndamél sdsom drivning, bromsning,
strackning eller styrning av underlaget under frammatning.

Underlaget passerar genom ett forsta trycksystem 20a vilket innefattar ett
antal i sidled inriktade och 6verlappande kontaktl6sa skrivare. Raden av skrivare som
dr inbegripna i trycksystemet 20a técker hela bredden av underlaget 14 for att kunna
trycka 6ver underlagets 14 hela bredd.

Varje kontaktlos skrivare styrs sa att bilden som trycks medelst skrivaren kan
bytas ut dynamiskt och i reell tid.

Efter passage genom det forsta trycksystemet 20a matas underlaget genom en
valfri torkstation 30 for att tillata fiirgen att torka innan det senare matas till ett andra
trycksystem 20b som &r anordnat nedstroms det forsta trycksystemet 20a.

Det andra trycksystemet 20b dr identiskt med det forsta trycksystemet 20a
forutom den tillhorande férgen som ska tryckas. Ett tredje och fjarde trycksystem 20c
och 20d anordnas ocksé sa att vart och ett av trycksystemen 20a-d kan forknippas
med en av firgerna C, M, Y eller K. Denna typ av férgrepresentation, dvs. CMYK,
normalt bendmns processtryckning.

Efter passage genom det fjarde trycksystemet 20d och valfri torkstation 30
rullas underlaget upp pa en magasinrulle 40. Magasinrullen 40 kan senare behandlas
i ett konverteringssystem dér laminering och vidare material binds till underlaget sé
att det konverterade materialet &r lampligt for att formas till forpackningar for
flytande livsmedel.

I fig. 2 visas ett av trycksystemen 20a-d i ndrmare detalj och representeras hér
av  hinvisningssiffra 200. Trycksystemet 200 anordnas parallellt med
matningsriktningen for det rorliga underlaget 14 och stracker sig fran ena sidodnden
hos underlaget 14 till motsatta dnden hos underlaget 14. Foretrddesvis anordnas
trycksystemet 200 vinkelritt i forhéllande till matningsriktningen f6r underlaget 14.

Trycksystemet 200 innefattar ett flertal tryckenheter 210 som anordnas i ett
Overlappande arrangemang si att varje tryckenhet 210 enbart técker en del av
underlagets 14 bredd. Séledes for att tillhandahalla ett dekorskikt pa hela bredden av
underlaget 14 maste samtliga tryckenheter 210 aktiveras.

Sasom visas i fig. 2 innefattar underlaget 14 ett flertal banor 140a-h. Varje

bana 140a-h uppvisar en bredd som motsvarar dimensionerna hos en specifik
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forpackningsbehallare som ska sedan formas i en fyllningsmaskin. I det fall dér olika
forpackningsbehéllare frén en enda rulle 12 av underlaget 14 6nskas kommer varje
bana 140a-h att tryckas med en unik bild medelst trycksystem 200. Antalet banor
140a-h kan fritt viljas, men kan typiskt vara i storleksordningen 5 till 10. Bredden
hos en bana 140a-h ligger normalt nagonstans mellan 100 och 400 mm, och den
totala bredden hos underlaget 14 &r typiskt 1600 mm.

Banorna 140a-h &r anordnade pa avstdnd fran varandra, dir avstandet
definieras som ett tryckfritt omradde 142 som stricker sig i underlagets
frammatningsriktning. Foretrédesvis dr de tryckfria omréddena 142 av konstant bredd,
men andra former av de tryckfria omradena 142 &r dven majliga. Generellt beror den
exakta formen av de tryckfria omradena 142 pé den slutliga forpackningsbehéllaren
som ska produceras, eftersom de tryckfria omradena 142 representerar formen och
konstruktionen av den lidngsgéende forslutningen av de forpackningar som formas
senare. Salunda upprepas formen av de tryckfria omrddena 142 for varje lingd av
underlaget 14 som motsvarar en slutlig férpackningsbehéllare. S& dr normalt ocksé
fallet for bilden som ska tryckas pa underlaget 14, med andra ord trycksystemet 200
avger en periodisk bild pa underlaget 14. Icke desto mindre kan trycksystemet 200
dven naturligtvis omprogrammeras under underlagsmatningsoperationen si att
dynamiska bilder produceras.

I fig. 3 visas en mer detaljerad vy av trycksystemet 200. Varje tryckenhet 210
innefattar ett hus 212 och en rad tryckmunstycken 214. Foretriadesvis fiists huset 212
till skrivarens 10 stodanordningar s att tryckenheten 210 dr likriktad med underlaget
14, bade lateralt och vertikalt. Raden av munstycken 214 uppvisar en sidoforlangning
och en maximitryckbredd X.

Varje tryckenhet 210 &r vidare kopplad till ett styrorgan 220 som kan lagra en
digital representation av bilden som ska tryckas, och &r dessutom anordnad att styra
de individuella munstyckena hos tryckenheten 210. Séledes om en sérskild bild ska
tryckas som behover endast ett visst antal munstycken att aktiveras kommer
styrorganet 220 att avge en signal till just den tryckenheten 210 som motsvarar
aktivering av just de sirskilda munstyckena.

Eftersom tryckenheterna 210 &r anordnade i ett 6verlappningsarrangemang &r

den totala maximitryckbredden Z av trycksystemet 200 ndgot mindre #n tre ganger
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maximitryckbredden X av varje tryckenhet 210. Till exempel om
maximitryckbredden X av varje tryckenhet 210 & 600 mm, och den totala
underlagsbredden dr 1600 mm, kan varje 6ﬁerlappning bli 100 mm.

Om emellertid tva intill varandra liggande tryckenheter 210 skulle trycka
delar av samma bild, med andra ord pd samma bana av underlaget 14 #r det
nodvindigt att sy the olika tryckta delarna till varandra. Att sy dr vélkint inom digital
tryckning och behover en komplicerad algoritm och en aterkopplingsslinga for att
skapa en s6mfri bild. Eftersom bredden av tryckenheterna 210 &r relativt stor,
exempelvis omkring 600 mm kommer ndgon forskjutning av tryckenheterna 210
antingen vertikalt eller lateralt att orsaka visuella defekter i bilden vid det omrade dir
tryckenheterna 210 6verlappar varandra.

Enligt hittills beskrivna utforingsformer, och sdsom kommer att vidare
belysas nedan kan detta problem 16sas genom att utnyttja de tryckfria omradena 142
mellan banorna 142 for att styra sjilva tryckbredderna hos tryckenheterna 210.

I fig. 4 visas trycksystemet 200 enligt fig. 2 och 3 i forhallande till det rorliga
underlaget 14. Hér konfigureras styrenheten 220 for att stilla in verklig tryckbredd Y
for varje tryckenhet 210, dir den verkliga tryckbredden Y #r mindre &n
maximitryckbredden X av varje tryckenhet 210.

Saledes uppfyller styrenheten 220 tva dndamal: nimligen i) att styra de
individuella munstyckena hos tryckenheterna for att erhalla den onskade bilden pa
underlaget, samt ii) att styra sjélva tryckbredden Y hos tryckenheterna 210. For dessa
dndamél kan styrenheten 220 delas i tva eller flera styrenheter med interna eller
externa digitala minnen kopplade dirtill. Vidare kan styrenheten 220 kopplas till
tryckenheterna 210 antingen direkt medels kablar, eller indirekt via radiofrekvens
eller exempelvis internet.

For att utrdkna sjdlva tryckbredden Y hos varje tryckenhet 210 har
styrenheten 220 en ingangsledning som mottager information om underlaget 14 som
ska tryckas, samt ldget och dimensionerna hos banorna 140 och de tryckfria
omradena 142. Styrenheten 220 kan siledes ha koordinatsystem lagrade internt, dér
lagena hos underlaget 14 sivil som ldgena hos tryckenheterna 210 representeras i

nédmnda koordinatsystem.
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Utgdende fran tryckenheten 210 ldngst till vénster, stélls dess verkliga
tryckbredd Y1 in sdsom en del av maximitryckbredden X. Styrenheten 220 mottager
information att vénstra dnden av underlaget 14 dr forsedd med ett omrédde 142 som ej
ska tryckas, varigenom startldget for sidoforlingningen av den forsta tryckenheten
210 instills som laget dér det tryckfria omradet 142 slutar. Nér de forflyttar sig i
sidled hoger om underlaget 14 kan ett antal banor 140 passera, fram till dess att ett
tryckfritt omrédde 142 befinner sig vid ett ldge dédr tva intill varandra liggande
tryckenheter 210 Overlappar. Styrenheten saledes stiller in ett slutlige for
tryckbredden hos den forsta tryckenheten vid det ldget, exempelvis det forsta liget,
dér det tryckfria omraddet 142 som é&r nédrvarande vid tryckenhetséverlappningen
borjar. Saledes stélls den del av sidoforlédngningen av tryckenheten 210 in som &r
anordnad langst bort frdn startldget respektive slutldget sdsom icke aktiv medelst
styrenheten 220. Den forsta tryckenheten 210 trycker sdlunda p& banorna 140a-c i
fig. 4.

Sjdlva tryckbredden Y2 hos mittryckenheten 210 utrdknas och instills
dndamalsenligt, séledes att startléget stélls in som den Znde langst till hoger hos det
tryckfria omrddet 142, med andra ord ett andra ldge, som avslutar sjilva
tryckbredden Y1 hos den forsta tryckenheten 210. Slutlédget hos sjédlva tryckbredden
Y2 av mittryckenheten 210 stélls in som startldget hos ett tryckfritt omrade som
anordnas i sidlige inom Overlappningen mellan mittryckenheten 210 och den
tryckenhet 210 som é&r léngst till hoger. Saledes styrs mittryckenheten 210 att trycka
pé banorna 140d-f.

Tryckenheten 210 lidngst till hoger styrs p4 samma sétt som tryckenheten 210
langst till vénster och mittryckenheten 210. I det fall dir énden hos underlaget 14
langst till hoger ar forsedd med ett otryckt omrade 142 stills slutldget hos den
verkliga tryckbredden Y3 i enlighet ddrmed.

Ovan beskrivna koncept, dvs. att styra sjdlva tryckbredderna hos skilda men
overlappande tryckenheter 210 sa att Gverlappande bilder forekommer endast vid
omréaden som ej ska tryckas minskar behovet for komplicerade algoritmer och extrem
hardvarujustering.

I vissa utforingsformer fordndras lidget och dimensionerna av banorna 140

och/eller de tryckfria omradena 142 dynamiskt under tiden underlaget 16per genom
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trycksystemet. P4 basis av mjukvaran for verklig tid hos styrenheten 220 kan sddana
situationer framgéngsrikt hanteras p4 samma sétt som beskrevs ovan eftersom sjilva
tryckbredden hos de olika tryckenheterna 210 kan avgoras och stillas in omedelbart
efter begiran fran styrenheten. Saledes kan ovan beskrivna system utnyttjas i varje
situation dir tva eller fler tryckenheter anordnas for att trycka en bild, antingen
statisk eller dynamisk, pa ett underlag med &tminstone tva banor 140 som begriinsas
pé varje sida om ett omrade som inte ska tryckas, dir ndmnda tryckfria omrade &r
anordnat i sidled inom &verlappningen mellan tryckenheterna. Séledes kan
ovanndmnda system utvidgas for trycksystem som innefattar fyra eller fler
6verlappande tryckenheter.

Aven om specifika utforingsformer har beskrivits ovan bor det inses att olika
modifikationer till trycksystemen dr mdjliga utan att frangd uppfinningens omfing

sdsom denna definieras i efterfoljande patentkrav.
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PATENTKRAV

1. Trycksystem for tryckning av ett upprepat monster av estetisk och/eller
informativ karaktéir pa ett underlag (14) innefattande ett flertal parallella banor (140),
bestdende av

atminstone tva Gverlappande kontaktlosa tryckenheter (210) var och en av
vilka uppvisar en sidoforlédngning som begransar en maximitryckbredd (X), samt

en styrenhet (220) kopplad till var och en av nimnda tryckenheter (210) och
konfigurerad att stilla in en verklig tryckbredd (Y) som stricker sig mellan ett
startldge och ett slutldge hos ndmnda sidoférléngning, kénnetecknad dérav att

ndmnda styrenhet (220) konfigureras for att utrikna ndmnda verkliga
tryckbredd (Y) genom att mottaga sidoliget hos ett tryckfritt omrade (142) begrinsat
av griansytan mellan tvé intilliggande banor (140) hos underlaget och befinner sig i
sidled nagonstans i 6verlappningen mellan tva tryckenheter (210) sa att slutldget hos
en forsta tryckenhet (210) och startliget hos en 6verlappande tryckenhet (210)
befinner sig inom det tryckfria omrédet (142).

2. Tryckenhet i enlighet med patentkravet 1, kénnetecknad dirav att
styrenheten (220) &r konfigurerad att mottaga sidoldgena hos ett flertal tryckfria
omraden (142) och vidare att vilja sidoléget hos ett enskilt tryckfritt omrade (142)

som befinner sig ndgonstans i dverlappningen mellan tva tryckenheter (210).

3. Trycksystem i enlighet med patentkravet 1 eller 2, kinnetecknat dirav att
sidoldget hos det tryckfria omradet (142) som mottages av styrenheten (220)
representeras av ett sidoavstdnd som stracker sig fran ett forsta ldge och ett andra
ldge, och att slutlédget hos forsta tryckenheten (210) motsvarar forsta laget hos det
tryckfria omradet (142), och att startldget for den 6verlappande tryckenheten (210)
motsvarar andra ldget hos det tryckfria omradet (142).

4. Trycksystemet i enlighet med nagot av foregdende patentkrav,

kénnetecknat dédrav att maximitryckbredden (X) av varje tryckenhet (210) & mindre
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dn 1000 mm, och att den totala tryckbredden hos trycksystemet (Z) dr mer dn 1000

mm.

5. Trycksystemet i enlighet med nagot av foregdende patentkrav,
kénnetecknat dérav att bredden hos varje bana (140) av underlaget (14) ligger mellan
100 och 400 mm, och att bredden hos det tryckfria omradet (142) ligger mellan 5 och

50 mm.

6. Trycksystem i enlighet med nagot av féregdende patentkrav, kiéinnetecknat

dérav att varje tryckenhet (210) &r en bléckstraleskrivare.

7. Trycksystem i enlighet med néagot av féregaende patentkrav, kinnetecknat

dérav av underlaget dr frammatat fran en rulle.

8. Trycksystem i enlighet med néagot av féregdende patentkrav, kdnnetecknat
ddrav att underlaget utgors av ett pappbaserat material for senare konvertering till ett

forpackningsmaterial for flytande livsmedel.

9. En skrivare, innefattande ett flertal trycksystem i enlighet med négot av
patentkraven 1 till 8 anordnad i serie ldngs med en behandlingsbana av det tryckbara
underlaget, kénnetecknad dérav att varje trycksystem konfigureras for att trycka en

specifik firg och/eller del av det upprepade ménstret pa det tryckbara underlaget.

10. Skrivaren i enlighet med patentkrav 9, kiannetecknad ddrav att varje bana
(140) hos det tryckbara underlaget kan anslutas till en unik bild som skall tryckas,
samt att trycksystemen (20a-d, 200) programmeras for att trycka den unika bilden pa

den motsvarande banan (14).

11. Ett sétt for att erhdlla ett trycksystem konfigurerat for att applicera ett
upprepat monster av estetisk och/eller informativ karaktir pé& ett underlag

innefattande ett flertal parallella banor, innefattande stegen att:
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tillhandahalla  &tminstone tvd  Kkontaktlosa  skrivenheter 1 ettt
Overlappningsarrangemang, varvid var och en av dessa enheter uppvisar en
sidoforldngning som begréansar en maximitryckbredd, samt
koppla en styrenhet till var och en av nimnda tryckenheter for att utridkna en
verklig tryckbredd hos var och en av nimnda tryckenheter, varvid nimnda verkliga
tryckbredd stricker sig mellan ett startlige och ett slutlige hos nimnda
sidoforléngning, genom
i)  att mottaga sidoldget hos ett tryckfritt omrdde som begrinsas av
gransytan mellan tva intilliggande banor av underlaget och befinner sig
lateralt ndgonstans i 6verlappningen mellan tva skrivenheter, samt
il)  att avgora den verkliga tryckbredden hos var och en av tryckenheterna
s att slutliget hos en forsta tryckenhet och startliget hos en

Overlappningstryckenhet befinner sig inom ndmnda tryckfria omrade.
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