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64 Ausbrechzange.

@ Die Ausbrechzange besteht im wesentlichen aus ei-

ner Matrize (12), einem einseitigen Stempel (6), ei- 8 \ va
nem beweglichen Fihrungsglied (7), die alle zusammen § j
den Stanzkopf, bilden, der drehbar ist, dazu aus zwei asy- 10 6
metrischen Zangenschenkeln. Der einseitige Stempel er-
mdglicht das Einfiihren der Zange von unten an jeder be- 9
liebigen Stelle der Schiene. Das bewegliche Fiihrungsglied
(7) sorgt fiir gleichméssige und gerade Ausstanzung und 1 12
garantiert durch sein Einschnappen in den bereits ausge- e

stanzten ersten Teil, dass der zweite auszustanzende Teil
genau gegeniiber zu liegen kommt zur ersten Halfte. Der
drehbare Stanzkopf ermdglicht Ausstanzungen, die ganz
nahe an der Wand gemacht werden sollen. Durch den
drehbaren Stanzkopf kann der Griffwinkel fiir die Ausstan-
zung beliebig variiert werden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Ausbrechzange, womit
insbesondere die unteren Randstege 3 von Vor-
hangschienen mit unterem Langsschlitz 4 ausgebro-
chen werden kdnnen. Der Stempel 6 ist halbiert
und kann deshalb an jeder beliebigen Stelle der
Schiene durch den Schienenléngsschlitz eingefiihrt
werden. Die eine Hélfie wird ausgestanzt, dann
wird der ganze Stanzkopf 15 gedreht. Danach wird
der Stempel wieder in den Schlitz eingefiihrt. Durch
das Einschnappen der unteren Fiihrungsschulter 9
des beweglichen Fiihrungsgliedes 7 in die bereits
ausgebrochene Halfte im Randsteg 3 wird sicherge-
stellt, dass die zweite Hélfte genau gegeniiberlie-
gend zur ersten ausgebrochen wird. Das bewegli-
che Flhrungsglied 7 gegeniiber des halben Stem-
pels hat Stufen oder Schrigen, die bewirken, dass
der Stempel 6 am Randsteg 3 anlehnt und so eine
gute Ausstanzung zustande kommt.

Weil die Zangenschenkel asymetrisch angebracht
sind und weil der Stanzkopf drebar ist, kann der
Stanzvorgang, der die zweite Ausbruchhélfte macht,
auch dann geschehen, wenn der Ausbruch fast
ganz am Schienenende bzw. der Wand angebracht
werden soll, was sehr oft der Fall ist.

Die meisten uns bekannten Ausbrechzangen
haben einen ganzen Stempel, der rechte und lin-
ke Schienenrandsteg wird also gleichzeitig ausge-
brochen. Dies bedeutet, dass der Stempel nicht
durch den Schienenléngsschlitz von unten einge-
flihrt werden kann, sondern nur seitlich durch die
offene Schiene, was unmdglich wird, wenn die
Schiene bereits montiert ist und die Schienenen-
den durch die Wand oder andere Gegenstinde
verdeckt werden. Der Ausbruch 5, der oft nétig
ist, um Vorhanggleiter aus der Schiene zu neh-
men, z.B. zum Waschen, ist oft nétig und muss
mit solchen Zangen gemacht werden bevor die
Schiene montiert wird. Manchmal wird das je-
doch vergessen.

Es kommt auch oft vor, dass man erst bei mon-
tietem Zustand der Schiene oder wenn die Mébel
eingerdumt sind, erkennt, wo der Ausbruch eigent-
lich gemacht werden sollte. Das ist dann mit sol-
chen Ausbrechzangen nicht mehr mgglich.

Es gibt jedoch Ausbrechzangen mit halbem
Stempel, die von unten in den Vorhangschienen-
Langsschlitz eingefiihrt werden kdnnen. Eine Hailfte
wird ausgebrochen, dann muss die Zange um 180°
gedreht werden, so dass eine Stanzung auf der an-
deren Seite erfolgen kann. Diese Ausbrechzangen
haben aber grosse Nachteile.

Erstens ist es sehr schwierig die zweite Aus-
brechhélfte genau gegeniiber der ersten auszustan-
zen, weil es keine automatische Zentrierung gibt
und der Ort der Ausstanzung von der Matrize 12
verdeckt wird. Ist der Ausbruch in den zwei Rand-
stegen versetzt, also nicht genau gegentiberliegend,
kénnen viele der sich auf dem Markt befindlichen
Feststeller nicht mehr verwendet werden, weil sie
dann nicht mehr in den Ausbruch passen.

Als zweiter Nachteil dieser Ausbrechzangen mit
halbem Stempel muss erwdhnt werden, dass der
Stempel nicht automatisch an den Schienen-Rand-
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steg 3 gedriickt wird, was zu einer unregelmassi-
gen Ausbruchtiefe, sowie zu schrdgen Stanzungen
fuhren kann.

Drittens verhindern die symetrisch angeordneten
Zangenschenkel solcher Ausbrechzangen mit hal-
bem Stempel, dass Ausbriiche ganz nahe der
Wand gemacht werden kdnnen, wo sie sehr oft ge-
macht werden sollien. Die gespreizten Zangen-
schenkel versperren den Weg. .

Diese Nachteile werden durch die vorliegende
Erfindung behoben.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Ausbrechzange vorzuschlagen mit folgenden
Eigenschaften bzw. Vorteilen:

1. Ausbrechzange zum Erstellen von beidseitigen
Ausbriichen in Vorhangschienen-Randstegen 3, de-
ren Stempel durch den Schienenschlitz 4 an jeder
beliebigen Stelle der Schiene eingefiihrt werden
kann.

2. Das bewegliche Fiihrungsglied 7 gewahrleistet,
dass der halbe Stempel 6 gut und parallel am
Schienenrandsteg anliegt, so dass ein immer gleich
grosser und praktisch gerader Ausbruch gemacht
werden kann.

3. Beim Suchen nach der genau gegeniberlie-
genden Stelle des bereits gemachten Ausbruches,
schnappt das bewegliche Fihrungsglied 7 in die
bereits gemachte Ausstanzung auf einer Seite ein
und gewahrleistet auf diese Weise, dass die zweite
Halfte des Ausbruches genau gegentiber positio-
niert wird.

4. Durch die asymetrische Anordnung der Zan-
genschenkel, verbunden mit dem drehbaren Stanz-
kopf 15, kdnnen Ausbriiche auch ganz nahe an der
Wand gemacht werden. Der Zangenkopf muss nur
gedreht werden. Durch den drehbaren Stanzkopf
kann man in jedem erwiinschien Winkel ausbre-
chen. Ublich ist eine Zangenschenkelposition in
Schienenrichtung. Mit der vorliegenden Zange kann
jedoch auch problemlos z.B. im 90° Winkel zum
Schienenlauf ausgebrochnen werden, was fiir be-
stimmte Bentitzer (Rechts- oder Linkshinder) oder
bei besonders unglinstigen Platzverhéltnissen von
Vorteil sein kann.

Es gibt zwar Produkte, die insbesondere die un-
ter 1 beschriebene Funktion erfiillen, jedoch keines,
das die unter 1 bis 4 beschriebenen Funktionen —
und schon gar nicht auf die gleiche angenehme
Weise ~ effilllen. Der halbe Stempel 6 zusammen
mit dem beweglichen Fithrungsglied 7, den asyme-
frischen Zangenschenkeln 13, zusammen mit dem
drehbaren Stanzkopf 15, machen die einzigartige
Héufung von Vorteilen méglich.

Die erfindungsgemésse Ausbrechzange ist zum
vorzugsweisen Gebrauch an Vorhangschienen aus
Metall oder Kunststoff mit unterem Langsschiitz be-
stimmt, welche geméss Fig. 1 eine obere durchge-
hende Wand 1, zwei Seitenwandungen 2 und zwei
untere Randstege 3 aufweisen. Letztere bilden mit
ihren Abschliissen den eigentlichen Beriihrungs-
punkt des Stempels 6 und umgrenzen beidseitig
den Schienenschlitz 4.

Die der Erfindung zugrunde liegenden Aufgaben
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werden gel6st durch die in den Patentanspriichen 1
bis 6 definierten Merkmalskombinationen.

Einige Ausfiihrungsbeispiele der erfindungsge-
missen Ausbrechzange werden nachstehend, unter
Bezugnahme auf die beiliegenden Zeichnungen, be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1 — perspektive Darstellung einer typischen
Schiene mit einem Ausbruch in Unteransicht.

Fig. 2 — Schnitt eines Zangenkopfes in Ruhestel-
lung, also bevor die Stempelhélfte in die Schiene
gedriickt wird. Es zeigt auch, wie das Fuhrungs-
glied 7 abgefedert ist.

Fig. 3 — zeigt den Schnitt eines Stempels 6,
wenn dieser an irgendeiner Stelle der Schiene in
den Schienenschlitz eingefiihrt wird. Das bewegli-
che, stufenférmige Fiihrungsglied weicht zuriick, so
dass die Stempelhilfte 6 in den Schienenschlitz 4
gedriickt werden kann.

Fig. 4 — zeigt wie der einseitige Stempel auf der
rechten Seite in Position ist, um die erste Hélfte
des Schienenrandsteges auszubrechen. Der Stem-
pel 6 wird in die Matrize 12 gezogen und stanzt so
den sich im Stempel befindlichen Teil des Randste-
ges 3 aus. Auf der linken Seite liegt der Schienen-
randsteg 3 an der oberen Flanke 10 des Fiihrungs-
gliedes an, was eine gleichméssige und praktisch
gerade Stanzung erméglicht.

Fig. 5 — zeigt den einseitigen Stempel 6 auf der
linken Schienenseite zur Ausstanzung bereit. Dazu
wurde der Stanzkopf gedreht. Die rechte Seite des
Schienenrandsteges 3 wurde bereits ausgebrochen,
somit schnappt die untere Filhrungsschulter 9 des
beweglichen Fiihrungsgliedes 7 ganz ein und liegt
mit seiner unteren Flanke 11 gegen den Rand des
bereits ausgebrochenen Feldes an. Somit wird ge-
wahrleistet, dass die zweite Ausbruchhélfte exakt
gegeniiber der bereits ausgestanzten Lochhélite zu
liegen kommt.

Fig. 6~9 — zeigen eine Ausfihrungsform eines
Fiihrungsgliedes 7 mit einer Schrége 14, also stu-
fenlos.

Fig. 10 — zeigt eine Ausfiihrungsform von asyme-
trischen Zangenschenkeln, die ermdglichen, dass
Ausbriiche auch sehr nahe der Wand gemacht wer-
den kénnen.

Fig. 11 — zeigt die Ausfiihrungsform eines dreh-
baren Stanzkopfes 15 in Ansicht.

Die erfindungsgemésse Ausbrechzange ist zum
vorzugsweisen Gebrauch an Vorhangschienen mit
unterem Léngsschlitz bestimmt, welche geméss
Fig. 1 eine obere durchgehende Wand 1, zwei Sei-
tenwandungen 2 und zwei untere Randstege 3 auf-
weisen, die beidseitig den Schienenschlitz 4 um-
grenzen. Die Einfiihr- oder Herausnahmedffnung, in
Fachkreisen oft Ausbruch 5 genannt, ist eine ortii-
che Erweiterung mit Lénge «x» und Breite «y». Der
Ausbruch entsteht, indem ein Teil des Randsteges
3 vorerst auf einer Seite, dann auf der gegeniiber-
liegenden Seite des Randsteges herausgebrochen
bzw. herausgestanzt wird.
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Patentanspriiche

1. Ausbrechzange mit Matrize (12) und halbem
Stempel (6), damit dieser nicht durch das Schie-
nenende eingefiihrt werden muss, fiir Gardinen-
und Vorhangschienen mit unterem L&ngsschlitz (4),
dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Halfte mit
einem durch ein unabhingig vom Stempel bewegli-
chen auf einem elastischen Flhrungselement gela-
gerten, Fiihrungsglied (7) ausgestattet ist, das den
halben Stempel (6) bei dessen Einfiihrung in die
Schiene und in dessen Arbeitsstellung an eine Sei-
te des Schienen-Randsteges schiebt, so dass diese
Seite gut und recht gleichméssig ausgebrochen
werden kann.

2. Ausbrechzange nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der ganze Stanzkopf (15) dreh-
bar ist.

3. Ausbrechzange nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zangenschenkel
(18) asymetrisch angeordnet sind, was das Erstel-
len von Ausbriichen nahe der Wand ermdglicht.

4. Ausbrechzange nach den Anspriichen 1-3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Fihrungsglied
(7) stufenformig ausgebildet ist.

5. Ausbrechzange nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das stufenweise Flhrungsglied
zwei Fiihrungsschultern aufweist, deren obere (8)
beim Einfiihren der Stempelhélfte am unteren
Schienenrandsteg anliegt, auf Druck elastisch zu-
riickweicht, so dass die Stempelhdlite (6) in den
Schienenschlitz (4) gelangt (Fig. 3) und in Stanzpo-
siton kommt (Fig. 4), wahrend die untere Fih-
rungsschulter (9) bei der vorgestanzten Lochhélfte
in dieselbe einschnappt (Fig. 5) und damit die
Stempelhilfte exakt auf die bereits gestanzte Loch-
héalfte positioniert.

6. Ausbrechzange nach den Ansprichen 1-3,
dadurch gekennzeichnet, dass das bewegliche Fih-
rungsglied (7) stufenlos, mit einer Schrége (14)
ausgebildet ist (Fig. 6-9).
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