. &~ -y

Warszawe, dnia 7 paidaiernika 1958 r.

00

..v\.-!.a- u’aaﬂ.;u

drugdn Petsntoweg
Rressypuipulitz Polsilej

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

Nr 35442

[
KL 18 &,

Skarb Paristwa*)
(Polska)

Piec do obrébki ciepinej magnesébw o wysckich temperuturach
Udzielono patentu z moca od dnia 20 czerwca 1951 r.

Piec wediug wynalazku stuzy do obrébki ciepl-
nej magneséw ze stopéw typu AI-Ni-CO orez
narzedzi ze stali szybkotnacych. Piec taki po-
zwala na zmniejszenie do minimum zuzycia
energii elektrycznej dla celéw grzewczych oraz
umozliwia masowe wykonywanie obrébki clepl-
nej w sposéb ciggly w warunkach $cifle regulo-
wanych.

Ponadto piec taki eliminuje potrzebe instalacji
i uzywania dla takiej obrébki cieplnej dwéch
do trzech piecow oddzielnych i daje moznosé
cigglego przebiegu pracy hartowania co zwigk-
sza wydajnos¢, stabilizuje dokl‘adnie warunki
podgrzewu i eliminuje konieczno&¢ wyjmowania
ogrzanych przedmiotéw ma powletrze przed za-
nurzeniem ich w oérodku hartowniczym Ilub
tez ochlodzeniem w powietrzu. :

Piec wedlug wynalazku uwidoczniono na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
pieca i szafki rozdzielczej z prawej stromy,

*) Wiaséciciel patentu oSwiadczyl, ze wynalazca
jest inz. Adam Semkowicz.

fig. la — widok z przodu szafki rozdzielczej,
fig. 2 — widok pieca z przodu, tig. 3 — widok
pieca z prawej strony, a fi¢. 4 — 'w podzalce
powickszonej przekrdj pionowy pieca.

Piec taki skleda sie z dwéch czeei 1 i 2, po-
laczonych wzajemnie w jedng calo#é. W czesci
2 wytwarza sie temperature w zakresie 100 —
1200° C za pomocg znanych nlklowtych oporo-
wych grzejnikéw elektrycznych, rozmieszczonych
w komorach a, b, ¢, a w czesci 1 w temperatu-
re 1350°C za pomoca sylitowych elementéw
grzejnych, umieszczonych w Xomorze d. Stop-
niowy wzrost temperatury uzyskuje sie dzigki
rozmieszezeniu komér grzejnych pieca wr ksztal-
cie litery L (fig. 4) oraz zastosowaniu zasuwy
ruchomej 3, oddzielejacej komore d, w- ktérej
istnieje najwyzsza temgperatura 1200 — 1350° C,
od komory c o temperaturze 8500 C, W poszcze-
g6lnych komorach pieca wytwarza sle naste-
pujace temperatury.

W komorze a temperature 100 — 350° C, w ko-
morze b — 350 — 650° C i w komorze c 850° C.



Komory a, b, ¢ sa rozmieszczone szeregowo i mo-
g3 by¢ ladowa.ne przez otwor 5 i rozladowane
przez otwoér 8 w przypadku wykonywania obrébki
cieplnej w temperaturze 100 — 850° C. Jefli
wymagana jest temperatura - robocza 1200 —
13500 C, wowczas obrébke wykonuje sie w ko-
morze d.

BezpoSrednio przed przednia Sciang pieca
umieszczone jest urzadzenie 7 do hartownika,
ktérym moze byé przewodnik, jeli hartowanie
odbywa sie w powietrzu, lub zbiornik do oleju
» je$§li hartowanie odbywa sie w oleju. Ten spo-
s6b polaczenia pieca z urzadzeniem chlodzacym
skraca czas pracy przy hartowaniu i umozliwia
wilasciwe wykorzystanie ciepla ogrzanych przed-
miotéw przez zapobiezenie ochladzaniu ich pod-
czas przenoszenia z pieca do wanny hartowmi-
czej, W komorach a, b pieca utrzymuje sie
mniej wiecej stala temperature przez witasciwe
zashosowanie grzejnikéw oporowych. W komorze
¢ temperatura regulowana jest samoczymnie za
pomocy termopary i regulatora, umieszczonych
w szafce rozdzielczej 6, w ktérej rowniez znaj-
duje sie regulator samoczynny do regulowania
temperatury w komorze d oraz rejestrator trzy-

punktcwy temperatury w komorach b, ¢ i d. .

Spos6b dzialania pieca jest ponizej podany.
Hartowane przedmioty, mp. magnesy, frezy
itd., uklada sie pojedyriczo lub grupowo mna bla-

chach o ksztalcie tacy, po czym wsuwa si¢ je-

do pieca przez otwér 5. Podczas ogrzewamnia

przedmioty obrabiame przesuwa sig sbopniowo
wzdluz komér a i b az do komory c, z ktérej
nastepnie przeciaga sie je do komory d po
uprzednim podniesieniu przegrody w postaci
zasuwy 3. W przypadku ogrzewania przedmio-
téw tylko w komorach a, b, ¢ z wylaczeniem
komory d wyjmuje sie przedmioty z pieca przez
otwér 8. Pa ogrzaniu w komorze d przedmioty
wyjmuje si¢ przez otwér przedni otwierany za
pomoca dZwigni 4, i wrzuca sie bezpoéredmo do
urzgdzenia hartowniczego 7. Wszystkie te czyn-
noéci wykonuje jeden robotnik.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec do obrébki cieplnej magneséw w wy-
sokich temperaturach od 100 do 1350°C,
znamienny tym, ‘ze posiada kilka komoér
grzejnych (a, b. ¢, d), rozmieszczonych
w ksztalcie litery (L), przy czym komora (d)
do wytwarzania najwyzszej temperatury jest
oddzielona od sasiadujacej komory (c) za
pomoca zasuwy ruchomej (3), ktéra umozli-
wia dokladne regulowanie temperatury w ¢ej
komorze.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
posiada przed przednia $ciang urzadzenie
hartownicze (7), stanowiace przew.ewnik lub
zawierajace zbiornik z olejem lub z woda do

- hartowania przedmiotéw bezpoérednio po
opuszczeniu przez nie komory grzejnej pieca.
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