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“EQUIPAMENTO PARA APLICACAO DE

TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS QUIMICOS

1

"EM MATERIAIS TEXTEIS E PROCESSO PARA APLICACAO DE TINTURAS

DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS QUIMICOS EM
MATERIAIS TEXTEIS” .

O presente pedido de patente
de invengdo trata de um equipamento especialmente
desenvolvido para permitir a aplicagdo de tinturas de
pigmentos, corantes e outros produtos guimicos em materiais
téxteis mediante aspersdo continua por centrifugacao de tais
substlncias durante a passagem do material téxtil pelo
interior do referido eguipamento. O presente pedido de
patente de inveng¢do aborda também o processo através do qual
é produzida a aplicagdoc de tinturas de pigmentos, corantes e
outros produtos quimicos em materiais téxteis, processo esse
levado a efeito no ambito do equipamento acima citado.

Somente para efeito de
definicdo, o tingimento consiste em fixar o corante sobre
uma fibra de modo que a tintura depende da gualidade da
fibra téxtil e da composigd3o quimica do corante. No ambito
do presente pedido de patente, o tingimento ocorre pela
aspersdo por centrifugagdo da tintura de modo gue o material
téxtil seja passado através do campo de aspersdo recebendo
assim, de forma uniforme, a carga desejada dessa tintura.

De modo mais abrangente o
tingimento é um processo quimico de modificagdo da fibra
téxtil através da aplicacdo de corantes (matérias corantes),

através de uma solugdo ou dispersdo, processo esse gue varia
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de material para material, em face de que para cada tipo de
fibra téxtil existem corantes especificos.

No- processo de tingimento
ocorre uma modificacdo fisico-quimica do material de forma
que a luz refletida provogue uma percepgdo de cor,
objetivando que a aplicagédo seja realizada de forma que a
cor seja relativamente sdélida a luz e a tratamentos Umidos.

O estado da técnica atual
contempla uma realidade segundo a qual o tingimento de
tecidos planos €é feito predominantemente por “foulards de
tingimento” .

Os “foulards de tingimento”
apresentam uma tecnologia permeada de limitagdes, entre as
guais podem ser relacionadas: a) limitacdo de velocidade; b)
problemas de nuances wourela-centro-ourela”; c) restrigdo de
lotes das partidas; d) desperdicio de banhos; e e) alto
consumo de energia no processo de secagem.

Esse estado da técnica é
concretizado também por uma outra forma de tingimento
segundo a gual a tintura & alimentada a um dispositivo
centrifugo gue promove a sua aspersdo. Existe uma série de
patentes que abordam, de forma pouco eficiente, sistemas de
aspersdo por centrifugagdo de liguidos sobre estruturas
téxteis em movimento.

Muitas tentativas tém sido
realizadas para produzir a aplicagdo de banhos de tingimento
utilizando a forcga centrifuga de rotores ou discos, sendo

gue tal técnica apresenta uma série de desafios técnicos,
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entre os quais estd a distribuigdo wuniforme de peqgquenas
quantidades na largura do material téxtil e principalmente a
formacdo de faixas ou listras indesejadas ao longo do
tecido.

Para esse tipo de técnica o
tamanho da gota do material aspergido & de suma importéancia,
uma vez que a Aarea do material pulverizado absorve os
aerossdis. O material téxtil absorverd até seu prdprio peso,
sendo o objetivo aplicar o banho de tingimento em uma
proporgdo de 30% ou menos do peso do material téxtil.

Assim sendo, o método para
atingir a aplicagéao desejada deve vencer a tensdo
superficial do 1liguido, através da redugdo do tamanho do
aerossol e alcancando uma distribui¢3o mais ampla e mais
uniforme do liquido, através da largura do material téxtil
sem causar faixas ou listras.

Deve ser levado em

consideracdo também gque na inddstria téxtil & desejado

aplicar pigmentos, corantes ou produtos quimicos na
superficie do material téxtil (tecidos planos, malhas,
tapetes, etc.) com o objetivo de fabricar pequenos lotes de

producdo, reduzir o consumo de produtos gquimicos, reduzir o
custo de secagem e os consumos de energia em geral, sendo
que tais objetivos ndo s&oc plenamente alcancados até o
presente momento.

O estado da técnica atual, no
que diz respeito ao emprego de solucdes baseadas na aspersao

por centrifugagdo contempla uma série de patentes, dentre
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tingimento, devido & formagdo de faixas ou listras, o qual
qualifica o material tingido como ndo conforme.

A patente depositada por
Bryant, US 4.803.746, apresenta um arranjo de discos, os
quais est3o posicionados horizontalmente sobre um tapete em
movimento. Este sistema emprega discos com contornos
irregulares para aplicagdo de padrdes de tingimento ao
acaso, ou seja, em forma ndo uniforme.

As deficiéncias descritas
destes arranjos (distribuigdes) para aplicagdo de banhos de
tingimento em materiais téxteis e a incapacidade dos
referidos sistemas para obter uma aplicagdo uniforme,
evitando a formagdo de faixas ou sobreposigdes que
caracterizam essas patentes. Normalmente o material téxtil a
ser tingido possui larguras acima de 2000 mm, sendo
necessario o emprego de varios discos rotativos para a
aspersio do banho de tingimento ou produto gquimico na
largura total. Os referidos discos sdo posicionados de.tal
forma que as &areas de aplicag¢do adjacentes se sobrepdem, de
forma n3o totalmente controlada, formando faixas ou listras
indesejéveis & qualidade do produto.

Outras patentes depositadas
sobre a aspersdo centrifuga sdo: DE 215096, de outubro de

1909; DE 222192, de maio de 1910; US 2894485, de julho de

1959; CH 534051, de abril de 1973; DE 2058667, de maio de
1972; US 3749313, de julho de 1973 -Weitmann; DE 2207102,
de agosto de 1973; GB 1439963, de Jjunho de 1976; us

4006858, de fevereiro de 1977 - Farmery; US 4338376, de
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julho de 1982 - Norton; US 4368849, de janeiro de 1983 -
Farmery.

Os documentos acima citados
ndo lograram éxito em resolver todos os problemas e/ou
limitacdo dos equipamentos/processos atualmente conhecidos,
motivo pelo qual o ora requerente buscou desenvolver uma
solucdo de projeto que estd descrita e ilustrada neste
pedido de patente de invengdo, o qual propde um novo
processo e maquina para aplicagdo uniforme do banho de
tingimento em materiais téxteis, tais como tecidos planos,
tecido de malhas, tapetes e ndo tecidos, sem a formagdo de
faixas ou listras, sendo gue no presente caso O processo &

monitorado em tempo real, medindo a aplicag¢do do banho de

tingimento na largura total do material téxtil por meio de

um equipamento com tecnologia de micro-ondas. Quando a
qualidade do tingimento é de “nao conformidade” na
uniformidade da aplicagao, o sistema emite um sinal

visual/acGstico sendo o processo interrompido.

No gque tange ao equipamento
aqui proposto, o presente pedido de patente de invengdo é
composto dos seguintes subsistemas: a) camara para aplicagéao
de corante no material téxtil; b) gabinete operacional, no
qual estd3o instalados o tangue de banho com seus componentes
fundamentais e gabinete elétrico tendo o IHM integrado com
PLC, que contém o software de comando com os algoritmos em
cascata de controle dos pardmetros de processo.

Com o equipamento proposto

neste pedido de patente de inveng3o podem ser processados
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lotes com metragens menores ou pouca produgdo, assim como

lotes com grandes produgdes com maior metragem, sem

necessidade de desperdicio do banho de tingimento, evitando

tempos maiores para a preparaq:éo da rﬁéquina para um novo

lote de tingimento.

) objeto deste pedido de
patente de invengdo sera pormenorizadamente descrito com
referéncia aos desenhos abaixo relacionados, nos guais:

a figural ilustra uma vista geral do equipamento ora
proposto, o qual a titulo de exemplo ndo
limitativo esta integrado em uma rama de
acabamento, condigéao essa gue é uma das
possiveis aplicagdes, visto que a presente
madguina também poderd ser integrada numa linha
de thermosol ou numa outra configuragdo do
processo téxtil;

a figura 2 ilustra um corte esquematico do equipamento aqui
tratado, vista essa que inclui um detalhe
ampliado tal como o indicado pela seta “A”;

a figura 2Ailustra, dentro do contexto retratado na figura
2, uma variante construtiva do equipamento aqui
proposto, variante essa que difere do modelo
principal pelo fato de apresentar uma disposigdo
diferenciada com relagao aos roletes
transportadores utilizando um numero de seis
desses componentes, sem prejuizo na
eficiéncia do equipamento;

a figura 3 ilustra wuma vista esquemdtica do circuito
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aqui tratado, o qual é retratado em conjunto com
a estrutura que serve de suporte e local para a
montagem do dispositivo que realiza o
sensoriamento da gualidade de tingimento,
dispositivo esse que opera segundo tecnologia de
micro-ondas.

O presente pedido de patente
de invencdo propde, como um de seus aspectos, O eguipamento
para aplicagdo de tinturas de pigmentos, corantes e outros
produtos quimicos em materiais téxteis, o qual & indicado de
modo geral pela referéncia numérica 1, dito equipamento 1,
tal como pode ser constatado através da observagdo da figura
1 pode ser incorporado a uma rama 2 e opera em conjunto com
uma estrutura 3 que serve de suporte e local para a montagem
do dispositivo 4, que realiza o sensoriamento da qualidade
de tingimento, dispositivo 4 esse que opera segundo
tecnologia de micro-ondas, tal como sera melhor explicado.

O equipamento 1 agqui proposto
é composto por uma cdmara 5, no interior da gqual sédo
montados roletes transportadores genericamente indicados
pela referéncia numérica 6, através dos quais é feito
passar, de forma ordenada, o material téxtil T a ser
submetido ao tingimento. A cé@mara 5 abriga ainda em seu
interior um par de estruturas porta rotores 7.

O equipamento 1 aqui tratado
opera segundo um método, onde é aplicado simultaneamente o
banho de tingimento em uma ou varias vezes, em forma

alternada, num determinado intervalo de tempo, sobre ambos
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os lados do material téxtil T em movimento, contribuindo,
desta forma, para uma melhor penetragdo do banho de
tingimento no material téxtil T processado.

A cadmara 5, a qual pode ser
aquecida, estd aberta na sua parte posterior, a gual contém
uma porta de acesso. No interior da referida cémara 5 séo
montados os ja citados roletes transportadores 6
(motorizados) que giram em sincronismo, sendo
especificamente indicados pelas referéncias 6A, 6B, 6C, 6D,
6E, 6F, 6G e 6H, onde o rolete 6A representa o primeiro
rolete a entrar em contato com o material téxtil T, ao passo
que o© rolete 6H representa o Ultimo rolete a entrar em
contato com o material téxtil T formando assim (juntamente
com os demais roletes), o© caminho do material téxtil T, o
gual pode ser visto nas figuras 2 e 3.

Na entrada da cémara 5 estéa
disposto o rolete transportador 6A gque serve de apoio para o
material téxtil T gue segue para o rolete 6B e em seguida,
j4 na posigdo vertical, o material téxtil T com movimento de
baixo para cima, entre os roletes 6B e 6C recebe o lado
direito do material téxtil T a primeira aplicagdo do
primeiro porta-rotores 7A; o espago entre os roletes 6C e 6D
tem a finalidade de contornar o primeiro porta-rotores 7A,
para entdo, no sentido de cima para baixo o lado direito do
material téxtil T receba a segunda aplicagdo do mesmo
primeiro porta-rotores 7A e simultaneamente, também receba o
lado esquerdo do material téxtil T a primeira aplicagdo do

segundo porta-rotores 7B. A disténcia entre os roletes 6E e
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6F permite fazer o contorno do segundo porta-rotores 7B e ao
fazer o trajeto entre os roletes 6F e 6G o lado esquerdo do
material téxtil T recebe a segunda aplicagdo do segundo
porta-rotores 7B, desta forma o material téxtil T recebe
duas aplicac¢des do seu lado direito pelo primeiro porta-
rotores 7A e outras duas aplicagdes do seu lado esquerdo,
pelo segundo porta-rotores 7B.

Em fungdo da disposigdo dos
roletes transportadores 6 (6A a 6H), existe um tempo de
permanéncia do material téxtil T dentro da cémara 5 de
tingimento, tempo esse gque €& o  tempo necessario para
percorrer a disténcia entre os roletes 6A e 6H, sendo que o
mencionado rolete 6H estd na saida da cdmara 5 de onde o
material téxtil T segue para o prdéximo processo produtivo.

Tal como pode ser constatado
através da observagao da figura 2A, o edgquipamento 1 de
tingimento aqui proposto, além do modelo principal gque conta
com oito unidades do rolete transportador 6, pode contar
também com uma variante construtiva, a qual difere do modelo
principal pelo fato de apresentar uma disposigao
diferenciada com relagdo aos seus roletes transportadores 6
utilizando um ndmero de seis desses componentes (de 6A a
6F), sem prejuizo na eficiéncia do equipamento, posto que o©
material téxtil T passa pelos porta-rotores 7A e 7B de forma
idéntica ao que ocorre no equipamento do modelo principal
retratado nas demais figuras.

A versd3o proposta na figura 2A

tem como objetivo simplesmente reduzir o nimero dos roletes
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transportadores 6 utilizados no presente equipamento 1 de
tingimento, visto que tais roletes normalmente sao
componentes de custo elevado.

Abaixo dos porﬁa;rotores 7A e
7B estdo instaladas as respectivas calhas coletoras 8 que
por meio de tubulacgdes 9, estdo interligadas com o tanque

intermediario 10.

Em operagdo, o material téxtil
T a ser aspergido é movimentado através da camara 5,
enquanto que o banho de tingimento 11 que contém os
corantes, resinas ou agentes de acabamento sdo bombeados
pela bomba 15A, através do filtro 14A aos bicos injetores 12
que alimentam os discos giratérios 13 através do sensor de
fluxo de vazdo (30) (eletromagnético em malha fechada) .

Do tangue intermedidrio 10, o
panho de tingimento 11 é filtrado ao passar pelo filtro de
retorno 14 e através de uma bomba pneumdtica de duplo
diafragma 15, o 1liquido 11 é enviado até o tanque de

abastecimento 16.

A quantidade absoluta do banho
de tingimento 11 aspergido é medida pelo sensor de fluxo de
vazdo (30), e ajustada automaticamente de acordo com a
velocidade do equipamento 1 agqui proposto.

@) centrifugador, conforme
representado na figura 2, é composto por dois porta-rotores
ou bastidores, sendo referenciados como primeiro e segundo
porta-rotores 7A e 7B, sobre os gquais s3o montados indmeros

rotores 17, cada um dos quais contando com um respectivo
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disco giratdério 13 com um determinado dié&metro, numa
distancia “D” constante entre os eixos 18. Os discos
giratérios 13 encaixados num mancal 19 giram paralelamente
nos seus eixos 18, sendo qﬁe, o disco giratdério 13 prdximo
adjacente asperge o banho de tingimento 11 de pigmento ou
corante em forma centrifuga e uniforme em diregdo oposta ao
disco giratério 13 precedente sobre a superficie do material
téxtil T em movimento.

Os porta-rotores 7A e 7B
conforme o ilustrado na figura 2, séao idénticos e estéado
dispostos sobre um suporte dos rotores 20, sendo
distribuidos na largura da cdmara 5; todos os rotores 17 sao
acionados por uma Unica correia dentada 21 para evitar que
haja escorregamento entre a correia 21 e a polia 22 do rotor
17 esta correia é acionada por um UGnico motor elétrico 23 e
é protegida para evitar contato com OS aerossdig do banho
de tingimento.

‘ O suporte dos rotores 20 esta
apoiado sobre elementos estruturails 24, dgue por sua Vvez,
estd3o afixados as paredes 25 da cémara 5.

Os porta-rotores 7A e 7B,
conforme figura 5, s3o retradteis e podem ser removidos da
camara 5 para efeito de manutengdao ou troca de rotores 17
sem alterar ou retirar o passamento do material téxtil T. A
retirada dos porta-rotores 7A e 7B é realizada sem emprego
de ferramentas reduzindo substancialmente o tempo de maguina

parada.

Cada rotor 17 compreende um
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disco giratério 13 acoplado a um eixo 18, eixo 18 esse que
estd montado em um mancal 19 com dois rolamentos de esferas
26 que s3o protegidos por uma capa 27 para evitar contato
com os aerossdis do banho de tingimento -e para e&itar
contato da correia 21 com o liquido aplicado, a polia 22 e a
correia 21 ficam isoladas, abaixo do suporte dos rotores 20.

A superficie de cada disco

giratério 13 do rotor 17, sobre a qual se deposita o liquido

11 pode ser texturizada, para quebrar as gotas,
transformando-as em aerossdis A, reduzindo assim o seu
tamanho.

O banho de tingimento 11, na
entrada dos porta rotores 7A e 7B, passa por um sensor de
fluxo de vazdo (30) e alimenta os discos giratdrios 13 dos
rotores 17 que pulverizam o banho de tingimento 11 sobre o
material téxtil T em movimento.

A alimentagdo dos discos
giratdérios 13 com O banho de tingimento 11 é realizada
através de um suporte distribuidor 28 posicionado acima e
centralizado sobre os rotores 17. O banho de tingimento 11 é
alimentado nos discos giratdérios 13 dos rotores 17 através
de respectivos bicos injetores 12, componentes esses com
orificio de extrema precisdo, responsaveils, juntamente com
os respectivos discos giratérios 13 dos rotores 17 por
pulverizar o banho de tingimento 11 sobre o material téxtil
T em movimento. Os discos giratdrios 13 através da forga
centrifuga expelem o liquido 11 contra o material téxtil T,

com forca suficiente para quebrar as gotas em aerossdis.
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A taxa de aplicagdo do liquido
11 no material téxtil T é medida e controlada pelo sensor de
fluxo de vazdo (30), levando em consideragdo a velocidade do
equipamento 1, ou seja, quahto mais répido se movimenta o
material téxtil T maior é a taxa de alimentacdo da bomba 15A
e vice-versa. O volume do banho de tingimento 11 & levado ao
disco giratdérioc 13 e aproximadamente 20 % desse volume &
aspergido sobre o material téxtil T e 80 % é coletado pelas
calhas coletoras 8 instaladas abaixo dos mancais 19 dos
rotores 17. O liguido coletado "pelas calhas coletoras 8
retorna ao tangue intermedidrio 10.

Em aplicag¢des especiais existe
a possibilidade, com O equipamento 1 agui tfatado, numa
dnica passagem, aplicar/pulverizar dois diferentes meios
guimicos, por exemplo: um corante (com o primeiro porta-
rotor 7A) e um ligante (com o segundo porta-rotor 7B), em
forma simultdnea e defasada num material téxtil T em

movimento.

No gabinete operacional
encontram-se instalados: © tangue com todos os componentes,
tais como, filtros, misturador (nao ilustrado), viscosimetro
(ndo ilustrado) e bomba 15A de eixo submerso.

O presente egquipamento 1 conta
ainda com um gabinete elétrico 29, que inclui uma unidade de
Controle - IHM com PLC integrado, que executa ©O comando do
processo. Quando se da a partida no equipamento 1, os discos
giratdérios 13 dos rotores 17 giram e um sSensor de rotacgéao

(ndo ilustrado) sinaliza o valor de rotagdes por minuto
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(RPM) .

A unidade de comando através
dos algoritmos em cascata integra as informagBes enviadas
pelos sensores, tais como: velocidéde dos rotores (RPM) ;
frequéncia da bomba 15A kHz); guantidade de aspersao (ml) /
(m/min) ; velocidade da maguina (m/min) ; .umidade do material
téxtil T impregnado (g/H,0/m?); temperatura (°C) no interior
da camara 5 com oOs parametros preestabelecidos para O
tingimento, tais como: O diametro dos discos do rotor (mm);
o diametro dos aerossdis (p); percentual de aplicagdo do
pigmento ou corante em funcdo da viscosidade; distancia de
aplicagdo, 1i.e., spray de aplicagéo (g/m?); wviscosidade do
banho de tingimento 11 (cps), atuéndo: na rotag¢do da bomba
15A, i.e., na quantidade a ser alimentada ao disco giratdrio
13 do rotor 17; sensores visual/actGsticos de alarme.

No processo de tingimento &
fundamental a aplicagd3o do pigmento ou corante 11 de forma
uniforme, caso contrario, a gualidade do material téxtil T
tingido ndo é aprovada, sendo necessirio um reprocesso com
todos os inconvenientes e custos envolvidos.

A medicdo e monitoragdo da
homogeneidade da aplicagdo do banho de tingimento 11 na
largura total do material téxtil T é realizada através de um
instrumento de medigdo da aplicagdo do tingimento com
tecnologia de micro-ondas, <com cabeca de medigdo dupla. As
cabecas estd3o montadas num bastidor, o gual se movimenta
horizontalmente na largura total do material téxtil T em

movimento. A faixa de medigdo pode ser escolhida: de 0 - 25
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até 0 - 5.000 (g/H20/m?).

A figura 9 lustra
especificamente uma caracteristica em particular do
equipamento 1 em guestdo, ou'seja, arproviséo do mesha com
um dispositivo 4 que realiza a verificacdo da quantidade de
banho de tingimento 11 que é aplicada pelos rotores 17. ©O
dispositivo 4 é configurado, preferencialmente, por um
sensor “AF 110", que opera por principio de emissdo de
micro-ondas e que tem movimento transversal com relagao ao
sentido de deslocamento do material téxtil T.

O dispositivo 4 tem a fungdo
de medir e monitorar a aplicagdo do tingimento na largura
total do material té&xtil T, tal como demonstra a figura 9 e
em especial o detalhe ampliado da referida figura, onde
podem ser vistos, esquematicamente, tanto o dispositivo 4
com sgeus cabegotes, emissor 4A e receptor 4B, bem como o
material téxtil T gque passa entre os dois mencionados
cabegotes.

O dispositivo 4 ao medir e
monitorar a gquantidade de material téxtil T (banho de
tingimento) 11 que é aplicado contra o material téxtil T,
permite gque possiveis variacgdes, quando identificadas,
possam ser relacionadas especificamente a um ou mais rotores
17, facilitando assim o reparo do equipamento 1.

O processo para aplicagédo de
tinturas de pigmentos, corantes e outros produtos quimicos
em materiais téxteis T que também caracteriza o presente

pedido de patente de invengao estid relacionado a forma pela
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qual o presente equipamento 1 opera, ou seja, a
possibilidade de produzir a aplicagédo defasada do banho de
tingimento 11 nas duas faces do material téxtil T, aplicagao
essa que é levada a efeito pelo giro dos discosrgiratérios
13 dos rotores 17.

Mais que isso, o processo aqui
tratado & substancialmente mais eficiente que OS pProcessos
convencionais pelo fato e que cada conjunto de rotores 17
aciona seus respectivos discos giratdérios 13 em sentidos
mutuamente opostos, tal como pode ser mais bem apreciado
através da observacdo da figura 8, mna qual pode ser
constatado o fato de que os fluxos dos aerossdis A
produzidos peles rotores 17 ndo obedecem a um mesmo sentido.

Em outras palavras os rotores
17 de cada um dos conjuntos porta-rotores 7A e 7B produzem
seus fluxos de aerossdis A em sentido diferente do sentido
de fluxo produzido pelc rotor 17 imediatamente adjacente.

Quando vistos por um &angulo
superior, tal como o retratado na figura 8, pode ser notado
que o conjunto porta-rotores (7An ou 7B) tem seus discos
giratérios 13 girando em sentidos opostos, onde o primeiro
disco giratédrio 13 (da esquerda para a direita) gira em
sentido horario, ao passo que o segundo disco giratdério 13
(no mesmo sentido da direita para esquerda) gira no sentido
anti-horario, sendo que esses giros em sentidos mutuamente
contrarios ocorrem nos demais discos giratdrios 13.

Os fluxos de aerossdis A

produzidos em sentidos opostos sio responsaveis pela
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eliminacdo do inconveniente segundo O qual s&o normalmente
criadas faixas indesejaveis ao longo do material téxtil T

gue é submetido ao tingimento nos equipamentos

convencionais.

Por outro lado, o acionamento
dos rotores 17 em sentidos diferentes é obtido de forma
engenhosa e simples pela adocdo da disposigdo de uma dnica
correia 21 que passa pelas polias 22 de forma que &
alternado o sentido em dque ocorre O acoplamento da
mencionada correia 21 com as polias 22, tal como pode ser
mais bem entendido através da visualizagéo do detalhe
ampliado tomado da figura 8.

O emprego de uma Unica correia
21 permite gque todos os rotores 17 girem em sentidos
diferentes, porem de forma totalmente sincronizada, uma vez

que a mencionada correia 21 é acoplada a um UGnico motor

elétrico 23.

Conforme pode ser constatado,
por exemplo, através da figura 1, o material téxtil T é
tracionado através dos cilindros motorizados 6 (tanto na
versdo do equipamento 1 gue conta com oito, como também na
vers3o alternativa do mesmo que é dotado com seis unidades

desse componente) dispostos no interior da cadmara de

tratamento 5, fato esse que evita qualquer tensdo do
substrato téxtil T processado. Ja4 no caso de tingimento de
malhas, e ainda com vistas a que sejam evitadas também

tensdes ao substrato téxtil, o transporte interno na camara

de tingimento 5 podera ser realizado através de corrente
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transportadora (ndo ilustrada).
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REIVINDICACOES

1. “EQUIPAMENTO PARA APLICAGAO

DE TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS

oUIMICOS EM MATERIAIS TEXTEIS”, o qual & empregado para
proceder a aplicagao de pigmentos, corantes e outros
produtos quimicos sobre materiais téxteis (T) e gque €&

indicado pela referéncia numérica 1, caracterizado pelo fato
de que conta com uma estrutura (3) que serve de suporte e
local para a montagem de um dispositivo (4), que realiza o
sensoriamento da qualidade de tingimento, dispositivo (4)
esse que opera segundo tecnologia de micro-ondas; o
equipamento (1) aqui proposto é composto por uma camara (5),

no interior da qual s&doc montados roletes transportadores

indicados pela referéncia numérica (6) e que compreendem
especificamente roletes transportadores (6A a 6H), através
dos quais é feito passar O material téxtil (T) a ser

submetido ao tingimento; a camara (5) abriga ainda em seu
interior um par de estruturas porta rotores (7), sendo que
cada estrutura porta-rotores (7) conta com um dado nidmero de
rotores (17), cada um dos quais sendo dotado, entre outros
componentes, com um disco giratdrio (13) ; os discos
giratbérios (13) dos porta-rotores (7) s3o feitos girar em
sentidos mutuamente contrapostos, sendo previstos discos
giratérios (13) que giram em sentido em sentido horério,
enquanto gque outros discos giratérios (13) dispostos de
forma intercalada giram em sentido anti-horario; o giro em
sentidos mutuamente contrapostos dos discos giratdrios (13)

& obtido mediante emprego de uma correia dentada (21) que é
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mantida acoplada com a polia (22) de cada um dos rotores
(17), dita correia dentada (21) é acionada por um unico
motor elétrico (23); os discos giratdérios (13) sdo
encaixados num mancal (19) e giram paralelamente nos seus
eixos (18), sendo que, o disco giratério (13) proéximo
adjacente asperge o banho de tingimento (11) de pigmento ou
corante em forma centrifuga e uniforme em direcdo oposta ao
disco giratério (13) precedente sobre a superficie do
material téxtil (T) em movimento; OS porta-rotores (772) e
(7B) estdoc dispostos sobre um suporte dos rotores (20),
sendo distribuidos na largura da camara (5); é previsto um
suporte (20) dos rotores (17), o qual estd apoiado sobre
elementos estruturais (24), que por sua Vez, estdo afixados
as paredes (25) da camara (5); abaixo dos porta-rotores (7R)
e (7B) estdo instaladas as respectivas calhas coletoras (8)
que por meio de tubulagdes (9), estd3o interligadas com um
tanque intermedidrio (10) ; o banho de tingimento (11) gue
contém os corantes, resinas ou agentes de acabamento sé&o
bombeados por intermédio de uma bomba (15A) e feito passar
através de um filtro (14A), chegando aos bicos injetores
(12) que alimentam os discos giratdérios (13) em fungdo de
um sensor de fluxo de vazao (30) eletromagnético em malha
fechada; apdés o© tanque intermediario (10) €é previsto um
filtro de retorno (14) atraveés do qual é feito passar O
banho de tingimento (11) através da agao de uma bomba
pneumdtica de duplo diafragma (15); o eguipamento 1 conta
ainda com um tanque de abastecimento (16) ; a quantidade

absoluta do banho de tingimento (11) aspergido é medida por
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um sensor de fluxo de vazao (30), e ajustada
automaticamente de acordo com a velocidade do egquipamento
(1) aqui proposto; os rotores (17) sd3o dispostos sobre os
respectivos porta-rotores (78) e (7B) mantendo uma distancia
constante “D” entre os eixos (18), sendo que cada um dos
eixos (18) de cada um dos rotores (17) estd montado em um
mancal (19) com dois rolamentos de esferas (26) gque sao
protegidos por uma capa (27) para evitar contato com OS
aerossdéis do banho de tingimento e para evitar contato da
correia (21) com o 1liguido aplicado, a polia (22) e a
correia (21) ficam isoladas, abaixo do suporte dos rotores
(20) .

2. “EQUIPAMENTO PARA APLICAGAO
DE TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS
ouiMmICcos EM MATERIAIS TEXTEIS”, de acordo com a
reivindicag¢do nuGmero 1, caracterizado pelo fato de que a
superficie de cada disco giratdério (13) de cada um dos
rotores (17), sobre a qual se deposita o liquido (11) pode
ser texturizada, visando gquebrar as gotas, transformando-as

em aerossdis A.

3. “EQUIPAMENTO PARA APLICAGAO
DE TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS
oUIMICOS EM MATERIAIS  TEXTEIS”, de acordo com a
reivindicac¢do ndmero 1, caracterizado pelo fato de que o
banho de tingimento (11) a ser aplicado sobre o material
téxtil (T) em movimento chega aos discos giratdrios (13)
por intermédio de respectivos bicos injetores (12) ligados a

um correspondente suporte distribuidor (28) posicionado
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acima e centralizado sobre os rotores (17) .

4. “EQUIPAMENTO PARA APLICAGAO
DE TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E QOUTROS PRODUTOS
QUIMICOS EM  MATERIAIS TEXTEIS", de acordo com @ a
reivindicacdo ndmero 1, caracterizado pelo fato de que O
equipamento (1) conta ainda com um gabinete elétrico (29),
que inclui uma unidade de Controle - IHM com PLC integrado,

que executa o comando do Processo.

5. “EQUIPAMENTO PARA APLICACZXO
DE TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS
QuiMIcos EM MATERIAIS  TEXTEIS”, de acordo com a
reivindicacdo ntumero 1, caracterizado pelo fato de que o

equipamento (1) de tingimento aqui proposto, além do modelo

principal que conta com oito unidades do rolete
transportador (6), indicadas especificamente pelas
referéncias de (6A) a (6H), pode contar também com uma

variante construtiva, a qual difere do modelo principal pelo
fato de apresentar uma disposigdo diferenciada com relagao
aos seus roletes transportadores (6) utilizando um nimero de

seis desses componentes (de 6A a 6F).

6. “EQUIPAMENTO PARA APLICAGAO
DE TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS
QuimIicos EM MATERIAIS TEXTEIS”, de acordo com a
reivindicac3o 1, caracterizado pelo fato de gue os rotetes

transportadores (6) s&o motorizados evitando assim tensdes

ao material téxtil (T).

7. “EQUIPAMENTO PARA APLICAGAO

DE TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS
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QuimMICos EM MATERIAIS TEXTEIS”, de acoxrdo com a
reivindicagdo numero 1, caracterizado pelo fato de que o
equipamento (1), para operar no tingimento de malhas, pode
contar com corrente trénsportadora viséndo assim evitar
tensdes ao material téxtil (T).

8. “PROCESSO PARA APLICACﬁO DE
TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS QuiMICOS
EM MATERIAIS TEXTEIS”, o qual é levado a efeito com base no
emprego do equipamento 1 descrito nas reivindicagdes de 1 a
5, caracterizado pelo fato de gue O referido processo
prevé a aplicagcdo simulténea de um banho de tingimento
(11) em uma ou varias vezes, em forma alternada, e em um
determinado intervalor de tempo, sobre ambos os lados do
material téxtil (T) mantido em movimento.

9. “PROCESSO PARA‘APLICACAO DE
TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS QUIMICOS
EM MATERIAIS TEXTEIS”, de acordo com a reivindicacido 8,
caracterizado pelo fato de que na entrada da camara (5) esta
disposto o rolete transportador (6A) que serve de apoio para
o material téxtil (T) gue segue para O rolete (6B) e em
seguida, j& na posigao vertical, o material téxtil (T) com
movimento de baixo para cima, entre oS roletes (6B) e (6C)
recebe o lado direito do material téxtil (T) a primeira
aplicagdo do primeiro porta-rotores (7A); O espago entre os
roletes (6C) e (6D) permite que O material téxtil (T)
contorne o primeiro porta-rotores (77), para entao, no
sentido de cima para baixo o lado direito do material téxtil

(T) recebe a segunda aplicagdo do mesmo primeiro porta-
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rotores (7A) e simultaneamente, também recebe o lado
esquerdo do material téxtil (T) a primeira aplicagao do
segundo porta-rotores (7B) ; a disténcia entre os roletes
(6E) e (6F) permite fazér o contorno db segundo porta-
rotores (7B) e ao fazer o trajeto entre oOs roletes (6F) e
(6G6) o lado esguerdo do material téxtil (T) recebe a segunda
aplicagdo do segundo porta-rotores (7B) concluindo as duas
aplicagdes feitas sobre o material téxtil (T) no gue diz
respeito ao seu lado direito pelo primeiro porta-rotores
(7A) e outras duas aplicagdes do seu lado esquerdo, pelo

segundo porta-rotores (7B) .

10. “PROCESSO PARA APLICAGAO

DE TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS

QUIMICOS EM  MATERIAIS  TEXTEIS”, de acordo com a
reivindicagao 8, caracterizado pelo fato de que em
aplicaéées especiais existe a possibilidade, com o
equipamento (1) agqui tratado, numa_ uGnica passagem,

aplicar/pulverizar doigs diferentes meios guimicos em forma

simultinea e defasada sobre um material téxtil (T) em

movimento.
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RESUMO
“EQUIPAMENTO PARA APLICAGAO DE
TINTURAS DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS QUIMICOS
EM MATERIAIS TEXTEIS E PROCESSO PARA APLICAGAO DE TINTURAS
DE PIGMENTOS, CORANTES E OUTROS PRODUTOS QUIMICOS EM

MATERIAIS TEXTEIS”, sendo que o equipamento (1) €& composto

por uma cdmara (5), no interior da qual s3o montados roletes
transportadores indicados pela referéncia numérica (6),
através dos quais é feito passar o material téxtil (T); a’

camara (5) abriga ainda estruturas porta rotores (7) que
contam com rotores (17), cada um dotado com um disco

giratério (13); os discos giratdérios (13) dos porta-rotores

- (7) sd3o feditos =girér»rem‘ sentrdos” mutuamente contrapostos

mediante emprego de uma correia dentada (21) que € mantida
acoplada com a polia (22) de cada um dos rotores (17) e &
acionada por um tGnico motor elétrico (23); o banho de
tingimento (11) é alimentado aos discos giratdérios (13) por

intermédio de bicos injetores (12); abaixo dos porta-

rotores estdo instaladas as respectivas calhas coletoras

(8) .



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

