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Sis iradimas susijes su Zvakemis, Zvakiy gamyba bei
dekoravimu. Tai badas ir rinkinys gaminti originaliy formy
dekoratyvines Zvakes, naudojant specialy Zaliavos paruosima ir
2vakes formavima rankomis bei, pagal poreikj, su nesudétingais
skulptiiros jrankiais. Zvaké gaminama nelydant Zaliavos maseés iki
skystos konsistencijos ir nenaudojant sudétingy kietos Zaliavos
formavimo jrenginiy. Skirtingai nuo Zinomy bdy, Siame i$radime,
2vakés gamybos laikotarpiu (11, 12, 13), yra nuolat palaikoma
Zaliavos plastiSka blsena (analogiSka plastilinui, skulptirinio
molio ar gipso konsistencijai) ir, Zaliavai esant tokioje blsenoje,
jvairios dekoratyvings Zvakiy formos gali biti suformuojamos
netgi vien rankomis. Sis bidas teikia galimybe mazomis
sgnaudomis kurti ir gaminti jvairiy formy dekoratyvines Zvakes,
visuomenei suteikia nebrangias Zvakiy gamybos priemones
(pavyzdZiui, kit" rinkinius), leidZiantias atskleisti Zmoniy
kairybinguma dekoratyviniy Zvakiy gamyboje. Taip pat, §is bidas
yra naudingas kurti dekoratyviniy Zvakiy prototipus, i§ kuriy véliau
ruodiamos atitinkamos Zvakiy liejimo- ar presavimo formos bei
masiskai gaminamos tos formos Zvakes, liejimo ar presavimo
bldu.
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ISRADIMO SRITIS

Sis iSradimas susijes su Zvakémis, jy gamyba ir dekoravimu. Tiksliau, tai
bidas ir sistema kurti ir gaminti originaliy formy dekoratyvines Zvakes, kai Zvakes
zaliava paruosiama specialiu bldu, o i$ jos Zvaké formuojama gali bati rankomis bei

nesudetingais jrankiais.
TECHNIKOS LYGIS

Dekoratyviniy Zvakiy gamybos srityje Zinomi keli pagrindiniai gamybos bidai.
DaZnai sutinkamas Zvakés liejimas i$ skystos Zaliavos (vasko, parafino, stearino) i$
anksto numatytoje dekoratyvios Zvakés formoje. Kitais bidais, Zvaké iSpresuojama i$
granuliuotos Zaliavos. Dar kiti bidai yra susije su Zvakiy pavir§iaus dekoravimu daZais,

reljefiniais jspaudais ir rastais.

Zvakiy Zaliava yra gaunama i§ augaliniy ar gyvuliniy riebaly, arba parafino,
gaunamo perdirbus naftg. Biciy vaskas, palmiy vaskas, parafinas, stearinas, jy miSiniai
ar kitos zinomos medZiagos biina tiekiamos Zvakiy gamintojams kietose formose
(blokais, drozlemis, granulémis arba miltais) arba jau iSlydytos (skystos). Kietos formos
zaliava Zvakiy gamybos procese technologiniy jrenginiy pagalba yra presucjama ir
jgauna numatytg formag, arba iSlydoma iki skystos konsistencijos, o bidama skysta
tuomet liejama j formas arba joje mirkoma. Priklausomai nuo Zvakés norimos spalvos,

skysta Zaliavos masé gali biti nudaZzoma ir/arba pakvepinama.

Zvakes gali bti gaminamos jvairiy formy ir dydziy, uZpildZius Zaliava i$ anksto
paruoétas formas. Presavimo ar mirkymo bidu formuojamos cilindrinés Zvakés. Liejant
j formas, gaminamos dekoratyvinés figlrinés Zvakés, atkartojancios gyvinus, géles,
lapus, medzius ar kitus gamtoje esancius ar jsivaizduojamus elementus. Zvakés gali
bati jvairiy spalvy ir kvapy. Gaminant minétais bldais, Zaliava biina arba skysta, arba
kieta. Prie$ liejant Zvake, Zaliavg reikia iSlydyti ir po to dirbama su kar3ta skysta Zaliava.
Formuojant Zvake i$ kietos Zaliavos, reikalingas sudétingas technologinis jrenginys
(presas). Po isliejimo ar iSpresavimo, Zvakiy pavirSius gali bati dekoruojamas:
nudazytas, papuostas pieSimo, Silkografijos, spausdinimo, raiZymo, priklijavimo,
pjaustymo ar jspaudimo bilidais. Zvakés dagtis gali biiti jdetas pries liejant Zvake arba
po iSliejimo, kai ji jau sustingusi.

Patentine paraiska W02005116176 (JAV patentas US8840399B2) apraso

jvairiy formy dekoratyviniy Zvakiy gamybos biidg ir priemones. Gaminamy Zvakiy
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formos gali biiti nuo paprasty iki dekoratyviniy, ornamentuoty, trimadiy objektuy,
gaminamos i$ vasko ploksciy, profiliy ir formy, su atskirai jdedamu dagdiu, pavyzdZiui,
tiesiu, iSlenktu ar i§siSakojusiu, o taip pat pateikiamas naujas prietaisas, skirtas gaminti
dekoratyvines vagko plokstes kaip pusgaminius, tinkamus naudoti minétame Zvakiy
gamybos metode. Sis biidas ir priemonés gana sudetingi, apima daug formy Zvakems
lieti, liejama skysta Zaliava ir sukietéjusi Slifuojama. KarybisSkuma riboja pateikiamos
liejimo formos ir gamybos jrankiy rinkinys.

Japonijos patentiné paraiSka JP2015113470 apraSo bldg, kaip gaminti géles
Ziedo formos Zvake, sudarytg i§ gélés Serdies ir daugybés Ziedlapiy. Vaskas
kaitinamas, kol i$tirpsta, o Saukstas vasko plonu sluoksniu paskirstomas ant lygaus
pavir§iaus, kad suformuoti daug vasko lapy plasti$koje bisenoje. Pirmasis vasko lapas
sulankstomas, suapvalinamas ir i$ jo gaminamas sferinis elementas su rastu, iSraizytu
bambukiniu smeigtuku, o antrasis vasko lapas supjaustomas smeigtuku taip, kad
sudaryty j dubenj panasy elementa, turintj nelygy iSorinj krastg ir jgaubtg centrine dalj.
Geles Serdj sudaro vienas | kitg jdeti sferinis ir dubens formos elementas. Kiekvienas
geles Ziedlapis gaminamas i$ trecio vasko laksto, turingio mazdaug apskritimo forma.
Geéle sudaro Ziedlapiai, iSdéstyti su pasislinkimu aplink Ziedo Serdj, kad apvynioty géles
Serdj i§ apacios, ir bity atidengtas bent virSutinis Ziedo Serdies pavirSius. Sis biﬁdas
apra$o vienos konkrecios formos Zvakés gamyba, ir naudoja skystg vaska, i§ kurio
iSliejami tapai ir iSpjaustomi géles Ziedo elementai.

Patentiné paraiSka WO02019214790 apraSo bidg dekoruoti Zvakes, kai
pagaminta Zvaké pakaitinama iki tokios temperatlros, kad suminkS$téty, bet dar
netirpty. Po to, Zvakeé ir dazy dekoracija prispaudziami vienas prie Kito ir judinami
(dekoracija slenkama, o Zvake ritinama) vienas kito atzvilgiu. Dekoravimo metu Zvakés
pavirSiuje dalis medzZiagos yra plastiSkai deformuojama, iStempiama ar jspaudiiéma,
tadiau iSlieka Zvakés dalimi. Bidas apraso Zvakés pavirSiaus dekoravima jspaudais ir
daZais, tadiau pagrindiné zZvakés forma i§ esmés nesikeifia, o Zvakés pavirSiuje

gaunamos deformacijos kaip dekoratyviniai reljefiniai jspaudai ar rastai.

Lietuviskas patentas LT5467B aprao Zvakes-atviruko gamybg. Zvakés-
atviruko kompozicija apima tris komponentus: ploks§cig Zvake, surenkamg stovel]
Zvakei ir popierine pakuote. Komponentai suprojektuoti taip, kad Zvake su stoveliu
talpiai susipakuoty popieringje pakuotéje. Stovelis surenkamas i§ U formos profilio

virsutinés stovelio dalies - laikiklio ir apatines stovelio dalies - pado. Sios dvi dalys
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sujungiamos tarpusavyje, naudojant specialiai suprojektuotus sujungimo mazgus.
Plokscia zvaké-atvirukas gali bati dekoruojama jvairiais piesiniais, nutapytais teptuku
ar kitomis priemonémis. Taciau, Cia daZais dekoruojamas tik zvakés-atviruko plokscias

pavir§ius, o pati Zvakes forma nekeiCiama.

JAV patentas US2016178156 (US9841160B2) aprado dekoratyvinj zvakes
gaubtg, pagamintg i§ ploks&io lankstaus persSvieGiamo dekoruoto plastikinio arba
popierinio lapo. Lapo prieSinguose krastuose numatytos susegimo priemonés
(iSpjovos), kuriy pagalba lankstus lapas, jj sulenkus aplink Zvake, susegamas
priesingais krastais. Tokiu bldu, Zvaké apgaubiama dekoruotu pervie€iamu gaubtu.
Nenaudojamas lapas gali biti saugomas nesusegtas plokscicje blisenoje. Siame
iSradime dekoracijos forma i§ esmés yra cilindras su daZytais pieSiniais, kuriuos i$
cilindro vidaus apsvietia degancios Zvakeés liepsna, tafiau pacios Zvakes forma yra

nematoma ir neteikia estetinio efekto.

Kitas JAV patentas US6406290B1 apraSo panasy dekoravimo bida, kai
piesiniais dekoruotas popieriaus lapas priglaudZziamas prie Zvakés pavirSiaus
(apvyniojamas aplink Zvake) ir, pakaitinus i$ iSorés, Zvakés medZiaga suminksteja ar
pradeda tirpti ir sulimpa su 8iuo dekoruotu popieriumi. Atvésinus Zvake, dekoruotas
popierius lieka prilipes prie Zvakes pavirSiaus. Kaip ir US9841160B2 atveju,
dekoracijos forma yra popierinis cilindras su pieSiniais, kuriuos 8 cilindro vidaus

apSvielia Zvakes liepsna.

JAV patentas US2016244696 (US10184093B2) apraso dekoratyviniy Zvakiy
gamybg, kai Zvake iSliejama i$ skysto vasko cilindro formoje, kurios vidinés sienelés
prie§ iSliejimg dekoruojamos dazais, o iSliejus Zvake, Sie daZai tampa Zvakés
pavirSiaus dekoracijomis. Sis bidas naudoja liejima i$ skystos Zaliavos, Zvakés forma
yra cilindras arba artima jam, o gauta dekoracija yra Zvakés cilindro pavirSiaus

nudaZymas.

JAV patentas US6241512B1 apraso zvakiy dekoravimo bida, kai pagrindiné
vasko Zvaké pastatoma permatomame inde ir uzpilama aukstesne nei minétas vaskas
lydymosi temperatiirg turinéiu permatomu midiniu, kurio sudétyje yra Zelatininés
struktliros elementy. ISdegus pagrindinei Zvakei, inde ir misinyje su Zelatininiais
elementais lieka ertme, kurioje galima patalpinti naujg vasko Zvake. Sis biidas taip pat
naudoja liejimg i$ skystos zZaliavos, Zvakés forma yra cilindras arba artima jam, o
dekoracija gaunama viduje degancios vasko Zvakés sviesai sklindant per sustingusio
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permatomo misinio spalvotus Zelatininius elementus ir stiklinio indo sieneles.

ApraSytieji Zvakiy gamybos i$radimai ir blidai pasizymi santykinai sudétinga
(individualiam gamintojui) gamybos jranga, ribotomis dekoratyvios Zvakés erdvinémis
formomis, arba yra skirti masinei standartizuotos formos Zvakiy gamybai (liejimui,
presavimui, $tampavimui). Tokios gamybos priemonés yra brangios ir reikalauja
kvalifikuoto eksploatavimo. Zinomos rankinés Zvakiy gamybos priemonés naudoja tam
tikrus Zaliavos ruo$inius, bei gamybos blidus, kurie remiasi tik skystos Zaliavos liejimu
ir mirkymu, bei kietos Zaliavos presavimu bei apdirbimu specialiais jrankiais, todél
suteikia ribotas Zvakiy dekoravimo ir originaliy/unikaliy formy sukirimo galimybes.
Kirybiskiau, bet tuo paciu ir paprasciau formuoti bei gaminti Zvakes leidZia vaikams
skirtas Zaidimas-zvakiy lipdymo rinkinys “SES Creative Crafts Set for Kids| Easy
Candles out of Wax Clay for Kids". Siame rinkinyje, i§ specialios minkstos jvairiy spalvy
vaskinés masés, tarsi plastilino, galima lipdyti jvairiy formy ir spalvy Zvakutes, kurias
po to galima uZdegti. Taip pat, panasi i§ specialaus minksto vadko lipdoma zvaké
aprasyta ir dar vienoje JAV patento paraiSkoje US20110014579.

Tadiau Sie specialios minkStos zaliavos naudojimu ir vien lipdymu paremti
i8radimai, rinkiniai, Zvakiy Zaliavos, ir pagaminty Zvakiy naudojimas turi itin ribota
pritaikyma, charakteristikas bei tinka gaminti tik mazas Zaislines Zvakutes, daZniausiai

Zaidimo forma.
ISRADIMO ESME

Tam, kad i§vengti Zinomuose Zvakiy gamybos biduose naudojamy sudétingy
fiejimo, presavimo ir dekoravimo technologijy, bei suteikti galimybes individualiai
kGrybiskai ir saugiai (taip pat, ir namy salygomis) kurti originaliy bei unikaliy formy
pramoninio naudojimo dekoratyvines Zvakes, Sis iSradimas apra3o tam skirtg gamybos

blidg bei priemoniy sistema.

I$radimo tikslas: pateikti blida, kaip sukurti ar pagaminti Zvake nelydant
Zaliavos masés iki skystos konsistencijos ir nenaudojant sudétingy jrenginiq.
Suteikiama galimybé maZesnémis sgnaudomis pagaminti jvairiy formy dekoratyvines
Zvakes. Pladiajai visuomenei gali bti prieinamos naujos gamybos priemones, kurios
nebrangios ir leidZia atsiskleisti Zmoniy kirybingumui dekoratyviniy Zvakiy gamyboje.
Sis gamybos blidas leidZia ne tik papuosti zvake, atliekant plasting pacios Zvakés
pavirSiaus deformacijg (pavyzdziui, patentingje paraiSkoje W02019214790), bet taip
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pat ir - tempiant, spaudziant, lenkiant, sukant, pjaunant ar naudojant visy 8iy veiksmy
kombinacijas — i§ esmés keisti Zvakés dekoratyvine formg bei estetinj vaizda. Taip pat,
i pusgaminiy keiCiant jy forma, kombinuojant pusgaminius tarpusavyje ir juos
tarpusavyje sujungiant, jspaudziant ar kitaip klijais sujungiant - pagaminti jvairiy formy
Zvakes ar kitus zZvakei reikalingus pusgaminius (Zvaké-géle, zvaké-vazonelis). Toks
gamybos biidas nereiSkia Zaliavos perlydymo verCiant jg skysta, ar kietos Zaliavos
presavimo. Skirtingai, Siuo atveju Zvakés gamybos laikotarpyje yra palaikoma Zaliavos
plastiSka biisena (plastilino, skulptlrinio molio ar gipso konsistencijos), ir, Zaliavai
esant tokioje bisenoje, Zvakés bet kokia dekoratyviné forma gali biiti iSgaunama netgi
vien ranky pagalba. Galima naudoti ir jvarius jrankius, pagal poreikj. Tokj gamybos
blidg, sistemos priemones ir medZiagas galima pateikti j rinkg placiajai visuomenei,
kaip nebrangy ir patogy produktg - zvakiy gamybos rinkinj (angl. “kit”). Taip pat, Sis
gamybos blidas yra patogus kurti ir modeliuoti dekoratyviniy Zvakiy prototipus, kurie
véliau naudojami ruosti atitinkamas zvakiy liejimo ar presavimo formas ir gaminti

Zvakes masiniu liejimo ar presavimo bidu.
BREZINIY APRASYMAS

Pridedamos schemos ir bréZiniai yra iSradimo apraSymo sudedamoiji dalis ir
pateikti kaip nuoroda | galima iSradimo jgyvendinima, bet neturi riboti iSradimo
apimties. BréZiniai ir schemos nebitinai atitinka iSradimo detaliy mastelj. Detalés,
kurios néra bitinos aiSkinant iSradimo veikima ir neturi rySio, néra pateikiamos.

Pav. 1 Zvakiy gamybos bidas ir jo Zingsniai;

Pav. 2 a-e Originaliy formy Zvakés, gaminamos Siame iSradime atskleistu

gamybos bidu:

(a) Zvakés zaliavos ruoSiniai, i§ kuriy galima formuoti 2vakes;

(b) Sio iSradimo gamybos bldu sukurtos originalios zvakeés;

(c) gamybos pavyzdys: Zaliavos ruoSinys ir i$ jo rankomis nulipdyta originatios
formos Zvake;

(d) rankomis nulipdyta oﬁginalios formos Zvaké su papildomai dazais
dekoruotomis briaunomis;

(e) Sio iSradimo gamybos bidu I8 keliy skirtingos spalvos Zaliavos ruosiniy
sukurta gélés formos Zvaké.
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Pav. 3 a-c Pasildymo jrenginys, skirtas sukurti ir palaikyti Zaliavos plastiSka
konsistencijg, tinkama formuoti Zvakes plastinés skulptiros budu:

(a) pakaitinimo jrenginys su kamera, kurioje Zaliavos ruosiniy paSildymas

atliekamas, apipuciant ruo8inj pakaitinto oro srautu;

(b) ploks&ias pakaitinimo padeklas, arba stalvirsis, arba lankstus darbastalio

uztiesalas, ant kurio virSaus dedamos ir pasildomos zaliavos plokstelés;
(c) jrenginys, pasildantis Zaliavos ruosinj infraraudonosios spinduliuotés badu.

Pav. 4 a-b Originalios formos (pavyzdziui, gélés formos) Zvake, Sio iSradimo
gamybos biidu suformuota viduje stiklinio indo su virSutine anga, kuri per siaura, kad
tiesiog jdeti j §j stiklinj indg i$ anksto pagamintg Zzvake:

(a) Zvakés vaizdas i8 Sono;
(b) Zvakés vaizdas i$ virSaus.

Pav. 5 Zvake, suformuota $io iSradimo gamybos blidu pagamintoje indo
formos Zvakidéje, o antrame etape pritaikius Zvakés-geles forma prie pirmajame etape

sukurtos Zvakides.

Pav. 6 a-c Dekoratyvi dubens formos Zvakidé, kaip indas Zvakei (kuri toliau

bus formuojama Sios Zvakidés-dubens viduje):
(a) skritulio formos pradinis Zaliavos ruosinys;
(b) plastinio deformavimo jrankiu atlikti jspaudai skritulio formos ruosinyije;
(c) rankomis suformuota dekoratyvi dubens formos 2vakide.

BREZINIAI — paZzymety objekty apradymas

1 Zaliavos pakaitinimo ir Zvakés ruosinio plastiS$kos konsistencijos palaikymo

jrenginys;

2 Zvakés ruosinys (taip pat, Zvakés Zaliava, Zvakés Zaliavos ruosinys), tai yra,

jvairiy formy plokstelés, kubeliai, rutuliukai, ar paruosti Zvakiy pusfabrikadiai);

3 Pasildymo jrenginio skyrius (lentynéle), skirta patalpinti Sildoma Zaliavos
ruosinj;

4 Sildymo laikmatis;

5 Sildymo temperatiiros reguliatorius;
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6 Jjungimo/isjungimo mygtukas/rankenélé;
7 Kaitinimo elementas;
8 Ventiliatorius (apipitéjas pakaitinto oro srove);

9 Zvakes zaliavos plastinio skulptiravimo jrankiai (gali biti naudojami
pasirinktinai, pagal poreikj);

10 Gamybos biido Zingsnis: Zvakiy Zaliavos (stearino, parafino, vasko)

pateikimas jvairiq formy, spalvy ir kvapy ruoSiniais;

11 Gamybos blido Zingsnis: Zaliavos ruosinio pradinis pasildymas, kad suteikti

Zaliavai plastiS8kg konsistencijg;

12 Gamybos bido Zingsnis: Zaliavos ruosinio pakartotinis pasildymas, kad
palaikyti Zvakés ruosinio plastiS8kg konsistencija;

13 Gamybos biido zingsnis: zvakés ruosinio formavimas rankomis. Papildomi

skulptlravimo jrankiai (9) gali bati naudojami pasirinktinai;

14 Gamybos bilido Zingsnis: suformuotos Zvakés atvésinimas ir jos medziagos
peréjimas i§ plastinés bisenos | kietg;

15 Zaliavos ruosinio temperatiros ir bisenos jutiklis/daviklis pakaitinimo

irenginyje (1);

16 Zvakeés ruosinys, besiskiriantis nuo Zaliavos ruosinio (2) tuo, kad tai yra jau

pradéta formuoti ir dar neuzbaigta Zvakeé;
17 Suformuota Zvaké.
DETALUS ISRADIMO IR JO JGYVENDINIMO VARIANTY APRASYMAS

Siame skyriuje apraSomas Zvakiy gamybos bidas (Pav. 1) ir gamybos
priemoniy sistema, skirta gaminti 2vakes pagal Sj bida.

Zvakiy gamybos biidas. Zvakiy gamybos bidas ir jo Zingsniai pavaizduoti 1
paveiksle. Pagal §j gamybos blda, Zaliava gali blti prieinama jau paruo$ta jprastos
formos Zvaké (stalo, cilindriné, Zvaigzdés, SeSiakampe, trikampe ar kita prieinama
rinkoje, arba Zaliava geriausiai paruo$ta ploksteliy pavidalu. Zaliavos plokstelés gali
biti jvairaus storio (patogiausias plokstelés storiy diapazonas — nuo 0,1 milimetro iki
10 milimetry), jvairiy geometriniy formy, arba juostelése, priklausomai nuo norimo

pasiekti rezultato. Gali biiti naudojamos ir jvairios kitos Zaliavy ruoSiniy formos — rututio,
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kubo, ritinio, klgio — tik $iy formy galimas kiek maZesnis naudojimo patogumas, jog
ilgiau uZtrunka ruosinj suSildyti taip, kad Zaliavos ruoSinio visas tiiris pasiekty vienodg
plastiSkg konsistencijg. Keli praktiski zaliavos ruoSiniy pavyzdZiai parodyti 2a
paveiksle. Zaliavy ruosiniai gali biti jvairiy spalvy ir kvapu.

Del nedidelio storio, Zaliavos plokstelé (Pav. 2a, Pav. 6a) gali biti paSildoma
ir suminkstinama pasildymo jrenginiu (1). PaSildymo jrenginys (1), pavaizduotas 3
paveiksle - tai kamera, turinti pakaitinimo elementg (7), ventiliatoriy (8), temperatiros
davikij (4), laikmatj (5). Taip pat, pasildymo jrenginyje yra kelios lentynéles (3), ant
kuriy baty dedamas Zaliavos ruosinys (2), transformacijai paruosta zvaké ar kelios
Zvakés su dagciu, arba 2zvakiy gamybai paruoStos atitinkamy skirtingy geometriniy
formy plokstelés. Papildomai, iSmanesni pakaitinimo jrenginiai (1) gali turéti Zaliavos
ruosinio temperatiiros ir bisenos analizatoriy, galintj pamatuoti ar nustatyti ruosinio (2)
Zaliavos temperatiirg bei plastiSkumo bisena ir praneSantj, kad ruosinys (2) yra

paruostas vykdyti jo plastinj formavima.

Jrenginio (1) kameroje esandios lentynélés (3) gali biti lygios arba su
specialiais jdubimais ar ertmémis, tam kad Sildoma plokstele (2) jgauty pageidaujamo
jdubimo formg arba blty galima kameroje laikyti Silta pusgaminj po jo formos
transformacijos tam, kad jis nesukietéty iki sekancios transformacijos. Ploksteles (2)
atSildymui galima naudoti ir kitus bidus ir prietaisus, galin€ius palaikyti Zaliavos
ruosinio temperatiirg ne aukstesne kaip Zaliavos lydymosi (tirpimo) temperatira.
Pavyzdziui, tai gali bati paSildytas vanduo ar kitas skystis. Taip pat, pasildymo
jrenginys (1) gali bati Sildantis infraraudonaisiais spinduliais, kai jrenginio kameroje oro
temperatiira nepakyla, o Zaliavos ruoSiniui (2) reikalinga aukstesne temperatiira

suteikiama infraraudonosios spinduliuotés pagalba.

Pasildymo jrenginyje (1) sumink8tinus Zaliavos ruosinj (2) iki plastiSkumo, po
to, nesudétingais minkymo, tempimo, spaudimo, sukimo, pjovimo, kirtimo ar lenkimo
judesiais galima formuoti géliy, lapu, plunksny ir kity gamtoje esanéiy ploksciy
elementy ar susidedandiy i$ jy objekty dalis arba nulipdyti kitus elementus. Taip pat,
esant poreikiui, dalinai nulipdytg Zvake galima palaikyti Siltoje kameroje, kad

nesustingty, kol Zvakés suformavimas dar neuzbaigtas.

Naudojant zvake kaip pusgaminj, jg pasildZius ir po to jvairiai ir kirybidkai
lankstant, tempiant, spaudZiant, sukant bei kitaip formuojant - estetiniu poZiGriu
gaunamas naujas gaminys - suformuota Zvaké, kurios dizaino savybés i§ esmeés
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skiriasi nuo ankstesniy. Esminé Sio gamybos blido savybé, kad visus Siuos formavimo
veiksmus galima atlikti saugiai vien rankomis, nes pasildyta zaliava turi lipdymui
reikalingg plastiSkumg, taciau tuo pat metu néra tiek karSta, kad deginty Zvake

formuojancio gamintojo rankas.

Pagal 8} blidg, Zvake galima formuoti vien rankomis, taciau esant poreikiui, gali

btti patogu panaudoti ir plastinio skulptiravimo jrankius, pavyzdziui

o Dagtj jdéti, suformuotoje Zvakéje padarius erime plonu kietos

medzZiagos jrankiu (yla, virbalu),

o IS ploksteles iskirsti su formele, kuri tuo paéiu metu ir jspaudZia
pageidaujama ornamentg ar vaizda, arba leidzia iSpjauti peiliu norimos

formos ruosinio elements,

o Pasitelkiant paprastus jrankius (pavyzdZiui, naudojamus sausainiy
gamyboje, tokius, kaip volelj, Stampuka) - jspausti ornamentg busimai
Zvakei;

o Kombinuoti jvairius kitus tinkamus jrankius.

Kitame iSradimo jgyvendinimo variante {Pav. 4), naudojantis Siuo Zvakiy
gamybos bidu, galima j stiklg (vaza) su maZu kakleliu (arba, pavyzdziui, butelj) jdéti
nulipdytg ir suspausta (kol Siltas) objektg (pavyzdziui, géle) ir tuomet jg viduje iSskieisti.
PavyzdzZiui, kaip pavaizduota paveiksluose 4a ir 4b. Taip pat, galima jdéti Zvake j stiklg,
tokio pat dydZzio kaip stiklo ertme, ir tada kartu su stiklu paSildyti, kad Zvakeé i8siskleisty

ir atvésusi bei sukietejusi likty stikle, nebeiStraukiama is jo.

Dar viename i§radimo jgyvendinimo variante (Pav. 5), ant Zaliavos ploksteles,
kuri yra kitos geometrinés figlros i8klotine, pavirSiaus, galima atspausdinti
spausdintuvu, arba tapybos ar kitu bGdu suformuoti iliustracijg arba ornamenta, o tada,
pasildzius §j dekoruotg ruosinj pasildymo jrenginyje (1) — rankomis pakeisti piokSteles
forma, pavyzdziu, j vazos, kurios forma gali bati ne tik cilindras ar kigis, tadiau ir
sudetingesné trimaté figlra. Sekandiame Zvakés kirimo zingsnyje — tokia i§ vasko
suformuota vaza gali blti naudojama kaip pusgaminis, | kurig bus jkomponuota
sulankstyta gelés formos zvake, kaip pavaizduota 5a ir 5b paveiksluose.

Dar viename i$radimo jgyvendinimo variante (Pav. 6), | Siltg ir elastinga
Zaliavos plokstele (bet kokig bisimos trimates figlros iSklotine) nesudetinga jspausti
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geliy Ziedy, géliy, medZiy lapy ar kity objekty kontiirus, reljefus ar jspaudus. Taip pat,
nesudétinga jspausti iSkilusj ar jdubusj ornamentg ar iliustracijg, ir po fo pakeisti
plokstelés forma j pasirinktos i8kiotinés formg. PavyzdZiui, tokiu bGdu suformuojama
vaskiné vaza su reljefikais ornamentais, pavaizduota paveiksiuose 6a, 6b ir 6c.

Dar viename iSradimo jgyvendinimo variante, ant Zaliavos plokstelés paruosus
piesinj (ant Saltos plokstelés - rankomis ar spausdintuvu, ant pasildytos - jspaudimu ar
iSpjausctius) - po to, pasSildyta plokstelé jdedama j bet kokios formos stiklg ir formuojant
priglaudziama prie jo sieneliy, kad i§ stiklo iSorés matytysi minétas piesinys. Kitu
atveju, pasildyta Zaliavos (vasko) plokstelé su pieSiniu glaudZiai apvyniojama aplink
standartine cilindro formos Zvake. Taip pat, galima uzdéti apvalias vasko ploksteles
ant virSaus ir i§ apacios. Taip pat, cilindrinio Zvakés ruosinio centre padarius skylute
daggiui, ir iSpjovus atitinkamo dydzio dazais tapytg ar su paveiksléliu / logo Zenklu
vadko plokstele - uZdeti ant jau esamy standartiniy Zvakiy. Zinomuose gamybos ir
dekoravimo b{duose Siuo tikslu (uzdengti Zvakeés virSy piesSiniu ar logo simboliu)
daZniausiai naudojamas popierius, kuris, prie§ Zvake uZdegant, yra nuimamas ir

iSmetamas.

Dar viename jgyvendinimo variante, jspaudais ar iSpjovomis dekoruotos
plonos Zaliavos ploksteles gali biti suspaudZiamos kartu: viena plokstelé paruoSiama
su ornamentuotomis iSpjovomis, o kita prispaudZiama prie pirmosios, yra kitos spalvos,
kad per pirmosios plokstelés iSpjovas iSrySkéty kitos spalvos piesinys arba
ornamentas. Toks daugiasluoksnis-daugiaspalvis Zvakeés iSorinis apvalkalas gali bati
pakaitinamas ir apvyniojamas (kaip apraSyta aukSciau) apie standarting cilindrine
Zvake, kuri degdama ir persidviesdama, atrodys dekoruota jos pacios apsvietimu,

spalvomis ir iSpjovy omamentais.

Dar viename $io iSradimo jgyvendinimo variante, pagaminta originalios formos
Zvaké (pavyzdZiui, ,eglute”, pavaizduota 2b paveiksle) gali biti naudojama ne kaip
galutinis produktas (dekoravimui arba deginimui), tadiau kaip pavyzdys ar prototipas,
i§ kurio veéliau ruosiamos liejimo ar presavimo formos, automatizuoto formavimo ir
dazymo technikos, kad gaminti Sios sukurtos originalios formos Zvakes serijiniu badu.

Zvakiy gamybos sistema. Zvakiy gamybos sistema yra skirta gaminti 2vakes
auk§diau aprasytu bidu. Pagrindiniai Zvakiy gamybos sistemos komponentai Sie:

o Zvakiy Zaliavos ruosiniai (2), i$ kuriy bus formuojama Zvaké. Ruosiniy
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formos gali b{iti jvairios ir neribojamos. Lipdyti ar formuoti Zvake i$
Zaliavos ruosinio, kurio forma artimesné bsimai Zvakei, yra patogiau.
Taciau Siame gamybos biide Zvakes galima lipdyti bei formuoti i§ bet

kokios formos Zaliaviniy ruoSiniy (2, 10).

o Pakaitinimo jrenginys (1), kuriame Zaliavos ruosinys (2) pasildomas iki
plastiskos blsenos (11), o véliau gali bati pakartotinai periodiskai
pasildomas (12) - tam, kad palaikyti plastiSkg bliseng neribotg laikg, tai
yra, kol Zvaké bus galutinai suformuota.

o Pasirinktinai ir papildomai, sistemoje gali bati naudojamas plastinio
skulptliravimo jrankiy rinkinys (9), kuriame jtrauktos lipdymo mentelés,
peiliukai, krapstukai, réztukai, voleliai, atspaudai (Stampai), pirStinés ir

kiti analogiskos paskirties jrankiai.

Pakaitinimo jrenginys (1) gali bati realizuotas jvairiai ir naudoti skirtingus

pasildymo, tai yra, silumos perdavimo Zaliavos ruosiniui (2) budus, pavyzdZziui:

s konvekciniu blidu, panaudojant ruoSinio (2) apipitimg pakaitintu oru.
Toks jrenginys gali bdti realizuotas, kaip uzdara arba pusiau atvira
kamera, }j kurig talpinamas vienas ar daugiau Zzaliavos ruoSiniy,
pavyzdZiui, plokstelés formos ruoSiniai j lentyneles kameroje, kaip

parodyta 3a paveiksle;

« infraraudonosios spinduliuotés bidu, kai Zvakés Zaliavos ruoSinys (2)
tam tikrg laikg, ar visame Zvakés formavimo laikotarpyje yra laikomas
po infraraudonagjg spinduliuote skleidziantia lempa, kaip parodyta 3b

paveiksle;

¢ tiesioginio saly€io bldu, pavyzdZiui, kai pakaitinimo jrenginys (1) yra
realizuotas kaip Sildantis padékias arba lankstus mechani8kai atsparus
Sildantis patiesalas ant darbo stalo, ant kurio dedamas ir formuojamas
zaliavos ruoSinys (2), kaip parodyta 3¢ paveiksle.

Taip pat, gali bati naudojamos ir auks&iau iSvardinty pasSildymo biady ir
jrenginiy jvairios kombinacijos.

Pakaitinimo jrenginys (1) gali turéti ruoSiniy (2, 16) pakaitinimo ir ruosiniy (2,
16) blisenos bei temperatiiros indikavimo priemones (4, 5), kurios parodo ruosinio (2,
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16) parengtuma ji formuoti. Sios priemones (4, 5) gali biti skaitings, Sviesinés,
garsines, vaizdinés, susietos su iSoriniu iSmaniuoju jrenginiu (kompiuteriu, telefonu,

plans§ete) ir jo programine jranga, ar bet kuri jy kombinacija.

Sistemos ir jos komponenty forma, dydis bei funkcijy jvairové nera fiksuotos ir
gali skirtis, tadiau ji turi suteikti galimybe gaminti Zvakes auks$ciau apraSytu bdu, kai
Zaliavos ruo8iniai pakaitinami iki plastiSkumo ir toliau rankomis formuojama Zvaké iki
bus suformuota iki numatytos galutinés formos.

Zvakiy zaliavos. Gaminant Zvakes $iuo biidu, svarbu, kad formuojama Zaliava
pakankamai ilgai (reikalinga laikotarpj) i§laikyty plastiS8kg biiseng Zvakés gamintojo
rankose. 1§ jvairiy Zvakiy Zaliavy (stearino, parafino, Zvakiy vasko, palmiy vasko) - dalis
jy gali biti naudojamos patogiai ir saugiai gaminti 2vakes $iuo bidu. Siose Zaliavose
yra svarbi tinkama temperatiiros ir kietos-plastinés skystos blseny charakteristika.

Zaliavos, kurios yra mink$tos ir plastiSkos esant Zemesnei negu 30 °C
temperatiirai, néra praktiS$kos Zvakéms gaminti, nes Zvaké bus mink$ta jau kambario
temperatiiroje, todel i$ tokios Zaliavos nepavyks pagaminti didesniy zvakiy. Taip pat,
nepavyks transportuoti ar iSlaikyti pagamintos Zvakés dekoratyvig forma jvairiomis

kitomis aplinkybémis.

Taip pat, netinka ar mazai tinka Zaliavos, kuriy plastiS8kumo temperatira virSija
50 °C, nes tokiy Zaliavy del auks$tos temperatiiros nebegalima komfortiSkai ir saugiai
formuoti rankomis, todeél netenkama Sio gamybos bidos privalumy. VirSuting
temperattros ribg nusako Zmogaus ranky pakantumas aukStai temperatirai, kurj
galima vertinti remiantis duomenimis i$ papildomy $altiniy, (pavyzdZiui, Barry Michaels
et al. ,Handwashing Water Temperature Effects on the Reduction of Resident and
Transient (Serratia marcescens) Flora when Using Bland Soap“ Dairy, Food and
Environmental Sanitation, Vol. 21, No. 12, Pages 997-1007), kur rankas plauti vandens
testuota temperatira nurodyta iki 49 °C, o intervalas nuo 43 iki 49 °C jvardintas kaip
diskomforto zona. AukS$tesnés temperatlros poveikj rankoms gali susSvelninti
apsauginés pirtinés, taciau taip pat gali biti reikalingos ir papildomos darbo saugos

instrukcijos.

Tokiu bidu, Zaliavos temperatiiring-blsenos charakteristikg apibréZia Sie

keturi intervalai:

» Zaliavos kieta blisena, reikalinga kambario temperatiiroje (20-25 °C), o
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kietéjimas jvyksta, Zaliavg atvésinus Zemiau 30 °C;

o Plasti8ka blisena, kai Zaliavos temperatiira yra artima Zmogaus kiino
temperatiirai {tarp 30 °C ir 40 °C) — yra optimali formuoti Zvakes $iuo
bidu. Si busena ir temperatiira yra patogiausios ir saugios dirbti su
Zaliava ilgg laika, nenaudojant pakaitinimo priemoniy ar panaudojant

jas tik retkardiais (pavyzdzZiui, tik prie$ pradedant formuoti ruosinj).

+ Plasti8ka blsena, esant aukstesnei nei Zmogaus kiino temperattra (40-
50 °C) yra priimtina ir pakankamai saugi, taiau Zaliavg ir Zvakes ruosinj
reiks periodiskai ir pakartotinai pakaitinti pasildymo jrenginyje (1). Arba
formuoti Zvake Sildomoje kameroje ar patalpoje, kurioje nuolat
palaikoma auk$tesné Zaliavos temperatira;

o Plasti§ka ar skysta blisena, kai Zaliavos temperatira Zenkliai virSija 50
°C (pavyzdziui, 550C ir daugiau), kuriant ar gaminant zvakes $iuo blidu
— yra nenaudinga, nes su kar$ta Zaliava dirbti rankomis nepatogu ir

nesaugu, todél Sis Zvakiy gamybos bidas maZiau efektyvus.

Paprasciausia Zaliava, tinkama gaminti Zvakes $iuo bidu, yra bi¢iy vaskas,
iSlaikantis kietg bliseng kambario temperatlroje (20-25 °C), minkstejantis ki
plasti8kumo jo temperatiirai pakilus iki 30-35 °C laipsniy, o skystg blseng (,tirpimo
taska" arba ,melting point‘) pasiekia prie 60-62 °C temperatlros. Siuo biidu gaminant
Zvakes i8 bidiy vasko, Zaliavos (2) ir Zvakés ruoSiniy (16) temperatlrg ir plastiska

biseng rekomenduojama palaikyti 35-50 °C laipsniy intervale.

Be bidiy vasko, gali biti naudojamos ir jvairios kitos Zaliavos (parafinai,
stearinai) bei Zaliavy kompozicijos, turinios panaSias blsenos-temperatirines
charakteristikas, tinkamas gaminti Zvakes Siuo bidu. Todél gamybos bidas
neribojamas konkrediais Zaliavy ir kompozicijy pavyzdziais, bet apima visus tinkamy

Zaliavy panaudojimo variantus.

Pramoninis pritaikomumas. Sio i$radimo bidu pagaminta originalios formos
Zvaké (17) gali bati naudojama ne tik kaip galutinis produktas (tik dekoracijoms arba
deginimui), taciau ji gali bati gaminama kaip unikalios formos Zvakés pavyzdys,
modelis ar prototipas, i$§ kurio po to bus ruo$iamos Zvakiy liejimo ar presavimo formos,
automatizuoto formavimo ir daZymo technikos, pritaikytos gaminti tos konkrecios

originalios formos 2vakes, tadiau serijiniu bidu. Gaminant ar modeliuocjant prototipg,
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yra svarbu kad jo medzZiagos ir savybés bity tokios pacios, kaip bisimos serijines
zvakeés. Todel liejimo ir presavimo bidai bei priemonés prototipo gamybai yra per
sudétingi, o Zvakeés realaus prototipo lipdymas i§ specialaus minksto vasko nesuteikia

Zvakei tinkamy savybiy.

Kita plataus taikymo galimybé: visuomenei prieinamas Zvakiy gamybos
rinkinys gaminti Zvakes $iuo bldu, apimantis gamybos jrenginius, tokius kaip
pakaitinimo jrenginys (1), plastiSkos Zaliavos formavimo jrankiai (9) (volelis, atspaudai,
réztukai, mentelés, ylos), Zaliavy rinkiniai ir ruoSiniai (2), instrukcijos bei metodiniai
eilés jgyvendinimo varianty aprasymai. Tokio rinkinio pagalba individualis karéjai gali
gaminti originaliy formy Zvakes, kuriose naudojamos medZiagos ir fizinés (patvarumo,
degimo) charakteristikos atitinka pramoniniy Zvakiy charakteristikas arba yra artimos.
Toks rinkinys i§ esmés ir kokybiskai skiriasi nuo, pavyzdZiui, rinkoje Zinomo “SES

Creative Crafts Set for Kids | Easy Candles out of Wax Clay for Kids” Zaidimy rinkinio.
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ISRADIMO APIBREZTIS
1. Dekoratyviniy Zvakiy gamybos bldas, apimantis bent Siuos Zingsnius:
o Zvakes Zaliavos arba zvakés ruosinio konsistencijos modifikavima,
» 7vakeés formavima i$ Zaliavos ar ruosinio su modifikuota konsistencija,

o suformuotos Zvakés Zaliavos konsistencijos atstatyma arba atsistatyma | kietg
bliseng,

besiskiriantistuo, kad

e Zvakes formavimo i§ Zaliavos laikotarpyje (12), Zvakés Zaliavos (2) ir bent dalies
gaminamos Zvakes ruosinio (16) gamybiné temperatira yra palaikoma intervale
nuo 30 °C iki 50 °C laipsniy ir

e Zvakes Zaliavos (2) ir bent dalies gaminamos Zvakés ruosinio (16) konsistencija
yra plastiska.

2. Bldas pagal 1 punkta, be siskiriantistuo, kad Zaliavos ruodinio (2) ir
Zvakes ruosinio (16) forma kuriama ir keiCiama rankomis plastinés skulptiros budu
(13).

3. Bidas pagal 1ir 2 punktus, be siskiriantis tuo, kad formuoti Zvake
rankomis, naudojami pagalbiniai plastinés skulptiros jrankiai (9): voleliai, spaudai,

mentelés, peiliukai, réZtukai, pir§tinés.

4. Budas pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad Zvakes Zaliava (2) yra
bitiy vaskas, palmiy vaskas, parafinas, stearinas, jy misiniai, ir kitos Zvakiy gamybai
tinkamos Zaliavos, galinCios turéti ar jgyti plastine konsistencija gamybinés

temperatiiros intervale.

5. Blidas pagal 1 punkig, besiskiriantis tuo, kad Zaliavos ruosinio (2) ir
Zvakes ruoSinio (16) plastiné konsistencija pasiekiama ir palaikoma pakaitinimo
priemonémis (1), pakeliantiomis ruoSiniy temperatiirg konvekciniu oro apipitimo,
infraraudonosios spinduliuotés ar tiesioginio sgly&io biidu, arba karStame vandenyje

pasildant Zaliava.

6. Bldas pagal 1 ir 5 punktus, be siskiriantistuo, kad Zvakés formavimo
laikotarpiu ruo8iniai (2), (16) pakartotinai paSildomi, pakartotinai jdedant juos |

pakaitinimo priemones (1), kad neleisti Zaliavai atvésti Zemiau darbinés temperatlros.
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7. Bldas pagal 1-5 punktus, be siskiriantis tuo, kad zaliavos ir Zvakés
ruo$iniy (2, 16) plastine konsistencija iki 37 °C temperattros palaikoma ranky Silumos

pagalba.

8. Budas pagal 1-5 punktus, besiskiriantis tuo, kad Zaliavos ir Zvakés
ruosiniy (2, 16) plastiné konsistencija palaikoma gamybinés temperatlros intervale
nuo 30 °C iki 50 °C visame Zvakés (17) formavimo laikotarpyje, ruoSinius (2, 16)
nepertraukiamai Sildant pakaitinimo jrenginiu (1).

9. Bidas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad formuojami Zvakés

(16) ir zaliavos (2) ruoSiniai dekoruojami dazais.

10. Budas pagal 1 punkig, besiskiriantis tuo, kad zvakés (17) spalvine

gama sukuriama naudojant Zaliavos ruo$inius (2) su skirtingomis spalvomis.

11. Dekoratyviniy Zvakiy gamybos priemoniy rinkinys gaminti Zvakes bidu

pagal 1-10 punktus, apimantis mazZiausiai:

o vieng ar daugiau Zaliavos ruoSiniy (2), irfarba vieng ar daugiau Zvakes ruosiniy

(16), i§ kuriy formuojama 2vake (17),

e vieng ar daugiau dagciy, kur dagtis gali bati pateikiamas jlietas Zaliavos

ruosinyje (2), arba atskiras nuo Zaliavos ruoSinio (2);
o Zaliavos ir Zvakés ruosiniy (2, 16) pakaitinimo priemones,
besiskiriantistuo, kad

e minétos pakaitinimo. priemonés yra jrenginys (1) skirtas Zvakes formavimo
laikotarpyje kaitinti Zaliavos (2) ir Zvakés (16) ruoSinius darbinés temperatiros
intervale, kuriame palaikoma Zaliavos plastiSska konsistencija, leidZianti Zaliavos
ruosinio (2) irfarba Zvakés ruoSinio (16) formag keisti rankiniu plastinés

skulptaros badu;

12. Gamybos rinkinys pagal 11 punkta, besiskiriantis tuo, kad
pakaitinimo jrenginys (1) apima maziausiai: kaitinimo (8) ir apipitimo karStu oru (7)
elementus, skirtus pakelti ir palaikyti Zaliavos (2) bei Zvakés (16) ruoSiniy temperatiirg

darbinés temperatiiros intervale nuo 30 °C iki 50 °C laipsniy.

13. Zvakiy Zaliava dekoratyviniy Zvakiy gamybai, besiskiriantituo, kad

turi medziagos kompozicija, leidZianciag iSlaikyti plastiS$kg konsistencijg ranky silumos
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pagalba, 30-37 °C laipsniy temperatiros intervale.
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