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Frez slimakowy skladany

i
Przedmiotem wynalazku jest frez $limakowy
skladany, skladajacy si¢ z korpusu i welu seg-
mentéw skrawajgcych, umieszczonych w ghiaz-
dach znajdujacych sie w tym korpusie.

Zname frezy $limakowe skladane, wykonuje sie
w postaci cylindrycznego korpusu zawierajgcego
gniazda o profilu prostokatnym, stuzgce. do u-
mieszczania w nich segmentow skrawajgcych. W
celu wykonania szlifu powierzchni przylozenia se-
gmentéw skrawajacych, umieszcza sie w takich
gniazdach listwy dystansowe o profilu prostokat-
nhym oraz wsparte na nich wspomniane segmenty
skrawajace. Umieszczone tak segmenty, sa odsa-
dzone od $rodka korpusu, a $rednica zewmetrzna
wiierzchotkéw ich zaryséw jest wieksza. Tak zmon-
towane segmenty poddawane sg obrébce szlifo-
wania majacej ‘na celu uksztaltowanie ich po-
wierzchni przylozenia. Nastepnie usuwa sie list-
wy dystansowe i kaidy wspommiany segment u-
mieszcza sie na stale w tym samym gniezdzie, w
miejsce usunietych listew dystansowych. Osadzo-
ne tak segmenty tworza frez o $rednicy mniej-
szej niz w czasie obrobki ich powierzchni przy-
lozenia. Na skutek tej operacji uzyskuje sie po-
zgdany kat przylozenia kazdego segmentu skra-
wajacego.

Gniazdo o profilu prostokgtnym w korpusie fre-
za zawierajace co najmniej dwie dokladnie row-
nolegte plaszczyzny wymagajg segmentéw skra-
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wajgcych o cze$ciach chwytnych utworzonych z
dwu réwnoleglych plaszczyzn, dokladnie pasowa-
nych do gniazda pod wzgledem roéwnoleglosci i
odleglosci pomiedzy plaszczyznami. Dotrzymanie
tych parametrow jest kosztowne 1 powigksza
zwlaszgza koszty . produkcji. Niespelnienie tych
wysokich wymagan prowadzi do obnizenia dok-
tadnosci montazu freza co obmiza jego uzytecz-
no$é i wytrzymato$é. Zaré6wno gniazda jak i czesci
chwytne segmentéw skrawajacych maja po trzy
plaszczyzmy wzajemnie od siebie zalezne wyma-
gajace oddzielnego szlifowania.

Celem wynalazku jest usuniece wyzej opisanych
wad. Cel ten zostal osiggniety przez frez S$lima-
kowy skladany, skladajacy sie z korpusu i wielu
segmentéw skrawajgcych, umieszczonych w gniaz-
dach znajdujacych sie we wspomniahym korpu-
sie, w ktorym gniazdo segmentu skrawajacego jest
uksztaltowane w postaci dwu wzajemnie skos-
nych plaszezyzn, przy czym jedna plaszczyzna jest-
styczna do walca opisanego promieniem wynosza-
cym od 04 do 0,7 promienia zewnetrznej $red-
nicy freza, a druga plaszczyzna tworzy z nig kat
zewnetrzny ostry, wiekszy od 30°.

Dla powiekszenia $rednicy freza podczas obrobki
powierzchni przylozenia jego segmentéw skrawaja-
cych, umieszcza sie element dystansowy na plasz-
czyZnie tworzgcej kat ostry 'z plaszczyzng styczng
do wspomnianego walca, po czym umieszcza sig
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segment skrawajgcy we wglebieniu utworzonym
przez element dystansowy i pozostalg plaszczyznt
gniazda oraz dociska sie do tego weglebienia. Ele-
ze byé wykonany w postaci
pt *éif‘fplytﬁ 'v XIfWflnych krawedziach, lub in-
nego przedmiotu w ppgstaci rombu, kulek lub wa-
leczka.

G*Iﬁ?.ﬁﬂﬁ i 'czﬁé(" chiwytne segmentow skrawajg-
cy Yiaja.. 1§J:kn..,po._ﬂw1e plaszczyzny, przy czym
obie plaszczyzmy mogg byé szlifowane réwnocze$-
nie za pomoca jednej Sciernicy. Jedynym para-
metrem wymaganym do uzyskamia dokladnego po-
laczenia segmentu skrawajacego i gniazda jest
kat pomiedzy plaszczyznami tworzgcymi segment
skrawajacy i gniazdo. W ten spos6b eliminuje sie
konieczno$¢ oddzielnej obrobki trzech wzajemniz
zaleinych od siebie plaszczyzn.

Wynalazek jest blizej objasniony na przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia frez $§limakowy skladany w techno-
logicznej operacji obrobki, a fig. 2 frez $limako-
wy w postaci gotowej.

Frez Slimakowy skladany fig. 1 w techmologicz-
nej operacji obrobki, sklada sie z korpusu 1, w
ktorym wykonane jest wiele gniazd 3 rozmiesz-
czonych obwodowo na zewnetrznej powierzchni
walcowej korpusu, listew dystansowych 4 i seg-
mentéw skrawajacych 2. Gniazdo 3 ma dwie
plaszczyzny, z ktérych jedna plaszezyzna 5 jest
styczna do walca o promieniu r wynoszgcym okolo
0,5 procent promienia R docelowej zewnetrznej
$rednicy freza, a’ druga plaszczyzna 6 jest do niej
pochylona pod katem -45°. W gniazdach 3, na
plaszczyznach 6 tych gniazd, umieszczone sg list-
wy dystansowe 4 oraz pomiedzy tymi listwami
i pozostalymi plaszczyznami® 5 umieszczone s3
segmenty skrawajace 2. Wszystkie listwy dystan-
sowe maja jednakowy wymiar od plaszczyzny
przylegajacej do plaszczyzny 6 gniazda 3 do Tow-
noleglej plaszczyzny przeciwleglej. Kat osadeczy
segmentu skrawajacego 2 jest taki sam, jak kat
pomigdzy plaszczyznami 5 i 6 gniazda 3. Korpus
freza jest wyposazony w znane $rodki mocujace 8.

Frez S$limakowy skladany w postaci gotowej
fig. 2, sklada sie z korpusu 1, w ktérym wyko-
nane jest wiele gniazd 3 rozmieszczonych obwo-
dowo na zewnetrzmej powierzchni walcowej kor-
pusu oraz segmentéw skrawajgcych 2 umieszczo-
nych w tych gniazdach. Gniazdo ma dwie plasz-
czyzny, z ktérych jedna plaszczyzna 5 jest stycz-
na do walca o promieniu r wynoszacym okoto
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0,5 procent' promienia R zewnetrznej $rednicy fre-
za, a druga plaszczyzna 6 jest do niej pochylona
pod katem ' 45°.
W gniazdach 3 na plaszczyznach 5 i 6 umlesz—
czone sg trwale segmenty skrawajace 2. W cza-
sie szlifowania powierzchni przylozenia fig. 1,

‘segmentéw skrawajacych 2, segmenty te i listwy

dystansowe 4 sg sztywno zwigzane z korpusem
1. Srednica $limaka w czasie operacji szlifowa-
nia jest wieksza od docelowej S$rednicy freza opi-
sanej promieniem R. To zwiekszenie $rednicy u-
zyskuje sie za pomocg opisanych wyzej listew
dystansowych 4. Po wykonaniu zarysu $limaka
na segmentach skrawajacych 2 usuwa sie listwy
dystansowe 4, a segmenty skrawajgce 2 umiesz-
cza sie trwale w gniazdach 3. Kat przylozenia
segmentoéw. skrawajacych 2 gotowego freza fig. 2,
powstajacy na skutek usuniecia listew .dystanso-
wych 4, zalezny miedzy innymi od grubosci tych
listéew dystansowych .jest odpowiedni do oczeki-
wanych para.rhetréw obrobki i jest zachowany w -
dostatecznym stopniu przy kolejnych ostrzeniach
freza. : ‘

Opisana wyzej budowa gniazda segmentu skra-

. wajacego jest prosta w obr6bce. Gniazdo moze byé¢

uksztaltowane dokladnie w jednej‘ operacji szli-
fierskiej za pomocg jednej profilowej tarczy szli-
fierskiej. Technologiczne listwy dystansowe 4 wy-
magajg jedynie zachowania wymiaru i réwnoleg-
loSci tylko dwu plaszczyzn. Montaz technologicz-
ny i montaz na gotowo jest latwy, bo polega je-

. dynie na przylozeniu do okreS§lonych plaszczyzn

albo listew i segmentéw, albo tylko segmentow
skrawajgcych, bez potrzeby pasowania réwnoleg-
tego w prostokatnym gniezdzie.

Zastrzezenie patentowe

Frez $limakowy skladany, skladajacy sie z kor-
pusu i wielu segmentéw skrawajacych, umiesz-
czonych w gniazdach znajdujacych sie we wspo-
mnianym -korpusie, znamienny tym, ze gniazdo (3)
segmentu skrawajacego (2) w korpusie freza (1)

_ uksztaltowane jest w postaci dwu wzajemnie sko$-

nych ptaszczyzn (5 i 6) z ktorych jedna plaszczyz-
na (5) jest styczna do walca (7) opisanego promie=
nia (r) wynoszgcym od 0,4 do 0,7 promienia (R)
zewnetrznej . Srednicy . freza, a druga plaszczyzna
(6) tworzy z nig kqt (@) zewnetrzny ostry, w1e1kszy
od 30°. : .
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