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@ Een inrichting voor het offset bedrukken van een
cilindrisch of afgeknot-kegelvormig product is voor-
zien van een revolverkop die verdraaibaar is om
een as naar een aantal drukposities, een draai-
bare kopspil die is bevestigd aan de revolverkop,
welke kopspil een product kan ontvangen, en ten
minste één drukknop in welke drukpositie, waarbij
elke drukknop is voorzien van een drukdoek-
orgaan dat opgelijnd wordt gehouden met het pro-
duct en dat geschikt is om verschillende kleur inkt
op het product te drukken wanneer de kopspil
draait.
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Titel: Multi-station druksysteem voor cilindrische of
afgeknot—kegelvormige producten.

ACHTERGROND VAN DE UITVINDING

. De onderhavige uitvinding heeft betrekking op het
pedrukken van cilindrische of afgeknot-kegelvormige
producten, en in het bijzonder op het in meerdere kleuren
offset bedrukken op dergelijke producten.

Vele producten worden verpakt in cilindrische of
afgeknot—kegelvormige houders. Dergelijke houders omvatten
bijvoorbeeld consumptie-ijs, margarine in olievorm,
pudding, verf, afdichtmiddel, zeep, chemicalién, enz. Het
is vaak gewenst om een peeld van goede kwaliteit op de
buitenzijdé van deze producten aan te brengen, bijvoorbeeld
een in acht kleuren droog offset beeld. Consumenten wensen
in het bijzonder een beeld te zien van de inhoud van een
houder, terwijl grafische voorstellingen van hoge kwaliteit
er in het algemeen toe bijdragen een product te verkopen.

Tot nu toe is het slechts uitvoerbaar gebleken om met
ecen enkele kleur of met elkaar niet overlappende kleuren de
houders te bedrukken. In plaats daarvan worden van te voren
gedrukte labels in verschillende vormen gebruikt, waarvoor
grafische voorstellingen van hoge kwaliteit werden vereist.
KORTE OMSCHRIJVING VAN DE UITVINDING

Een inrichting voor het offset bedrukken van een
cilindrisch of afgeknot-kegelvormig product is voorzien van
een revolverkop die verdraaibaar is om een as naar een
aantal drukposities, een draaibare kopspil die is bevestigd
aan de revolverkop, welke kopspil een product kan
ontvangen, en ten minste &én drukkop in elke drukpositie,
waarbij elke drukkop is voor zien van een drukdoekorgaan
dat opgelijnd wordt gehouden met het product en dat
geschikt is om een verschillende kleur inkt op het product
te drukken wanneer de kopspil draait.
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KORTE OMSCHRIJVING VAN DE TEKENING

Fig. 1 toont een vooraanzicht van de inrichting
overeenkomstig de uitvinding;

Fig. 2 toont een schematisch beeld van een offset
drukkop;

Fig. 3 toont een achteraanzicht van een deel van de
planetentandwielaandrijving voor de doorns in de
uitvinding;

Fig. 4 toont een blokdiagram van een
besturingssysteem voor een inrichting volgens de

uitvinding.

BESCHRIJVING VAN DE BIJ VOORKEUR TOEGEPASTE UITVOERINGSVORMEN

In fig. 1 is een inrichting 10 weergegeven voor het
bedrukken van een cilindrisch of afgeknot-kegelvormig
product 20. Deze inrichting omvat een basis 12, een
revolverkop 14, kopspillen 16 en drukkoppen 18. Producten
20 worden successievelijk op de kopspil 16 in positie 22

gebracht. De revolverkop 14 wordt gedraaid om het
product 20 in positie 24 te brengen, alwaar het product
wordt gedeioniseerd. Vervolgens wordt de revolverkop 14
gedraaid om het product in positie 26 te brengen, alwaar
het product aan een voorbehandeling, zoals een
warmtebehandeling, wordt onderworpen. De revolverkop wordt
vervolgens in positie 28 gedraaid waar een of meer elkaar
niet overlappende kleuren inkt aan het product 20 worden
toegevoerd door middel van een drukkop 18. Daarna wordt de
revolverkop 14 gedraaid om het product in positie 30 te
brengen waar de inkt op het product 20 wordt gedroogd door
bijvoorbeeld ultraviolet licht of door warmte zodat verdere
kleuren inkt kunnen worden toegevoerd over de bestaande
inkt. De revolverkop 14 wordt dan achtereenvolgens gedraaid
in posities 32, 34, 36, 38, 40, 42 om verdere kleuren inkt
op het product aan te brengen. De revolverkop 14 wordt dan
verder gedraaid om het product in positie 44 te brengen,
alwaar het van de kopspil kan worden afgenomen.
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In een voorkeursuitvoeringsvorm draait de revolverkop

14 om een in hoofdzaak horizontale as en draaien de

kopspillen 16 om respectieve assen die in hoofdzaak
parallel lopen aan de as van de revolverkop 14. Hierdoor
wordt het mogelijk dat de drukkoppen in elke drukpositie in
een in hoofdzaak horizontale stand werkzaam zijn, waardoor
zowel hun ontwerp als hun werking onder gebruikmaking van
vloeibare inkten wordt vereenvoudigd.

In een voorkeursuitvoeringsvorm kan elk van de
drukposities 28, 32, 36, 40 twee drukkoppen omvatten,
waarvan steeds elk paar geschikt is voor een verschillende
kleur op een gemeenschappelijk drukdoekorgaan, voor in
totaal acht kleuren.

Zoals blijkt uit de figuren 2 en 3 is het voor elk
van de drukkoppen 18 nodig dat de kopspil 16 het product 20
op de juiste wijze opgelijnd kan draaien ten opzichte van
het drukdoekorgaan van de drukkop 18. In een
voorkeursuitvoeringsvorm worden de kopspillen 16
aangedreven door planetentandwielen 48 die in een tandring
50 grijpen, welke tandring draait ten opzichte van de
revolverkop 14. Elke drukkop 18 wordt aangedreven 4door een
servomotor 52 die het drukdoekorgaan 46 aandrijft. Zoals
hierna verder zal worden uiteengezet houdt de servomotor 52
de drukkop 18 opgelijnd met het product 20 door aanpassing
van de draaisnelheid van de kopspildoorn 16 in combinatie
met de gemiddelde diameter van het product 20 en een
bijbehorende indicering.

Fig. 4 toont een besturingssysteem 60 voor de
inrichting 10. Het besturingssysteem 60 omvat een
besturingsorgaan 62 en sensoren 64, 66, 68, 70 en 72. Het
besturingsorgaan 62 kan bijvoorbeeld een
toepassingsgerichte microprocessor of een PC zijn. De
sensoren 64, 66, 68, 70 en 72 kunnen worden gevormd door
bijvoorbeeld optische of mechanische sensoren.

De sensor 64 tast bijvoorbeeld een indicering op het
product 20 of de kopspil 16 in positie 24 af. Het
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4

aftastsignaal wordt toegevoerd aan het besturingsorgaan 62.
De sensoren 66, 68, 70 en 72 tasten bijvoorbeeld de .
indicering in elk van de drukposities 28, 32, 36, 40 af die
de draaiingspositie van elke drukkop aangeven. De
aftastsignalen worden toegevoerd aan het besturingsorgaan
62. Door gebruik te maken van de signalen van de sensoren
64, 66, 68, 70 en 72, verschaft het besturingsorgaan
besturingssignalen voor elke servomotor 52 om de oplijning
van het drukdoekorgaan 46 in elke drukpositie met het te
bedrukken product 20 te handhaven.

De inrichting 10 maakt het mogelijk dat producten van
verschillende afmetingen worden bedrukt zonder dure of
tijdrovende tandwieluitwisselingen. De software van het
besturingssysteem 60 stelt de oplijning vast en handhaaft
deze onafhankelijk van de gemiddelde product diameter en de
rotatiesnelheid van de kopspillen.

Opgemerkt zij dat het, binnen het kader van de
uitvinding, ook mogelijk is om een vaste
tandwielaandrijving voor de drukkoppen en de servomotor of
motoren voor de kopspillen te gebruiken. Eveneens is het
mogelijk om de beide kopspillen en de drukkoppen aan te
drijven met servomotoren. Hoewel in een
voorkeursuitvoeringsvorm servomotoren worden gebruikt, is
het ook mogelijk om een motor met variabele snelheid en esn
geschikte positie/snelheid tegenkoppeling te gebruiken of
een open-lus motor met een discrete responsie, zoals een
stappenmotor. ,

Het zal duidelijk zijn dat hetgeen hier is beschreven
slechts een voorbeeld is en dat vele alternatieven mogelijk
zijn door het toevoegen, wijzigen of weglaten van details
zonder van de uitvindingsgedachte af te wijken. De
uitvinding daarom niet beperkt tot de specifieke details in
de onderhavige beschrijving, doch wordt slechts beperkt
door de beschermingsomvang van de hiernavolgende

conclusies.
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CONCLUSIES <

1. Inrichting voor het offset bedrukken van een
cilindrisch of afgeknot -kegelvormig product, welke
inrichting is voorzien van:

- een revolverkop die verdraaibaar is om een as naar een
aantal drukposities;

- een draaibare kopspil die is bevestigd aan de
revolverkop, welke kopspil een product kan ontvangen; en

- ten minste één drukkop in elke drukpositie, waarbij
elke drukkop is voor zien van een drukdoekorgaan dat
opgelijnd wordt gehouden met het product en dat geschikt is
om een verschillende kleur inkt op het product te drukken
wanneer de kopspil draait.

2. Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat
het opgelijnd houden wordt gerealiseerd door het bedienen
van ten minste é&én kopspil en van de drukkop met behulp van
een elektrische motor met variabele snelheid.

3. Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat
het opgelijnd houden wordt gerealiseerd door het bedienen
van ten minste é&én kopspil en van de drukkop met behulp van
een digitaal bestuurde servomotor.

4, Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat .
het opgelijnd houden wordt gerealiseerd door een software
besturing van een elektrische motor die werkzaam is
verbonden met de drukkop. .

5. Inrlchtlng volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat
voorts na elke drukpositie een afwerkingspositie aanwezig
is.

6. Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat
vier drukposities aanwezig zijn met twee drukkoppen in elke
drukpositie.

7. Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat

twaalf kopspillen aanwezig zijn.
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8. Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat
de as van de revolverkop in hoofdzaak horizontaal loopt.

9. Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat
een kopspil draaibaar is om een as die in hoofdzaak

parallel loopt aan de as van de revolverkop.

10. Inrichting voor het offset bedrukken wvan een
cilindrisch of afgeknot-kegelvormig product, welke
inrichting is voorzien van:

- een revolverkop die verdraaibaar is om een as naar een
aantal drukposities;

- een draaibare kopspil die is bevestigd aan de
revolverkop, welke kopspil het product kan ontvangen;

- een kopspil-draaiingsmechanisme dat werkzaam is
verbonden met de kopspil;

- ten minste één drukkop in elke drukpositie; en

- een drukkop-aandrijfmechanisme dat werkzaam is
verbonden met elke drukkop, waarbij het draaiingsmechanisme
en het aandrijfmechanisme ten opzichte van elkaar
instelbaar zijn voor het opgelijnd houden van het product.
11. Inrichting volgens conclusie 10, met het kenmerk, dat
het draaiingsmechanisme wordt gevormd door een
planetentandwielstelsel geschikt voor het aandrijven van
een aantal kopspillen.

12. Inrichting volgens conclusie 10, met het kenmerk, dat
het aandrijfmechanisme wordt gevormd door een elektrische
motor met variabele snelheid.

13. Inrichting volgens conclusie 10, met het kenmerk, dat
het aandrijfmechanisme wordt gevofmd door een digitaal
bestuurde servomotor.

14. Inrichting volgens conclusie 10, met het kenmerk, dat
het aandrijfmechanisme wordt gevormd door een software
bestuurde elektrische motor.

15. Inrichting volgens conclusie 10, met het kenmerk, dat
producten met een verschillende gemiddelde diameter kunnen
worden bedrukt door een software bestuurde instelling van

ten minste één van de draaiingsmechanismen en van het
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aandrijfmechanisme voor het opgelijnd houden van de
verschillende producten.

16 Inrichting voor het offset bedrukken van een
cilindrisch of afgeknot-kegelvormig product, welke
inrichting is voorzien van:

- een revolverkop die verdraaibaar is om een in
hoofdzaak horizontale as naar een aantal drukposities;

- een kopspil die is bevestigd aan de revolverkop, welke
kopspil een product kan ontvangen en draaibaar is om een as
die in hoofdzaak parallel is aan de genoemde horizontale
as; en

- ten minste é&én drukkop in elke drukpositie, waarbij
elke drukkop werkzaam is in een in hoofdzaak horizontale
positie.

17. Inrichting volgens conclusie 16, met het kenmerk, dat
deze is voorzien van een droogpositie na elke drukpositie.
18. Inrichting volgens conclusie 16, met het kenmerk, dat
deze is voorzien van vier drukposities met twee drukkoppen
in elke drukpositie.

19. Inrichting volgens conclusie 16, met het kenmerk, dat
deze is voorzien van twaalf kopspillen.

20. Werkwijze voor het offset bedrukken van een
cilindrisch of afgeknot-kegelvormig product, welke
werkwijze omvat: -
- het verschaffen van een revolverkop die draaibaar is
om een as naar een aantal drukposities;

- het verschaffen van een draaibare kopspil die is
bevestigd aan de revolverkop, welke kopspil een product kan
ontvangen; en

- het verschaffen van ten minste &én drukkop in elke
drukpositie, waarbij elke drukkop is voorzien van een
drukdoekorgaan dat opgelijnd wordt gehouden met het product
en dat geschikt is om een verschillende kleur inkt op het
product te drukken wanneer de kopspil draait.
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21. Werkwijze voor het offset bedrukken van een
cilindrisch of afgeknot-kegelvormig product, welke
werkwijze omvat:

- het verschaffen van een revolverkop die verdraaibaar
is om een as naar een aantal drukposities;

- het verschaffen van een draaibare kopspil die is
bevestigd aan de revolverkop, welke kopspil het product kan
ontvangen;

- het verschaffen van een kopspil-draaiingsmechanisme
dat werkzaam is verbonden met de kopspil;

- het verschaffen van ten minste &én drukkop in elke
drukpositie; en

- het verschaffen van een drukkop-aandrijfmechanisme dat
werkzaam is verbonden met elke drukkop, waarbij het
draaiingsmechanisme en het aandrijfmechanisme ten opzichte
van elkaar instelbaar zijn voor het opgelijnd houden van
het product.

22. Werkwijze voor het offset bedrukken van een
cilindrisch of afgeknot-kegelvormig product, welke
werkwijze omvat:

- het verschaffen van een revolverkop die verdraaibaar
is om een in hoofdzaak horizontale as naar een aantal
drukposities;

- het verschaffen van een kopspil die is bevestigd aan .
de revolverkop, welke kopspil een product kan ontVangen en
draaibaar is om een as die in hoofdzaak parallel is aan de
genoemde horizontale as; en

- het verschaffen van ten minste &én drukkop in elke
drukpositie, waarbij elke drukkop werkzaam is in een in

hoofdzaak horizontale positie.
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