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Vynélez se tykd rozvddste taveniny ter-
moplastické hmoty, zejména pro obuvaické
vytlaéné stroje, usporddaného mezi vst¥i-
kovaci jednotkou vytlatného- stroje a for-
mou. .

Dosud zndmé vtokové soustavy jsou opa-
tfeny vst¥ikovacim otvorem, ke kteréinu se
plisouvd mebo se do né&j nasouvd hubice
vstfikovaciho stroje. Vstfikovacim otvorem
je zaplfiovdna vtokovéd soustava a z ni duti-
ny formy. MnoZstvi taveniny vst¥iknuté do
formy je odmé&Feno a jeho objem rovnajici
se objemu dutiny formy odpovidd délce po-
suvu pistu nebo $neku plastifikadni jednot-
ky. N&které druhy termoplastickfch hmot
po nastfiku do formy se ve styku s jejimi
chladnymi ¢dstmi rychle stahuji, takZe poté
* vylisek neodpovidd pfesn& tvaru a rozmsru
dutiny formy. Aby se tomuto jevu zabrémi-
1o, jsou nekteré, dosud zndmé, vstf¥ikovaci
stroje opatfeny dotlafovdnim, a to tak, Ze
po ukondeni hlavniho néastfiku méd pist nebo
Snek moZnost dalstho osového posuvu pro-
‘vddéného sniZenym tlakem. Tak je v tave-
niné udrZovédno po’uréitou dobu stejné tla-
kové nap#éti, i kdyZ vylisek zchladne. K to-

muto Gfelu musi byt celé zaFizen{ mecha- .

nicky uzp"ﬁlsobenlo. Snek nebo pist nedojizdi
aZ na Celo vytlatného vélce, aby byla vy-
tvofena rezerva taveniny pro dopln&ni
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lastické hmoty, zejména pre obuvnické

chladnouci smési ve form&. Za¥izeni je po-

mérng sloZité, nebot vytladny element, to
jest Smek nebo pist, potFebuje dva rozdilné
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‘tlaky a tim samozFejmd p¥isluiné ¥Fidicl a
- ovlddaci prvky. - :

Utelem vyndlezu je vytvofit rozvadsd ta-
veniny termoplastické hmoty udrZujici tuto
hmotu v celé vtokové soustavd v -tekutém

- stavu a ktery nedovoll jeho pevné spojeni

s vyliskem a tak umoZni udrZeni potfebného
tlaku bez sloZitého -ustroji zabudovaného do

+ vstfikovaci jednotky. -

Podstatou vyndlezu je rozvad&s taveniny
termoplastické hmoty, jehoZ rozvadsci t&-
leso m& na dosedaci ploSe privrdcené ke
vstrikovaci jednotce pFirubu s izola&ni pod-
loZkou a s vodicim otvorem pro pfesuvnou
piivadéci jednotku sestdvajici z presuvného
pouzdra, na jehoZ jednom konci je dutym
Sroubem upevn&na navadsci vidlice vstFiko-
vacl jednotky, a na jehoZ druhém konci je
nasroubovédno presuvné vodici pouzdro ulo-
Zené ve vedeni upraveném v rozvadécim t&-
lese a opatfené ndkruZkem dosedajicim hor-
nim Celem na primsrové men3i Selo pfesuv-
neého pouzdra, pFifem? mezi dosedacim hor-
nim Celem ndkruzku a Seln{ rovinou proims-
rové vetSiho osazeni vodictho otvoru p¥iru-
by je viile v8t31 ne¥ osova tlouStka nékruz-
ki, - ,
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- Pokrok dosaZeny rozvdd&fem taveniny ter-
mo-pl&stické hmoty spofivd pFedevSim v
tom, Ze jeho kanély nahrazuji vtokovou sou-
stavu. propojujici jednotlivé dutiny formy a
jsou ukonfeny samouzaviratelnymi vstfiko-
vacimi tryskami a uzaviratelnym pFivodnim
kandlem. Do tohoto pFivodniho kandlu je
kluzn® zasunuta pPesuvnd privadé&ci Cést
rozvédéde, kterd vyrovndva v prib&hu a po
ukongeni vstfikovani tlaky v tavenin& a po
odsunu vst¥ikovaci jednotky umoZiiuje anu-
lovéni tlaku ve vtokové soustavé a tim vlast-
n& uzavieni trysek a ventilu v hlavnim pfi-
vodnim kan4lu. Pokrokem na vynélezu - je
rovndZ to, Ze dotlakovéani taveniny ve for-
mé je uskuteliiovdno piesuvnou piivadéci

tasti rozvddéfe vloZenou v hlavnim rozva-

dé&cim kanéle, kterou posouvd p¥itlatné si-
la vstfikovaci jednotky. Pokrokové na vy-
nélezu je i to, Ze velikost posunu pFesuvné
pFivadéci tésti rozvddsde lze kontrolovat a
dpravou objemového mnoZstvi taveniny lze
‘dosdhnout dobré kvality vylisk@l. V§znamné
je i to, Ze celé zafizeni pFesuvné pFivddsct

Césti rozvadéce tvoli samostatny celek me-

zi vstfikovaci jednotkou a formou.

Na pFiloZenych vykresech je schematicky
. zndzornén rozv4ads& termoplastické taveni-
ny."Na obr. 1 je podélny Fez rcozvddéfem
uspoféddanym mezi vstfikovaci jednotkou vy-
tladného stroje a formou pro zhotovovéni

menSich pode3vi a na obr. 2 je podélny Fez

rozvadéfem uspofddanym mezi vstfikovaci
jednotkou wvytlaéného stroje a formou pro
zhotovovani vétSich podesvi.

Rozvéd&ci t8leso 1 'je tvarové vlastn& pii-
zplisobeno uspofdddni dutin ve form& 4 po-
"~ dle jejich podltu, ktery je  dén velikosti vy-
rébénych podesSvi. Rozvadéci: tdleso 1 je
opatfeno rozvddécimi kanily, které jsou vy-
ustény do jednotlivych trysek 2 pfisluSeiji-
cich dutindm formy 4. Trysky 2 jsou do roz-
vad&ciho t&lesa 1 zaSroubovdny a jsou vys-
kové sefiditelné. Trysky 2 jsou opatfeny
- jednosm&rnymt ventily, které se pfi zvy3eni

tlaku v tavening& otevicu a vpusti taveninu
do dutiny formy 4. Hlavni p¥ivodni kandl 3 -

rozvadgciho t8lesa 1 je z jedné strany uza-
vi‘en Sroubovou zatkou 9, ve které je uspo-
Fadéno &idto termostatu. Ze strany vstfiko-
vaci hubice ‘15 je v pfivodnim kanéle 3
upraveném v rozvadécim télese 1 nalisova-
.no vedeni 6 piesuvného vodiciho pouzdra 5
opatfeného nakruZkem 20 dosedajicim svym
spodnim elem na dosedac! st&nu formy 4
4 hornim felem na spodnf ¢elo pFesuvného
pouzdra 13, v ném?Z je pfesuvné vodici pouz-
dro 5 za¥roubovéno. Ze strany horniho &ela

pfesuvného. pouzdra 13 je .dutym Sroubem

4

12 s osazenim upevné&na navéddéci vidlice 14
vstfikovaci jednotky 15. Mezi dutym 3rou-
bem 12 a pfesuvnym vodicim pouzdrem 5
je v pFivodnim kandle uspofdddn jedno-
smérny ventil sestdvajici z kuliky 10 a tlad-
né pruZiny 11, Pfesuvné pouzdro 13 a s nim
pevné spojené p¥esuvné vodici pouzdro 5

-a rozvadeécl vidlice 14 tvo¥f pfesuvnou pfi-

védéci C&4st rozvddéle termoplastu. Tato
pFesuvnd pFivad¥ci CGast rozvddsle je ve-
dena jednak ve vedeni 6 a jednak v prlrubé
7 opatfené vodicim otvorem s osazenim 21
a priSroubované i s izolani podloZkou 19
upeviiovacimi Srouby. 8 k dosedaci ploSe-
rozvaddciho t&lesa 1. Celé rozvadsci t&leso

"1 i s izoladni podloZkou 18 a p¥irubou 7

je po svém .obvodu opatfeno dréaZkou pro
uloZeni topného t&lesa 16 za)lsteneho v dréz-
ce rozvadsciho télesa 1 ochrannym plechem
17. Cely rozvadgg taveniny ]e upevnén ke
stroji- rouby 18.

 VstFikovaci ]ednotka 15 se pmsune k na-
vddscl vidlici 14 presuvné pFivddéci &asti
rozvddéfe a zatlali pfes. duty Sroub 12 a

plesuvné pouzdro 13- jeji presuvné vodici

pouzdro 5 aZ na &elo jeho ndkruZzku 20.
Pokud byla v rozvdd&cim kandlu 3 taveni-
na, dojde v disledku jejiho tlaku k otevieni

" jednosmérnych veritild trysek 2 a tavenina

vtékd do dutiny formy 4. Soutasné s priibs-
hem této funkce otevie se ventil hubice

. vstiikovaci jednotky 15 a tavenina je vytla-
- Covana do rozvddsde. Tlakem taveniny do-

chéz{ k odtlafeni kuli¢ky 10 jednosmérného
ventilu a tavenina protékd do dutin formy
4. P¥i dopliiovani dutin formy 4 se zvy3i od-
por a nardstd tlak v tavenin#, ktery zalne
plsobit jako protitlak na éelo- pfesuvného
vodiciho pouzdra 5 a dojde k jeho vysunuti.
a tim i celé pPesuvné piivadsci ¢asti rozvéa-
dgte z rozvadéciho t&lesa 1 a dutym Srou-
bem 12 k &4&stefnému odtlafeni vstfikovaci
jednotky 15, jejiZ pritlatné sila toto odtla-
gen! umoZiiuje. Velikost vysunuti je dana
vili h ‘mezi ndkruZkem 20 a osazenim 21.
Soudasné dochézi k uzavieni hubice wstfi-
kovac{ jednotky 15 a nastdva prodleva, ve
které stdle phsobi pFitlatnd sila vst¥ikovaci
jednotky 13 na pfesuvné vodici pouzdro 5,
které -je pozvolné- dotlatovéno a tim je, do--
plitovdna tavenina do dutiny formy 4. Uby-
tek taveniny byl totiZ zplsoben prudkym
ochlazenim vylisku. Po ukondeni Fizené pro-
dlevy odjiZdi vstfikovaci jednotka 15 k dal-
§i stanici. Uvoln&nim p¥itlacné sily na duty
groub 12 klesne tlak v rozvadécich kand-
lech na nulu a pruZiny ventild trysek. 2 a
pfivodniho kanédlu 3 se uzaviou.
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PREDMET VYNA’LEZU

Rozvadeéd taveniny termoplastické hmoty,
zejména pro obuvnické vytlatné stroje, uspo-
fadany mezi vstfikovaci jednotkou vytlag-
ného stroje a formou, sestdvd z rozvadéci-
ho t8lesa s rozvadé&cimi kandly termoplas-
tické taveniny privadéné vstfikovaci. jednot-
kou pies jednosmérny ventil k jednotlivym
tryskdm do pf¥isluSnych dutin formy, vyzna-
tujici se tim, Ze rozvAadéci téleso (1) mé na
dosedaci ploSe pfivrdcené ke vst¥ikqvacl
jednotce (15) pFfirubu (7) s izoladni podloZ-
kou (19) a s vodicim otvorem pro piesuvnou
pFivadéci East rozvadéce sestdvayjici z pFesuv-

‘ného pouzdra (13), na jehoZ jednom konci je

dutym Sroubem (12) upevnéna navadsci
vidlice (14] wvstfikove! jednotky (15) a na-:
jehoZ .druhém konci je na3roubovéno pfe-
suvné vodici pouzdro (5) uloZené ve vedeni
(6) upraveném v rozvad&cim .t&lese (1) a
opatiené nakruZkem {20} dosedajicim hor-
nim Celem na primérové mensi elo pfe-
suvného pouzdra (13), pFiemZ mezi dose-
dacim hornim celem nékruZku (20) a &elni
rovinou primérové vétsiho osazeni (21} vo-
diciho otvoru p¥iruby. (7) je vale (h) v&tsi
neZ osovd tloustka nakruzku (20).

2 listy vykresi

-8everografia, n. p., zdvod 7, Most
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