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Jauhinlevy kuitujauhinta varten, jossa on jauhinlevyn irrotuslaite,joka laite on integroitu levyyn ja pidetaan siind Jauhimen kaytén aikana.
Irrotuslaite siséltéa ohjauselementin, joka tulee esiin levysta levyn kiinnityspintaa kohti levyn pakottamiseksi irti kiinnityspinnasta.
Edullisessa suoritusmuodossaan ohjauselementti on kiertein varustettu irrotustulppa levyssa olevassa kiertein varustetussa reidssa.
Tulppa on edullisesti yhta yhtendista ja vailla kantaa olevaa rakennetta, johon tartutaan tyékalulla irrotuksen aikana, eiké se ole pidempi
kuin levyn poikkileikkaus. Reiké on etdisyydelld levyn kiinnitysrei'istd, se voi olla sivuun siirretty levyn keskipisteestd mekaanisen
vaikutuksen lisddmiseksi irrottamisen aikana, ja siind on olake lahelld levyn jauhinpintaa, jolla estetédan tulppaa tulemasta ulos levysta
jauhimen toiminnan aikana. Kun kiinnityspultit on 16yséatty tai poistettu, tulppaan tartutaan tydkalulla, ja sité kierretédn sen siirtémiseksi
levyn suhteen, niin ettd osa tulpasta nojaa kiinnityspintaan. Kiertein varustettu tartunta tulpan ja levyn, tai levyyn asennetun
tulppapidikkeen, valilld pakottaa levyéa poispain kiinnityspinnasta, kun tulppaa kierretdan lisda, kunnes levy irtoaa. Téamén jalkeen levy
voidaan irrottaa kasin.

En raffindrskiv a for en fiberraffindr med en anordning for att I6sgéra raffindrskivan som &r integrerad med och halls i skivan under
raffinérens drift. Anordningen for 16sgéringen innehaller ett styrande element som skjuts ut fran skivan mot dess monteringsyta for att
tvinga skivan bort fran monteringsytan. | dess fordelaktiga utféringsform &r det styrande elementet en géngad 16sgéringsplugg i ett
gangat hal i skivan. Pluggen ar fordelaktigt konstruerat i ett stycke, enhetlig och utan huvud, och som fattas med ett verktyg under
avlagsnandet, och den &r inte langre &n skivans genomskarning. Halet sitter pa avstand fran skivans monteringshal, kan vara forskjuten
fran skivans mittpunkt for att 6ka den mekaniska effekten under I6sgérandet, och den har en ansats intill skivans raffinéryta for att hindra
pluggen fran att komma ut fran skivan under raffindrens drift. D& monteringsbultarna har lossats eller tagits ut, fattar man pluggen med
ett verktyg och vrider den for att forflytta den i forhallande till skivan, sa att en del av pluggen anligger mot monteringsytan. En gangad
anliggning mellan pluggen och skivan, eller en plugghallare monterad i skivan, tvingar skivan bort fran monteringsytan da pluggen vrids
vidare, tills skivan bryts loss. Darefter kan skivan 16sgéras manuellt.
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Jauhinlevyn irrotusmenetelmi ja -laite - Forfarande och anordning for att
losgora en raffinorskiva

Tama keksinto liittyy jauhimiin, jotka valmistavat kuituja kaytettaviksi paperi-
pohjaisissa tuotteissa seki paperin valmistuksessa, seki €rityisesti levyjauhimiin.

Paperin valmistuksen tarkoituksiin haketta tai muuta kuituldhdettd jauhetaan pie-
nemmiksi hakeosasiksi tai k#sitelladn mekaanisesti niin, ettd hakeosaset voidaan
edelleen murtaa pienemmiksi ja jauhaa erillisiksi kuiduiksi. Jauhamisen jalkeen
naité erillisia kuituja kaytetaan tyypillisesti paperin sukuisten tuotteiden valmistami-
seen, kuten arkkipaperin, vessapaperin, paperipyyhkeiden, ja muiden imevien tuot-
teiden valmistamiseen.

Levyjauhimia kéytetdan kuitumohkéleiden murtamiseksi yksittéisiksi kuiduiksi. Le-
vyjauhimessa kaytetdan tyypillisesti vastakkaisten jauhinlevyjen paria. Jauhinlevy
on kiekon muotoinen terésti tai terdsseosta oleva valukappale, jonka jauhinpintaan
tai jauhinlevypintaan on muodostettu padasiassa siteen suuntaan ulottuvien tankojen
tai harjanteiden joukko. Jauhinlevy voidaan muodostaa yhdesti tai useammasta yh-
tendisesti renkaan muotoisesta levysti, tai se voidaan tehda useammasta jauhinlevy-
segmentistd, jotka on jarjestetty niin, ettd muodostuu rengas tai rengaslaippa.

Toinen jauhinlevy asennetaan pyorivisti roottorille, ja toinen levy asennetaan toisel-
le kiinnityspinnalle ensimmaisté jauhinlevya vastaan, niin etti molemmat levypinnat
ovat vastakkain ja hyvin lahella toisiaan. Toinen kiinnityspinta voi olla esimerkiksi
kiinnityspinta, joka ei liiku jauhimien toimiessa, tai se voi olla toinen roottori, joka
pyOrii ensimmaisen roottorin pydrimissuuntaa vastaan. Puumassan kulkiessa vastak-
kaisten jauhinlevyjen vélissd, vastakkaisten levyjen vélinen keskindinen liike hie-
nontaa massan toivotulla tavalla.

Suurten sulpputilavuuksien virta jauhinlevyjen vélissi johtaa vaistamitta levyjen ku-
lumiseen, joka lopulta vaatii niiden vaihtamista. Seisokkiajan minimoimiseksi ja
jauhimen tuotannon maksimoimiseksi on toivottavaa, ettd vaihto voitaisiin tehda
mahdollisimman nopeasti.

Jauhamisen aikana syntyy kuitenkin uutteita ja paisuneita kuituja, jotka oleellisesti
toimivat liimana, joka pitdd jauhinlevyi kiinni kiinnityspinnassa. Tamén vuoksi jau-
hinlevyn poistaminen on yleensé hyvin vaikeata, aikaa vievid, eika sitd tavallisesti
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pystytd aikaansaamaan pelkéstiddn poistamalla kiinnityspultit, jotka kiinnittavét jau-
hinlevyn kiinnityspintaansa.

US-patentissa 5 526 992 (Hawén et al.) esitetaan jauhinlevy, jossa on joukko asen
nusreikii ja ainakin yksi irrotusreiki. Asennusreiat ulottuvat jauhinlevyn lipi, ja nii-
den avulla levy voidaan kiinnittdd kiinnityspintaan pultteja kdyttden. Irrotusreiké
ulottuu koko jauhinlevyn lapi.

Jauhinlevya kiytettdessd kiertein varustettu irrotusreikd on tdytetty suhteellisen ly-
hyell4d peiteruuvilla, jonka vapaassa padssi oleva kanta asetetaan irrotusreidssa ole-
vaan syvennykseen. Kannalla varustettu peiteruuvi estda kuituja tunkeutumasta le-
vyn ja kiinnityspinnan véliin. Levyn poistamiseksi poistetaan peiteruuvi ja korvataan
toisella, pidemmalla irrotusruuvilla, jota sanotaan "murtoruuviksi", jonka pituus on
suurempi kuin levyn paksuus. Irrotusruuvi kierretdan irrotusreikédian koko levyn lapi,
kunnes sen p#di nojaa levyn kiinnityspintaan. Kun irrotusruuvia kierretdén lisdd, se
kohdistaa painetta kiinnityspintaan, joka aiheuttaa levyn pakottamisen irti kiinni-
tyspinnasta, jonka johdosta se voidaan irrottaa.

Tiamin lahestymistavan tarkeimpand puutteena on se, ettd se vaatii kaksi ruuvia, ei-
ka sen rakenne siten ole yhtd kappaletta. Téma aiheuttaa sen mahdollisuuden, ettd
toinen ruuvi katoaa toista ruuvia kaytettdessad. Tamin vuoksi sellainen parannettu
menetelmi ja laite olisi erittdin edullinen, joka ei vaadi kahden erillisen ruuvin
kayttamista.

Tekniikan tason puutteiden voittamiseksi esilld oleva keksintd aikaansaa parannetun
laitteen ja menetelmin, jolla helpommin irrotetaan jauhinlevy paperisulpun jauhi-
mesta, johon levy on asennettu siten, ettd se voidaan irrottaa ja sen jilkeen vaihtaa.
Yleissilmiyksena esilld olevan keksinnén mukainen jauhinlevy on varustettu irrotus-
laitteella, joka edullisesti on integroitu ja joka sisaltda jauhinlevyn ohjauselementin,
joka 1) pysyy levyssa jauhimen toimiessa, ja, kun jauhin on pyséytetty levyn vaih-
tamista varten, 2) voi liikkkua levyn suhteen niin, ettd se nojaa sithen pintaan, johon
levy on kiinnitetty, jotta se pakottaisi levyn irti kiinnityspinnasta, niin etti levy voi-
daan irrottaa.

Edullisessa suoritusmuodossaan levyn irrotuslaitteen ohjauselementti késittaa paa-
asiassa lierion muotoisen irrotustulpan, joka on asennettu levyssa olevaan reikéén,
jota reikda ei kaytetd levyn kiinnittdmiseksi kiinnityspintaan. Tulpan ulkopinta on
edullisesti varustettu kiertein. Irrotusreikd on edullisesti varustettu vastakiertein tul-
pan vastaanottamiseksi kierrettavisti ja sen pitdmiseksi paikallaan, myds jauhimen
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kayton aikana. Mitdédn erillistd muuta tulppaa tai ruuvia ei kayteta eiké tarvita, kun
tulppa pidetaan paikallaan jauhinta kéytettdessa.

Haluttaessa tulppa voidaan asettaa pidikkeeseen, joka on asennettu levyssd olevaan
irrotusreikddn kokoonpanon helpottamiseksi. Erddssa edullisessa suoritusmuodossa
tulppa asetetaan pidikkeessd olevaan irrotusreikddn, jolloin pidike on edullisesti
mutteri, joka puristuksella on sovitettu levyssa olevaan irrotusreikddn, minka jalkeen
se muodostaa integroidun irrotuslaitteen. Toisessa edullisessa suoritusmuodossa
tulppa asetetaan pidikkeeseen, joka on holkki. Pidike sijoitetaan edullisesti irrotus-
reikd4n ja kiinnitetdan levyyn esimerkiksi juottamalla, hitsaamalla, jne.

Jauhinlevy voi muodostua segmenteistd, jotka kaikki asennetaan jauhimen kiinni-
tyspinnalle ja sijoitetaan renkaan muotoon. Jokainen segmentti kiinnitetdan kiinni-
tyspintaansa tyypillisesti yhdella tai useammalla pultilla.

Ainakin yksi levyn segmenteistd varustetaan irrotustulpalla. Haluttaessa voidaan jo-
kainen segmentti varustaa tulpalla. Haluttaessa yhdessa segmentissi voi olla enem-
min kuin yksi irrotustulppa. Haluttaessa kahdella vierekkiiselld segmentilld voi olla
yhteinen tulppa.

Erddssd edullisessa suoritusmuodossa irrotustulppa sijoitetaan niin, ettd sen pi-
tuusakseli on péaaasiassa jauhimen roottorin pyorimisakselin suuntainen. Tulppa on
edullisesti riittavin pitka, ettd sen toinen pad ulottuu ulospdin levyn ulkopuolelle,
kun tulppaa kierretddin kunnes se nojaa kiinnityspintaan, niin ettd se painaa levyd
poispéin kiinnityspinnasta, kun tulppaa kierretdan lisaa. Edullisesti tulpan pituus ei
ole suurempi kuin levyn paksuus poikkileikkauksessa.

Irrotustulppa voidaan sijoittaa levyn keskiviivalle tai levysegmentin keskipisteeseen,
mutta se voi my0s olla hieman sivussa, edullisesti mekaanisen vaikutuksen lisdéami-
seksi irrotuksen aikana. Irrotusreikd ulottuu edullisesti kokonaan levyn lépi, niin ettd
tulppaan voidaan tarttua tyokalulla, joka levyn irrottamisen aikana viedaan levyn
jauhinpinnassa olevan reikdaukkoon.

Edullisessa suoritusmuodossa levyn jauhinpinnan ldhellad olevassa irrotusreidn osas-
sa on halkaisijaltaan supistettu tai kuristettu osa, joka muodostaa olakkeen. Olake
estdd tulpan poistamisen jauhinpinnalta. Olakkeen tulisi myos estda tulppaa tyonty-
mistd taaksepdin ulos irrotusreidstd, erityisesti jauhimen toimiessa. Tamén tuloksena
mikéan tulpan osa ei voi ulottua ylospéin levyn jauhinpinnan ohi jauhimen toimies-
sa, joka edullisesti estad tulppaa héiritsemasta jauhimen toimintaa.
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Jauhinlevyn irrottamiseksi kiinnityspinnasta kiinnityspultteja 16yséatdan edullisesti
ainakin vihin, ja irrotustulppaa siirretdén levyn suhteen kiinnityspintaa kohti. Tul-
pan siirtamiseksi ty6kalu asetetaan irrotusreidn aukkoon, kunnes se tarttuu tulppaan.
Tyokalua kaytetdan tulpan kiertdmiseksi, niin ettd tulppa saadaan liikkumaan eteen-
pain kohti kiinnityspintaa, kunnes tulpan vapaana oleva pii nojaa kiinnityspintaan.
Tulpan kiertdminen lisdd saattaa tulpan kohdistamaan irrotuspainetta kiinnityspin-
taan, joka oleellisesti vdantad levyn irti kiinnityspinnasta, niin etta se voidaan irrot-
taa.

Esilla olevan keksinnén tavoitteita, ominaisuuksia ja etuja ovat: aikaansaada jau-
hinlevyn irrotuslaite, jossa kaytettiava irrotuselementti on samaa kappaletta jauhinle-
vyn tai levysegmentin kanssa, jolle se on asennettu; aikaansaada irrotuslaite, jota ei
poisteta jauhimen toiminnan ajaksi; aikaansaada irrotustulppa, joka on erillinen
asennuspulteista; aikaansaada irrotusmenetelmd, jossa kaytetddn vain yhta vaihetta
levyn irrottamiseksi asennuspulttien 16ysdamisen tai poistamisen jalkeen; ja jauhin-
levyn irrotuslaite, joka on tehty mahdollisimman pienelld komponenttimairill4, jol-
loin se on tukeva, yksinkertainen, joustava, luotettava ja kestdvi, ja jolloin sen val-
mistus on edullista, sen asentaminen helppoa sek# kaytto yksinkertaista.

Esilla olevan keksinnén muita tavoitteita, ominaisuuksia ja etuja ilmenee alan am-
mattilaiselle seuraavasta yksityiskohtaisesta selityksestd ja oheisista piirustuksista.
Tassd on kuitenkin ymmarrettava, ettd vaikka yksityiskohtainen selitys ja maaratyt
esimerkit osoittavat keksinnén edullisia suoritusmuotoja, ne on esitetty ainoastaan
havainnollistamisen takia eivatkd ne ole rajoittavia. Voidaan tehdd monia muun-
noksia ja muutoksia esilla olevan keksinndén suoja-alan puitteissa jattimatta sen
henke4, ja keksintd sisaltad kaikki sellaiset muunnokset.

Oheisissa piirustuksissa havainnollistetaan keksinnon edullisena pidettyd suoritus-
esimerkkid, jossa samat viitenumerot edustavat samoja osia, ja joissa:

kuva 1 on osittainen poikkileikkauskuva esimerkinomaisesta levyjauhimesta, jossa
oleva jauhinlevy sisaltdd keksinnon mukaisen jauhinlevyn irrotuslaitteen;

kuva 2 on kuvassa 1 esitetyn jauhinlevyn segmentin jauhinpinta edesté katsottuna;
kuva 3 on kuvassa 2 esitetty jauhinlevyn segmentti takaa katsottuna;

kuva 4 on hajautuskuva sivulta levysegmentists, irrotustulpasta ja levysegmentin
kiinnityspinnasta;
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kuva 5 on poikkileikkauskuva sivulta levysegmentistd, joka on kiinnitetty kiinnitys-
pintaan;

kuva 6 on poikkileikkauskuva sivulta, joka esittdd levyn irrotuslaitteen toiminnan,
kun silla irrotetaan levysegmenttid kiinnityspinnastaan;

kuva 7 on suurennettu osakuva kuvasta 6 sivulta katsottuna;

kuva 8 on poikkileikkauksessa hajautuskuva tamén keksinnon levyn irrotuslaitteen
toisesta edullisesta suoritusmuodosta, jossa esitetddn irrotustulppa, jota pidetdsn le-
vyyn asetetussa pidikkeessé;

kuva 9 on hajautuskuva, joka esittdd tulpan ja pidikkeen toisen edullisen suoritus-
muodon; ja

kuva 10 on kaksi levysegmenttid edestd katsottuna, kun irrotustulppa on sijoitettu
niiden viliin.

Viitataan nyt kuviin 1 - 7, joissa esitetddn massajauhin 20, jossa kdytetdan esilla ole-
van keksinn6n mukaisen jauhinlevyn irrotuslaitteen 22 edullisena pidettya suoritus-
muotoa. Edullisessa suoritusmuodossa jauhinlevyn irrotuslaite 22 on integroitu ra-
kenne, ja se késittdd jauhinlevyn irrotusta ohjaavan elementin 24. Ohjauselementti
24 on edullisesti yhtd kappaletta ja yhtendistd rakennetta, joka on asennettu ainakin
yhteen jauhinlevyyn 28 ja 30, ja joka edullisesti on asennettu jokaiseen levyyn 28 ja
30. Ohjauselementti 24 pysyy levyssd sekd jauhimen toiminnan aikana ettd levya ir-
rotettaessa. Ohjauselementti 24 ja levy on suunniteltu ja jérjestetty siten, ettd oh-
jauselementti 24 voi siirtyd levyn suhteen levyn kiinnityspintaa 26 vasten levyn irro-
tuksen aikana, niin ettd se painaa levyi poispdin kiinnityspinnasta 26 sen murtami-
seksi irti kiinnityspinnasta 26.

Edullisessa suoritusmuodossa ohjauselementti 24 on irrotustulppa 32, joka on asetet-
tu jauhinlevyssi olevaan reikédén tai aukkoon 34. Seké tulppa 32 etté reikd 34 on va-
rustettu kiertein. Kun tulppa 32 on kierretty paikalleen, osa siitd ulottuu levyn ulko-
puolelle nojaten kiinnityspintaan 26, siten ettd tulpan 32 lisdkiertiminen painaa le-
vyé poispéin kiinnityspinnasta 26, jolloin se irrottaa levyn niin etti se voidaan pois-
taa. Jauhimen 20 toiminnan aikana tulppa 32 pysyy levyssa.

Kuten kuvassa 1 on esitetty, jauhimessa 20 on vaippa 36 ja siihen asennettu ruuvi-
sy6tin 38, joka joka edistad jauhimeen 20 sulpun sisdanmenosta 40 syStetyn massan
tai sulpun syottamista. Pyorivialle akselille 39 tuettu ruuvisydtin 38 edistdd sulpun
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syottamistd vaippaan 36 asennettuun kasittelyrakennejérjestelyyn ja pyorivaan root-
toriin 46. Heittdjamutteri (flinger nut) 42 on linjassa ruuvisyottimen 38 kanssa ohja-
ten sulppua siteen suunnassa ulospain vastakkaisten katkaisutankosegmenttien 44
ryhmii (breaker bar segments) kohti.

Jokainen katkaisutankosegmenttien 44 ryhmaé voi edullisesti olla renkaan sektorei-
den muodossa, jotka yhdessi muodostavat katkaisutarikojen rengasmaisen osan.
Yksi katkaisutankosegmenttien 44 ryhma on kiinnitetty roottoriin 46. Toinen katkai-
sutankosegmenttien ryhma 44 on kiinnitetty jauhimen toiseen osaan, kuten vaipan
36 paikallaan pysyvéan kiinnityspintaan 26’ tai toiseen roottoriin (el esitetty).

Katkaisutankosegmentit 44 purkavat sulpun siteen suunnassa ulommaksi sijoitet-
tuihin ensimmaisten jauhinlevyjen 28 ja toisten jauhinlevyjen 30 ryhmiin. Jauhimes-
sa 20 voi olla enemman tai vahemmén kuin kaksi téllaista jauhinlevyjen ryhmaa.
Ensimmaisten ja toisten jauhinlevyjen ensimmaéinen ryhma 28 ja 30 on irrotettavasti
asennettu kiinnityspinnalle 26. Kuten kuvassa 1 on esitetty, kiinnityspinta 26 on
edullisesti roottori 46. Haluttaessa kiinnityspinta 26 voi olla erillddn roottorista 46,
kuten erillinen asennuslevy (ei esitetty) tai toinen komponentti, joka on asennettu
roottorille 46 tai tuettu sille tai jollekin toiselle jauhimen komponentille.

Ensimmadisten ja toisten jauhinlevyjen 28 ja 30 toinen ryhmé on irrotettavasti asen-
nettu kiinnityspinnoille, jotka kulloinkin on merkitty viitenumerolla 26°. Kuten ku-
vassa 1 on esitetty, kiinnityspinta 26’ voi olla levy 26’, joka on tuettu paikallaan py-
syvaan staattoriin 52, joka puolestaan on tuettu jauhimen vaippaan 36. Haluttaessa
levy 26’ voidaan tukea toiseen roottoriin (ei esitetty), joka tyypillisesti pydrii root-
torin 46 pyorimissuuntaa vastaan.

Jauhinlevyjen 28 ja 30 ensimmaéinen ryhma on edullisesti sijoitettu sateen suuntaan
ulottuvan tason 48 suuntaisesti. Kuten kuvassa 1 my6s on esitetty, jauhinlevyjen 28
ja 30 toinen ryhmi on my®os sijoitettu tason 48 suuntaisesti ja sijoitettu levyjen 28 ja
30 ensimméisen ryhmén suhteen siten, etti toinen ryhmi on ensimmaéistd ryhméa
vastapaatd. Kdyton aikana roottori 46 ja jauhinlevyjen 28 ja 30 ensimméinen ryhma
pyorivit akselin 50 ympéri aiheuttaen jauhinlevyjen 28 ja 30 ensimmaisen ryhmén ja
jauhinlevyjen 28 ja 30 vastakkaisen ryhmin keskindisen py6rimisliikkeen. Koska
molempia levyja 28 ja 30 kiytetdadn edullisesti puusta tehtyjen kuitujen jauhamiseen
ja koska ne siten ovat oleellisesti samanlaiset, alempana viitataan vain levyyn 28.

Kuten kuvissa 2 ja 3 on esitetty, jokainen jauhinlevy 28 kisittaa edullisesti joukon
jauhinlevysegmentteja tai -levyjd 54, jotka on jérjestetty ympyrdksi tai renkaaksi.
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Jokaisella segmentilld 54 on jauhimen etupinta 56 ja takapinta 58, jolloin takapin-
nalla 58 on ainakin yksi oleellisesti tasainen vilialue 60, joka tyypillisesti on oleelli-
sesti samassa tasossa levyn kiinnityspinnan 26 tai 26’ kanssa, kun segmentti 54 on
asennettu kiinnityspintaan. Kuten kuvassa 3 on esitetty, tasainen vilialue 60 ulottuu
edullisesti ainakin levysegmentin 54 kehén osaa pitkin.

Kun jauhinlevy muodostuu levysegmenteistd 54, jokaine;l segmentti 54 on irrotetta-
vastl asennettu kiinnityspintaan 26. Kuvissa 2 - 7 esitetyssd levysegmentissi on
joukko lapimenevia reikid 62, joista jokaiseen asetetaan kiinnityspultti 64. Kun le-
vysegmentti 28 irrotettavasti asennetaan kiinnityspinnalle 26, niin jokainen pultti 64
asetetaan yhden reidn 62 lapi ja kierretadn kiinnityspinnassa 26 olevaan vastakier-
tein varustettuun reikdén (ei esitetty). Kuten kuvassa 2 on esitetty, jokaisella pultilla
64 on esilld oleva kanta, joka on suunniteltu ja jarjestetty kierrettaviksi tyokalua
kayttaen.

Vaikka segmentin 54 irrotettavaa kiinnittimistd varten voidaan kayttda kokonaan le-
vysegmentin 54 lipi ulottuvia kiinnityspultteja 64, segmentin tai levyn irrotettavaa
kiinnittimistd varten voidaan kayttdd muitakin menetelmia ja laitteita. Esimerkiksi
kuvassa 5 esitettyd yleistd tyyppid olevat kiinnityspultit 64 voivat tarttua levyyn 28
tal segmenttiin 54 takaa piin. Kuvaan 8 viitaten ainakin yksi kiinnityspultti 64 voi
ulottua kiinnityspinnassa 26 olevan reian 80 lapi, ja se voidaan kiertdd levyn tai
segmentin takapinnassa olevaan kiertein varustettuun reikdan 82. Toisessa asennus-
menetelmassa pultin 64 kanta 84 asetetaan levyn tai segmentin takapinnassa olevaan
rakoon tai taskuun (ei esitetty) ja kierretdén kiinnityspintaan 26. Haluttaessa levy-
segmenteilld 54 voi olla toisiinsa lukittuva rakenne, jossa vierekkiiset segmentit 54
lukittuvat toisiinsa ja ainakin yhteen, suoraan kiinnityspintaan 26 kiinnitettyyn
segmenttiin.

Kuviin 4 - 6 viitaten jokaisen segmentin 54 jauhinpinnassa 56 on joukko p#dasiassa
esiin tydntyvien, sdteen suuntaan ulottuvien harjanteiden tai tankojen 66 pareja, jol-
loin jokainen vierekkdinen pari on etidisyydelld toisistaan muodostaen viliinsd vir-
tauskanavan 68. Jauhamisen aikana sulppu virtaa sdteen suunnassa ulospiin jokai-
sen kanavan 68 ldpi ja jokaisen tangon 66 yli ja ympari. Jokaisessa kanavassa
segmentissd 54 voi olla yksi tai useampia kohotettuja patoja 70, joista jokainen ai-
nakin osittain estdd virtausta kanavan 68 lapi siten, ettd se aikaansaa sulpun virtauk-
sen padon 70 yli ja viereisten tankojen 66 poikki jauhamisen aikana, edullisesti jau-
hamisvaikutuksen parantamiseksi.
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Jauhimen 20 kidytén aikana sulppua kisitelldan eri kuitujen, tyypillisesti puukuitujen
vapauttamiseksi valmistauduttaessa paperin tai muiden kuitupohjaisten tuotteiden
valmistamiseen johtamalla sulppua ensimmadisten ja toisten jauhinlevyjen 28 ja 30
vastakkaisten ryhmien vilistd. Heittdjamutterissa 42 on siteen suuntaisia tankoja,
jotka kuljettavat sulppua sateen suuntaan ulospéin niiden keskipakoisvoimien vaiku-
tuksesta, joita muodostuu roottorin 46 ja sithen kiinnitetyn heittdjamutterin 42 pyo-
rimisliikkeen johdosta. Katkaisutankosegmentit 44 vastaanottavat sulppua, jota
poistuu siteen suuntaan ulospéin heittdjamutterilta 42 ja joka sitten kulkee séteen
suuntaan ulospain jauhinlevyjen 28 ja 30 vastakkaisten ryhmien vélissa.

Jauhimen 20 k#ytosta seuraa viistdmatta, ettd jauhinlevyn 28 vaihtaminen kdy vélt-
tamattomaksi sen kuluessa loppuun. Vastaavasti jauhinlevy 28 siséltdd edullisesti
ainakin yhden tadmén keksinnén mukaisen jauhinlevyn irrotuslaitteen 22, josta yksi
suoritusmuoto on esitetty kuvissa 2 - 7, jauhinlevyn 28 yhteydessi. Jos jauhinlevy 28
on jaettu segmentteihin, ainakin yksi segmentti sisaltad irrotuslaitteen 22. Haluttaes-
sa voidaan jokainen segmentti 54 varustaa irrotuslaitteella 22. Haluttaessa voidaan
jokainen segmentti 54 tai levy 28 varustaa useammalla kuin yhdella irrotuslaitteella
22.

Jauhinlevyn irrotuslaitteen 22 edullisessa suoritusmuodossa se késittid irrotustulpan
32, ja se on liitetty jauhinlevyn 28 tai levysegmentin 54 runkoon. Tdmén rakenteen
avulla levy 28 ja irrotustulppa 32 seki levysegmentti 54 ja irrotustulppa 32 muodos-
tavat integroidun kokoonpanon. Kuten kuvassa 2 on esitetty, irrotustulppa 32 ja rei-
ki 34 ovat erilldan kiinnitysrei’istd 62 ja kiinnityspulteista 64.

Irrotustulppa 32 on rakenteeltaan edullisesti padasiassa lierion muotoinen ja varus-
tettu kiertein. Tulpan 32 pituus on edullisesti enintdan yhta suuri kuin levysegmentin
54 paksuus poikkileikkauksessa, eikd pienempi kuin 6,35 mm (1/4”). Haluttaessa
voidaan tulpan 32 pituus valita niin, ettd se on yhtd suuri kuin segmentin 54 mak-
simipaksuus poikkileikkauksessa, niin ettd toinen pad on oleellisesti linjassa
segmentin jauhinpinnan 56 tankojen 66 akselin suunnassa uloimman reunan 72
kanssa ja toinen p#i oleellisesti linjassa tasaisen vilialueen 60 kanssa. Kuvissa 2 - 7
esitetyssd edullisena pidetyssd suoritusmuodossa tulpan 32 pituus on edullisesti li-
kimain yhta suuri kuin segmentin 54 paksuus poikkileikkauksessa, joka on otettu
kanavan 68 pohjasta valialueeseen 60. Tulppa 32 on rakenteeltaan edullisesti ilman
kantaa. Edullisessa suoritusmuodossa tulppa 32 on ruuvi, joka edullisesti on kiristys-
ruuvi ja joka rakenteeltaan edullisesti on ilman kantaa.
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Kuten kuvassa 5 on esitetty, irrotustulpan 32 edullisena pidetyn suoritusmuodon pi-
tuus on oleellisesti yhtd suuri kuin levysegmentin 54 paksuus poikkileikkauksessa
kanava-alueella, niin ettei tulpan 32 miké4n osa ulotu ylos mihinkd4n kanavaan 68.
Kun edullisena pidetty pituus valitaan télla tavalla, se ei jauhamisen aikana haittaa
sulppuvirtausta tulpan 32 laheisyydessd. Tamén pituuden valinnan johdosta tulppa
32 jaa lisdksi esiin, ja sithen voidaan helposti tarttua ty6kalulla 74 levysegmenttid 54
irrotettaessa, joka edullisesti vaatii mahdollisimman véhin edeltdvaa puhdistamista
tulpan 32 alueella.

Kuvassa 2 esitetyn tulpan 32 p#a jauhinpinnalla 56 on suunniteltu ja jirjestetty mah-
dollistamaan tartunta tyékalulla 74. Edullisessa suoritusmuodossa tulpalla 32 on pe-
si 76 (katkoviivoin kuvassa 4) tyokalua varten, joka pesd edullisesti on kuusiokolo
76 kuusiokoloavainta 74 varten. Haluttaessa tulpassa 32 voi olla tydkalua varten pe-
sd, joka on tarkoitettu muun tyyppistd avainta tai ruuvitalttaa varten. Joka tapaukses-
sa tyokalua 74 voidaan kayttdd késin tulpan 32 kiertdmiseksi levysegmentin 54 irrot-
tamiseksi, tai sitd voidaan kayttaa toisella tehon lahteelld, kuten poralla tai muun
tyyppiselld voimalaitteella (ei esitetty).

Kuten kuvassa 5 on esitetty, kiertein varustettu reikd 34 on edullisesti ainakin yhta
pitkd kuin tulppa 32, ja se on etdisyydella kaikista kiinnitysrei’istd 62. Reién 34 pi-
tuus voi olla suurempi kuin tulpan 32 pituus. Edullisesti kiertein varustetussa reiéssa
34 on lahella jauhinpintaa 56 halkaisijan suhteen kavennettu olake 78, joka levy-
segmenttid 56 asennettaessa tarttuu irrotustulppaan 32, jotta estettdisiin tulpan 32
tyontyminen taaksepiin jauhamisen aikana. Olake 78 rajaa myds jauhinpinnassa 56
olevan paisyaukon 79, jonka kautta tyokalu 74 vieddan. Haluttaessa voidaan reika
34 tehd4 ilman sellaista olaketta.

Reikd 34 ja tulppa 32 voidaan sijoittaa levyn 28 keskiviivalle tai levysegmentin 54
keskipisteeseen. Mekaanisen vaikutuksen lisd&miseksi levysegmentin irrottamisen
aikana voidaan reiki 34 ja tulppa 32 sijoittaa sivuun levysegmentin 54 keskipistees-
td. Sijoittamalla reiké 34 ja tulppa 32 sivuun segmentin 54 keskipisteestd muodostuu
momentti ainakin segmentin 54 yhden reunan ympéri, kun tulppaa 32 pakotetaan
kiinnityspintaa 26 vastaan irrottamisen aikana, joka momentti helpottaa segmentin
54 irrottamista kiinnityspinnasta 26.

Integroidun levyn irrotuslaitteen 22’ toisessa edullisessa suoritusmuodossa, joka on
esitetty kuvissa 8 ja 9, irrotustulppa 32 on asetettu pidikkeeseen 86, joka asetetaan
reikddn 34’ laitteen 22’ kokoonpanon helpottamiseksi. Kuvan 8 esittimassa edulli-
sessa suoritusmuodossa pidike 86 voi olla kuusikulmainen mutteri 87 tai vastaava,
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joka on asennettu reikddn 34’ ja kiinnitetty segmenttiin 54. Pidike 86 voidaan hitsa-
ta, juottaa tai kiinnittdd segmenttiin muulla tarttuvalla tavalla. Haluttaessa voidaan
pidike 86 puristussovituksella kiinnittda reikdaan 34°. Pidikkeessd 86 on kiertein va-
rustettu reika 88, johon tulppa 32 kierretdan. Olake 78 muodostaa edullisesti paasy-
aukon 79, jonka lapi tyokalu 74 viedddn, niin etta se tarttuu tulppaan 32. Piaisyaukon
79 halkaisija on edullisesti pienempi kuin tulpan 32 ulkohalkaisija, niin ettd estetdan
tulpan vetaminen ulos segmentin 54 jauhinpinnan 56 kautta.

Kuvan 9 esittdmassa toisessa edullisessa suoritusmuodossa pidike 86’ on holkki 92,
joka on sijoitettu sopivan kokoiseen ja muotoiseen reikidan 34’. Kuvan 9 esittdmassi
edullisessa suoritusmuodossa holkki 92 on pitkdnomainen ja rakenteeltaan paiasias-
sa lierién muotoinen.

Kuvan 10 esittimissi toisessa edullisessa suoritusmuodossa irrotustulppa 32 on yh-
teinen kahden vierekkaisen jauhinlevysegmentin 54 muodostamalle parille. Reiki
34 muodostuu kahdesta vastakkaisesta ja harjantein varustetusta kanavasta (ei esitet-
ty), jotka sijaitsevat vierekkiisten levysegmenttien 54 sivuseindmaissa.

Kaytossa tamin keksinnén levyn irrotuslaitetta 22 kaytetdan kaiken tyyppisten pa-
perisulpun jauhimien ja puukuitujauhimien, mukaan lukien kuvan 1 esittdmén yksi-
levyjauhimen, vastakkain pydrivien jauhimien, kaksilevy- tai kaksoislevyjauhimien,
ja kartiolevyjauhimien, jotka alalla tunnetaan CD-jauhimina (conical disc), jauhinle-
vyjen ja jauhinlevysegmenttien irrottamiseksi. Kéaytéssd levyn irrotuslaitetta 22
kaytetaan levyn 28 tai levysegmentin 54 irrottamiseksi kiinnityspinnastaan 26.

Jauhinlevyn 28 tai segmentin 54 irrottamiseksi kiinnityspultteja 64 16yséataan. Halut-
taessa ne voidaan ottaa pois ennen irrotustulpan 32 kiertdmistd, mutta edullisesti nii-
ta vain 16ysatadn, jotta estettdisiin segmenttid 54 irtoamasta hallitsemattomasti tulp-
paa 32 kierrettdessa.

Sen jilkeen tydkalu 74 viedadn aukon 79 lédpi tulpassa olevaan pesdin 76, jolloin se
tarttuu tulppaan 32. Saattaa olla, ettd ensin on porattava padsyaukon 79 lépi tulppaa
32 kohti, kertyneiden ja tiivistyneiden kuitujen poistamiseksi, jotta voitaisiin paljas-
taa tulppa 32 ja tarttua siihen tyokalulla 74.

Tyokalua 74 kaytetadn irrotustulpan 32 kiertamiseksi yhteen suuntaan tulpan 32 siir-
tamiseksi kiinnityspintaa 26 kohti. Ensin tulppa 32 nojaa kiinnityspintaan 26, ja sen
jalkeen jatkuva kiertaminen pakottaa levyi 28 tai segmenttid 54 irti kiinnityspinnas-
ta 26, joka muodostaa paineen, joka murtaa levyn 28 tai segmentin 54 irti massasta
ja uutteista, jotka ovat kertyneet jauhimen kéyt6n aikana.
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Kun levy 28 tai segmentti 54 lopulta on murrettu tarpeeksi irti kiinnityspinnasta 26,
kiinnityspultit 64 poistetaan kokonaan rei’istd 62, niin ettd levy tai segmentti 54 voi-
daan kokonaan irrottaa kiinnityspinnasta 26. Kun levyn 28 tai segmentin 54 pinta on
palautettava ennalleen, irrotustulppaa 32 kierretdin luonnollisesti vastakkaiseen
suuntaan, niin ettd se vetdytyy takaisin levysegmenttiin 54.

Kun kiinnityspultit 64 on poistettu, levy 28 tai segmeI;tti 54 irrotetaan edullisesti
kisin kokonaan jauhimesta 20, minki jalkeen toinen levy 28 tai segmentti 54 voi-
daan asentaa jauhimeen 20.

T4dmin vuoksi esilld olevan keksinnon mukainen jauhinlevyn irrotusmenetelma ja -
laite vaatii timén vuoksi vain yhden ainoan irrotustulpan 32 kayttamista. Kaikki tar-
peellinen irrotukseen liittyva laitteisto pysyy jauhinsegmentin 54 puitteissa, myds
jauhimen k#yton aikana.

Lisiksi jauhinlevyn tai jauhinsegmentin irrottaminen vaatii vain yhden ainoan vai-
heen kiinnityspulttien 64 16ystdmisen tai poistamisen lisaksi, nimittdin vain irrotus-
tulpan 32 kiertdmisen, kunnes levy tai segmentti murtuu irti.

Tassd on ymmarrettiva, ettd timén keksinnén jauhinlevyn irrotuslaitetta 22 voidaan
kdyttad jauhimilla eri konfiguraatioissa, joissa kdytetddn erityyppisia sulppuja, joilla
on erilaiset koostumukset. Selitettyja ja kuvattuja jauhinlevyja 28 ja 30 sekd
segmenttejd voidaan kéyttidd missd tahansa sopivassa levyjauhimessa, ja sellaisessa
levyjauhimessa voi olla yksi tai useampia roottoreita ja yksi tai useampia vastakkai-
seen suuntaan pyorivid tai paikallaan pysyvia jauhinlevysegmentteja ja jauhinlevyja.

Vaikka jauhinlevyt 28 ja 30 on esitetty niin, ettd ne muodostuvat renkaan muodos-
tavista, piiraan tapaisista segmenteistd, ne voidaan muodostaa yhtendisina renkaan
muotoisina levyind. Lisdksi jauhinlevyt 28 ja 30 voidaan muodostaa yksittdisend
renkaan muotoisena osana tai useampina osina. Jauhinlevysegmentit 54 ja jauhinle-
vyt 28 ja 30 valetaan tyypillisesti sellaisista aineista, kuten valkoisesta valuraudasta
ja ruostumattomasta terdksestd tai muista seoksista, joissa yhdistyvat ominaisuudet
lujuus, kulutuksen kestéavyys ja kustannustehokkuus.

On myos ymmarrettava, ettd vaikka edelld olevassa selityksessi ja piirustuksissa se-
litetdén ja havainnollistetaan yksityiskohtaisesti yhti tai useampia esilld olevan kek-
sinndn suoritusmuotoja, niin esilld olevaan keksinté6n liittyvan alan ammattilaiselle
kasilla oleva selitys antaa vihjeitd monista muunnoksista ja rakenteista, seka laajasti
vaihtelevista suoritusmuodoista ja sovellutuksista, poikkeamatta keksinnén hengesti



12

ja suoja-alalta. Tdman vuoksi esilla oleva keksintd on tarkoitettu vain oheisten pa-
tenttivaatimusten rajoittamaksi.

see
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Patenttivaatimukset

1.  Jauhin, tunnettu siiti, ettd se kasittaa:

a) vaipan, jossa on sisddnmeno paperi- tai puukuituja siséltdvan sulpun vastaanotta-
miseksi;

b) vaipan sisilléd olevan roottorin, joka on asennettu pyériméién akselin ympér;

¢) roottorin kantaman kiinnityspinnan; ja

d) jauhinlevyn, 1) joka on irrotettavasti kiinnitetty kiinnityspintaan, ja 2) i) jossa jau-
hinlevyn irrotuslaitetta ei kiyteti jauhinlevyn iinnittamiseksi kiinnityspintaan, ii)
jSE?{Sﬁ suunniteltu ja jarjestetty pakottamaan jauhinlevyéa poispiin kiinnityspinnas-
ta, ja iii) joka pysyy jauhimessa jauhimen kéyton aikana.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen jauhin, tunnettu siitd, ettd jauhinlevyn irro-
tuslaite ja jauhinlevy ovat integroitua rakennetta.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen jauhin, tunnettu siitd, ettd jauhinlevyn irro-
tuslaite késittdd ohjauselementin, joka on samaa kappaletta oleva yhtenidinen raken-
ne, joka sisaltyy jauhinlevyyn.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen jauhin, tunnettu siitd, ettd 1) jauhinlevyssi
on takapinta kiinnityspinnan vieressd ja edessd oleva jauhinpinta, ja ettd 2) oh-
jauselementti on suunniteltu ja jarjestetty i) pysyméén jauhinlevyssi jauhimen kiy-
ton aikana, ja i1) tyontymaéaan esiin jauhinlevyn takapinnasta nojaamaan kiinnityspin-
taa vastaan jauhinlevyn pakottamiseksi poispéin kiinnityspinnasta.

5.  Patenttivaatimuksen 4 mukainen jauhin, tunnettu siiti, ettd ohjauselementti on
asetettu jauhinlevyssé olevaan reikdédn ja pysyy siina.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen jauhin, tunnettu siit4, ettd jauhinlevy lisdksi
kasittda joukon kiinnitysreikii, joista jokaiseen asetetaan kiinnityspultti, joka kiinnit-
taa jauhinlevyn kiinnityspintaan, jolloin jokainen kiinnitysreikd on etiisyydella rei-
astd, johon ohjauselementti asetetaan.

7.  Patenttivaatimuksen 5 mukainen jauhin, tunnettu siitd, ettd reiki, johon oh-
jauselementti asetetaan, ulottuu koko jauhinlevyn ldpi mahdollistaen tyokalulla
tarttumisen ohjauselementtiin jauhinlevyn jauhinpinnan ldhelts, ohjauselementin
saamiseksi ulottumaan jauhinlevysti kiinnityspintaa vasten.
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8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen jauhin, tunnettu siitd, ettd ohjauselementti
kasittaa padasiassa lierién muotoisen tulpan, joka on asetettu reikain.

9.  Patenttivaatimuksen 8 mukainen jauhin, tunnettu siitd, ettd tulpan ulkopinta
on varustettu kiertein ja ettd tulpan vastaanottava reika on varustettu kiertein, jolloin
tulppa asetetaan kiertamalla reikdin ja tarttuu jauhinlevyyn.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen jauhin, tunnettu siita, ettd tulppa ei ole pi-
dempi kuin jauhinlevyn paksuus poikkileikkauksessa.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen jauhin, tunnettu siita, ettd tulppa on varus-
tettu kiertein koko pituudeltaan.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jauhin, tunnettu siiti, etti tulpan rakenne ei
sisalla kantaa.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen jauhin, tunnettu siita, etti kiertein varuste-
tussa reidssd on halkaisijaltaan pienempi olake lahella jauhinlevyn jauhinpintaa, joka
olake estdi tulppaa vetdytymaéstd ulos kiertein varustetusta reiésta.

14. Patenttivaatimuksen 12 mukainen jauhin, tunnettu siitd, ettd kiertein varustet-
tu reikd on sijoitettu etdisyydelle jauhinlevyn keskipisteestd tulpan mekaanisen vai-
kutuksen lisdamiseksi, kun sité pakotetaan poispdin levystd kiinnityspintaa vastaan.

15. Patenttivaatimuksen 1 mukainen jauhin, tunnettu siiti, ettd se lisdksi kasittda
pidikkeen, joka asetetaan jauhinlevyyn, sekd pidikkeeseen asetettavan ohjausele-
mentin, jolloin ohjauselementtid voidaan sirtdad pidikkeen ja jauhinlevyn suhteen,
niin ettd se nojaa kiinnityspintaa vastaan.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen jauhin, tunnettu siiti, ettd ohjauselementti
kasittaa padasiassa lieridn muotoisen, ulkopuolisin kiertein varustetun tulpan ja etta
pidike kasittaa kiertein varustetun mutterin, joka on kiinnitetty jauhinlevyyn.

17. Patenttivaatimuksen 15 mukainen jauhin, tunnettu siiti, etta pidike on holkki.

18. Patenttivaatimuksen 1 mukainen jauhin, tunnettu siiti, etta

1) jauhinlevy kaisittdd joukon segmenttejd, joissa jokaisessa on jauhinpinta ja taka-
pinta, takapinnan sijaitessa kiinnityspintaa vasten, kun levy on asennettu kiinnitys-
pintaan, ja

2) levyn irrotuslaite kisittia ohjauselementin, joka on sijoitettu ainakin yhteen seg-
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menteistd ja joka on suunniteltu ja jéarjestetty olemaan siirrettavissd segmentin suh-
teen kiinnityspintaa vasten.

19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen jauhin, tunnettu siiti, ettd ohjauselementti
on sijoitettu kahden vierekkéisen segmentin valiin.

20. Levyjauhin kuitujen jauhamiseksi, tunnettu siitd, etta jauhin kisittaa:

- vaipan, jossa on sisdanmeno sulppua varten;

- vaipan sisdlld olevan roottorin, joka on jarjestetty pyoriméddn akselin ympéri;
- jauhinlevyn, joka on kiinnitetty usealla kiinnityspultilla kiinnityspintaan, joka si-
jaitsee joko vaipassa tai roottorilla, ja johon jauhinlevyyn on muodostettu kiertein
varustettu irrotusreikd; ja

- kiertein varustetun irrotustulpan;

- jolloin irrotustulppa on sijoitettu kiertein varustettuun irrotusreikian levyjauhimen
kiyton aikana seki jauhinlevyn irrottamisen aikana; ja

- jolloin jauhinlevy irrotetaan kiinnityspinnasta 16ysdamélla kiinnityspultteja tai
poistamalla ne, ja pakottamalla irrotustulppaa irrotusreian lapi kohti kiinnityspintaa,
jolloin pakotettu irrotustulppa kohdistaa irrotuspainetta kiinnityspintaa vastaan jau-
hinlevyn véadntamiseksi irti kiinnityspinnasta.

21. Patenttivaatimuksen 20 mukainen levyjauhin, tunnettu siitd, ettd jauhinlevy li-
sdksi kisittdd irrotusreidn padhin sovitetun olakkeen kiinnityspintaa vastapaiti,
jolloin olake estdd irrotustulpan poistamisen jauhinlevystd suuntaan, joka on pois-
pain kiinnityspinnasta.

22. Jauhinlevy paperi- tai puukuitujauhinta varten, joka kisittda joukon jauhinle-
vysegmenttejd, jotka on jirjestetty renkaan muotoon muodostamaan levy, tunnettu
siitd, ettd jokaisessa jauhinlevysegmentissd on a) jauhinpinta, b) joukko kiinnitys-
reikid, joista jokainen vastaanottaa kiinnityspultin jauhinlevysegmentin kiinnittami-
seksi kuitujauhimen kiinnityspintaan, c) kiertein varustetun tulppareidn, ja d) irrotus-
tulpan, joka on asennettu kiertein varustettuun tulppareikdin ja joka pysyy levy-
segmentissa kuitujauhimen kayton aikana ja joka tyontyy ulos jauhinlevysegmentista
kiinnityspintaa vastaan jauhinlevysegmentin irrottamiseksi kiinnityspinnasta.

23. Patenttivaatimuksen 22 mukainen jauhinlevy, tunnettu siit, ettd jauhinlevy
kasittda useita segmentteja.

24. Patenttivaatimuksen 22 mukainen jauhinlevy, tunnettu siiti, ettd irrotustulppa
on ilman kantaa, se on yhtd yhteniisti rakennetta, eikd sen pituus ole suurempi kuin
jauhinlevysegmentin paksuus poikkileikkauksessa.
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25. Patenttivaatimuksen 22 mukainen jauhinlevy, tunnettu siiti, ettd se lisiksi ki-
sittdd kiertein varustetussa reidssi olevan olakkeen lahelld jauhinlevysegmentin jau-
hinpintaa, jolloin olake estda tulppaa tyontymasta ulos kiertein varustetusta tulppa-
reidstd suuntaan, joka on poispdin kiinnityspinnasta.

26. Jauhinlevysegmentti paperi- tai puukuitujen jauhamiseksi, tunnettu siitd, etta
se késittda a) jauhinpinnan, b) takapinnan jauhinlevyseénentin kiinnittamiseksi ir-
rotettavalla tavalla kuitujauhimen kiinnityspintaan, c) kiertein varustetun lapimene-
vin reidn jauhinlevysegmentissé ja d) irrotustulpan, joka on asennettu kiertein va-
rustettuun lapimenevaian reikaén, joka tulppa 1) aina pysyy jauhinlevysegmentissi ja
jota i1) kierretddn sen osan tyontamiseksi ulospdin takapinnasta kiinnityspintaa vas-
taan jauhinlevysegmentin pakottamiseksi irti kiinnityspinnasta.

27. Patenttivaatimuksen 26 mukainen jauhinlevysegmentti, tunnettu siita, etti se
lisaksi kasittaa kiertein varustetussa reiéssd olevan olakkeen lahelld jauhinpintaa, ir-
rotustulpan poispéin kiinnityspinnasta tapahtuvan liikkeen rajoittamiseksi.

28. Menetelmé jauhinlevyn irrottamiseksi paperi- tai puukuidun levyjauhimesta,
tunnettu siiti, ettd se kasittaa vaiheet, joissa:

a) jarjestetdan levyjauhin, jossa on 1) vaippa sulpun sisdédnmenoineen, 2) vaipan si-
salla oleva roottori, joka on asennettu pyérimién akselin ympdri, 3) irrotustulppa, ja
4) jauhinlevy, jolloin jauhinlevy on kiinnitetty kiinnityspintaan useammalla kiinni-
tyspultilla, jolloin kiinnityspinta on joko vaipan tai roottorin pinta ja jolloin jauhin-
levyyn on muodostettu irrotusreiki, johon asetetaan irrotustulppa;

b) kaytetaan levyjauhinta kuitujen jauhamiseksi;

c) pidetdén irrotustulppa paikallaan jauhinlevyssa levyjauhimen kdyton aikana;

d) 16ysataan kiinnityspultteja; ja

e) siirretddn irrotustulppaa jauhinlevyn suhteen kohti kiinnityspintaa jauhinlevyn pa-
kottamiseksi poispdin kiinnityspinnasta, kunnes jauhinlevy kokonaan irtoaa kiinni-
tyspinnasta.

29. Patenttivaatimuksen 28 mukainen menetelmé, tunnettu siité, ettd irrotustulppa
on varustettu ulkokiertein ja ettd irrotusreikd on varustettu sisékiertein ja ettd vai-
heessa €) kierretaan irrotustulppaa sen siirtamiseksi kiinnityspintaa kohti.

30. Patenttivaatimuksen 28 mukainen menetelmi, tunnettu siiti, etti se lisiksi ki-
sittda vaiheet, joissa 1) jarjestetdén jauhinlevy jauhinpinnalla, jossa oleva aukko on
yhteydessa irrotusreikdén, sekd tyokalu tarttumista varten, 2) vieddan tyokalu aukon
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lapi irrotusreikidn, kunnes tyokalu tarttuu irrotustulppaan, ja 3) kaytetdan vaiheessa
e) tyokalua irrotustulpan siirtdmiseksi paikaltaan.

31. Patenttivaatimuksen 28 mukainen menetelmi, tunnettu siiti, ettd ennen vai-
hetta d) vaihe kisittia lisdksi levyjauhimen kidyton lopettamisen.

32. Patenttivaatimuksen 28 mukainen menetelmé, tunnettu siiti, ettd vaiheen d)
aikana kiinnityspultteja 16ysataan, kunnes kiinnityspultit ovat kokonaan irti.

33. Patenttivaatimuksen 28 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd kiinnitys-
pultit 10ysatdan tai irrotetaan vaiheessa d) ennen kuin irrotustulppaa siirretdin
kiinnityspintaa kohti vaiheessa e).

34. Menetelmd integroidun irrotusjarjestelmén aikaansaamiseksi jauhinlevy-
segmentin irrottamiseksi kiinnityksestdan, tunnettu siiti, etti menetelmi kisittai
vaiheet, joissa:

a) Jérjestetdan irrotusreidlld varustettu jauhinlevysegmentti, kiertein varustettu irro-
tustulppa, vélineet jauhinlevysegmentin kiinnittdmiseksi kiinnityspintaan;

b) asetetaan irrotustulppa irrotusreikéan;

¢) pidetaén irrotustulppa paikallaan jauhamisen aikana;

d) 16ysatéadn tai irrotetaan kiinnitysvilineet; ja

e) pakotetaan jauhinlevysegmentti irti kiinnityspinnasta kiertimélld irrotustulppaa
kiinnityspintaa vasten.

35. Patenttivaatimuksen 34 mukainen menetelmi, tunnettu siits, ettd se lisdksi ki-
sittdd vaiheet, joissa: jarjestetddn pidike, johon tulppa asetetaan, asetetaan irrotus-
tulppa pidikkeeseen ennen vaihetta b), asetetaan seké pidike ettd irrotustulppa irro-
tusreikdan vaiheen b) aikana, ja kiinnitetddn pidike jauhinlevysegmenttiin vatheen b)
aikana tai sen jalkeen.

36. Patenttivaatimuksen 34 mukainen menetelmi, tunnettu siiti, ettd kiinnitys-
vélineet kasittavat joukon kiinnityspultteja, jotka ovat vuorovaikutuksessa seki jau-
hinlevysegmentin etti kiinnityspinnan kanssa.
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