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( 5 7) Anotace:
Vrstveny plony sklenény dilec pro zasklivani je sestaveny z
nejméné dvou plo¥nych sklenénych dilii (2, 3, 11, 12)a
nejméné jedné mezivrstvové folie (7, 13), piitemz plocha
jednoho z plosnych sklenénych dilii je mensi, nez je plocha
druhého plodného sklengného dilu, piiemz vsak na vétdim
plodném sklenéném dilu (2, 12) zistava nepokryta pouze
plocha v rozsahu, uréeném k zakryti po montazi sklenéného
dilce. Okraje obou plognych sklenénych dili spolu soudasné v
alespoi ¢sti obvodu vzajemné licuji, pfidems okraj plo§ného
sklenéného dilu (3, 11), majici men3i plochu, nepiesahuje v
Zadném bodé vétsi plosny sklenény dil (2, 12), a pfiéemz
tscky obvodu vrstveného ploného sklenéného dilce 1),
v nichZ spolu okraje obou plo$nych sklenénych dil 2,3, 11,
12) licuji, lezi na nejméng dvou vzajemné protilehlych
oblastech obvodu vrstveného plogného sklenéného dilce (1),a
pfiCemzZ mezivrstvova folie (7, 13) presahuje okraj mensiho
plosného sklenéného dilu (3, 11), s vyjimkou Casti, v nichz
jeho okraj licuje s okrajem vétsiho plogného sklenéného dilu
(2, 12). Pi zpiisobu vyroby tohoto dilce se na sebe poloZi
ploSné sklenéné dily (2, 3, 11, 12) s mezilehlou mezivrstvou
folii (7, 13), pficemz po sestaventi se okraj mezivrstvové folie
(7, 13), ptesahujici pres obvod dilce, ofezava. P ofezavani
se mezivrstvova folie (7, 13) ofezava na rozméry vétsiho
sklenéného dilu (2, 12).
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Vrstveny plo$ny sklenény dilec a zpiisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka bezpe¢nostnich skel, uréenych zejména jako predni skla motorovych vozidel.
I kdyz nasledujici popis se vztahuje zejména na pripad prednich skel pro motorova vozidla, je
ztejmé, Ze se vynalez také vztahuje na bezpeCnostni skla, urdena pro osazeni v jakémkoli
zasklivacim otvoru vozidla nebo budovy. Mize se zejména jednat o zadni skla motorového
vozidla, které je opatieno topnou siti.

Dosavadni stav techniky

Bé&né pouzivana predni skla jsou vrstvena bezpe&nostni skla, tj. skla, vytvofena ze dvou nebo
vice plodnych sklenénych dild, lepenych na sebe jednou nebo vice plastovymi mezivrstvovymi
foliemi, pri¢emz tato mezivrstvova folie je zpravidla z polyvinylbutyralu.

Obvyklé postupy pfi vyrobé vrstveného skla spotivaji v tom, Ze se nejdiive ohnou dva plodné
sklenéné dily do pozadovaného tvaru. Pro tento ucel se na sebe uloZzi dva plosné sklenéné dily
tak, 7e se soulasné ohybaji, napiiklad samotiZné, na ohybacim ramu, ktery se dopravuje
tunelovou peci. Plodné sklenéné dily jsou opatfeny na jejich plochach, které jsou ve vzajemném
dotyku, antiadhezivnim vyrobkem, aby se zabranilo rizikim popraskani pfi ohybani. Pfed tim
byly oba plosné sklenéné dily vyfiznuty a tvarovany na pozadované rozméry. Velikost ploSného
sklenéného dilu, uréeného pro obraceni smérem dovnitf prostoru pro cestujici, je obvykle mensi,
nez je rozmér vnéjsiho plodného sklenéného dilu, takze okraje plosnych sklenénych dili spolu po
ohybani licuji.

Plosné sklenéni dily se poté myji a susi, aby se odstranil antiadhezivni materidl. B&hem
nasledujici faze, oznatované jako sestavovaci faze, se ploéné sklenéné dily znovu ukladaji na
sebe, pfitemZ jsou od sebe oddélovany mezivrstvovou folii typu polyvinylbutyralu.

Pti ukladani je polyvinylbutyral ve formé jedné nebo vice f6lii o velikosti v&tsi, nez maji ploSné
sklenéné dily. B&hem sestavovani je zapotfebi ofiznout polyvinylbutyral na miru podle plosnych
sklenénych dili. Po tomto ozafovacim pochodu se provede predb&zné lisovéni, kdy jsou plosné
sklenéné dily tladeny k sobé, a to bud’ mechanickymi néstroji, nebo vyvinutim podtlaku, pfi
teploté vy3si, nez je teplota okolniho prostiedi. Poté se ve fazi definitivniho sestavovani vrstveny
sklenény dilec zavadi do autoklavu a vystavuje se tlaku 1 MPa a teplot& okolo 130 °C.

Vytvoti se tak vrstveny sklenény dilec z vrstveného skla, nazyvany bezpecnostni. Takto
vytvoreny vrstveny sklenény dilec viak vyZaduje jeste dokon&ovaci fazi. Polyvinylbutyral, stejné
jako i ostatni plasty, pouzitelné pro tento a&el, vykazuji b&hem vyroby vrstveného sklenéného
dilce smriténi zejména v disledku zvy3eni teploty.

Plasty jsou kromé& toho znamé svou citlivosti na vihkosti. Je tedy Zidouci, aby ve vrstveném skle
nebyla mezera mezi plodnymi sklenénymi dily, podobna ryze, ktera by mohla vyvolavat
zadrovani vody a tedy i negativni ovliviiovani mezivrstvové félie. Toto negativni ovliviiovéni
mezivrstvové folie se projevuje obecné jejim delaminovanim a/nebo vnikem zakalu nebo jiné
poruchy, rusici vidéni skrz sklo.

Aby se predeglo tomuto problému, ofezava se mezivrstvova félie pfi ofezavacim pochodu tak, Ze
jeji velikost zistava ponékud vétsi. neZ je velikost plosnych sklen&nych dild. Pfi smritovani
polyvinylbutyralu se tak nevytvafi mezi plosnymi sklengnymi dily Zadné dutina. Smrit'ovani
naopak vyvolava tvorbu ztluiténi na vn&jsich okrajich skla.
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Tento postup vyvolavé fadu nevyhod. Pfedeviim je pro provadéni ofezavaciho postupu nutno
potitat s lehkym presahovanim mezivrstvové folie. Je zapottebi provadét ru¢ni fazi, ktera mize
byt svéfena pouze zku$enému pracovnikovi, majicim dobrou zruénost, aby mezivrstvova folie
nebyla ofezavana v tirovni okrajli plo3nych sklenénych dild.

Jak jiz bylo naznaleno vyse, je dale zapotfebi potitat s dokondovacim pochodem. Ptitomnost
ztludténi, které se tvofi na obvodé skla, totiz prekdzi osazovani montaZniho t&sn&ni, které je
urCeno k tomu, aby krylo pouze malou &ast sklenéného dilce. Kromé toho jsou rozméry ztlusténi
nahodné a nepravidelné rozlozené na povrchu sklen&ného dilce. Proto je nemoZné respektovat
rozmérové tolerance skla. Je tedy zapotiebi vylougit toto ztluiténi v dokon&ovaci fazi, nazyvané
faze ..odstrafiovani otfepu“. Tato faze spogiva obvykle v tom, Ze se ztlu$téni zmek&uje ohfevem
a poté se ofezava.

Vynalez si klade za (kol vytvoFit vrstveny sklen&ny dilec, u kterého by nebyla dokondovaci faze
nezbytna.

Ve spisu EP 0 121 479 je popsano vytvofeni vrstveného skla, u n&hoz se tato faze odstraiiuje. Pro
tento udel je zde navrhovano ukladat na sebe dva plo3né sklen&né dily, odd&lované od sebe mezi
vrstvovou folii, pfedem ostfizenou na rozméry mensiho plosného sklenéného dilu. PFi
sestavovéani tohoto skla dochazi ke smritovani této mezivrstvové félie a na obvodé mensiho
plodného sklenéného dilu se vytvéfi kanalek. Aby se pfedeslo rizikim poskozovanim piisobenim
vody, je zapotfebi osadit pasek, ktery kryje tento kanalek a ktery miiZze byt pouZit pro osazovani
sklenéného dilce do otvoru karoserie. Pasek se uklada tak, aby byl podporovan oblastmi vétiiho
plo3ného sklenéného dilu, nekrytymi men3imi plo$nymi sklenénym dilem.

Obvykla dokon&ovaci faze pro vyrobu vrstveného skla je vypuiténa. Je viak nahrazena jinym
pochodem, spogivajicim v ukladani pasku. V tomto spisu krom& toho nejsou uvadény prostredky
pouzité pro stfedéni plodnych sklenénych dili vidi sob& navzijem tak, aby vétsi plosny sklenény
dil rovnomémé presahovat po obvodé men3i plodny sklen&ny tak, aby se mohl pasek osadit.
Takové provedeni se da realizovat jen pomoci prostiedkd, vyZzadujicich pomé&rn€ slozité pouziti,
které jsou pomémné nakladné a které kromé toho potiebuji pomalejsi postup pro zajisténi stred&ni.

Podstata vynalezu

Vynalez si tedy klade za kol vytvofit vrstvené sklo, vrstveny sklen&ny dilec, nevyzadujici pti
jeho vyrobé dokonovaci faze nebo pochod, ktery by ji nahrazoval. Vynalez si dale klade za akol
vytvofit takové sklo b&znymi vyrobnimi postupy pro zhotovovani vrstvenych skel a vyrobnimi
nastroji, které nemusi byt obméiovany.

Uvedenych cilii je dosaZeno vrstvenym plodnym sklenénym dilcem, sestavenym z nejméné dvou
plosnych sklen&nych dild, tabuli, a nejméné jedné mezivrstvové folie, podle vynalezu, jehoz
podstatou je, ze plocha jednoho z plosnych sklenénych dilti je mens$i, neZ je plocha druhého
plosného sklenéného dilu, pfi¢emZ viak na vé&tsim plo$ném sklenéném dilu ziistiva nepokryta
pouze plocha vrozsahu, ureném k zakryti po montaZi, pfi€emZ okraje obou plo3nych
sklenénych dili spolu soutasné v alespoii &asti obvodu vzijemné licuji, a pfi¢emzZ okraj plo$ného
sklenéného dilu, majiciho mensi plochu, nepfesahuje v Zidném bodé& vétsi plosny sklenény dil,
a pfi¢emz {seky obvodu vrstveného plodného sklenéného dilce, v nichZ spolu okraje obou
ploSnych sklenénych dilt licuji, leZi na nejméné& dvou vzajemné protilehlych oblastech obvodu
vrstveného ploSného sklenéného dilce a pFitemz mezivrstvova folie pfesahuje okraj mensiho
plo3ného sklenéného dilu, s vyjimkou &asti, v nichZ jeho okraj licuje s okrajem vétsiho plosného
sklenéného dilu.

Tak je mozné vylougit pfi vyrobé takového vrstveného sklen&ného dilce dokonlovaci fazi, ktera
spoiva v ofezavani ztludténi, vytvofeného mezivrstvovou folii na obvod&. Je totiz mozné
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ofezavat mezivrstvovou folii na rozméry vétsiho plosného sklenéného dilu. Po smriténi félie
z polyvinylbutyralu se v oblasti vzajemného piesazeni mezi okraji dvou plodnych sklenénych dilt
vytvaFi ztluiténi, které tedy lezi na vétsim plosném sklenéném dilu. Neni tedy zapotiebi toto
ztlu$téni odstrafiovat, nebot’ nebrani ukladani montazniho tésnéni.

Kromé toho miZe dojit v Grovni obvodovych oblasti, kde okraje ploSnych sklenénych dild spolu
licuji, ke smriténi mezivrstvové folie mezi obéma plodnymi sklenénymi dily a tedy vytvofeni
mezery. Takova mezera je v3ak zna¢né lokalizovana a jeji rozméry odpovidaji rozmériim téchto
obvodovych oblasti, svyhodou vytvofenych srozméry, nedovolujicimi vytvofeni kanalku.
Vytvoreni takovych velmi lokalizovanych mezer tedy nevede k zaidnému riziku zadrZovani vody,
které by bylo Skodlivé pro mezivrstvovou folii.

Dal$i vyhodou vynilezu je kromé& odstranéni dokoncovaci faze zjednoduSeni ofezévaciho
pochodu. jak bylo vy3e uvedeno v souvislosti s dosavadnimi postupy, je mezivrstvova félie velmi
choulostiva z hlediska ofezavaciho pochodu, porot je tfeba, aby méla rozmé&r o né€co vétsi, nez je
rozmér plo3nych sklenénych dild. Podle vyndlezu je tato faze znatné zjednoduSena, nebot
mezivrstvova félie se ofezava na rozméry vétiho ploného sklenéného dilu. Je zejména mozné se
pti provadéni tohoto ofezavani opirat o vétsi plosny sklenény dil, coz dovoluje zejména
automatizaci této faze. :

Vrstveny sklenény dilec podle vynalezu rovnéZz nepfinasi pfi jeho vytvafeni Zadny problém, kdyz
je zapotiebi polohové ustavovat jeden plosny sklenény dil vii¢i druhému. Pfitomnost oblasti na
mendim plo$ném sklenéném dilu, které licuji s okrajem vétsiho plodného sklenéného dilu,
zajist'uje toto polohové ustavovani.

Podle dal$iho znaku vynélezu je plocha plosného sklenéného dilu, majiciho vétsi plochu,
pfivracena k men3imu plodnému sklenénému dilu, v oblasti, presahujici mensi ploSny sklenény
dil, v dotyku se ztlu§ténim, vytvofenym na obvodé mezivrstvové folie pfi sestavovéni vrstveného
dilce, pfi¢emz toto ztluiténi nepfesahuje obvod uvedeného vétdiho plosného sklenéného dilu.
Daldim znakem vrstveného sklenéného dilce je tedy to, ze obsahuje ztluiténi, tvofené
mezivrstvovou folii na v&tSim plodném sklenéného dilu v oblasti vzajemného pfesazeni okraje
obou plo3nych sklen&nych dild, pfiéemz uvedené ztludténi nepfesahuje obvod uvedeného vétsiho
plosného sklenéného dilu.

Podle varianty vynéalezu, potiebné zejména tehdy, kdyZz se jednd o sklo pro motorova vozidla
a zejména predni sklo, mé vrstveny sklenény dilec, vrstvené sklo, zakfiveni v nejméné jednom
sméru. Plodny sklenény dil, majici men3i plochu, je uloZen v zakfiveni, pfesnéji feeno smérem
k prostoru pro cestujici, kdyZ je sklo upevnéno v otvoru vozidla. Ve fazi ohybani je tedy prvofadé
spravné polohové ustaveni plosnych sklenénych dili.

Pro zlepseni nebo je3t& v&tsi usnadnéni tohoto polohového ustavovani ploSnych sklenénych dila
je podle daldiho znaku vynalezu zajisténo, Ze okraje plosnych sklen&nych dild spolu licuji na
alespoii &asti kazdé obvodové strany vrstveného sklenéného dilce.

S vyhodou je plosny dil, majici men3i plochu, opatfen nejméné jednim vybézkem, uchem, ktery
tvofi &ast obvodu licujici s okrajem druhého plosného sklenéného dilu, s vyhodou nejméné
dvéma vybézky, uchy, na dolni obvodové strané skla.

Vybgzek, ucho, je tvofen na obvodé plogného sklenéného dilu ve tvaru obrysové kiivky, majici
dva inflexni body. Takovéa kfivka ma poloméry zakfiveni, ménici se po jeji celé délce. Pro
usnadn&ni vyroby a pro to, aby se nemusely mé&nit nastroje v soutasnych vyrobcich zafizenich,
maji kiivky, vymezujici obrys vybézki, s vyhodou minima vnéjich polomérd, tj. t&ch, jejichz
stted lezi ve stfedu plosného sklen&ného dilu, od 10 do 250 mm a minima vnitfnich poloméru,
tj. téch, jejichz stied leZi vné plodného sklengného dilu, od 60 do 300 mm.
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S vyhodou ma vyb&zek délku od 10 do 40 mm a s vyhodou rovnou 20 mm a $itku od 1 do 4 mm
a svyhodou rovnou 2mm. Délka je vzdalenost, méfena rovnobézné s okrajem plo3ného
sklenéného dilu. Zvolena délka dovoluje nevytvafet kandlek, v némz by se mohla drzet voda.
Sitka je méfena kolmo k délce a odpovida vyse uvedenému vzajemnému posunu okraji ploSnych
sklenénych dild.

Vynalez také navrhuje zplsob vyroby vrstveného plosného sklenéného dilce z takového
vrstveného skla. Zpisob zahrnuje obvykié vyrobni pochody popsané vyse, samoziejmé
s vyjimkou dokon&ovaciho pochodu, a obsahuje upraveny ofezivaci pochod, kdy se mezi vrstvo-
va folie ofezava na rozméry plosného sklenéného dilu, majiciho vét§i plochu.

Piehled obrazki na vykresech

Vynilez je blize vysvétlen v nasledujicim popisu na ptikladech provedeni s odvolanim na
pripojené vykresy, ve kterych znzorfiuje obr. 1 pohled shora na sklenény dilec v prib&hu jeho
vyroby, obr. 2 pohled shora na stejny sklenény dilec v dokon&eném stavu, obr. 3 fez rovinou
A-A, vedeny sklem z obr. 2, a obr. 4 pohled shora na jiny sklenény dilec podle vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 a% 4 nejsou znazornény v méfitku a slouZi ke znazornéni nékterych detailii nebo znaki
v nepoméru za G&elem jejich zvyraznéni, a to pro lep3i pochopeni vynalezu.

Na obr. 1 je znizomén sklenény dilec 1 béhem jeho vyroby. MuZe se jedna zejména
a sestavovani dvou plosnych sklenénych dild 2, 3, k jakému dochézi ve fazi ohybéni pfedniho
skla. Oba plosné sklenéné dily 2, 3 se pfi tomto postupu ukladaji na sebe pfed tim, neZ se nechaji
prochazet tunelovou peci, kde se uvadgji na teplotu ohybani. Pi obvyklych postupech se plosny
dil 3, ulozeny jako horni, vyfizne s rozméry o néco men3imi, nez ma dolni plodny dil 2. To
dovoluje, aby okraje plodnych sklenénych dilu lezely po ohnuté po celém obvodé a spolu
licovaly. Podle vynalezu je tento rozdil rozmérd plodnych sklenénych dild, ktery vytvari
ptesazeni obvodu jednoho plo$ného sklenéného dilu vigi druhému dilu, zvyraznén tak, Ze se po
ohnuti udrZuje vzajemné presazeni obvodu jednoho plo$ného sklenéného dilu viii druhému dilu,
zvyraznén tak, e se po ohnuti udrZuje vzajemné pfesazeni na témef celém obvodé. V Grovni
urditych oblasti, nazyvanych vyb&zky 4, je okraj ploného sklen&ného dilu 3 v drovni okraje
plosného sklenéného dilu 2. Tyto oblasti nebo vybézky 4 dovoluji pti sestavovani obou plo3nych
sklen&nych dilii na sob& na zacatku ohybaciho pochodu plo$né sklenéné dily vzajemné stfedit. Je
totiz dilezité, aby plosné sklenéné dily byly pfed ohybénim vzajemné viidi sobé vystiedény. Pro
provadéni stfedéni se pouZije zarazek, obvykle pro tyto pochody pouzivanych; které se umisti
proti vybézkim 4. Tyto vyb&zky 4 hraji rovnéz dalezitou roli pfi sestavovacim pochodu. Kdyz
jsou totiz plo$né sklengné dily zavadény do autoklavu, jsou nejdast&ji v téméf svislé poloze.
Pritomnost vyb&zki 4 v dolni ¢asti ploSného sklenéného dilu _3 umoZiluje zabranit jakémukoli
riziku jeho klouzani, dokud sestavovani neni ukonéeni. Poloha a pocet vybézkii 4 jsou zvoleny
v zvislosti na velikosti vytvafeného skla.

Na ptikladu z obr. 1 obsahuje plosny sklenény dil 3 jeden vyb&zek 4 na kazdé z kratSich stran
a dva vybézky 4 na kazdé z delSich stran. Toto rozmisténi dovoluje rozd&lovat sily pfi stfedéni
soumérné. Ukazuje se jako 0&inné umistit nejméné dva vybéZky 4 na alespoii jednu z delich
obvodovych stran, aby se zabranilo jakémukoli riziku pootadeni plodného sklenéného dilu 3 pfi
stfedéni. Tyto dva vyb&zky 4 jsou s vyhodou v dolni &asti, rovnéz pro odstranéni jakéhokoli
rizika pootageni plo§ného sklenéného dilu 3, tentokrat pisobenim vlastni tize, pfi vkladani do
autoklavu.
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Vybe&Zky 4, které predstavuji modifikaci obvodového fezového okraje plodného sklen&ného dilu 3
Jsou vytvifeny soucasné s vyfezavanim uvedeného horniho ploSného skienéného dilu 3. Pro tento
ucel, a pro to, aby se néstroje, obvykle pouzivané pro vyfezavéani a tvarovani plosnych skleng-
nych dili, nemusely ménit, jsou rozméry vybézki 4 zvoleny tak, aby mohly byt bez problémii
vytvafeny té€mito nastroji. Tyto vyb&zky 4 zaobleného tvaru maji zejména zakfiveni 6 se
zaoblenimi, kterd maji minimalni vngjsi poloméry od 10 do 250 mm. Délka | vybézku 4 je od 10
do 40 mm a je s vyhodou rovna 20 mm. Sitka dvybézku4jeod 1 dod mmajes vyhodou rovna
2 mm. Tato $itka d odpovida samozfejmé piesazeni mezi obvody obou plosnych sklenénych dita
v mistech, kde nejsou vyb&zky.

Po dokon¢eném ohybani se plosné sklenéné dily 2, 3 maji a poté susi, zejména pro vylouéeni
pfitomnosti antiadhezivni latky, o niz byla zminka vy3e. Poté se provadi sestavovani, pfi némz se
uklada mezivrstvova félie 7, jako félie z polyvinylbutyralu, mezi oba ploiné sklen&né dily 2, 3.
tato mezivrstvova folie 7 méa zpogatku rozméry znateln€ vétsi, neZ maji plosné sklen&né dily.
Poté se prekroti k ofezavacimu pochodu, ktery podle vynalezu spo&iva v tom, Ze se ostfihne folie
7 na rozméry vétsiho plodného sklenéného dilu 2. Tento pochod mize byt také velmi jednoduse
automatizovén v protikladu k obvyklym postupim, které vyZaduji velkou presnost pro ziskani
vystfizeni félie z polyvinylbutyralu, vedoucimu k o néco v&tiim rozmériim, nez maji plosné
sklenéné dily.

Poté se provadi vlastni sestavovani, jak bylo uvedeno vyse. B&hem sestavovani se mezivrstvovi
félie 7 smrituje a vytvaii ztluiténi 8 na obvodg skia. Toto ztluSténi 8 je znazornéno na obr. 3.
Lezi na vétSim plo§ném sklenéném dilu 2 v oblasti vzéjemného pfesazeni okrajti obou plodnych
sklenénych dili neboli okrajové &asti vétsiho ploSného dilu 2, nekryté okrajovou &sti mengiho
plodného dilu 3. V drovni vybézka 4 se naproti tomu muiZe vytvofit mezi obéma plodnymi
sklenénymi dily mezera. Tato mezera Je symbolizovana &rkovanymi arami 9, oznacujicimi kraj
mezi vrstvové folie z polyvinylbutyralu. Na rozdil od situace, k niz dochazi, pokud se takové
mezery vytvafi po celém obvodé& sklenéného dilce, nepfedstavuje pfitomnost mezer, ziskanych
podle vynélezu, zadné riziko, pokud jde o vlhkost. Rozméry vybézki, kterymi odpovidaji vytvo-
fené mezery, jsou totiZ takové, ze nedovoluji, aby se v nich drzela voda. K negativnim vliviim na
polyvinylbutyral v disledku zadrzovani vody tedy nemiize dochazet. V Grovni téchto vybézki 4
se rovn€z muze vytvéfet lehké ztluiténi. V takovém pfipadé je vSak odstranéni tohoto lehkého
ztludténi velmi jednoduché a nevyZaduje samo o sobé& ptidavny pracovni pochod.

Ztludténi 8, které se vytvaki na obvod& vrstveného sklenéného dilce, tj. na vétsim plo$ném
sklenéném dilu 2, kromé toho nijak nezvétSuje jeho rozméry. Je tedy mozné fixovat na obvods
skla montazni t&snéni bez nebezpedi viditelné deformace tohoto tésnéni, k jaké by doslo, kdyby
ztludténi ptesahovalo obvod sklenéného dilce podle obvyklych zpiisobi vyroby.

Odstranéni otfepu, pottebné podle postupti dle stavu techniky, je tedy pfi vyrob& vrstveného skia
1 podle vynalezu nepotiebné.

Obr. 4 znézorfiuje dali variantu vynalezu. Podle této varianty sestava vstveny sklenény dilec 10,
vrstvené sklo, stale ze dvou plodnych sklen&nych dila 11, 12, vzijemn& oddélovanych mezi-
vrstvovou folii 13, typu polyvinylbutyralu. PloSny sklen&ny dil 11, ktery ma podle vynalezu
men3i plochu, ma vyb&zky 14 na tfech stranéch. Strana 15, tvotici dolni ¢ast plosného sklen&ného
dilu 11, neobsahuje Zadny vybézek a je naopak po celé své délce v lici s odpovidajicim okrajem
plodného sklenéného dilu 12. Toto provedeni dovoluje usnadnit ukladani plogného sklenéného
dilu 11 na plo3ny sklen&ny dil 12, zejména b&hem sestavovéni. Kromé& toho mize byt jediny
vybéZek 14 na kazdé z obou kratsich obvodovych stran plosného sklengného dilu 11 dostate¢ny
pro to, aby se plo3né sklen&né dily sttedily bez nebezpedi vzijemného pootadeni.

Podle vynilezu se déle pfi ofezdvacim pochodu mezivrstvova félie 13 osttihuje na rozméry
vétsiho plodného sklengného dilu 12, s vyjimkou obvodové strany 15. Pokud jde o vrstveny
sklenény dile 10 z obr. 4, je mozné provadeét stiihani félie z polyvinylbutyralu na strang 15 jako
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dosud, tj. s ponechdnim velikosti folie o néco v&t3i, nez ma ploiny sklenény dil 12. Po smrét&ni
folie tak mize po délce strany 15 vzniknout vn&jsi ztluiténi. Neni vsak zapotiebi potitat
s dokon€ovacim pochodem pro jeho odstranéni, protoZe dolni &ast ptedniho skla neni zpravidla
na své hranové ploSce kryta montaznim t&snénim. Ztluiténi félie na tomto mist& tedy nevadi.
Navic je neviditelné, nebot’ je maskované kapotou vozidla.

Je tedy moZné vytvaret riizné sklenéné dilce podle vynalezu, popsané vyse, bez dokon&ovaciho
pochodu, ktery obvykle spo&iva v odstranéni ztluiténi folie na obvod& sklenéného dilce. Kromé
toho miZe byt nejcastdji pfi vyrob& sklendného dilce podle vynilezu fize ostfihovani folie
zjednoduSena a eventualné automatizovana dosti jednoduse, kdyZ se mezivrstvov4 folie ostiihuje
na rozméry vétSiho plosného sklenéného dilu.

Skienéné dilce podle vynélezu maji dal3i vyhody. Je zejména mozné &aste&né vkladat mezi oba
plodné sklenéné dily funkéni prvky, a to bez rizika, Ze by ptesahujici &ast funkéniho prvku byla
poskozena, ponévadZ na obvodu skla nevyeniva. Takovy funkéni prvek je napriklad kovovy
vodi€, ktery miZe slouZit jako pfivod proudu pro napéjeni naptiklad topné sit& nebo topné vrstvy
zadniho skla motorového vozidla. Kovovy vodi¢ tohoto typu miize byt ukladan pFi sestavovacim
pochodu na plochu mensiho plosného sklenéného dilu, ktera je v dotyku s mezivrstvovou folii.
Vystupujici konec kovového vodite neptesahuje z obvodu skla. Alternativng maize vystupujici
Cast kovového vodice tvarové sledovat okraj sklenéného dilce a jeho konec je nalepen na druhou
licni plochu men8iho plosného sklen&ného dilu. Vystupujici, pregnivajici, &ast kovového vodice
tak nelezi na obvod& vrstveného sklenéného dilce, ale na oblasti vzajemného presazeni
obvodovych okraji obou plosnych sklenénych dili. Navic mize ztluiténi z polyvinylbutyralu,
které se opira o okraj men3iho plo3ného sklen&ného dilu, tuto vystupujici &ast kovového vodite
chranit.

Dalsi vyhodou, spojenou zejména se vzijemnym presazenim okrajii obou plosnych sklenénych
dili, je to, Ze je mozné zajistit priichod funk&niho prvku, napiiklad vodivého dratu, v této oblasti
vzajemného presazeni, tj. v dotyku se ztlusténi. Pfitomnost takového dratu nezvy3uje prostorové
naroky sklenéného dilce a umoziiuje napfiklad posun elektrického ptipoje na obvodé sklenéného
dilce, napiiklad od jedné strany ke druhé.

PATENTOVE NAROKY

1. Vrstveny plodny sklenény dilec, pro zasklivéni, sestaveni znejmén& dvou plosnych
sklengnych dild (2, 3; 11, 12) a nejméné jedné mezivrstvové folie (7, 13), vyznadeny
tim, Ze plocha jednoho z plosnych sklen&nych dili je mensi neZ je plocha druhého plosného
sklenéného dilu, pfi¢emz vSak na v&t$im plosném sklenéném dilu (2, 12) ziistava nepokryta
pouze plocha v rozsahu uréeném k zakryti po montézi sklengného dilce, pfi¢emz okraje obou
plodnych sklenénych dili spolu soucasné v alesposi &asti obvodu vzijemné licuji, a pricemz
okraje ploSného sklenéného dilu (3, 11), majiciho mensi plochu, nepfesahuje v 2adném bodg vétsi
ploSny sklenény dil (2, 12), a pfi¢emz aseky obvodu vrstveného plo$ného sklenéného dilce (1),
v nichZ spolu okraje obou plodnych sklen&nych dili (2, 3; 11, 12) licuji, lei na nejméng dvou
vzajemn€ protilehlych oblastech obvodu vrstveného plogného sklengného dilce (1) a piemz
mezivrstvova folie (7, 13) presahuje okraj mensiho plo3ného sklenéného dilu (3, 11), s vyjimkou
Casti, v nichZ jeho okraj licuje s okrajem vétsiho plosného sklenéného dilu (2, 12).

2. Vrstveny plodny sklenény dilec podle néroku 1, vyznaé&eny tim, Ze plocha plodného
sklenéného dilu (2, 12) majiciho v&tsi plochu, pfivracena k mensimu plo$nému sklenénému dilu
(3, 11), je v oblasti pfesahujici mensi plosny sklenény dil v dotyku se ztlu$ténim (8) vytvofenym
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v obvodé mezivrstvové folie (7, 13) pii sestavovani vrstvového dilce, pfi€emz toto ztluSténi (8)
nepfesahuje obvod uvedeného vétsiho plosného sklenéného dilu (2, 12).

3. Vrstveny plosny sklenény dilec podle naroku 1 nebo 2, vyznadeny tim, Ze ma
zakfiveni v nejméné jednom sméru, ptiemz plodny sklenény dil (3, 11), majici men3i plchu, lezi
v zakfiveni.

4. Vrstveny plosny sklenény dilec podle kteréhokoli z nrokti 1 az3,vyznadeny tim,
e okraje plosnych sklendnych dili spolu licuji na alespoil &asti kazdé obvodové strany
vrstveného sklenéného dilce.

5. Vrstveny plodny sklenény dilec podle kteréhokoli znaroki 1 az4,vyznadeny tim,
ze plodny sklenény dil (3, 11) majici mensi plochu je opatfen nejméné jednim vybézkem (4, 14),
ktery tvofi &ast jeho obvodu licujici s okrajem druhého plosného sklenéného dilu.

6. Vrstveny plosny sklen&ny dilec podle naroku 5,vyzna&eny tim, Ze plosny sklenény
dil (3, 11) majici mensi plochu ma nejméné dva vybézky (4, 14) na dolni obvodové strané
sklenéného dilce.

7. Vrstveny plodny sklenény dilec podle naroku 5 nebo 6, vyzna ¢eny tim, Ze vybézek
(4, 14) je tvofen na obvodé plosného sklenéného dilu ve tvaru obrysové kfivky, majici dva
inflexni body.

8. Vrstveny plosny sklen&ny dilec podle naroku 7,vyznaéeny tim, Ze kfivka vymezuji-
ci obrys vyb&zku (4, 14) ma minimum vnitinich polomért od 60 do 300 mm a minimum vnéjsich
polomért 10 az 250 mm.

9. Vrstveny plodny sklenény dilec podle kteréhokoli z ndrokd 5 aZz 8, vyzna ¢eny tim,
7e vybézek (4, 14) méa délku od 10 do 40 mm a 3itku od 1 do 4 mm.

10. Vrstveny plosny sklenény dilec podle kteréhokoli znarokéi 1 a29,vyznaceny tim,
e obsahuje funkéni prvek, vsunuty mezi plo3né sklenéné dily (2, 3; 11, 12), a/nebo funkéni
prvek, uspofadany v oblasti plosného sklen&ného dilu (2, 12) majiciho vétsi plochu nekrytou
druhym plodnym sklenénym dilem.

11. Zpisob vyroby vrstveného plodného sklenéného dilce podle kteréhokoli z naroki 1 az 9, pfi
kterém se na sebe poloZi ploiné sklenéné dily (2, 3; 11, 12) s mezilehlou mezivrstvovou f6lii
(7, 13), ptitemz po sestaveni se okraj mezivrstvové folie presahujici pres obvod plosného
sklen&ného dilce ofezdva, vyzna&eny tim, Ze pfi ofezivani se mezivrstvova félie (7, 13)
ofezava na rozméry vétiiho plosného sklenéného dilu (2, 12).

2 vykresy
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Obr. 3

Obr. 4

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

