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Spos6b wytwarzania
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Sciernice wielkoporowe, obok $ciernic zwyklych,
stosowane sg do obrobki powierzchni réznych
materialéw. Z uwagi na ich maly ciezar objetos-
ciowy, spowodowany duzg zawartoScia pordéw,
wykazujg one odmienne pozadane cechy w po-
réwnaniu z tradycyjnymi narzedziami $§ciernymi.
Otrzymanie narzedzi o duzej porowato$ci umoz-
liwia praktyczne ich stosowanie do obrébki ma-
terialéw o niskiej wytrzymalo§ci na rozcigganie
takich jak miedz, mosiadz, glin itp. oraz do ob-
robki drewna, korka, mas plastycznych — bez
wystepowania podczas obrobki takich ujemnych
zjawilk ‘jak ,przypalanie” materiatu obrabianego
lub ,nabieranie” go na powierzchnie Sciernicy.
Mala masa $ciernic wielkoporowych przy duzej
ich wytrzymato§ci mechanicznej w znacznym stop-
niu zwieksza bezpieczenstwo pracy podczas ich
eksploatacji.

Dotychezas stosowane metody produkcji Sciernic
wielkoporowych z uwagi na ich zawilo§¢, nie
sprzyjaja ich rozpowszechnieniu i czynig te pro-
dukcje wrecz nieoplacalng dla wytwoércéOw. Znane
metody, do ktérych m.in. nalezy metoda wpro-
wadzania do masy $§ciernej znacznych iloSci suk-
stancji ulegajgcych czeSciowemu lub calkowitemu
rozkladowi w podwyzszonej temperaturze lub me-
toda wytwarzania por6w za pomocg katalizowa-
nego rozkladu nadtlenku wodoru, utrudniajg w spo-
s6b zasadniczy obrébke cieplng (konieczno$§¢ utle-
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niania duzych iloSci substancji), lub w drugim
wypadku powodujg powstawanie znacznej iloSci
odpadoéw masy S$ciernej w czasie obrdobki péifa-
brykatow.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia wykony-
wanie $ciernic $§ci§le wedlug zamierzonych ksztal-
téw i wymiaréw, w wyniku czego moze byc¢ cal-
kowicie zbedna koncowa obrébka powierzchni
Sciernic lub moze ona by¢ dokonywana w za-
kresie normalnie stosowanym w praktyce prze-
myslowej, to jest dla nadania S$ciernicy estetycz-
niejszego wygladu.

Sposéb wedlug wynalazku polega na wprowa-
dzeniu do masy S$ciernej substancji organicznej
wykazujgcej zdolno§é zwigkszania swej okjetosci
w podwyzszonej temperaturze (90—120°C) jak na
przykiad polistyren eksponowany lub poliuretan.
Masa S$cierna przygotowana wedlug znanych me-
tod technologicznych, zawierajgca w iloSci 0,2—
—2,09, wspomnianej substancji po napelnieniu
formy, posiada w czasie ogrzewania zdolno§¢
zwiekszenia swej objetoSci o nawet 60-krotng ob-
jeto§¢ wyjsciowa wprowadzonej substancji.

Istotna w tym wypadku substancja bedaca wy-
sokoczgsteczkowym polimerem styrenu, poliureta-
nem, otrzymana na drodze polimeryzacji perelko-
wej w obecno$ci niskowrzgcych rozpuszczalnikéw
powiekszajac swa objetosé w czasie obrébki ciepl-
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nej albo pozostaje w spoiwie zywicznym S$cier-
nicy jako jego cze§¢ sktadowa — po spelnieniu
funkcji porotwérczej — powracajgc catkowicie do

objetoSci- wyjSciowej albo zostaje usunieta ze
Sciernicy o spoiwie ceramicznym droga utleniania.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia formowa-
nie poéifabrykatéw na przyklad przez walkowanie,
ubijanie lub wywieranie nacisku rzedu do 20
kG/cma2.

Stosowane zazwyczaj ciSnienie rzedu 70—300
i wiecej. kG/cm?, przy formowaniu normalnych
Sciernic jest niedopuszczalne, gdyz pod ci$nieniem
tym nastepuje zgniatanie czgstek tworzacych pory.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6t: wytwarzania $ciernic wielkoporowych
polegajacy na wprowadzeniu do masy, z ktorej
wytwarza sie S§ciernice, substancji organicznej
ulegajacej w trakcie dalszej obrobki termicz-
nej\ odgazowywaniu z wytworzeniu por, zna-
mienny tym, ze jako wspomniang substancje
organiczng stosuje sie eksponowany polistyren
lub poliuretan w iloSci od 0,2 do 2,0%,.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
proces formowania S$ciernic prowadzi sie przez
ubijanie, utrzgsanie lub pod ciSnieniem nie-
przekraczajgcym 20 kG/cma2.
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