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A taldlmény targya egyrészrdl eljirs tivegnek kemen-
cében torténd olvasztasara, amely kemencének olvasz-
tkamraja és munkakamrdja van, az eljards soran szi-
lard anyagot az olvasztékamrdba adagoljék, ezutdn
abban folyamatosan olvasztjdk, és a munkakamraba
dramoltatjék, az olvasztott anyagot a munkakamrabdl
munkaperiédusban nagyobb mennyiségben nyerik
vissza, mint amennyi frissen olvasztott iveg els-
allitasakor sziikséges, melynek sordn az olvasztékam-
raban (8) elGallitott, olvasztott anyagot bukdgéton (30)
keresztii} dramoltatjik és az olvasztokardban (8) az
olvasztott iiveg alland6 szintjét megtartjdk, mig az
liveg szintje a munkakamréban (12) munkaperiédus
kozben csokken, nyugalmi periédusban pedig né.

A talalmany targya mésrészrdl iivegolvaszto kemen-
ce, melynek olvasztékamréja (8) és az olvasztott anyag
fogadésara alkalmas munkakamréja (12) van, az olvasz-
téamranak (8) a szildrd anyagot adagold szerkezete és a
szildrd anyag elolvasztdsira szolgdlé olvasztdja van, to-
vabba az olvasztékamrabdl (8) érkezd olvasztott anya-
got befogadé munkakamranak (12) az olvasztott anyag
tovabbitisdra legaldbb egy kivezetSnyildsa van. A taldl-
mdny szerinti iivegolvaszté kemence lényege, hogy az
olvasztékamraban (8) az olvasztott anyag szinten tarta-
séra és annak az olvasztékamrabdl (8) torténd kidramol-
tatasara buké (30) van kialakitva, a buké (30) és a mun-
kakamra (12) kivezet® nyildsa alatti szinten pedig tilfo-
ly6nyilas (44) van kialakitva.
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A taldlmdny tdrgya livegolvaszté kemence, valamint
eljdrds iivegolvaszt6 kemencék iizemeltetésére és kiilo-
nésen egy olyan eljards, amelynél az alkalmazott ke-
mencének van egy olvasztGkamrdja, amelyben az iive-
get megolvasztjuk és egy munkakamrdja, amibdl az
olvadt iiveget id6rél id6re kivessziik. A taldlmanyt f6-
ként a kézileg készitett iivegtirgyak eldallitdsdnal lehet
tivegolvasztdsra haszndlni; a kézmiives annyi olvadt
iiveget vehet ki a munkatérbdl, amennyi egy targy
elkészitéséhez sziikséges.

Az .jiveg” kifejezést itt tdgabb értelemben haszndl-
juk, ezen értve szamos, kiilonbozd Gsszetételd, h6ha-
tdsra megolvadé, livegszer( anyagot.

Az iparban elterjedt iivegolvaszté kemencék ol-
vasztékamrdja az iivegmasszdt tartalmazza, ebben a
kamrdban fiitéelemek vannak, amelyek h6t adnak 4t az
olvadt tivegnek, vannak tovdbbd olyan elemei, ame-
lyekkel a szildrd elegyanyagot juttatjak be dltaldban az
olvadt iivegmassza tetejére. Az elegyanyag folyamato-
san leolvad a réteg alsé feliiletérdl, mig az olvadt iiveg
a kemencetérbdl a kidmlSnyildson 4t a munkatérbe
atfolyik. Az olvasztékamraban feliilre friss elegyanya-
got adnak be, hogy az elegyanyag-réteg mélysége a
kivant értéken maradjon. Az ilyen kemencét a tovabbi-
akban az ,,ismertetett tipusi kemencé”-nek nevezziik.
Ilyen megoldast ismertetnek a DE 2647024 és a
GB 1207699 sz. szabadalmi leirdsok.

Az olvadt iiveget akdr kézi, akdr automatizlt terme-
1ési folyamatban val6 felhasznaldshoz a munkakamrébél
veszik ki. Sziikség esetén az olvasztékamra és a munka-
kamra kozo6tt egy kozbensd kamrdt is ki lehet alakitani.

Az ismertetett tipusd kemencék j6l megfelelnek a
folytonos, egyenletes gyartdshoz. Olyan koriitmények
kozott, ahol az iivegfelhaszndlds nagymértékben vilto-
zik, azokat a kemencéket azonban nem sikeriilt gazdasa-
gos médon haszndlni, annak ellenére, hogy megkisérel-
ték az ilyen kemencék kialakitdsat valtoztathatéva tenni.
A £6 problémat a kemence héfokanak potencialisan kdro-
sité valtozdsai jelentik. Ez kiilonosen akkor 4ll fenn, ha
fiitéelemekként, elektroddkat hasznalnak, amelyek az ol-
vadt livegmasszat az dram héhatdsa révén melegitik.

Emiatt az ismertetett tipusi iivegolvaszté kemencé-
ket - kiilonGsen kézileg gyartott iivegtdrgyak esetében —
dltaldban harom miiszakban kell miikddtetni. Ez sok eset-
ben megvaldsithatatlan, vagy megoldédsuk gazdasagtalan.

A taldlmany célja és feladata egy olyan eljdrds
kidolgozdsa az ismertetett tipusd iivegolvaszté kemen-
cék lizemeltetésére, amelynek révén a normdlis napi
miik6dés sordn a munkakamriban 1év8 olvadt iiveg
térfogata 4ltaldban egy munkamfiszak alatt csokken és
a munkamfiszak sziinete alatt emelkedik.

Eszerint — ha egy miiszakos, 8 érds munkarendben
dolgoznak a munkakamra V térfogata az olvasztokamra-
bél kijuté P napi iivegmennyiség €s az R napi iivegfel-
haszndlas kozotti Osszefiiggés kozelitbleg a kovetkez6:

V=%P+C;és R=%P(V—-C)
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A munkakamrdban 1év§ iiveg térfogata a miiszak
végére a C minimdlis térfogatra csokken és a kovetke-
26 miiszak elején maximalisra n6.

Munkasziineti napokon — példaul vasarnap — tilfo-
ly6 csatorndkat lehet haszndlni, amelyeken 4t a fe-
lesleges iiveg a munkakamra megtelése utdn kifolyik.
Ezt az tiveget hagyjuk megszildrdulni és késGbb tiveg-
tormelékként visszajuttatjuk az olvasztékamraba.

A taldlmény elé kitiizott feladat tovabbé az is, hogy
az ismertetett tipusd kemence kialakitdsa oly mddon
valsuljon meg, hogy a berendezés viltott miszak-
rendben munkanapokon €s munkasziineti napon is mi-
kodbképes legyen.

A kitiizott feladat értelmében a taldlmany eljards
iivegnek kemencében torténd olvasztisira, amely ke-
mencének olvasztékamrdja és munkakamrdja van, az
eljdrés sordn a szildrd anyagot az olvasztékamraba ada-
goljuk, ezutdn abban folyamatosan olvasztjuk, és a
munkakamréba dramoltatjuk, az olvasztott anyagot a
munkakamrabél munkaperiédusban nagyobb mennyi-
ségben nyerjiik vissza, mint amennyi frissen olvasztott
iiveg elGallitisakor sziikséges, az olvasztékamrdban
elGallitott, olvasztott anyagot bukdgdton keresztiil dra-
moltatjuk és az olvasztékamrdban az olvasztott liveg
allandé szintjét megtartjuk, mig az iiveg szintjét a mun-
kakamrdban munkaperiédus kozben csokkentjiik, nyu-
galmi periédusban pedig noveljiik.

Eljarhatunk 1gy is, hogy a munkakamrdban levd
olvasztott anyagot el6re meghatdrozott hofokon tart-
juk, az olvasztott anyagot a munkakamrabdl elvezet-
jiik, és a munkakamrédban az olvasztott anyag optimdlis
szintjének tdllépését tilfolyéval megakaddlyozzuk, a
munkakamrédban az olvasztott anyagot keverdvel atfor-
gatjuk.

Elényos az az eljards, amikor a keverSt a munka-
kamrédban levG olvasztott anyag felszine alatti mély-
ségben tartjuk, az olvasztott anyagnak a munkakamra-
ba torténd be- és kidramldsa kozotti eltéréssel bedllé
szintvéltozasokto] fiiggetleniil.

A taldlmény a kitiizott feladat szerint livegolvaszto
kemence, melynek olvasztékamrdja és az olvasztott
anyag fogadédsdra alkalmas munkakamrdja van, az ol-
vasztGamranak a szilard anyagot adagolé szerkezete és
a szildrd anyag elolvasztdsdra szolgdlé olvasztdja van,
tovdbba4 az olvasztékamrdbdl érkezs olvasztott anyagot
befogad6 munkakamréanak az olvasztott anyag tovabbi-
tdsdra legaldbb egy kivezetGnyildsa van, az olvasztd-
kamrdban az olvasztott anyagot szinten tarté és azt az
olvasztékamrabdl kidramoltaté buké van kialakitva, a
buké és a munkakamra kivezetd nyildsa alatti szinten
pedig tilfolyényilds van kialakitva.

Egy gazdasédgos kiviteli alak szerint a munkakam-
réban 1évG olvasztott anyagot dlland6 h&fokon tartd, az
olvasztott anyag felszine alatt és f6l6tt elektromos fii-
toszerkezetként kiképezett hiszabdlyozé van elhelyez-
ve.

Célszerii az a kialakitds, ahol a munkakamraban az
olvasztott anyagot 4tforgats, onmagédban ismert keverd
van elhelyezve és a kever$ az olvasztott anyagot —
szintjének véltozdsatdl fiiggetlen — meghatdrozott szin-
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ten tart6 allitd siillyeszt§ szerkezettel van ellatva, to-
vabba a keverdt allité szerkezete a munkakamréiban
1év6 olvasztott anyag szintjét mérd, pl. érzékelvel van
ellatva.

Egy el6ny6s kiviteli alakot ériink el, ha az olvaszté-
kamra és munkakamra koz6tt a bukdt magaba foglald
kozbiils§ kamra van, az olvasztott anyag a kozbiilsé
kamréjénak aljabsl a munkakamra fenekébe nyil6 ki-
6mliSnyildsa van és a munkakamra tilfolydnyildsa sza-
balyozé elemként pl. szeleppel van ellatva.

Ijjszerﬁ kialakitdst eredményez az a kiviteli forma,
ahol a munkakamra tilfolyényildsa szabdlyozé elem-
ként pl. szeleppel van elldtva, valamint az olvaszté-
kamraba elhelyezett olvaszté elektrodakkal vannak ki-
alakitva, valamint az olvasztokamra és a munkakamra
teljes egészében tetSvel van kortilfogva.

A taldlmanyt két példaképpeni kiviteli alak kapcsan
rajzok segitségével ismertetjiik részletesebben, ahol:
~az |. dbra a taldlmény elsG kiviteli alakja szerinti ke-

mence fiiggbleges metszete;
dbra az 1. dbra szerinti kemence vizszintes met-
szete;
dbra a taldlmdny els6 kiviteli alakja szerinti ke-
mence alulnézete;
dbra a taldlmany mésodik kiviteli alakja szerinti
kemence fiigg6leges metszete, és
—az 5. 4braa masodik kiviteli alak szerinti kemence
nézete, részben a 2., részben a 3. dbra sze-
rint.

A talalmany els§ kiviteli alakja szerinti kemence a
6 alépitményen helyezkedik el, amelyben a 8 olvasz-
tokamra, és a 10 kozbensé kamra, valamint a 12
munkakamra van kialakitva. A 6 alépitmény a 14
belsd téglarétegbdl, és a 16 kiils téglarétegbbl, to-
vabba a kozbensd 18 dgyazéréteghdl all. A 14 belsd
réteg ,,AZS” tiizallé téglabdl, a 16 kiilsS réteg tlizallé
téglabol, a 18 agyazoréteg pedig példaul ,ERSOL”
dgyazbanyagbol késziil. Az ,ERSOL” egy kombinalt
szigetel6 és dgyazd cementanyag, amit a ,SEPR”
tarsasdg gyart Franciaorszagban Le Pontet-ban, Avi-
gnon kozelében.

A 6 alépitményen van rogzitve a 20 tet8szerkezet,
ami hatékonyan lezarja a kemence harom kamrajat.

A 8 olvasztékamraba nyilik be a 22 nyilds, ame-
lyen 4t az elegyanyagot — ami tivegtormeléket is tartal-
mazhat — be lehet juttatni, ditalaban folytonos médon, a
8 olvasztékamraban 1&v8, olvadt livegmasszéra. Ha azt
kivanjuk, hogy az olvadt {ivegmassza, mélysége
egyenletes legyen, akkor célszer(i az elegyanyagot gépi
eszkozzel bejuttatni. A 8 olvasztékamra falaban vannak
a 24 elektréddk. Ezek anyaga példdul 6n-oxid lehet.
Miikodés kozben a 24 elektrédak kozott atfolyd dram a
héhatas révén felheviti a 8 olvasztékamraban 1évé ol-
vadt iiveget. igy az elegyanyag felsG rétege a feliileten
folyamatosan megolvad és folytonosan elegyedik az
olvadt iivegmasszaval.

A 8 olvasztékamra alsé részén van a 26 kiomlényi-
Ias, ami a 10 kézbens§ kamraba nyilik.

A 10 kozbensé kamra aljabél felfelé kiallé médon
van elhelyezve a 30 bukdgit, amelynek magassaga
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kozelitSleg megegyezik a 8 olvasztékamrdban [év
elegyanyag és olvadt liveg kozotti hatdr magassdgaval.
A 30 buk6gat a 10 kozbensS kamrét kettévalasztja egy
10a felfolyasi és egy 10b lefolyasi szakaszra. A 10a
felfolyasi szakaszban vannak a 28 falelektréddk. A 10b
lefolyasi szakasz aljabdl a 32 kidmlényilds vezet a 12
munkakamraba. A 20 tetGszerkezetbdl 29 hsugérzok
nyidlnak le a 10 kozbensd kamréba.

A 12 munkakamra kiilsd faldban 34 munkanyilésok
vannak, amelyeken at tivegfiivd pipdkat vagy hasonié
eszkozoket lehet behelyezni, hogy az olvadt iiveget a
12 munkakamrébdl kézileg kivegytik. Ezek a 34 mun-
kanyildsok célszerdi médon kissé magasabban — példa-
ul 25 mm-re — vannak a munkatérben 1év§ {iveg maxi-
malis szintjét6l. Ezt a szintet a 44 tilfolyé nyildsok
nyilashelyzete hatdrozza meg.

A 20 tetBszerkezetben van rogzitve a 36 keverd-
szerkezet, amelyben - itt nem dbrazolt — elemek emelik
és siillyesztik a 38 keverdfejet. A 36 keverSszerkezet-
nek vannak a rajzon nem brézolt érzékeld elemei is.
Ezek érzékelik az olvadt iiveg szintjét a 12 munkakam-
raban és az olvadt iiveg szintje emelkedésének és
siillyedésének megfelelden inditjdk a 38 keverdfej
emelked§ és siillyedd mozgdsit tigy, hogy a 38 keverd-
fej valamivel az olvadt iiveg szintje alatt legyen.

A 12 munkakamra faldban, a fenék kozelében van-
nak a 40 falelektrédak és a kemence tetejében, a 12
munkakamra folott pedig tobb 41 h&sugirzé van.
Ugyaniigy, mint a 10 kozbensé kamrdban, ebben a 12
kamréban is vannak érzékeldk, amelyek folytonosan
érzékelik az olvadt iivegmassza héfokdt a 12 munka-
kamriban és ennek megfelelgen szabalyozzdk a 40
falelektrédak és a 41 hdsugarzok miikodését.

A taldlmany elsG kiviteli alakja szerinti kemence
hasznélatakor a 8 olvdsztékamraba a 22 nyflason at
bejuttatott elegyanyag folytonosan megolvad és a 26
kidmlonyildson 4t a 10 kézbens kamra 10a felfolyési
szakaszdba folyik, itt felfelé halad, a 30 bukdgiton
atfolyik és ezen folyamat kézben tovdbb kondicio-
nalddik vagy finomodik.

Az iiveget a munkatérben 1év olvadt livegmasszi-
b6l a 34 munkanyildson at, kézileg vessziik ki. Az itt
16v6 iiveg térfogata a miiszak sordn csokken, mivel
tébb iiveget vesziink ki, mint amennyi frissen olvasz-
tott liveg ide bekeriil a kozbensS térbdl. Ahogyan a
szint csokken, tigy siillyed a 38 keverdfej és az liveget
j6 allapotban tartja. A miszak elérehaladtdval a szint
folyamatosan csbkken mindaddig, amig el nem éri a
minimélis szintet, ami kissé a 40 falelektréddk helye
folott van.

A miiszak végén a 34 munkanyildsokat a hdveszte-
ség minimaldsa végett a 35 dugdkkal lezérjuk és a 8
olvasztékamraban folytonosan megolvadé {iveg feltdlti
a lecsokkent térfogatot a kovetkez8 miiszak megkezdé-
sére. Eszerint a taldlmany alkalmazdsa révén éltaldban
folytonos médon lehet az iiveget a 8 olvasztékamraban
megolvasztani és a 12 munkakamraba atfolyatni. Ez
lehetdvé teszi mind a j6 mindségil gyartast, mind lta-
laban véltozatlan hémérséklet fenntartdsit a kemence
hosszi idejii mikodtetése alatt és minimélissd teszi
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annak veszélyét, hogy a kemence — és kiilonosen annak
falai és elektroddi — 16késszer(i héhatdsoknak legyenek
kitéve.

El6fordulhatnak olyan korilmények, hogy a 12
munkakamra a kovetkez6 miszak megkezdése elftt
feltdltédik a kivéant szintre. Ez akkor kovetkezhet be,
amikor hosszabb id6 telik el két, egymdst kovets mii-
szak kozott, példaul hétvégén vagy tinnepeken, vagy
akkor, amikor a korabbi mszak sordn kevesebb liveg
fogyott el. Ilyen esetekben a felesleges iiveg a 44
talfolyd nyildson, csatornikon 4t a hitStérbe jut, ott
megszildrdul és késébb ivegtormelékként felhasznal-
hatéva valik. Ezen kiviil a {6 46 fenéklefoly6 kialakita-
sdval végezziik a 12 munkakamra kiliritését.

Meglepd mddon azt allapitottuk meg, hogy a 8
olvasztékamra térfogata és a friss iiveg megolvadisi
liteme, a 12 munkakamra térfogata és az liveg felhasz-
nélési liteme kozott adekvat Gsszefiiggés olyan, hogy a
jelen taldlméany szerint kialakithaté egy olyan kemen-
ce, ami megfelel abban a helyzetben is, amelyben az
iiveget csak a 8 ords miiszakban vesszitk ki és az iiveg
felhalmozédik a kovetkezd két miszakban, 16 6ra
alatt, amikor nem vesziink ki tiveget a 12 munkakamra-
bél. Ily médon az ismertetett kemence el6nyeit olyan
livegeldallitasi tertileteken is hasznositani lehet, ahol ez
kordbban nem volt szokdsos.

Megillapitottuk ezenkiviil, hogy a talilmény sze-
rinti iveggyértasi eljaras fajlagos energiaigénye (kilo-
vattéra/kilogramm) alig magasabb, mint az 6sszehe-
sonlithaté korszeri eljarasoké, s6t még ezek energia-
igényénél kisebb is lehet.

A kemence majdnem teljes burkoldsdnak lehetGsé-
ge — kiillondsen azokban az idGszakokban, amikor a
munkatérbdl nem vesziink ki {iveget — biztositja a vi-
szonylag kis hdveszteséget, tovabbd az egyenletesebb
és dlland6 héfokeloszlast a kemencében. Ez csokkenti
a kemencének a lokésszerdi hGhatdsok 4ltal okozott
kérosodésit.

A taldlméany egy tovébbi lehetséges kiviteli alakja
szerinti kemence hasonl6 az elsé kiviteli alakhoz és az
azonos részek jelolésére hidnyjellel (*) ellatott, azonos
szamokat alkalmaztunk. A jelen kiviteli alak elsdsor-
ban geometridjiban tér el az el6z6t6l, tovabba jarulé-
kos 28a és 28b elektréddkat alkalmazunk a 10’ kdzben-
s0 kamrénak mind a 10a’ felfoly4si szakasz4ban, mind
a 10b’ lefolyési szakaszéban. Ezek az elektrédék, vala-
mint a 29’ tetSelektrodék a héfokérzékels elemek jel-
zései alapjén szabdlyozzék a kozbens§ kamrén dtfolyd
iiveg hofokat. Megallapitottuk, hogy az dram athalada-
sa a 24 és 28a elektréddk kozott a 26 kiomldnyildson ét
és a 28b elektroddk és 40’ elektréddk kozott a 32
kiomlényilason 4t javitja az liveg minGségét a 12 mun-
kakamraban.

A lefrasban az igénypontokban, és a mellékelt 4bra-
kon ismertetett jellemzSk, amelyeket az ismertetett
funkcié megvaldsitdsira vagy az ismertetett eredmény
megvaldsitasat célz6 modszerre vagy eljardsra alkal-
mas sajitos formédjukban adtunk meg, vagy anyagok és
Osszetételek osztalya vagy csoportja, alkalmas médon
kiilon-kiilén vagy barmilyen kombinécidjukban alkal-
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masak a taldlmany kiillénboz6 kiviteli alakjainak meg-
valésitisdra.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras ivegnek kemencében torténd olvasztasa-
ra, amely kemencének olvasztékamrédja és munkakam-
rdja van, az eljards sordn a szildrd anyagot az olvaszté-
kamrdba adagoljuk, ezutdn abban folyamatosan ol-
vasztjuk, és a munkakamrdba dramoltatjuk, az
olvasztott anyagot a munkakamrabdl munkaperiddus-
ban nagyobb mennyiségben nyerjikk vissza, mint
amennyi frissen olvasztott tiveg el8éllitdsakor sziiksé-
ges, azzal jellemezve, hogy az olvasztokamraban (8)
elGallitott, olvasztott anyagot bukdgéton (30) keresztiil
aramoltatjuk és az olvasztékamraban (8) az olvasztott
iiveg allandé szintjét megtartjuk, mig az liveg szintjét a
munkakamraban (12) munkaperiédus kozben csok-
kentjiik, nyugalmi periédusban pedig noveljiik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy a munkakamriban (12) lev§ olvasztott anyagot
el6re meghatérozott héfokon tartjuk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljarés, azzal
Jjellemezve, hogy az olvasztott anyagot a munkakamra-
bol (12) elvezetjiik, és a munkakamraban (12) az ol-
vasztott anyag optimalis szintjének tdllépését nilfolyd-
nyildssal megakadalyozzuk.

4, Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljras,
azzal jellemezve, hogy a munkakamraban (12) az ol-
vasztott anyagot kever§szerkezettel (36) atforgatjuk.

5. A 4. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy a keverGszerkezetet (36) a munkakamraban (12)
levé olvasztott anyag felszine alatti mélységben tart-
juk, az olvasztott anyagnak a munkakamraba (12) tor-
ténd be- és kidramldsa kozotti eltéréssel bedlld szint-
valtozasoktdl fiiggetleniil.

6. Uvegolvaszté kemence, melynek olvasztékamri-
ja és az olvasztott anyag fogadasédra alkalmas munka-
kamrija van, az olvasztékamrdnak a szilard anyagot
adagolé szerkezete és a szildrd anyag elolvasztdsira
szolgdld olvasztéja van, tovabba az olvasztékamribdl
érkezd olvasztott anyagot befogadé munkakamrinak
az olvasztott anyag tovabbitasara legalabb egy munka-
nyildsa (34) van, azzal jellemezve, hogy az olvaszt6-
kamraban (8) az olvasztott anyagot szinten tart6 és azt
az olvasztékamrabdl (8) kidramoltaté bukd (30) van
kialakitva, a buké (30) és a munkakamra (12) munka-
nyilasa (34) alatti szinten pedig talfolyényilds (44) van
kialakitva.

7. A 6. igénypont szerinti livegolvaszté kemence,
azzal jellemezve, hogy a munkakamriban (12) levé
olvasztott anyagot 4lland6 hdfokon tartd, az olvasztott
anyag felszine alatt és folott elektromos fiitdszerkezet-
ként kiképezett hGszabdlyozd falelektréda (40) és hé-
sugdrz6 (41) van elhelyezve.

8. A 6. vagy 7. igénypont szerinti {ivegolvasztd
kemence, azzal jellemezve, hogy a munkakamrdban
(12) az olvasztott anyagot atforgatd, onmagaban ismert
keverdszerkezet (36) van elhelyezve.



1 HU 209492 B 2

9. A 8. igénypont szerinti kemence, azzal jellemez-
ve, hogy a keverdfej (38) az olvasztott anyagot — szint-
jének valtozdsatdl fiiggetlen — meghatarozott szinten
tart6, allité siillyeszt§ szerkezettel van ellatva.

10. A 9. igénypont szerinti {ivegolvasztd kemence,
azzal jellemezve, hogy a keverdszerkezetet (36) allitd
szerkezete a munkakamrdban (12) levd olvasztott
anyag szintjét mér§ érzékelGvel van elldtva.

11. A 6-9. igénypontok barmelyike szerinti tivegol-
vaszté kemence, azzal jellemezve, hogy az olvaszté-
kamra (8) és munkakamra (12) kozott a bukdt (30)
magaba foglal6, kdzbensé kamra (10) van.

12. A 11. igénypont szerinti kemence, azzal jelle-
mezve, hogy az olvasztott anyag kozbensS kamréajinak

5

10

(10) aljabél a munkakamra (12) fenekébe nyilé kidm-
16nyilasa (32) van.

13. A 6-12. igénypontok barmelyike szerinti {iveg-
olvaszté kemence, azzal jellemezve, hogy a munka-
kamra (12) tdlfolyényilasa (44) szabalyozé elemként
szeleppel van elldtva.

14. A 6-13. igénypontok bérmelyike szerinti liveg
olvaszté kemence, azzal jellemezve, hogy az olvaszto-
kamréba (8) olvaszté elektroddk (24, 28a, 28b) vannak
elhelyezve.

15. A 6-14. igénypontok birmelyike szerinti {iveg-
olvaszté kemence, azzal jellemezve, hogy az olvasztd-
kamra (8) és a munkakamra (12) teljes egészében tetd-
szerkezettel (20) van koriilfogva.
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