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Podczas gdy przy walcowaniu metali,
np. miedzi, mosigdzu i glinu mozna naogél
bez trudnosci przerabia¢ odlane sztaby lub

plyty bezposrednio w ruchu nieprzerwa-

nym zapomocg znacznego zmniejszenia gru-
bosci na blachy lub cienkie prety o dowol-
nym przekroju, okazalo si¢, Ze przy walco-
waniu odlanego magnezu, wzglednie jego
stopéw, nastepuje nawet przy stosowaniu
podwyzszonych temperatur pracy, bardzo
predko zlamanie wyrobu walcowanego,
przyczem zlamania tego mozna uniknaé tyl-
ko wtedy, gdy ogranicza si¢, zwlaszcza w
pierwszych stopniach walcowania, do sto-
sowania bardzo nieznacznego zmniejszenia
grubosci. Ekonomiczne przeprowadzenie
walcowania zapomoca tego sposobu jest za-
tem prawie niemozliwe.

W celu usuniecia tych niedogodnosci
poddaje sie, wedlug mniniejszego wynalaz-
ku, odlany materjat wyjsciowy przed wal-
cowaniem ulepszeniu ziarnisto§ci zapomo-
ca ksztaltowania plastycznego w tempera-
turach podwyzszonych, z zastosowaniem
miernych specyficznych ci¢nieri, dzialaja-
cych na znacznga cze$é ograniczajacych pta-
szczyzn materjalu wyjsciowego; najlepiej
uskutecznia si¢ to zapomoca tloczenia w
tloczarce pasmowe;j lub zapomoca kucia. Ze
wzgledu na dalsza obrébke w walcarce
wskazane jest przytem, polaczyé zgniatanie
odlanych blokéw z nadawaniem ksztattu,
nadajacego si¢ do dalszego obrabiania ma-
terjalu. Jezeli np. zamierzono wytwarzaé
blachy walcowane, to wytwarza si¢ poczat-
kowo z odlanego cylindrycznego bloku w



spos,f;’_)fb; znany, zapomocy tloczarki pasmo-
wej, profil o plaskim prostokatnym prze-
kroju (plaska szyne), ktéry potem walcu-
je sie w tej samej temperaturze, t. j. bez
posredniego chlodzenia. W ten sposéb uda-
je si¢ bez szczegélnych trudnosci wytwa-
rzaé gotowe do sprzedazy produkty suro-
we, jak np. cienkie blachy, poniewaz obra-
biany przedtem w powyzszy spos6b mate-
rjal do walcowania przechodzi pod walcem
o wiele latwiej i réwnomierniej, anizeli ma-
terjal odlany.: )

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb  wytwarzania wyrobéw walco-
wanych z magnezu i jego stopéw, znamien-

ny tem, ze odlany materjal wyjsciowy pod-
daje si¢ przed walcowaniem ulepszaniu
ziarnistosci zapomoca plastycznego ksztal-
towania w temperaturach podwyzszonych
z zastosowaniem miernych specyficznych
ci$nieri, dzialajacych na znaczng cze$é o-
graniczajacych plaszczyzn materjalu wyj-
sciowego, co uskutecznia sie najlepiej za-
pomoca tloczenia w tloczarce pasmowej
lub zapomoca kucia, poczem przygotowany
w ten sposéb materjal walcuje sig w sposob
znany, AN
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