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OZET
BiR PiSIRME KONTROL CiHAZI
Bu bulus, bir 1s1tma elemanma (4) ve 1sitma elemaninin {4) kontrol edilmesini
saglayan bir kontrol birimine (2) sahip olan bir ocak goziiniin (1) iizerindeka bir
pisirme kabinda (10) kullanilan, bir tutamak kismina (22} ve bir pisirme kabinin
(10) icindeki gidaya ve/veya siviya temas etmeye uygun olan bir sensor kismina
(24) sahip olan bir uzatilmis goévde (20) igeren bir pisirme kontrol cihazi ile

ilgilidir.
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ISTEMLER
1- Bir 1s1tma elemanina (4) ve 1sitma elemaninin (4) kontrol edilmesini saglayan
bir kontrol birimine (2) sahip olan bir ocak gdéziiniin (1) {izerindeki bir pisirme
kabinda (10) kullamlmaya uygun, bir tutamak kismina (22) ve pisirme kabinin
(10) icindeki gida ve/veya sivi ile temas etmeye uygun olan bir sensér kismina
(24) sahip olan bir uzatilmis govde (20) iceren, uzatilmig gévde (20) pisirme
kabinin (10) i¢ine yerlestirildiginde, pisirme kabinin (10) bir yan duvarinin (14)
bir st kenarindan (16) pisirme kabinin (10) yiiksekliginin Ol¢iilmesini saglayan
bir birinci sensér (26) iceren sensor kismi (24) ile karakterize edilen bir pisirme

kontrol cihazi.

2- Pigirme kabimin (10) i¢indeki gidanin siv1 seviyesinin {18) dl¢iilmesini saglayan
bir ikinci sensor (28) iceren sensor kismi (24) ile karakterize edilen, Istem 1'deki

gibi bir pisirme kontrol cihaz.

3- Tutamak kisminda (22) yer alan, birinci ve ikinci sensor (26, 28) verilerini
toplayan ve sivi seviyesi (18) ile kap yiiksekligi (h1) arasindaki farki hesaplayan
bir kontrol iinitesi (8) ile karakterize edilen, Istem 2'deki gibi bir pisirme kontrol

cihaza.

4- Tutamak kisminda (22) yer alan, birinci ve ikinci sensor (26, 28) verilerini
toplayan ve sivi seviyesi (18) ile ist kenar (16) yiiksekligi arasindaki farkin
hesaplanmasi i¢in ocak goziiniin (1) kontrol birimine (2) aktaran bir verici ile

karakterize edilen, [stem 2'deki gibi bir pisirme kontrol cihazi.

5- Swvit seviyest (18) ile iist kenar (16) viiksekligi, yvani kap yiksekligi (hl)
arasindaki fark degeri onceden belirlenen bir minimum degere ulastifinda bir
birinci alarm sinyali ileten bir alarm vasitasi (5) iceren kontrol birimi (2) ile

karakterize edilen, Istem 4'teki gibi bir pisirme kontrol cihazi.
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6- S1v1 seviyesi (18) dnceden belirlenen bir esik degerin altina indiginde bir ikinci
alarm sinyali ileten alarm vasitas1 (5) ile karakterize edilen, Istem 5'teki gibi bir
pisirme kontrol cihazi.

7- Uzatllmig gdvde (20) sensdr kismi (24) pisirme kabinin (10) i¢inde uzanacak
sekilde iist kenara (16) dayandiginda etkinlegsen bir basing sensérii olan birinci
sensor (26) ile karakterize edilen, yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi

bir pisirme kontrol cihazi.

8- Bir kapasitif sensr olan ikinci sensor (28) ile karakterize edilen, Istem 2 ila

7'den herhangi birindeki gibi bir pisirme kontrol cihazi.

9- Kat1 bir cubuk yapisinda olan uzatilmig gévde (20) ile karakterize edilen,

yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir pisirme kontrol cihazi.

10- Istem 4'teki pisirme kontrol cihaziyla birlikte kullamlan ve tutamak
kismindaki (22) verici ile iletisim kurarak fark degerini alan bir alici (6) ve bir
esik degerinin kaydedildigi bir bellek iinitesi (3) ve fark verisini Onceden
belirlenen esik degeri ile karsilastirarak bir kontrol islemi baslatan ve fark degeri
esik degerinden fazla oldugunda kontrol birimine (2) 1sitma elemaninin (4) 1sitma
sicakhi@inin azaltilmasit amaciyla bir kontrol sinyali gdnderen bir islemci (7)

iceren bir ocak gozii (1).

1 1- Kontrol igslemini éinceden belirlenen kontrol periyotlarinda tekrarlayan kontrol

birimi (2) ile karakterize edilen, Istem 10'daki gibi bir ocak gozii (1)
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TARIFNAME
BiR PiSIRME KONTROL CiHAZI

Bu bulus, en azindan kismen bir pisirme kabinin icine yerlestirilen bir pisirme
kontrol cihazi ve pisirme kontrol cthazmin kullanildigi bir yontem ile kontrol

edilen bir ocak gozii ile ilgilidir.

Bir mutfak kabinin icinde pisirme veya isitma yapilmast genellikle, gidanin
tagsmas1 veya yanmasi Onlenecek sekilde ocak goziiniin sicakliginin kullanici
tarafindan elle kontrol edilmesini gerektirmektedir. Bu durum, mutfak gereci
tirlerine, pisirilecek gida miktarina veya bir tarife uygun olarak kullanilan
gidalara  bagh olarak pisirme Ozelliklerinin  farkhihk  gdstermesinden

kaynaklanmaktadir.

Bir pisirici cithazda gerceklestirilen 1sitma islemi genellikle, pisirici cihazin 1s1tma
vasitasinin giris parametrelerini denetleyen eden bir kontrol vasitasi tarafindan
kontrol edilmektedir. Kontrol cihazi, kontrol vasitasindan iletilen verivi bir
bellekte saklanan veri ile karsilastirarak isiticinin sicakhiinin degistirilmesine

veya kapatilmasina karar vermektedir.

EP2003169 sayili patent dokiimaminda, bir ocak goziinde gergeklestirilen bir
pisirme ve/veya 1sitma iglemiyle ilgili veri toplayan bir cihaz aciklanmaktadir.
Cihaz, islemin otomatik olarak kontrol edilmesi i¢in bir ev cihazi ydénetim
sistemine baglanan bir sensor igermektedir. Sensor, pigirilecek gidaya temas
edecek sekilde bir mutfak gerecinin bir ucuna yerlestirilmekte ve mutfak gerecinin

tutamaginin icinde ise veri aktarma vasitalar yer almaktadir.

Bu bulusun amaci, bir pisirme kontrol cihazimn, bir pisirme kabinin icindeki

pisirme islemi iizerindeki kontroliiniin artirilmasidir.
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Bu amaca, bir tutamak kismina ve pigirme kabinin ic¢indeki yiyecek ve/veya sivi
ile temas edebilen bir sensér kismina sahip olan uzatilmmsg bir govde igeren bir
pisirme kontrol cihazi ile ulasilmaktadir. Bulus konusu pisirme kontrol cihaz,
uzatilmig goévde, pisirme kabimin igine yerlestirildiginde pisirme kabinm bir yan
duvarinin st kenarina olan yiiksekligin dlciilmesini saglayan bir birinci sensOre
sahip olan sensor kismuni igermektedir. Yan duvarin iist kenarmnm yiikseklik
Olciimii verisi pisirme sirasinda kullanilacak olan kalan kullanilabilir bos alanin
belirlenmesi i¢in kullanilmakta ve boylece, gidanmin tehlikeli bir seviyeye
yilkselmesi gibi bilgiler elde edilmesini saglayarak pisirme isleminin kontroliinii
kolaylagtirmaktadir. Bulusun bir uygulamasinda, uzatilmis gdvde, bir catal veya
kasik gibi bir mutfak gereci formunda iretilebilmektedir.

Bulusun bir baska uygulamasinda, birinci sensor, sensér kismi pisirme kabinin
icine dogru uzanacak sekilde uzatilmis gévde iist kenarin lizerine yerlestiginde
etkinlesen bir basing senséril, yani bir dokunma sensoriidiir. Kullanici uzatilmig
gbvdeyi basing sensorii pisirme kabimin yan duvarinin iist kenarina temas edecek
sekilde kabin i¢ine rahat¢a yerlestirebilmekte ve sensér kismmin pisirme kabina
temas ettigZi noktanin konumunun belirlenmesini saglayan bir konum sinvali
iiretmektedir. Uzatilmis gévdenin egim acist ve Kkonum sinyali bir kontrol
initesinin ~ gerceklestirdigi  hesaplama ile  yiikseklik wverisi  bilgisine
doniistiiriilmektedir. Boylece, ayn1 pisirme kontrol cihazi farkh tiirdeki pisirme

kaplariyla kullamlabilmektedir.

Bulusun bir baska uygulamasmda, sensor kismi, pisirme kabinin i¢indeki gidanin
s1v1 seviyesinin oOlglilmesini saglayan bir ikinci sensor igermektedir. Boylece,

pisirme kabinin icinde kalan bos hacmin anlik 6lgtimii miimkiin olmaktadir.

Bulusun bir baska uygulamasinda, tutamakta, birinci ve ikinci sensor verilerini
toplayarak sivi seviyesi ile uist kenar yiiksekligi arasindaki bir fark degerini
hesaplayan kontrol iinitesi yer almaktadir. Boylece, pisirme kontrol cihaz,

kullaniciya pisirme kabinin icinde kalan tahmini bos alan bilgisini vermektedir.
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Bulusun bir bagka uygulamasinda, ocak goziinde, pisirme kontrol cihazimin
tutamak kisminda yer alan bir vericiden birinci ve ikinci sensor verilerini
toplayarak sivi seviyesi ile iist kenar yiiksekligi arasindaki bir fark degerini
hesaplayan bir kontrol birimi yer almaktadir. Bu uygulamanin bir baska
versiyonunda, ocak goziinde yer alan kontrol birimi, sivi seviyesi ile iist kenar
yiksekligi arasindaki fark degeri Onceden belirlenen bir minimum degere
ulastiginda bir birinci alarm sinyali ileten bir alarm vasitasi icermektedir. Alarm
sinyali bir sesli veya gorsel sinyal veya bir uzak konuma iletilen herhangi bir
alarm verisi olabilir. Kullanmicimin alarm durumu ile ilgili olarak uyarilmasi
amactyla bir televizyon veya bir akilli telefon gibi bir uzak ekrana sahip bir cihaz

kullamlabilmektedir.

Bulusun bir bagka uygulamasinda, alarm vasitasi, siv1 seviyesi Onceden belirlenen
bir esik degerin altina diistiigiinde bir ikinci alarm sinyali iletmektedir. Bu sinyal,
bir yangin riskini gdstermekte ve kullanmicinin yukanda aciklandifn sekilde
uyarilmasini saglamaktadir. Tkinci sensor bir kapasitif sensordiir. Kapasitif sensor
kullanilmasi ile kontrol cihazinin tiretim maliyeti azaltilmakta ve yapilandirilmasi
kolaylastirilmaktadir.

Bulusun bir baska uygulamasinda, uzatilmis gdvde kati bir cubuk yapisindadir. Bu

yapida, kontrol cihazi mutfak gereci ile birlikte saklanabilmektedir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, iizerine pisirme kabimin yerlestirildigi
bir 1s1tma elemant, sensdr kismu ile iletisim kurarak fark degerini alan bir alict ve
bir esik degerinin kaydedildigi bir bellek iinitesi ve fark degerini &nceden
belirlenen esik degeri ile karsilagtirarak bir kontrol islemi baslatan ve fark degeri
esik degerinden fazla oldugunda bir kontrol birimine 1siticinin 1sitma sicakliginin
diisiiriilmesi amaciyla bir kontrol sinyali gonderen bir islemci iceren ve pisirme

kontrol cihazinda kullanilan bir ocak gbzii gerceklestirilmektedir.

Bulusun bir bagka uygulamasinda, kontrol birimi, kontrol islemini Onceden

belirlenmis kontrol periyotlarinda tekrar etmektedir. Kontrol birimi, sensér
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kismindan alinan fark degerinin kesintisiz olarak izlenmesini ve pisirme kabinin
asir1 1sinmasina neden olabilen sivi seviyesinin azalmasi veya tasmaya neden
olabilen pisirme kabinin igindeki sivinin yiikselmesi gibi tehlikeli durumlarin

onlenmesini saglayan 6nlemleri baglatmaktadir.

Bulus konusu kontrol cithazimin bir uygulamasi, ekteki sekillere basvurularak
aciklanacaktir, s6z konusu sekillerden,

Sekil 1, bulusun bir uygulamasinda, bir pisirme kontrol cihazinin ve baglanan
ocak goziiniin sematik goriiniisudiir.

Sekil 2, bulusun bir baska uygulamasinda, bir pigsirme kontrol cihazinin ve ocak

gdziiniin sematik goriiniisiidiir.

1. Ocak gozii

2. Kontrol birimi
3. Bellek tinitesi
4. Tsitma elemani
5. Alarm vasitast
6. Al

7. lIslemci

8. Kontrol tinitesi
10. Pigirme kab1
12. Alt duvar

14. Yan duvar

16. Ust kenar

18. S1vi seviyesi
20. Uzatllmis gévde
22, Tutamak kismi
24. Sensor kismi
26. Birinci sensdr
28. Ikinci sensor

h1 Kap yiiksekligi
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Bu ayrnintihi aciklamada, bulus konusunda yapilan iyilestirme, herhangi bir
sinirlandirma  getirilmeksizin, sadece konunun daha iyl anlasilabilmesinin

saglanmas1 amaciyla verilen Orneklerle agiklanacakr.

Sekillerde, bir 1sitma eleman: (4) iceren ve 1sitma elemaninin (4) cikis gliciinii
kontrol eden bir kontrol birimine (2) baglanan bir ocak gozii (1) gosterilmektedir.
Bir pisirme kabi (10) 1sitma elemaminin (4) iizerine verlestirilmekte ve
kaynatilmasi1 veya pisirilmesi amaclanan bir su ve diger gida maddeleri karisimi
gibi bir s1tvi malzeme ile kismen doldurulmaktadir. Pisirme kab1 (10), pisirme
kabinin (10}, pisirilecek, 6rnedin kaynatilacak gidalarin yerlestirildigi ana hacmini
cevreleyen bir yan duvar (14) icermektedir. Kabin (10) yiiksekligi, baska bir
deyisle kap yiiksekligi (h1), yan duvarin (14) pisirme kabinin (10) bir tabanindan
(12) dlgiilen yiiksekligine esittir. Pigirme kabimn (10) tist ucunda, pisirme kabina
(10) uygun bir kapagin (sekillerde gdsterilmemistir) oturdugu yan duvarin (14) bir
iist kenan (16) yer almaktadir. Yan duvann (14) st kenan (16) ayrca pisirme
kabimn (10) i¢ hacminin simirmi gostermekte, bu nedenle, sivi seviyesinin (18)
artmasi s1vinin pisirme kabinin (10} disina tasmasina neden olmaktadur.

Bulus konusu pisirme kontrol cihazi, pisirme kabinin (10) igindeki siviya
daldinlan cubuk seklinde uzatilnus bir gévde (20) icermektedir. Uzatilmis
goévdenin (20) alt ucu, alt duvar (12) ile yan duvarin (14) i¢ duvar arasinda vyer
alan bir kenar tarafindan desteklenmektedir. Uzatilms gévdenin (20) iist ucu yan
duvarimin (14) Gst ucuna (16) dayanmaktadir. Boylece, uzatilmis govde (20)
pisirme kabinin (10) i¢ine egimli bir konumda yerlestirilmektedir. Uzatilmis
govde (20), uzatilmis gévdenin (20) alt kismini olusturan bir sensor kisminda (24)
yer alan ve bir kap yiiksekligi (h1) degerinin elde edilmesini saglayan bir birinci
sensOr (26) icermektedir. Bu uygulamanin bir bagka versiyonunda, birinci sensor
(26), kap yiiksekliginin ¢hl) Olclilmesini saglayan bir basing sensoérii ve bir

jiroskop icermektedir.

Kap yiiksekligi (hl), pisirme kabinin (10) icindeki uzatilmis gdvdenin (20)

actsiun siniisii, birinci sensor (26) tarafindan algilanan, sensor kisminin (24) alt



20

25

30

7.2458 (ARC2016P00092)

uctan iist kenara (16) dayanan temas kismi arasindaki uzunlugu ile carpilarak
hesaplanmaktadir.

Bulusun bir wygulamasinda, pisirme kontrol cihazi, uzatnlmis gdvdenin (20)
sensor kisminda (24) yer alan ve pisirme kabimin (10) igindeki bir s1v1 seviyesinin
(18) Olciilmesini saglayan bir ikinci sensor (28) icermektedir. Bu uygulamanin bir

baska versiyonunda, ikinci sensor (28) bir kapasitif sensérdiir.

Bulusun bir baska uygulamasinda, kontrol birimi (2) ayrica, bir islemci (7) islevi
goren bir merkezi islem birimi (CPU), bir bellek iinitesi (3} ve islemciye (7) bagh
olan bir alic1 (6) icermektedir. Kap yiiksekligi (hl), tutamak kisminda (22) yer
alan bir verici (sekillerde gosterilmemistir) vasitasiyla uzatilmis govdeden (20} ag1
ve uzunluk verisini alan kontrol birimi (2) tarafindan hesaplanmakta ve

hesaplanan kap yiiksekligi (h1) bellek iinitesine (3) kaydedilmektedir.

Bulusun bir bagka uygulamasinda, pisirme kontrol cihazi, tutamak kisminda (22)
yer alan, birinci ve ikinci sensor (26, 28) verilerini toplayan ve sivi seviyesi (18)
ile list kenar, baska bir deyisle kap viiksekligi (hl) arasindaki farki hesaplayan bir
kontrol iinitesi (8) icermektedir. Bu uygulamada, yiikseklik farklari pisirme
kontrol cihazinda hesaplanmakta, bdylece, pisirme kontrol cihazi, bir kontrol
birimi (2) veya bir islemci (7) icermeyen herhangi bir ocak goziinde (1)
kullamlabilmektedir. Bu uygulamanin bir versiyonunda, kontrol tnitesi (8),
pisirme kabimin (10) icindeki sivi seviyesi (18) kap yiksekligine (hl)
yaklagnginda, yani tasmadan hemen énce ve pisirme kabimin (10) icindeki sivi
seviyesi (18) iiretici tarafindan belirlenen bir esik degerin altina indiginde, yani

yanmadan hemen 6nce kullaniciyr uyarmaktadir.

Bir en diisiik s1vi seviyesi (18) ve bir en yiiksek sivi seviyesi (18) olmak iizere iki
sabit veri degeri iiretici tarafindan énceden belirlenerek pisirme kontrol cihazinin
kontrol {initesine (8) veya ocak géziiniin (1} kontrol biriminin (2) bellek iinitesine
(3) kaydedilmektedir. Bu iki deger, alt duvar (12) veya esik olarak tantmlanan kap
yiiksekliginden (hl) bir kritik fark degeri ile belirlenebilmektedir. Farkli pisirme
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iglemlerinde kullamilan pigirme kaplart (10) farkli olabileceginden, tercihen,
onceden belirlenen bir esik degeri pisirme kontrol cihazinin kontrol Gnitesine (8)
ve ocak goziiniin (1) kontrol biriminin (2) bellek iinitesine (3) kaydedilmektedir.
Onceden belirlenen esik deger kullamlarak, pigirme kontrol cihazi herhangi bir
pisirme kabinda (10), farklh kap ylksekliklerinden (hl) bagimsiz olarak
kullanilabilmektedir. Kontrol vasitasi, yani kontrol {initesi (8) veya kontrol birimi
(2), yiikseklik verisini almakta ve sivi sevivesi (18) ile kap yiiksekligi (hl)
arasindaki farki tasma icin Onceden belirlenen esik deger ile karsilastirmakta veya
sivi seviyesini (18) pisirme kabinmin (10) i¢indeki gidanin yanmasi i¢in énceden

belirlenen esik deger ile karsilastirmaktadir.

Bulusun bir baska uygulamasinda, ocak gézii (1), bir sesli alarm Gireten ve kontrol
birimine (2) elektriksel olarak bagl olan bir alarm vasitasi (5) icermektedir. Bu
uygulamanin bir versiyonunda, alarm vasitasi (5) sivi seviyesi (18) ile iist kenar
(16) yiiksekligi, yani kap yiiksekligi (hl) arasindaki fark degeri Onceden
belirlenen bir minimum degere, yani énceden belirlenen esik degere ulastiginda
bir birinci alarm sinyali iletmektedir. Bu uygulamanin bir baska versiyonunda,
alarm vasitast (5), sivi1 sevivesi (18) degeri dnceden belirlenen bir esik degerin

altina indiginde bir ikinci alarm sinyali iletmektedir.

Bulusun bir bagska uygulamasinda, kontrol birimi (2) kontrol islemini tekrar
etmekte, baska bir deyisle pisirme kabinin (10) igindeki sivi seviyesini (18)
diizenli araliklarla kontrol ederek bellek tinitesine (3) kaydedilen dnceden alinan
degerin azalma ve artma miktarini karsgilastirmaktadir. Kap yiiksekligi (hl) ile siv1
seviyesi (18) arasindaki fark degeri esik degerin alundaysa, kontrol birimi (2)
alarm vasitasina (5) bir sesli alarm iretilmesini  saglayan bir sinyal
gondermektedir. Ayrica, kontrol birimi (2), sivinin {ist kenardan (16) tasmasinin
onlenmesi icin 1s1tma elemaninin (4) sicakligim diisiirmekte veya 1sitma elemanini
(4) timilyle kapatmaktadir. Sivi seviyesi (18) esik degerden az oldugunda, kontrol

birimi (2) aym1 Onlemleri almakta, yani, pisirme kabimin (10) fazla isinmasi
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sonucunda olusacak hasarlarin  Onlenmesi amaciyla 1sitma elemamm (4)

kapatmaktadir.
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