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1129-85
Muffen (1) bibringes en rakke spor (4) pd indersiden og Ft 3
hvert spor udfyldes med to halvringe (6) fremstillet af Is;
et materiale, der under hgjt tryk klapper sammen, hvox- 2 3
Aved dets volumen reduceres med indtil 70%. Et sddant ) LSSSSSENS
A4

materiale er beskrevet.
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Opfindelsen vedrgrer en fremgangsmade til effek-
tiv, billig og tatsluttende pdsaztning af en muffe pad et
undersgisk, i stor dybde beliggende rgr. Opfindelsen
vedrgrer iszr en forbedring af den i GB-patentskrift nr.
2 074 914 beskrevne fremgangsmade.

Ifglge GB-patentskrift nr. 2 074 914 omfatter en
fremgangsmdde til tatsluttende pasatning af en cylin-
drisk muffe pd et stdlrgr indfgring af en speciel eks-
pansionsprop af hdrdt gummi i det samlede rgr/muffe-
aggregat, aksial komprimering af proppen, indtil den har
ekspanderet rgr/muffe-aggregatet radialt til muffemate-
rialets elasticitetsgrznse, der er hgjere end rgrmateri-
alets elasticitetsgraznse, hvorefter proppen dekomprime-
res og udtages fra rgret.

Hvis man i stedet for at benytte en cylindrisk
muffe med konstant tvarsnitsareal kunne bruge en cylin-
drisk muffe, hvis indvendige overflade havde en rzkke
spor og fremspring, ville man opna, at den tatsluttende
pdsetning af muffen pd rgret kunne forega bade effektivt
og billigt.

Under den radiale ekspansion ville rgret trange
ind i rillerne i muffen og ville derfor forblive fast-
gjort til denne og saledes forhgje modstanden mod ak-
siale krafter, hvilken modstand ved den cylindriske
muffe med konstant tvarsnitsareal XkXun ydes af frik-
tionskrefter.

Ved den cylindriske muffe med konstant tvarsnits-
areal md rgret underkastes en mekanisk bearbejdning f¢r
pasztningen af muffen for at fjerne den udvendige,
langsgdende svejsesgm, hvis tilstedevarelse ville bringe
tztheden i fare. Med muffen, i hvilken der er tilveje-
bragt fremspring, ville dette ikke forekomme, da den ud-
vendige svejsesgm ville blive klemt flad mod fremspring-
enes kanter, og det ville sdledes kunne undgas at fore-
tage en mekanisk afdrejning af det undersgiske rgr, som,
ndr den skal gennemfgres pa store dybder, er meget van—.
skelig at udfgre og derfor tager lang tid og er dyr.
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Uheldigvis er denne udformning uanvendelig ved
brug pd dybt vand, idet det hgje tryk af vandet i spore-
ne forhindrer rgret i at ekspandere ud i disse.

En fremgangsmdde, som ville tillade anvendelse af
en cylindrisk muffe med et ikke-konstant tversnitsareal,
kunne bestd af tilvejebringelse af huller i muffen kor-
responderende med sporene, sd vandet kunne strgmme ud
under rgrets ekspansion, men en sddan lgsning ville
svekke muffen og sdledes formindske sikkerheden for, at
samlingen er teat.

Et sigte med opfindelsen er at undgd de omtalte
mangler og at angive en fremgangsmdde til tatsluttende
pisetning af en cylindrisk muffe pd et rgr, i hvilken
muffes indvendige overflade der er spor.

Dette sigte nds ved, at hvert spor i muffen ind-
ledningsvis udfyldes med to halvringe af et materiale,
som er praktisk talt udeformerbart eller deformerbart i
forsvindende lille grad under normale tryk, og som under
hgje tryk i stgrrelsesordenen 300 bar bryder sammen,
hvorved der sker en voldsom reduktion pd mere end 70% af
materialets volumen.

Da arbejdstrykket under pasztningen af muffen pa
rgret er pa omkring 1000 bar, kollaberer de i hvert spor
placerede halvringe, og deres volumen formindskes i en
sddan grad, at rgret kan ekspandere ind i sporene.

Fremgangsmaden til tatsluttende pasatning af en
muffe pd et undersgisk, i stor dybde beliggende rgr, ved
hvilken fremgangsmdde muffen pdsattes rgrets frie ende,
en speciel ekspansionsprop af hdrdt gummi indfgres i
rgr/muffe-aggregatet, proppen komprimeres aksialt, ind-
til den har ekspanderet.rgr/muffe-aggregatet radialt til
muffematerialets elasticitetsgrznse, der er hgjere end
rgrmaterialets elasticitetsgranse, hvorefter proppen
dekomprimeres og udtages fra rgret, er ejendommelig ved,

at en rzkke spor og fremspring indledningsvis dannes i
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muffens indvendige overflade, og at hvert spor udfyldes
med to halvringe, fremstillet af et materiale, som er
praktisk talt udeformerbart eller kun deformerbart i
praktisk talt forsvindende lille grad under normale
tryk, men som under hgje tryk i stgrrelsesordenen 300
bar bryder sammen, hvorved der sker en voldsom reduk-
tion pd mere end 70% af materialets volumen.

Anvendelsen af en muffe med fremspring ifglge op-
findelsen kraver bearbejdning af dens indvendige over-
flade, hvilket er let og ikke ret dyrt, da dette i mod-
setning til den mekaniske afdrejning af det undersgiske
rgr bekvemt kan forega over vandet i lokaler, der er
udstyret med egnede midler.

Ifglge et yderligere trazk ved opfindelsen bestar
materialet, der bryder sammen under hgjt tryk, og af
hvilket halvringene, der udfylder sporene, er fremstil-
let, af mikro- og makrokugler, som holdes sammen af en
epoxyharpiks.

Det er hovedsagelig kuglernes hulrum, iszr ma-
krokuglernes hulrum, der giver den store volumenreduk-
tion, nar materialet bryder sammen.

Det ses at ved at benytte et sadant materiale,
kan dette gives en hvilken som helst form og dimension
ved at bruge forme, i hvilke kuglerne og epoxyharpiksen
heldes fgr hardningen. Yderligere kan materialets egen-
skaber let zndres som en funktion af installationstryk-
ket og af det ngdvendige sammenbrudstryk ved simpelthen
at =zndre arten af epoxyharpiks, stgrrelsen af glaskug-
lerne og de procentvise antal af mikro- og makrokugler.

Opfindelsen vil nu blive forklaret ved hjzlp af
et foretrukket udfgrelseseksempel med henvisning til
tegningen, p& hvilken

fig. 1 er et skematisk lzngdesnit i en muffe
ifglge opfindelsen,

fig. 2 et langdesnit af den i fig. 1 viste muf-
fe, i hvilken sporene er udfyldt med halvringe ifglge

opfindelsen, og



10

15

20

25

DK 159595B

fig. 3 et lzngdesnit i den i fig. 1 viste muffe
pasat et rgr ved fremgangsmdden ifglge opfindelsen.

Henvisningstallet 1 i fig. 1 angiver en muffe
til ta®tsluttende pasztning pd et undersgisk, i stor
dybde beliggende r¢r 2.

Med dette formdl er tilvejebragt et sat spor
4 og fremspring 5 pad indersiden 3 af muffen, der er
fremstillet af et materiale, hvis elasticitetsgranse er
hgjere end elasticitetsgransen for materialet af rgret
2, og hvert spor 4 er derefter udfyldt med to halvrin-
ge 6 (se iszr fig. 2, i hvilken der kun er vist en
halvring pr. spor, idet den anden halvring er placeret,
sd den ligger over for den fgrste halvring).

Halvringene 6 er fremstillet af et materiale
bestdende af hule mikro- og makrokugler, som holdes sam-
men ved hjzlp af en epoxyharpiks, der hazldes i en
stgbeform, der er udformet som en halvring.

Den saledes forberedte muffe sznkes s3d ned pa
havbunden og sazttes pa det undersgiske rgr 2's frie
ende. Ved hj=zlp af en sarlig ekspansionsindretning ind-
sat i r¢r/muffe-aggregatet ekspanderes aggregatet s&
radialt, indtil det har nadet muffematerialets elastici-
tetsgreznse, sdledes at rgret 2 ved plastisk deforma-
tion tranger ind i sporene 4 i muffen 1 (se fig. 3),
hvilket er muligt, da volumenet af halvringene 6 redu-
ceres kraftigt pd grund af det hgje tryk.

Til slut afspzndes ekspansionsindretningen og
fjernes, sa muffen fjedrer elastisk tilbage og skaber

den ¢gnskede taztte forbindelse med rdgret 2. R
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1. Fremgangsmide til tatsluttende pasatning af en
muffe pa et undersgisk, i stor dybde beliggende rgr, ved
hvilken fremgangsmidde muffen pasazttes rgrets frie ende,
en speciel ekspansionsprop af hdrdt gummi indfgres i
r¢r /muffe-aggregatet, proppen komprimeres aksialt, ind-
til den har ekspanderet rgr/muffe-aggregatet radialt til
muffematerialets elasticitetsgraznse, der er hgjere end
rgrmaterialets elasticitetsgrznse, hvorefter proppen
dekomprimeres og udtages fra rgret, k e n deteg-
net ved, at en rzkke spor og fremspring indlednings-
vis dannes i muffens indvendige overflade, og at hvert
spor udfyldes med to halvringe, fremstillet af et mate-
riale, som er praktisk talt udeformerbart eller kun
deformerbart i praktisk talt forsvindende 1lille grad
under normale tryk, men som under hgje tryk i stgrrel-
sesordenen 300 bar bryder sammen, hvorved der sker en
voldsom reduktion pd mere end 70% af materiélets volu-
men.

2. Fremgangsmdde ifglge krav l, k end et e g -
net ved, at materialet i de sporudfyldende halvringe
er opbygget af indvendig hule mikro- og makrokugler af
glas, hvilke kugler holdes sammen af en epoxyharpiks.
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