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Sposob regeneracji mas formierskich

chemicznie zwigzanych

i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b regeneracji
mas formierskich chemicznie zwigzanych, posiada-
jacych znaczng spoisto$§é i odznaczajacych sie trud-
noscig oddzielenia $rodkéw wigzacych od ziarn
piasku, oraz urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu.

Znane dotychezas sposoby i urzadzenia do rege-
neracji mas formierskich chemicznie zwigzanych
ze wzgledu na $ciste przyleganie otoczki z ma-
terialéow wigzgcych do ziarn piasku i jednoczeé$nie
trwale polaczenie ziarn w grudki, bazujg na roz-
drabnianiu prowadzonym w kruszarkach mtlotko-
wych. Rozdrabnianie brylek masy nastepuje przez
uderzenie mtotkéw kruszarki w spieczone, podczas
procesu zalewania, grudki masy, przez co uzysku-
je sie ich rozdrobnienie i oddzielenie poszczegél-
nych ziarn.

Spos6b ten oprécz zadanego skutku oddzielenia
poszczegblnych ziarn od siebie powoduje ré6wno-
czeénie rozbicie duzej ilosci ziarn piasku na nieu-
zZyteczny i niepozadany w masie formierskiej pyl.

Zmniejsza to ilo§é piasku nadajacego sie¢ do po-
nownego uzytku, jak réwniez pociaga za sobg ko-
nieczno§é przechwytywania znacznych iloSci tego
pylu oddzielonego od przerobionej masy.

Dodatkowym mankamentem przerabiania mas
w tych urzadzeniach jest brak mozliwoSci pelne-
go usuniecia otoczki z regenerowanych ziarn pias-
ku.
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Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
rozwigzan regeneracji mas, a w szczeg6lnoSci
zmniejszenie strat regenerowanej masy, przez

zmniejszenie ilo§ci kruszonych ziarn piasku, przy
jednoczesnym zapewnieniu caltkowitego usuniecia
otoczki wytworzonej na ziarnach piasku przez
srodki wigzgce dodawane do masy przed formo-
waniem.

Istota wynalazku jest kruszenie grudek masy,
przez wprowadzenie jej w klinowa przestrzen ut-
worzong przez nieruchomg wykladzine i pobocz-
nice obracajgcego sie bebna.

Ruch bebna powoduje wcigganie grudek masy
w stale zwezZajaca sie szczeline gdzie nastepuje
kruszenie masy i wstepne otarcie rozdrabnianych
ziarn piasku z przylegajgcej do nich otoczki. Wy-
rzucone otworem klinowej szczeliny ziarna skie-
rowane sg na nieruchomg i wygieta wkladke cier-
ng, ktéra powoduje zmiane kierunku strumienia
rozdrobnionej masy o okre$§lony kat. Wywotuje to
zawirowanie strumienia masy i jednoczesne inten-
sywne ocieranie poszczegélnych ziarn z otoczki
przez tarcie o wkladke kierujacg i tarcie pomie-
dzy poszczegdlnymi ziarnami.

Tak przygotowany strumieh masy zostaje z ko-
lei skrzyzowany ze strumieniem powietrza, przy
czym strumienie masy i powietrze przenikajg sie
wzajemnie powodujac oddzielenie drobnych czeSci
i nieuzytecznego pylu z regenerowanej masy, kt6-
ra opada do zbiornika i podawana jest jako pel-
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nowarto$ciowy surowiec do wytwarzania mas for-
mierskich.

Do stosowania tego sposobu regeneracji mas
stuzy urzadzenie skladajace sie ze zbiornika, ktéry
w swej dolnej czeSci posiada zamocowang wygie-
ta spiralnie wkladke nad ktérg zamocowany jest
na obracajgcym sie wale beben, ktérego pobocznica
wraz ze spiralng powierzchnia wkladki tworzy
szczeline zwezajacg sie w doél. Celem wyelimino-
wania mozliwo$ci® zakleszczenia metalicznych
wiracen, ktére mogg byé podane z wybitg ze
skrzyn masg do zbiornika wygieta spiralnie wktad-
ka zamocowana jest w korpusie na sprezystych
elementach.

Naprkeciw wyletu klinowej szczeliny zamocowa-
na jest “w korpusie mas!iz.yny wygieta Kkierujgca
wkladka, ktérej poczatek’jest zblizony do stycz-
nej kiprux_lku __wy_lotu ma’éy z klinowej szczeliny,
a przedluzenie kierunku zakoriczenia tej wkladki
stanowT sitowa -blacha,_na ktérej przechodzacy
strumien masy zostaje skrzyzowany ze strumie-
niem powietrza podawanego przez wentylator i
przechodzacego przez sitowag blache, powoduje to
oddzielenie nieuzytecznych i niepozgdanych w re-
generowanej masie pytéw.

Spos6b i urzgadzenie przedstawione powyzszym
rozwigzaniem zapewnia dokladne oczyszczenie ma-
sy i pelne oddzielenie §rodkéw wigzgcych od ziarn
piasku przy jednoczesnym pelnym wykorzystaniu
piasku zawartego w masie przeznaczonej do re-
generacji.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekr6j wzdluzny przez urzadzenie
do regeneracji masy, a fig. 2 — urzadzenie w wi-
doku czolowym.

Korpus 1 urzadzenia wykonany jest w postaci
pionowej kolumny, w ktérej gbérna cze$¢ stanowi
zbiornik 2 ograniczony od dotu wkladkg 3 wy-
gieta w ksztalcie spirali, nad kt6érg zamocowany
jest na utozyskowanym obrotowo wale 4 beben 5.
Beben 5 wraz ze spiralng wktadka 3 stanowia zamk-
niecie zbiornika, a wzajemne ich polozenie tworzy
klinowg szczeline 6 zwezajgcg sie w dél zakonczo-
ng wylotem 7. Wkladka 3 zamocowana jest w kor-
pusie 1 urzadzenia na elastycznych elementach 8
umozliwiajgcych jej ugiecie w przypadku przedo-
stania sie do zbiornika 2 wraz z wybita masg 9
metalowych cze§ci odlewédw, ktoére nie ulegaja
rozkruszeniu. Naprzeciw wylotu 7 szczeliny 6 u-
mieszczona jest w korpusie urzadzenia 1 wygieta
kierujgca wkladka 10, ktérej przediuzenie stanowi
sitowa blacha 11, a dalej wylotowy otwb6r 12.
W celu wyeliminowania zawieszania masy 9 w
zbiorniku 2 zamocowany jest obrotowo S§limak 13,
ktéry wraz z walem 4 bebna 5 jest napedzany od
elektrycznego silnika 14 poprzez pasowe przekiad-
nie 9 i 10.

W korpusie 1 urzadzenia wykonane sg dwa ot-
wory 17 i 18, z ktérych jeden 17 ponizej blachy
sitowej polaczony jest z wentylatorem tloczacym
powietrze, a drugi 18 polaczony jest z niewidocz-
nym na rysunku urzadzeniem odpylajacym.

Po wybiciu odlewdéw z form odlewniczych na
kratach inercyjnych i oddzieleniu na oddziela-
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czach elektromagnetycznych metalowych wtrg-
cen masa 9 zostaje podawana za pomocg prze-
no$nika do zbiornika 12.

Jednocze$nie wlaczony silnik elektryczny powo-
duje obroét $Slimaka 13 i bebna 3. Opadajgca na
dno zbiornika masa 9 dostaje sie w klinowa szcze-
line 6 gdzie na skutek obrotu bebna 5 zostaje kru-
szona pomiedzy jego pobocznica a plaszczyzng
wkladki 3 wygietej w ksztalcie spirali. Ruch beb-
na 5 powoduje wcigganie masy w zwezajacg sie
klinowg szczelinge 6 tak, Ze na wylocie 7 zostaja
wyrzucone ze znaczng predkoS$cig pojedyncze ziar-
na piasku otarte juz czeSciowo z otoczki. Sile
wyrzutu ziarn z klinowej szczeliny 7 oraz ich
predkos¢ wykorzystuje sie do zupelnego oddziele-
nia otoczki, z material6w wigzacych przywartej do
ziarn piasku, przez rzucenie ich na kierujaca
wkladke 10 gdzie nastepuje ciaggla zmiana wektora
kierjunku ich ruchu, a przez to ocieranie ziarn
o wkladke oraz miedzy soba. Powoduje to catko-
wite usuniecie otoczki z ziarn, ktéra starta na pyt
zostaje usunieta przez skrzyzowania na sitowej
blasze 11 strumienia regenerowanej masy ze stru-
mieniem powietrza.

Krzyzujgce sie i wzajemnie przenikajace sie
strumienie powietrza i masy powoduje ze drobny
pyl zostaje porwany przez strumien powietrza
i wraz z nim odprowadzony przez otwér 18 do
urzadzenia odpylajgcego, a oczyszczony strumien
zregenerowanej masy przekazany zostaje do dal-
szej przerO6bki opuszczajgc urzadzenie przez otwor
12,

Opisany powyzej spos6b wraz z przedstawionym
urzgdzeniem zapewniajg calkowite usuniecie otocz-
ki materiat6w wigzacych z ziarn piasku od ktére-
go nastepnie zostaje oddzielony nieuzyteczny pyt
przy zapewnieniu pelnego wykorzystania uzytecz-
nych skladnik6w masy formierskiej oraz zapew-
nieniu znacznej wydajnoS$ci.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b regeneracji mas formierskich chemicz-
nie zwigzanych, znamienny tym, Zze rozdrabnia sie
granulki masy przez wprowadzenie jej w klinowsg
przestrzen utworzong przez nieruchomg wyktadzi-
ne i pobocznice obracajgcego sie bebna, a nastep-
nie powoduje sie ocieranie rozdzielonych ziarn,
przez ich ruch na nieruchomej wygietej wktadce,
zmieniajacej kierunek ruchu strumienia rozdrab-
nianej masy, przy czym powoduje sie oddzielenie
nieuzytecznego pylu ze strumienia tej masy, przez
przedmuchiwanie strumieniem powietrza w ten
sposéOb, ze Kkierunki strumieni powietrza i masy sg
z sobg skrzyzowane i ulegaja wzajemnie przeni-
kaniu.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze zbiornik (2) w swej
dolnej cze$ci posiada zamocowang wkladke (3)
wygieta w ksztalcie spirali, nad ktéra zamocowa-
ny jest na obracajacym sie wale (4) beben (5),
ktérego pobocznica wraz ze spiralng powierzchnig
wkladki (3) tworzy klinowg szczeline (6) zweza-
jaca sie w do6i, a naprzeciw wylotu (7) zamocowa-
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na jest w korpusie (1) urzadzenia wygieta kieru-
jagca wkladka (10), przy czym stycznie do kierun-
ku zakonczenia tej kierujgcej wktadki (10) zamo-
cowana jest sitowa blacha (11), na ktérej opada-
jacy w do6t strumien masy zostaje przeciety stru-
mieniem powietrza podawanego przez wentylator
i przechodzgcego przez sitowg blache (11).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
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ze wkladka (3) zamocowana jest w korpusie na
elastycznych elementach (8).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze kierujgca wkladka (10) zamocowana jest w kor-
pusie (1) w ten spos6b, ze wyrzucony ze szczeli-
ny (6) strumien masy jest styczny do jej powierz-
chni, a nastepnie wygiecie kierujacej wktadki (10)
zmienia kierunek jej ruchu o zadany kat.



65 005 MKP B 22 c 5/04

KL 31 bt, 5/04

Fig 2

_Fig. 1T

Bitk zam. 444/72 A4 210 egz.

Cena zt 10,—



	PL65005B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


