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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest urzadzenie stosowane przy wyro-
bie rur metalowych o wysokiej wytrzy-
malosci zapomoca znanego . dzialania
sarﬁoopierécienianja‘ polegajacego na
wywieraniu ci$nienia hydraulicznego
wewnatrz rury ksztaltowane;j.

Odnosne urzadzenie sklada sie w za-
sadzie z dwu poduszek, stanowiacych
opory dla konczyn ksztaltowanej rury,
ktore w nia wchodza. Poduszki te tatwo
przesuwane na odpowiednich podsta-
wach sa polaczone ze soba zapomoca
Sciegien, ktorych dlugosé moze by¢ .re-
gulowana; przez jedna z tych poduszek
przechodzi rurka do wpustu cieczy pod
cisnieniem, w srodku za$ drugiej znaj-
duje sie czop, przez ktéry przechodzi
rurka wylotowa dla powietrza.

Nowoscia urzadzenia jest konstrukcja
uszczelnien miedzy poduszkami opor-

nemi i ksztaltowana rura, dajaca przy-
rzadom uszczelniajacym rekojmie do-
skonatlej szczelnosci z pozostawieniem

im bardzo znacznej gietkosci; przylega-
"nie tych uszczelnien osiiga sie samo-

czynnie pod dzialaniem ci$nienia.

Na zalaczonym rysunku sa przedsta-
wiane dla przykladu rézne sposoby
wykonania wynalazku, w zastosowaniu
do opierscienienia rury armatniej ma-
lego kalibru. Figury 1 do 5 wlaczme
wyobrazaja pierwszy sposob wykonania.

Fig. 1 pokazuje rzut pionowy podtuzny
calego zespolu, fig. 2 widokboczny z lewej
strony fig. 1, fig. 3 czesciowy przekroj
podtuzny w skali powiekszonej, przed-
stawiajacy czesci uszczelniaczy pomiedzy
poduszkami oporowemiiksztaltowana ru-
ra, fig. 415 rzut pionowy, wzgl. przekrdj
wedlug V—JV nafig.4,szczego Ipierscienia
wzmacniajacego jednego z uszczelnien.
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Nowe urzadzenie sklada sie z dwu
poduszek A, B, zaopatrzonych w odpo-
wiednie wyzlobienia a i b, w ktore wcho-
dza konczyny C!, C? ksztaltownej rury C.
Poduszki te moga by¢ przesuwane i spo-
czywaja na odpowiednich podstawach.
W  przedstawionym na rysunku przy-
kladzie podstawy sa utworzone przez
szyny D, po ktor}!ch moga si¢ toczyc
kold 4!, B! osadzone na czopach &', 6%,
stanow14cych jedra catos¢ z podusz-
kami. Wymienione poduszki oporowe
Ai B moga by¢ osadzone na swoich pod-
stawach w zmiennej odleglosci stosow-
nie do dlugosci rury C, ktora sie ksztal-
tuje. Sa one polaczone miedzy soba
zapomoca Sciegien £, ktore w celu re-
gulowania dlugosci zespolu posiadaja
na gwintowanych konczynach mutry za-
ciskowe e.

Przez poduszke A przechodzi rurka
osiowa A% dla wpustu cieczy pod cis-
nieniem, polaczona w jakikolwiek od-
powiedni sposéb z syStemem rurek ko-
munikujacych sie z pompa lub z aku-
mulatorem ci$nienia.

W srodku poduszki B. znajduje sie
czop, sktadajacy sie z pierscienia dtawni-
cowego lub kadluba F, w ktéry wsru-
bowuje sie wlasciwa zatyczka, utworzona
z rdzenia G. Przez pierscienn diawni-
cowy F przechodzi przewéd dla wy-
puszczania powietrza podczas napelnia-
nia i opréznienia po skonczonem dzia-
taniu.

Uszczelnienie pomiedzy poduszka
oporowa i konczyna C! ksztaltowanej
rury jest skonstruowane jak nastepuje:

Poduszka 4 i odpowiedni wylot
rury C posiadaja komory dla umieszcze-
nia ttoka réznicowego H — [/; komora
wydrazona w poduszce A4 ma srednice
wieksza niz komora w wylocie C' rury
H, zas komora ¢ wieksza, niz rura.

Tlok réznicowy H — 7 wprawia sie
w ruch za posrednictwem glowicy H

[Sv]

o wiekszej srednicy, umieszczonej w ko-
morze 4% poduszki 4 oraz glowicy 7
o mniejszej Srednicy w komorze ¢ wy-
lotu C'. Pomiedzy swobodna strona gto-
wicy / i wyskokiem ¢', utworzonym przez
dno komory ¢, umieszczony jest zespot
uszczelniajacy, sktadajacy sie, jak to
pokazuje rysunek, z pierscienia (man-
kietu) / z zahartowanego kauczuku lub-
innego materjatu plastycznego, wstawio-
nego pomiedzy pierscieri zakliniajacy J*
i pierscien rozciety /2 o wewnetrznej
powierzchni stozkowej, odpowiadajacy
podobnej powierzchni potaczenia mie-
dzy glowica tloka 7 i wodzidlem 7.

Pomiedzy glowica H i dnem a*® ko-
mory A% wydrazonej w poduszce A,
umieszczone jest uszczelnienie, sklada-
jace sie z pierécienia plastycznego (man-
kietu) K, nasunietego na trzon 4 tloka H
1 opierajacego sie o pierscien rozciety K,
podobny do pierscienia J2. Gloska L
oznacza pierscien wzmacniajacy. Tlok
roznicowy Ah— H—/—i przecina kanat
osiowy 4, doprowadzajacy ciecz pod
cisnieniem.

Pomiedzy pierscieniem dlawnico-
wym /[ czopa F'— G i wystepem c?, utwo-
rzonym przez dno wylotu € umieszczony
jest zespot uszczelnien, sktadajacy sie,
jak to wskazuje rysunek, z pierscienia
plastycznego (mankieta) O, nasunietego
na ogon F' i wstawionego pomiedzy
pierscien rozciety O! oraz plersmen za-
kliniajacy O

Pierscien L przestawiony szczegd-
fowo na fig. 5 jest rozciety; jego
obwod wewnetrzny jest przystosowany
do trzona 4 tloka roznicowego i gdzie-
niegdzie jest przeciety przez kanaliki /,
przez ktore ciecz przedostaje sie mie-
dzy wymieniony pierscied i mankiet K.

Czynnos¢ samoopierscieniania . od-
bywa sie w sposob nastepujacy: ciecz
pod cisnieniem zostaje wpuszczana przez
przewéd A* i przez kanat N przechodzi
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do wydrazenia rury ksztaltowanej. Pod-
czas napelniania rdzen G czopa nalezy
usunac¢, aby powietrze poglo uchodzié¢
przez kanal f i wyzlobienie pierscienia
dlawnicowego F. Jak to pokazuje fig. 1,
poduszka B jest ustawiona w ten spo-
s6b, ze rura C posiada pewne nachyle-
nie wzgledem poziomu. Dla osiagniecia
tego nachylenia wystarcza poduszke B
zaopatrzy¢ w kola B! o $rednicy odpo-
wiednio wiekszej od srednicy kot A%
Po wydrazeniu rury € wstawia sie na
miejsce rdzen G w czop F.

Szczelnos¢ mankieta J zabezpiecza
podczas dzialania roéznica cisnien, wy-
wieranych na ttok A w kierunku strzatki 1,
i na tlok 7 w kierunku strzatki 2. Ta
réznica cisnien przyciska mankiet do
wyskoku ¢l. Z drugiej strony ci$nienie
wywierane na spdd a® komory 4°
udziela sie za posrednictwem kadluba po-
duszki A4 pretom £ rozciaganym w kie-
runku strzatki 3 i dalej poduszce B tak,
ze mankiet O zostaje przycisniety do
wysxoku ¢ w kierunku strzatki 4.

Fig. 6 daje przekrdj analogiczny do

takiegoz na fig. 3 i przedstawia pierwsza

odmiane zespolu uszczelniajacego mie-
dzy poduszkami A4 i B i rura ksztalto-
wana.

W tym przykladzie ciecz naporowa
plynie przez przewdd osiowy p trzona P
ttoka @, slizgajacego sie w komorze ¢,
utworzonej w rurze C(, podczas gdy.
trzon P prowadzi poduszka A.

Pierwszy mankiet R uszczelnienia ze
specjalnie zahartowanego kauczuku lub
innego tworzywa plastycznego, umiesz-
czony w komorze ¢ wokoél trzonu P, lezy
pomiedzy dwoma rozlupanemi pierscie-
niami KR!, R? o krawedziach skosnych.
Pierscien R' opiera sie swoim skosem !
o odpowiedni skos ¢ tloka O, a pier-
scien R?skosem r2 0 skos stulei Sodwuch
srednicach S—7, przesuwalnej na trzo-

~nie P. Czes¢ S o srednicy mniejszej

posuwa sie ze slabem tzrciem w ko-
morze ¢, podczas gdy czes¢ 7 o srednicy
znaczniejszej przesuwa sie ze slabem
tarciem w komorze 4% poduszki.

Strona swobodna tulei 7 sluzy za
oparcie dla jednej z powierzchni dru-
giego mankieta plastycznego U; druga
za$ powierzchnia tegoz pierscienia opiera
sie o pierscien metalowy U!, przesuwa-
jacy sie na trzonie P, zaopatrzony w sze-
reg czopkéw !, przechodzacych przez
otwory w pierscieniu Ui prowadzonych
w otworach ¢ tulei 7. Spody tych
otworow ¢ lacza sie z atmosferg prze-
wodem #1. Ciecz pod ci$nieniem wcho-
dzaca przewodem p, przenika do ko-
mory A% przez jeden lub kilka kanali- .
kow pl i tez moze wywieraé cisnienie
na pierscien oporowy UL

Trzeci mankiet z tworzywa plastycz-

-nego } nasunigty jest na trzon £i pod-

trzymywany przez pierscien metalowy /1,
podobny do pierscienia U i zaopatrzony
w czopki w!, przesuwajzce sie w otwo-
rach W, wyzlotionych w metalowym
pierscieniu oporowym J/#; dna otwordw
w tacza sie przez kanaly w! z przewo-
dem a* przechodzacym przez poduszke 4
1 otwierajacym sie nazewnatrz. '

Dzieki réznicy miedzy $rednicami
glowicy tloka @ i trzonu P, tlok Q—P
Sciska stale mankiet R w kierunku
strzalki &5, zapewniajac w ten sposob
szczelno$¢ miedzy ksztaltowana rura
i tlokiem.

Z drugiej strony wskutek lacznosci
otworéw ¢ przez ich dna z powietrzem
zewnetrznem mankiet U jest poddany,
w kierunku strzatki 6, cisnieniu, réwna-
jacemu sie ci$nieniu cieczy, pomnozone-
mu przez catkowity przekréjczopkow ul.
Mankiet I jest sciskany z ta sama sila
w kierunku strzalek 7, co zabezpiecza
szczelno$¢ pomiedzy ruchomym trzonem
P i poduszka A.



" W tym przykladzie czop G jest

umieszczony w kanale osiowym x tloka Y,
ktérego trzon Z jest prowadzony w po-
duszce B, a glowica y z niewielkiem
tarciem w komorze, utworzonej w ru-
rze C i opiera sie zZwykle o wyskok ¢2
" Mankiet O podtrzymuje dwoma
pierscieniami metalowemi rozcietemi O,
0, 'znajdujacymi sie miedzy glowica Y
i pierscieniem dlawicy £, w ktérym
slizga sie trzon Z.

Dzieki ro6znicy miedzy $rednicami
glowicy Y i trzona Z, mankiet O zostaje
$ci$niety w kierunku strzatek 8, co za-
bezpiecza szczelno$¢ miedzy rura ksztal-
towana i tlokiem Y — Z.

Fig. 7 przedstawia w przecieciu po-
dluznem druga odmiane uszczelnienia.

W tym wypadku tlok O — P przy-
ktadu poprzedniego zastapiony jest przez
dwie oddzielne czesci Q'— P, Q?— P2
dla utworzenia dwuch uszczelnien dla
ruchomej glowicy.

Tlok @1, Sciskajac mankiet plastyczny
V, zabezpiecza szczelnos$¢ uszczelniacza
miedzy trzonem P! i poduszka A.

Ttok Q? posiada czopki ¢% przecho-
dzace przez mankiet plastyczny U do
otworéw ¢, utworzonych w tulej 7,
i lagzacych sie z atmosfera przez prze-
wody #, Sciskanie mankietu U w kie-
runku strzalek 6 zabezpiecza szczelnosé
polaczenia miedzy tlokiem Q*— P?i po-
duszka.

Mankiet plastyczny R zostajo $cis-
niety w kierunku strzatek 5 przez piers-
cien metalowy R% posuwajacy sie po
trzonie P? i zaopatrzony w czopki 73
przechodzace przez pierscienn R do otwo-
row A? kolierza T. Te otwory tacza
sie z atmosfera za posrednictwem prze-
wodow #2 i otwordw £

Zatyczka G miesci sie w kanale
osiowym x tloka ¥ — Z, w zupelnosci
podobnego do tloka w przyktadzie po-
przednim, lecz tutaj tlok ten przesuwa

sie

sie w pokrywie wylotu F, wsrubewanej
w koriczyne ¢? ksztaltowanej rury, miesz-
czacej sie w rozszerzeniu b poduszki B.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wyrobu rur meta-
lowych o wielkiej wytrzymatosci zapo-
moca samoopierscieniania pod dziata-
niem wewnetrznego cisnienia hydraulicz-
nego, tem znamienne, iz sktada sie zdwuch
poduszek oporowych (4 i B), swobodnie
przesuwalnych na odpowiednich podsta-
wach (D), ktére to poduszki podtrzy-
muja konczyny (€' — (?) ksztaltowanej
rury i sa zwiazane ze soba sciegnami (£)
o zmiennej dlugosci, przyczem jedna z po-
duszek zaopatrzona jest w czop (F—G),
przeciety przewodem (f lub x) dla wy-
lotu powietrza, w drugiej zas znajduje
sie przewod do wpustu cieczy pod cis-
nieniem.

2. Sposo6b wykonania urzadzenia we-
dlug zastrz. 1, tem znamienny, ze uszczel-
nienia pomiedzy ksztaltowana rura i po-
duszkami oporowemi zawieraja

w poduszce, przez ktéra odbywa

" sie wpust cieczy naporowej: tlok rézni-

cowy (H — I), przeciety kanalem (),
dla wpustu cieczy 1 slizgajacy si¢
swoja glowica (H) w poduszce (4) trzo-
nem (/) w wylocie (C!) ksztaltowane]
rury, oraz zespoly pierscieni (/— Jt—J3
K— K'— K?), umieszczone miedzy po-
‘wierzchniami zewnetrznemi tych tlokéw
i dnami komor (43, ¢), utworzonych od-
powiednio w poduszce i w rurze, w kto-
rej te tloki sie slizgaja,

w poduszce zas przeciwleglej: zespot
pierscieni (O — O'— (0% umieszczony
wokét odkrytej czesci (£) czopa (F—G)
miedzy wyskokiem utworzonym przez te
cze$é oraz wyskokiem (¢?) utworzonym
u dna wylotu (C?) rury, przyczem spojnosé
uszczelnienia pierwszego (J — Jt — J®
zabezpiecza réznica w ci$nieniach L.



dwie czesci (H i I) tloka réznicowego,
a cisnienie na ten tlok ruchomy udziela
sie za posrednictwem odpowiedniej po-
duszki (A4) pretom tacznym (£), ktérych
naciag, dzialajac na poduszke przeciw-
legla (B), zabezpiecza szczelno$¢ mie-
dzy ta ostatnia i odpowiednim wylo-
tem (C?) rury.

3. Sposéb wykonania, urzadzenia
wedlug zastrz. 2, tem znamienny, ze
przewod wpustowy cieczy pod cisnie-
niem w jednej poduszce oporowej (4)
sklada sie z przewodu osiowego (p)
w trzonie (P) tloka (@), umieszczonym
w rzeczonej poduszce, zas glowica (Q)
w wylocie rury ksztaltowanej, na kto-
rym to tltoku (Q — P) sa umieszczone
uszczelnienia o glowicy ruchomej na
plastycznym mankiecie (R) celem szczel-
nego zamkniecia wylotu rury ksztalto-
wanej, oraz inne uszczelnienia o rucho-
mej glowicy na mankietach plastycz-
nych (U, V), nasunietych na wymieniony
trzon (£) i $ciskanych miedzy metalo-
wym pier$cieniem oporowym (U! V1),
poddanym z jednej strony cisnieniu cie-

czy i zaopatrzonym z drugiej strony
w czopki (#! v'), wchodzace w otwory (7,w)
przeciw-pierscienia (7, W), laczacego
sie z powietrzem zewnetrznem, lub tez,
ze wpust cieczy pod ci$nieniem w jed-
na z poduszek oporowych (A) odby-
wa sie przez przewody osiowe (p!, p?),
w trzonach (P! P?) dwoch tlokow (Q'—P?,
Q*— P?), ktorych glowice (QY, 0?) sa ru-
chome w celu zapewnienia szczelnosci po-
taczen o mankietach plastycznych (V,U,R)
w poduszce (A) i wylocie (C') ksztalto-
wanej rury.

4. Sposéb wykonania urzadzenia
wedlug zastrz. 3, tem znamienny, ze wy-
pust powietrza i cieczy odbywaja sie
przez przewod osiowy (x) tloka (Y — Z)
ktérego glowica slizga sie w wylocie (C?)
rury ksztaltowanej i tworzy glowe ru-
choma dla $cisniecia mankieta (0O), -
a trzon (Z) posiadajacy zatyczke (G),
jest prowadzony badz to w pierscieniu
dlawnicowym (#) poduszki oporowej (B),
badz w pokrywie (F), nasrubowanej na
rure ksztaltowana i wchodzaca w wy-
mieniona poduszke.
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