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W sposobie niniejszym oraz urzgdzeniu
do ciggtej destylacji mazi i olejow, osigga
sie z pomocg stosunkowo prostych $rodkow
bez ucigzliwych i ze stratg polaczonych prze-

niesien ciepta, oraz mechanizméw, porusza-

jacych bardzo ekomomiczng ciggly destyla-
cje z zastosowaniem stopionych metali lub
stopow metalowych, jako $rodka grzejnego.

Wedlug wynalazku przeprowadza sie spo-
"sob takg drogg, a urzadzenia sa tak zbudo-
wane, ze plym destylowany nie styka sig
bezposrednio ze $cianami naczynia ci$nienio-
wego ogrzewanych gazami ogniowemi, wo-
bec czego unika sie wydzielania sie wegla
a tem samem strat w materjale i cieple oraz
uszkodzen $cian.

W nowym sposobie destylacji ptyn, desty-
lowany w danym razie po uprzedniem pod-

grzaniu i rozdzielony zapomocg odpowied-
nich dysz lub t. p. do stanu drobnych kro-
pelek, wzglednie postaci mgly, przettacza sie
przez wypieranie stopionym metalem lub sto-
pem odpowiednim o temperaturze, pozada-
nej dla destylacji, wypelniajgecym czesciowo
ponad dyszami doplywowemi lub t. p. auto-
klaw ogrzany, i zbiera go powyzej stopio-.
nego metalu. Przy daleko posunietem zapo- .
bieganiu odparowania plynu wewngtrz auto-
klawow, pltyn destylowany zostaje odparb-
wany zewngtrz autoklawow najlepiej przez
zmniejszenie ci$nienia, miarkowanego odpo-
wiednim zaworem i skroplony frakejami
w odpowiednich zbiornikach, Ci$nienie we-
wngtrz autoklawoéw utrzymuje si¢ przytem
stale mniej wiecej na réwnym poziomie.
Azeby przez zastosowanie stosunkowo
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"matych ilosci metalu w stopionej masie me-

talowej utworzy¢ dodatnie warunki pradu

i. oddawania ciepla, mozna umie$ci¢ w-sto-
: pionym metalu przeszkody w postaci ciat
~wypetniajacych, np. tak zwane pierScienie
" Raschiga lub t. p. 4

- Przez zastosowanie odpowiedniego ksztal-
tu wkladki w stopionym metalu w autokla-
wie mozna te metode przeprowadzi¢ w ta-
kich- warunkach, ze przy pradach, panujg-

cych w stopionym metalu, nastepuje stala .

wymiana ciepla ze §&cianami autoklawu,
wzglednie state przéjmowanie ciepla stopio-
nego metalu, przyczem kropelki destylowa-
nego plynu, przechodzgce przez stopiony me-
tal, nie stykaja sie z ogrzanemi Scianami
" bezposrednio.

' Plyn destylowany unosi sie do gory przez
stopiony metal tylkc wewngtrz podanej

, wkhadki, w ktorej ter wylgeznie zmajdujg

sie ciala wypelmiajgce. Przy takiem wrzg-
dzeniu unika sie nagromadzen ciepta.
Ciepto stepionego metalu, ktére ma prze-
- nie$¢ sie na przechodzgce kropelki mazi lub
oleju, osigga temperature mp. 400—500° C
przy nadcisnieniu 50—60 atm. w autoklawie;
jako stopiony metal stosuje si¢ np. cyne, od-
powiednie stopy cy~owe lub inne; jezeli do
stopionego metalu dodaje sie metale, wigzace
siarke, np. olow, cynk lub wapien, to przy
destylacji mazi, zawarte w niej zwigzki siar-
kowe zostajg wydzielone po wiekszej czesci
jako siarezki, przez co rownoczes$nie osigga
sie odsiarkowanie mazi. Cechg znamienng
wynalazku jest miedzy innemi ta okolicz-
nos¢, ze ilo§é plynu ogrzewanego (mazi lub
oleju), przechodzgca przez autoklaw, jest

bardzo mata' w stosunku do stopionego me-

talu, przedstawiajgcego wielki zbiornik cie-
pta. I na tem polega, pomijajac rozpylenie
i przeprowadzenie plynu destylowanego
przez stopiony metal w postaci drobnych
kropelek, wazna réznica w' poréwnaniu ze
znanemi sposobami.

Ilo§ci oleju, doprowadzane do autokla-
wow, temperatura stopionego metalu, po-

jemncié ciepla oraz wymiama ciepta i sto-
sunek ciénieri wewngatrz i zewngtrz naczymia

~mogg by¢ przy odpowiedniem prowadzeniu

sposobu, wedtug wynalazku, z tatwoscig tak
ustosunkowane, ze zabezpieczona jest de-
stylaeja mazi i olejow bez przerw i bez strat
ciepta, wpltywajgcych ujemnie na przebieg
pracy, oraz bez innych objawéw szkodli-
wych. Waznem jest takze, ze zespol apara-
tow. jest prosty i obieg stopionego metalu
rownomierny z powodu braku ruchomych
czesci, jak mieszadla, pompy i t. p.
Przyktad uriq-dmesn.ﬂal dla prrzeprowadzenia
sposcbu, wedlug wymalazku, przedstawiono
na rysunku: na fig. 1 — w przekroju po-
dluznym, na fig. 2 — w przekroju poprzecz-
nym wzdluz linji 4—B na fig. 1.. Wewngtrz
autoklawu (a), ktory przy zastozowaniu
w przemysle obmurowany jest odpowiednio
i ogrzany przez gazy ogniowe, Umieszczona
jest w pewnym odstepie od $cian wkladka
(d) z blachy, zaopatrzona w pewnej wyso-

 kosci nad dnem w sito (g) i odgramiczona

u gory sitem (7). Wktadka sitowa (d), zapel-
niona miedzy sitami (f, g) cialami wypelnia-
jacemi (k) np. pier$cieniami Raschiga, jest
osadzona tak mocno wewnatrz autoklawu
(a), ze potozenie jej w obrebie stopionego
metalu (i), napetiajgcego autoklaw (@) po-
nad sito (7), nie moze sie zmieni¢ nawet przez
prady w czasie ruchu.

Plyn destylowany, podgrzewany w auto-
klawie (a), zostaje w opisanym przykladzie
wtryéniety rurg (&), ktora dla podgrzania
przeprowadzona jest przez stopiony metal
(i) zgory wdot. Przez dysze wtryskowe (c),
znajdujgce sie¢ w obrebie pomieszezenia
miedzy dnem wktadki (d) i sitem (g) ptyn.
destylowany dostaje sie do stopionego me-
talu (i) w stanie rozdrobnionym i przez sito
(g9) pod wplywem wyporu w postaci drob-
nych kropel, ktore toruja sobie droge przez
stopiony metal i ciala wypelniajace (%)
i przyjmujg przytem temperature stopionego
metalu, w odpowiednio rozgrzanym stanie,
nie stykajgc sie z ogrzanemi $cianami auto-



klawu (a), przechodzi przez gérng powierzch-
ni¢ stopionego metalu (i) do pomieszczenia,
nie zapelnionego metalem. Stamtad odcho-
* dzi plyn destylowany przez przysad wypu-
estowy (&) i poprzez samoczynny zawoér (nie
przedstawiony na rysunku) do pierwszego
zbiornika i podlega odparowaniu z powodu
zmniejszenia ci§nienia naogot dopiero poza
obrebem autoklawu. Powstajace produkty
destylacyjne skrapla si¢ znamg drogg frak-
cjami. _ '
State wyréwnanie strat ciepla, spowodo-
wane oddaniem do plynu destylowanego,
przenikajacego w stanie drobno rozpylonym
przez metal stopiony, osiaga sie tem, ze ilo-
$ci metalu ostudzone stykajs sie miedzy
Scianami autoklawu (@) i wkiadks (d) bez-
. poSrednio -z ogrzanemi $cianami autoklawu
(a) i dostaja sie przez otwory szczelinowe

- w $cianach bocznych i dnie wkiadki (d) zno-

wu do jego Srodka. Otwory szczelinowe sg
przytem tak zakryte dachéwkowo, ze kro-

pelki mazi lub oleju, plyngce do goéry pod"
wplywem wyporu, nie moga przechodzi¢

przez te otwory, czyli mie mogg zetknaé sig
bezposrednio z ogrzanemi §cianami autokla-

wu (a), podezas gdy doptyw i odplyw sto- -

pionego metalu nie zostaje przez to ograni-
CZONY:. '

By
Zastrzezemia patentowe.

1. Sposob cigglej destylacji mazi lub ole-
jow przy ciénieniu atmosferycznem, nadei-
$nieniu lub niedopreznosci z zastosowalniem
stopionych metali lub ich stopéw jako §rod-
kow grzejnych, tem znamienny, ze plyn de-
stylacyjny, podlegajacy .ogrzaniu, zostaje
doprowadzony w stamie drobno rozpylonym

~ przez dysze wtryskujgce, lub t. p. do dolnej
czeéci  maczynia ciénieniowego, czesciowo

‘zaopatrzone jest w szczeliny,

zapeinionego stopionym metalem lub sto- .
pem, poczem piyn destylowany w stanie
drobno rozpylonym przechodzi pod wplywem
wyporu przez metal stopiony, osigga pozg-
dang temperature, uchodzi nazewnatrz po-
nad metalem stopionym i zostaje nastepnie

skroplony frakejami.

2. Sposob wedlug zastrzezenia 1, tem
znamienny, ze stop zawiera metale, wigzgce
siarke. ’

3. Sposob wedlug zastrzezenia 1 lub 2,
tetn znamienny, ze w stopionym metalu
umieszczone sg przeszkody, jak pierscienie
Raschiga lub t. p. $rodki rozdzielajgce.

4. Sposob wedlug zastrzezenia 1—3, tem
znamienny, ze gtéwne podgrzanie plynu de- .
stylowanego, doprowadzanego w stanie dro-
bno rozpylonym, osigga sie wewngtrz wkiad-
ki w naczyniu ciSnieniowem umieszczonej
w metalu stopionym takich rozmiaréw i ta-
kiej budowy, zé moze wprawdzie nastapié

“bez utrudnien wymiana ciepta miedzy ogrza-

nemi Scianami i metalem stopionym, lecz

‘wykl'uézolne jest bezposrednie zetkniecie sie
plynu destylowanego z ogrzanemi $cianami

naczynia.

5. Urzgdzenie do wyk(ynaenia. sposobu we-
dlug zastrzezenia 1—4, tem znamienne, Ze
tylko winetrze wkiadki zapetione jest ponad
dyszami cialami rozdzielajgcemi lub wypel-
niajgcemi, jak pierscienie Raschiga lub t. p.

" 6. Urzgdzenie do wykonania sposobu we-
diug zastrzezenia 1—b5, tem znamienne, Ze
$eiany,. wzglednie dno wktadki w maczyniu.
wzglednie
otwory, tak pmzykryte, iz przez nie moze ‘
przenika¢ stopiony metal, lecz ptymgce 'pod‘l
wplywem wyporu do géry we wkiadee kro-
pelki plynu destylowanego inie mogg zetkngé
sie z ogrzanemi §cianami autoklawu.

Erwin Bliimner.

Zéstqpca: Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.
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