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L3
Pddllystetty paperi

Tamd Keksintd koskee yksipuolisesti pddllystettyd pape-

ria, menetelmdd sen valmistamiseksi sekd sen kdyttdi.

Tekniikan tasoon liittyen on jo kauan tunnettu valupddl-
lystettyjd papereita, joilla on hyvd pintasileys ja kor-
kea kiilto. DE-B-1233248:ssa on kuvattu valupddllystys-
menetelmd, jossa esim. paperirainalle levitetddn pddllys-
tysmassa, joka sisdltdd metallista pigmenttiid ja or-
gaanista sideainetta, ja suoritetaan kuivatus kuumenne-
tulla kiillotussylinterilli,

Korkeametallikiiltoisten papereiden valmistamiseksi- on
my8s jo ehdotettu pdédllysteitd, joiden avulla saadaan
tyhjossd muodostettua metallihdyryad laskeuttamalla eri-
koispddllystettyjd papereita.

US-A-3113888:n mukaan kdytetddn tatd varten paperia, jos-
sa on valupdidllystysmenetelmdlld muodostettu kerros. Ker-
ros nuodostuu normaalilidmpotilassa kalvoa muodostamatto-
masta muovihartsisideaineesta, jonka hiukkasten sulamis-
piste on 71-9%°C. Haluttaessa voidaan Kerros pddllystidi
pohjakerrokselle, joka tédyteaineen lisdksi sisdltdd ta-
vallista muovihartsisideainetta. Osa pohjakerroksessa
kédytettdvdstd muovihartsisideaineesta voidaan korvata
myds luonnon sideaineella siten, ettd 10-30 paino% pohja-
kerroksen kokonaissideainemddridstd muodostuu esim. tdrk-
kelyksestd, modifioidusta tdrkkelyksestd, metyylisellu-
loosasta, karboksimetyyliselluloosasta, hydroksietyyli-

selluloosasta ja niiden kaltaisista alneista.

Metallisoitavan kerroksen valmistamiseksi kdytetdin ns.
"suoraa menetelmdid", kuten edelli mainitussa DE~B-
1233248:ssa on kuvattu, ja myds "epdsuoraa menetelmdi",
jossa pddllystysmassa leviteti&n kiillotussylinterille ja
kuiva paperi tuodaan vield mirdn kalvon kanssa kosketuk-
seen ennen sen kuivatusta, jolloin se absorboituu rummul-
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ta paperiin.

DE-B-2310891:sta tunnetussa menetelmdssid ei ole kyse DE-
A-1233248:sta tunnetusta valupddllystysmenetelmdstd (myds
suoraksi menetelmidksi mainittu). Siind pikemminkin, sa-
malla kun muodostetaan jatkuva kalvo pddllystysmassan
sisdltdmdstd polymeeristd, hodyrystetddn ensin osa vedes-
td, ja muodostunut kalvo rainataan yli 100°C:n lampoti-

2

lassa vahint&dn 5 kp/cm“:n paineessa kiillotussylinteria

vasten. Muodostetun kalvon liimaantumisen kiillotussylin-
teriin estidmiseksi paineessa suoritetun rainauksen aika-
na, voidaan pddllystysmassaan lisdtd alle 30 %:iin asti
tarttuvuutta vdhentdvdd ainetta. TAtd varten on ehdotettu
kdytettdvdksi mm. natriumkarboksimetyyliselluloosaa, me-
tyyliselluloosaa, polyvinyylialkoholia ja polyvinyylipyr-
rolidonia md&rdnd aina 10%:iin asti p&dpolymeerin painos-
ta laskettuna. Pohjakerroksena kdytetddn tavallisia pape-~
rinvalmistuksesta tunnettuja esipddllysteitd pigmentti-

lisdykselld tai ilman.

EP-B-98368:sta on tullut tunnetuksi metallisoitu paperi,
jossa metallisointiin tarkoitettu kerros muodostetaan DE-
B-2310891:ssa kuvatun kaltaisissa menetelmdoloissa. Pddl-
lystysmassa sisdltdd 5-25 paino% kalvonmuodostavaa side-
ainetta, 100 paino-osasta pigmenttid laskettuna, ja siten
sen pigmentti/sideainesuhde vastaa tavallista paperipdal-
lystettd. Erona muihin paperipd&dllysteisiin on kuitenkin
synteettisen polymeeripigmentin k&yttd, jota lisdtddn
mddrdnd 5-100 paino% kokonaispigmenttipitoisuudesta las-
kettuna. T&dlld ehdotuksella on tarkoitus valttdd aikai-
semmin esiintynyt haitta, joka johtui siitd, ettd metal-
lisointiin tarkoitettu p&ddllystepinta ensin tdytyi varus-
taa orgaaniseen liuottimeen perustuvalla esilakkauksella.
Kuitenkin myds EP-B-98368:n mukaisella ehdotuksella on

omat haittansa, koska metallisoitavan piddllysteen pa#l-

lystepainon on oltava vahint&dan 10 g/mz, suositeltavasti

18-26 g/mz. Toisena haittana on synteettisen polymeeri-
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pigmentin korkea hinta.

Tdmdn keksinndn tarkoituksena on siten edelleenkin hin-
naltaan edullisiin pddllystysraaka-aineisiin turvautumal-
la aikaansaada yhdeltd puolelta pddllysteelld varustettu
paperi, jota sen korkean kiillon ja sileyden johdosta
voidaan kdyttdd silloin kun vaaditaan koristeellista vai-
kutelmaa. Keksinndn erityisenda tarkoituksena on sellaisen
pintakerroksen muodostaminen, joka mahdollistaa paperin
suoran metallisoinnin, ts. ilman esilakkausta orgaaniseen
liuottimeen perustuvalla lakalla, siten ettd tuloksena on -
erittdin siled ja kiiltdva paperi, jolla on metallinen -
ulkondké. Erityisesti keksinnodn tarkoituksena on myés
aikaansaada paperi, joka veden vaikutuksesta huolimatta
sdilyttdd kiiltonsa hyvin ja sen vuoksi - myds ei-metal-
lisoituna - soveltuu sellaisten etikettien valmistukseen, .
jotka liimataan vesipohjaisilla liimoilla. Metallisoituna
tulee paperin olla painettavissa syvd- ja offsetpainossa,
ei-metallisoituna syvd- ja fleksopainossa sekd - ainakin
erikoisvdreilld - offsetpainossa; ja silld tulee olla
hyva painovidrin pysyvyys siloin kun painopintaan kohdis-

tuu mekaanisia rasituksia, myos veden ldsndollessa.

Ndamd tarkoitukset saavutetaan keksinndn mukaisesti yksi-
puolisesti p&ddllystetylld paperilla, jossa on:
a) valupadllystysmenetelmdlld pddllystetty pintakerros,
joka
b) on mucdostettu koostumuksesta, joka sis#dltii
- kalvonmuodostavaa muovihartsisideainetta ja
- luonnon sideainetta mddr&nd 20-60 paino%
kokonaissideainemddrdstd laskettuna;
c) pohjapaperille pddllystetty ja pintakerrosta kannatta-
va kiillotettu pididllyste,
- joka muodostuu yhdestd tai kahdesta
pddllekkdisestd kerroksesta, ja
- kerrokset on muodostettu kalvonmuodostavaa

muovihartsisideainetta,



10

15

20

25

30

35

4

- ja/tai luonnon sideainetta
- ja mineraalipigmenttii sisdltiviasti

koostumuksesta.

Erddn lisdsuoritusmuodon mukaisesti pintakerroksen muo-
dostukseen tarkoitettu koostumus sisdltdd lisdksi 5 pai-

no %:iin asti mineraalipigmenttii.

Tlmoitetut sideainepitoisuudet tarkoittavat kuivapaino-
osia; ilmoitetut pigmenttipitoisuudet on laskettu kulloi-
senkin koostumuksen kokonaissideainepitoisuudesta (kuiva-

paino-osista).

Keksintd koskee myds menetelmdd yksipuolisesti pdidllyste-
tyn korkeakiiltoisen ja siledn paperin valmistamiseksi,
joka on suoraan metallisoitavissa. T4m&n menetelmdn suo-
rittamiseksi pddllystetddn pohjapaperi (yksipuolisesti)
ensin yhteen tai kahteen kertaan koostumuksella, joka
muodostuu kalvommuodostavasta muovihartsisideaineesta
ja/tai luonnon sideaineesta ja mineraalisesta pigmentis-
td. Sen jdlkeen kuivattu kerros kiillotetaan. Tdlle pd&l-
lysteelle pddllystetddn sindnsd tunnetulla pddllystys-
laitteella toinen koostumus, joka - kuivapaino-osina las-
kettuna - sisdltdd luonnon sideainetta m&dr&nd 20-60 pai-
no % - kokonaissideainemddrdstd laskettuna - ja kalvon-
muodostavaa muovihartsisideainetta. Levitetty pd&dllyste
tasoitetaan ja johdetaan heti sen jdlkeen kuumennetulle
kiillotussylinterille ja kuivataan sen kanssa kosketuk-
sessa, jolloin pintakerros muodostuu vain vdhidn huokoi-
seksi, suljetuksi kalvokerrokseksi.

Menetelmd voidaan keksinndn mukaisesti suorittaa siten,
ettd toiseen koostumukseen lis#dtdin mineraalista pigment-
tid md&rdnd 5 paino %:iin asti. Ndin saadaan suuri-
opasiteettinen pintakerros, joka tuloksena kuitenkin mah-
dollisesti saadaan pienempi pintakiilto ja huonontunut

pinnan tasaisuus. Sen vuoksi menetelmin suorittaminen
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ilman mineraalipigmentin lisdystd pintakerroksen valmis-

tuksessa on erityisen suositeltavaa.

Koska on osolttautunut, ettd pintakerros voidaan metal-
lisoida suoraan - ilman esilakkausta - , kdytetddn kek-
sinnén mukaista paperia suositeltavasti pohjana hdyryste-
tylle metallikerrokselle, erityisesti sellaisten etiket-
tien valmistuksessa, joissa kdytetddn vesipohjaisia 1ii-
moja, Kuten esim. pullojen etiketeissd. Muita kdyttdmah-
dollisuuksia ovat ei-metallisoidun paperin kdyttd samoin
vesipohjaisen liiman kanssa etiketeissd tai koristepape-
reissa, joita metallisoituina tai ei-metallisoituina kdy-

tetddn esim. lahjakddrepapereina.

Esitetystd menetelmdn Kuvauksesta seuraa, ettd patentti-
vaatimuksissa ja selityksessid tdhdn keksintdsdn liittyen
kdytetylld késitteellé valupddllystysmenetelmd tarkoite-
taan yksinomaan menetelmdd, jossa pddllystysmassa tuodaan
heti pohjarainalle levittidmisensd jdlkeen kosketukseen
kuumennetun kiillotussylinterin kanssa, vrt. DE-B-1233248
ja US-A-3113888:ssa esitetty "suora menetelmd".

Pintakerroksen muodostamiseen kdytettdvien kalvonmuodos-
tavien muovihartsisideaineiden kalvonmuodostuslampdtila
on < 40°C, suositeltavasti jopa < 30°C, ja niitd kdyte-
tddn vesidispersiona, jotka perustuvat suositeltavasti
akryylihappoesterien, metakryylihappoesterien, butadiee-
ni-styreenin, vinyyliasetaatin ja vinylideenikloridin
polymeraatteihin ja sekapolymeraatteihin. Pddllysteen
muodostavan kerroksen valmistukseen kdytetdan suositelta-
vasti samoja kalvonmuodostavia muovihartsisideaineita,
jolloin tdssd@ kuitenkin voidaan mahdollisesti kdyttda
nyos kalvonmuodostusldmpotilaltaan korkeampia muovihart-
sisideaineita. Pddllysteen ja pintakerroksen valmistuk-
sessa kdytettyjd luonnon sideaineita ovat selluloosajoh-
dannaiset, kuten karboksimetyyliselluloosa, hydroksietyy-
liselluloosa, suositeltavasti kaseiini ja tédrkkelys, mo-
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difioitu tirkkelys, sekd edellisten luonnon sideaineiden

seokset.

Pddllysteessd ei luonnon sideaineen osuus suositeltavasti
ole suurempi kuin 70 paino%, erityisen suositeltavasti se
on alueella 10-50 paino%, kulloinkin laskettuna Kuivapai-
no-osina kokonaissideainepitoisuudesta. Mineraalisena
pigmenttind voidaan pddllysteessd kdyttdd liitua, kaolii-
nia ja titaanidioksidia, jolloin kokonaissideaineosuus
laskettuna kuivapaino-osina pigmenttiosuudesta on 10-20
paino%. Pintakerroksen mineraalisena pigmenttind voidaan
paperin opasiteetin parantamiseen kdyttdd suositeltavasti
titaanidioksidia. Paremmat tulokset pintakiillon ja pin-
tasileyden suhteen saavutetaan kuitenkin, jos pintaker-
roksessa ei kdytetd mineraalista pigmenttid, ja siten
sitd el suositeltavasti lisdtd, varsinkin. jos paperi va-
rustetaan metallisoinnilla. Téssd tapauksessa pintakerros
on ldpindkyvd, ja se sisdltdid vain luonnon sideainetta,
muovihartsisideainetta ja loppuosuuden apuaineita, joita
voidaan kdyttdd pintakerroksen valmistuskoostumuksessa
vdhdisessd mddrin, kuten esim. aineita, jotka helpottavat
kuivatun pintakerroksen irtoamista kiillotussylinterilti,
esim. kalsiumstearaattia tai mahdollisesti yhtd tai
useampaa tavallista paksunnosainetta, jolloin irrotusai-
neiden ja paksunnosaineiden mdirid ei kokonaisuutena ole
suurempi kuin 10 paino % pintakerroksen kokonaissideaine-
pitoisuudesta laskettuna. Lisdksi voidaan pintakerrokses-

sa kdyttdd verkkoutusaineita (midrkdlujuusaineita).

Pintakerroksessa aina ldsndolevasta luonnon sideaineiden
osuudesta johtuen on keksinndn mukaisen paperin valmistus
kKustannuksiltaan edullista; luonnon sideaineen midri voi
suositeltavasti olla 32-45 paino %. Jos luonnon side-
ainetta on enemmén kuin 60 paino %, on haittana, etti
pdallystyskoostumuksen kiintoaineosuus on liian pieni, ja
vaadittavat suuret Kkuivatuskustannukset asettavat mene-

telmdn taloudellisuuden kyseenalaiseksi. On myds olemassa
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vaara, ettd pintakerroksen herkkyys vedelle ja siten
kiillon aleneminen lisddntyy. Pddllysteen Bekk-sileys on

ainakin 150 s.

Erddn suositellun suoritusmuodon mukaisesti on padllys-
teen Bekk-sileys alueella 500-3000 s. Tdllaisen sileysar-
von saavuttamiseksi on osoittautunut tarpeelliseksi kiyt-
tdd pddllystettd, jonka nelidmassa on vdhintdidn 5 g/mz.
Td4116in pddllysteelle on havaittu sopivaksi erityisesti
7-22 g/m%:n nelidmassa, kuitenkin suositeltavasti nelis-
massa, joka ei ole suurempi kuin 15 g/m?. Kun t#llainen
pddllyste kiillotetaan esim. superkalanterissa, se tar-
joaa erinomaisen pohjén seuraavalle pintakerrokselle.
Kiillotetun paperin ilmanlidpdisevyys Gurleyn mukaan mi-
tattuna on enintddn 92000 /100 ml ilmaa. Pintakerroksen
nelidmassa on enintddn 10 g/mz, erddn suositellun suori-
tusmuodon mukaisesti vain 3-8 g/m2 ja suositeltavasti 6
g/mzziin asti. Nelidmassaltaan ndin pienen pintakerroksen
kdyttdminen muodostaa téloudellisessa mielessid viela
erddn edun keksinndlle. Pintakerroksen kiilloksi muodos-
tetaan suositeltavasti 88-98 % (kiillon mittaus Lehmannin
mukaan 75 asteen kulmalla). Pintakerroksen sileys on niin
suuri, ettd se el endd ole mitattavissa tavallisella

Bekk-menetelmidlli.

Lis&d8md114 pieni mddrd mdrkdlujuusainetta, suositeltavas-
ti 2-10 paino% laskettuna kuivapaino-osina pintakerroksen
sisdltdmdstd kokonaissideainemdiridsti, saadaan keksinnon
mukaisen paperin pintakerrokselle my®ds veden vaikutuKksen
alaisena hyvd kiillon sdilyvyys. Tdmd on erityisen tdrke-
48 silloin, kun paperia kdytetddn esim. pullonetikettei-
hin, ja se joutuu t&116in kosketukseen vesipitoisen 1lii-
man kanssa. Keksinnén mukaista paperia voidaan edelleen
parantaa, jos vedenabsorptiota pienennetéin takapinnalle
lisdtylld vaha- tai parafiinidispersiovalmisteella. THl-

lainen valmiste levitetdin suositeltavasti nelidmassana
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1-2,5 g/mz. Tdllaisella valmisteella voidaan Cobb-arvo,
jolla vedenabsorptio mddritellddn, saada arvoon 7-12 g/m2
60 sekunnissa. Takapinnan pienentynyt vedenabsorptio on
myds silloin edullista, kun keksinndn mukaista paperia -
metallisoituna tai metallisoimattomana - k&dytetd&n Yhdes~
sd vesipitoisen liiman kanssa liimattavissa etiketeissd.
TH116in on my®ds osoittautunut edulliseksi kdyttdd tdllai-
sissa sovellutuksissa massaliimattua ja mdrk&lujaa pohja-
paperia, jonka suhteellinen mdrkédlujuus on noin 20-35 %.
Tamd on edullista erityisesti silloin, kun paperia kdyte-
td3n smellaisten etikettien valmistukseen, Jjotka liimataan

palautuspulloihin.

Keksinndn mukaisten ei-metallisoitavien paperien opasi-
teetin parantamiseksi on osoittautunut erityisen sopivak-
si kdyttdd sellaista pohjapaperia, johon on lisdtty mas-

salisdyksend 2-3 paino% titaanidioksidia.

Seuraavat esimerkit havainnollistavat keksintod yksityis-

kohtaisemmin.
Egimerkki 1

Valmistetaan puuvapaa pohjapaperi, jonka nelidmassa on 59
g/mz, jolloin kuitumassaan lisdtddn hartsia ja alunaa,
melamiiniformaldehydihartsia midrkdlujuusaineena ja kao-
liinin/titaanidioksidin seosta tuhkapitoisuuden s&itdmi-

seksi, yhteensd 8 paino%.

Paperin takapinnalle lis&dtddn karboksimetyyliselluloosaa

sisdltdvd parafiinidipersio nelidmassalla 2,5 g/mz.

Tdlle pohjapaperille levitetddn pddllysteen valmistami-

seksi kerros, jonka koostumus on seuraava:
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80 paino-osaa kaoliinia
20 paino-osaa liitua

100 paino-osaa pigmenttia
Pigmenttiosuudesta laskettuna koostumus sisdltad:

1,5 paino-osaa karboksimetyyliselluloosaa

11 paino-osaa vesidispersiona lisdttyd
butadieeni/styreenipohjaista kopolymeraattia

0,8 paino-osaa epikloorihydriinipohjaista

mdrkdlujuusainetta

Nelidmassaltaan 12 g/mz:n pddllysteen kuivatuksen jdlkeen
kuljetetaan paperiraina superkalanterin ldpi, jolloin
pddllysteen Bekk-sileydeksi saadaan 865 s. Kiillotetun
paperin ilmanldpdisevyys on 6.920 s Gurleyn mukaan mitat-

tuna.

- Pintakerroksen muodostamiseksi levitetddn pHdllysteelle .

sen Jjdlkeen valupddllystysmenetelmdllda koostumus, joka

sisdltdd, kuivapaino-osina laskettuna:

25 paino-osaa kaseiinia

25 paino-osaa Karboksyyliryhmdpitoista
vinyyliasetaatin ja akryylihappoesterin
sekapolymeraattia

50 paino-osaa butadieeni-styreenipohijaista
kopolymeraattia

Pintakerroksen nelidmassaksi muodostetaan 5 g/mz.

Pintakerroksen kiilloksi saadaan (prosentteina):

pituussuunta 96

poikkisuunta 96,4
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Kun kiilto mitataan uudelleen sen jdlKkeen, kun on suori-
tettu etiketdintikoe kdyttdmdlld vesipohjaista liimaa,

todetaan kiillon sdilyneen ldhes tdydellisesti:

pituussuunta 94,8

poikkisuunta 96,4

Pullonetiketdintiolosuhteita esim. panimossa simuloivissa
kokeissa ns. hoyrylaatikossa, jossa etikditdvadn pulloon
nuodostetaan kondenssivettd, saatiin sitten seuraavat

kiiltoarvot:

pituussuunta 86,1

poikkisuunta 90,5

Vertailevissa kiiltomittauksissa kaupallisille valupddl-
lystetyille papereille alkuperédisessd tilassa saadaan
pienempid kiiltoarvoja kuin keksinnén mukaisille pape-

reille edelld kuvatuissa kokeissa.

pituussuunta poikkisuunta

vertailundyte 1 84 87
vertailundyte 2 86 90
vertailundyte 3 84 87

Tutkittaessa painovdrin pysyvyyttd hakijan omalla tutki-
musmenetelmdlld saadaan fleksopainovdrilld painetulle
ndytteelle 10 minuutin kastelun j&lkeen 6 yksikkdid kidsit-
tdvdlla asteikolla, jossa 1 ilmaisee hyvdd arvoa ja 6

huonoa arvoa, painovidrin pysyvyydeksi arvo 1.

Paperin takapinnalle suoritettu Cobb-arvon mittaus antoi
arvon 9 g/m? 60 sekunnissa.
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Esimerkki 2

Esimerkissd 1 kuvatun paperin pintakerrokselle muodostet-
tiin tyhjbhdyrystysmeneteimdlld ohut, erittdin tasainen

ja korkeakiiltoinen metallikerros.

Esimerkki 3

Valmistetaan 40 paino% hioketta sisdltdvd liimaamaton
neutraali pohjapaperi, Jjonka nelidmassa on 90 g/mz, ja
jolle muodostetaan padllyste, jossa on kaksi pddllekkadis-
td kerrosta. Tdtd varten levitetddn kaavinta kdyttden

seuraavat kerrokset:

Kerros A 100 paino-osaa jauhettua liitua
14 paino-osaa sideainetta,
joka sisdltdi:
7 paino-osaa entsymaattisesti
hajotettua tdrkkelystd ja
7 paino-osaa butadieeni-styreeni-
kopolymeraattia

Kerros B 80 paino-osaa kaoliinia
20 paino-osaa jauhettua liitua
3 paino-osaa synteettistd
paksunnosainetta
8 paino-osaa butadieeni-styreeni-

kopolymeraattia

Kerros A levitetddn nelidmassalla 10 g/mz, ja kerros B
nelidmassalla 12 g/m2 vdlikuivatulle kerrokselle A. Ker-
roksen B kuivatuksen jdlkeen paperi kalanteroidaan super-

kalanterissa, jolloin sen Bekk-sileydeksi saadaan 2,300.

Pddllysteelle levitet&ddn sitten valupdidllystykselld pin-

takerroksen muodostamiseksi seuraava koostumus:
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50 paino-osaa kaseiinia

25 paino-osaa karboksyyliryhmédpitoista
vinyyliasetaatin ja polyakryylihappoesterin
sekapolymeeria

25 paino-osaa butadieeni-styreeni-

kopolymeraattia

Tédmdn pintakerroksen levitys tapahtuu nelidmassalla 3,5
g/mz. Pintakerroksen muodostamiseen tarkoitetun koostu-
muksen tasoituksen jdlkeen tuodaan paperiraina kosketuk-
seen kKuumennetun kiillotussylinterin kanssa, ja koostumus
kuivataan pintakerroksen muocdostamiseksi. Kiilloksi saa-

daan 96 %.

Esimerkki 4

Menetellddan kuten esimerkissd 1, mutta erona esimerkkiin
1 pintakerroksen muodostamiseen tarkoitettu koostumus si-
sdltdd vield 5 paino% titaanidioksidia, pintakerroskoos-
tumuksen sideainepitoisuudesta laskettuna. Opasiteetti
paranee selvdsti, mutta kiilto on esimerkkiin 1 verrattu-

na noin 10% pienempi.
Esimerkki 5

Menetellddn kuten esimerkissd 4. Titaanidioksidin sijasta
kdytetddn kuitenkin kiiltovalkoista, jolloin aikaansaa-
daan kaseiinin kovettuminen. Kiiltomittaus, joka suori-
tettiin esimerkissad 1 kuvattun kokeeseen liittyen, joka
oli tarkoitettu simuloimaan oloja pullonetiketdinnissi

(hdyrylaatikkokoe), osoitti kiiltohdvidksi vain 1-2 %.

Kaikki yksittdisid koostumuksia ja pddllystyspainoja kos-

kevat lukuarvot on ilmoitettu kuivapaino-osina.
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Ly
Patenttivaatimukset

1. Yksipuolisesti pddllystetty paperi, jossa on:

- pohjapaperille muodostettu pddllyste, joka muo-
dostuu yhdestd tai kahdesta péddllekkdisestd kerroksesta,
jotka on muodostettu kalvonmuodostavaa muovihartsiside-
ainetta ja/tai luonnon sideainetta ja mineraalista pig-
menttid sisdltdvastd koostumuksesta, ja

- valupddllystysmenetelmdlld toista koostumusta
kayttdmdl1ld pddllysteelle muodostettu pintakerros, jol-
loin toinen koostumus sisdltdd kalvonmuodostavaa muovi-
hartsisideainetta ja luonnon sideainetta,
tunnettu siitd, etta

- pddllyste on kiillotettu,

~ toigen koostumuksen muovihartsisideaineen kal-
vonmuodostuslampttila on < 40°C,

- toinen koostumus sisdltdd luonnon sideainetta
middrdnd 20-60 paino% kokonaissideainepitoisuudesta las-
kettuna, ja ettd

- toinen koostumus sisdltdd mahdollisesti 5 paino-
%:1in asti mineraalista pigmenttid kuivasideainepitoisuu-

desta laskettuna.

2. Vaatimuksen 1 mukainen yksipuoliseesti pddllystetty
paperi, tunnettu siitd, ettd luonnon sideaineen osuus

pintakerroksessa on 32-45 paino%.

3. Vaatimuksien 1 tai 2 mukainen yksipuolisesti pddllys-
tetty paperi, tunnettu siitd, ettd superkalanteroidun
pddllysteen Bekk-sileys on vdhintdidn 150 s.

4. Jonkin vaatimuksen 1-3 mukainen yksipuolisesti p#al-
lystetty paperi, tunnettu siitd, ettd superkalanteroidun
pddllysteen Bekk-sileys on alueeella 500~3.000 s.

5. Jonkin vaatimuksen 1-4 mukainen yksipuolisesti pdaidl-
lystetty paperi, tunnettu siitd, ettd superkalanteroidun
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paperin ilmanldpdisevyys on enintddn 9.000 s mitattuna

ennen sen pddllystamistd pintakerroksella.

6. Jonkin vaatimuksen 1-5 mukainen yksipuolisesti p&ddl-
lystetty paperi, tunnettu siitd, ettd padllysteen nelid-

massa on vahintdan S g/mz.

7. Jonkin vaatimuksen 1-5 mukainen yksipuolisesti pd&l-
lystetty paperi, tunnettu siitd, ettd pddllysteen nelid-
massa on 7 g/m2 - 22 g/mz.

8. Jonkin vaatimuksen 1-7 mukainen yksipuolisesti p&&l-
lystetty paperi, tunnettu siitd, ettd pintakerroksen ne-

lidmassa on enintdian 10 g/m2

9. Jonkin vaatimuksen 1-7 mukainen yksipuolisesti p&ddl-
lystetty paperi, tunnettu siitd, ettd pintakerroksen ne-

lidmassa on 3 g/m2 - 8 g/mz.

10. Jonkin vaatimuksen 1-92 mukainen yksipuolisesti pddl-
lystetty paperi, tunnettu siitd, ettd pintakerroksen 75
asteen kulmassa (Lehmannin mukaan) mitattu kiilto on 88-
28 %.

11. Menetelmd yksipuolisesti p&&llystetyn paperin valmis-
tamiseksi, jossa pohjapaperille muodostetaan pdillyste,
joka muodostuu yhdestd tai kahdesta pddllekkdisestd ker-—
roksesta, jolloin pohjapaperille levitetddn ja kuivataan
kalvonmuodostavaa muovihartsisideainetta ja/tai luonnon
sideainetta ja mineraalista pigmenttiid sis&dltivi koostu-
mus, ja jolloin

muodostetulle Kerrokselle levitetddn valupddllystysmene-
telmdlld toinen koostumus, jonka valmistamiseen kdytetddn
toista koostumusta, joka sisdltdid kalvonmuodostavaa muo-
vihartsisideainetta ja luonnon sideainetta, tunnettu sii-
td, ettd pohjapaperille levitetty pddllyste kiillotetaan

sen kuivatuksen jdlkeen, ettd toisen koostumuksen muovi-
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hartsisideaineen kalvonmuodostusladmpdtila on < 40°C, etta
toinen koostumus sisdltdd luonnon sideainetta mddrdnid 20-
60 paino% kokonaissideainepitoisuudesta laskettuna, ja
ettd toinen koostumus sisdltdd mahdollisesti 5 paino%:iin
astli mineraalista pigmenttii kuivasideainepitoisuudesta

laskettuna.

12. Jonkin vaatimukseen 1-10 mukaisen paperin kdyttd ve-
sipohjaisilla liimoilla liimattavien etikettien valmis-

tukseen.

13. Vaatimuksen 12 mukainen paperin kdyttd, jossa jonkin
vaatimuksen 1-10 mukaisen paperin takapinnalle lavitetddn
vedenabsorptiota pienentdvdd ainetta vaha- tai parafiini-

dispersiosta.

14. Vaatimuksen 13 mukainen paperin kdyttd, jossa veden-
absorptiota pienentdvd aine levitetdidn nelidmassalla 1-
2,5 g/m2.

15. Vaatimuksen 12 mukainen paperin kdyttd, jossa vaati-
muksen 1-10 mukaisen paperin takapinnalta mitattu Cobb-

arvo on 7-12 g/m2 60 sekunnissa.

16. Jonkin vaatimuksen 1-10 mukaisen paperin ja jonkin
vaatimuksen 12-15 mukainen paperin k&yttd, jossa pinta-
kerrokselle muodostetaan suoraan metallikerros tyhj&hdy-

rystysmenetelmédlla,
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WPI-tiivistelmdstd Nr. 75-35061W, Week 7521, Derwent P.
L. London (koskien julkaisua JP-A-118906/1974) on tullut
tunnetuksi paperi, jossa on valupddllystysmenetelmdlld
levitetty pintakerros, jonka valmistamiseksi levitet&ddm
aluksi esipddllyste, jonka pigmenttikoostumuksessa on 30
paino %:iin asti kaoliinia ja 60 paino %:iin asti polys-
tyreenipigmenttid, ja jonka sideainekoostumuksessa on 10
paino-osaa kaseiinia ja 16 paino-osaa karboksyloitua bu-
tadieeni-styreeni-lateksia. T&mdn esipddllysteen kuiva-
tuksen jdlkeen levitetddn seos, jossa on 80 paino-osaa
kaoliinia, 20 paino-osaa kalsiumkarbonaattia, 10 paino-
osaa kaseiinia ja 8 paino-osaa butadieeni-styreeni-latek-
sia, ja ndin levitetty massa puristetaan 90°C:n lédmpéti-

lassa kromilakattua pintaa vasten.
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