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Przyrzad do wycinania otworéw w szynach energetycznych
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Przyrzad do wycinania otwordéw w szynach ener-
getycznych, aluminiowych, miedzianych lub stalo-
wych zwlaszcza przy pracach montazowych na
znacznych wysokosciach.

Znane sg urzadzenia do wykonywania oiworéw
w roznych przedmiotach i materialach w czasie
prowadzenia prac montazowych na przyklad wier-
tarki reczne pneumatyczne lub elektryczne, stoso-
wanie ktérych jest ucigzliwe na wysokosciach
okolo 5 do 6 metrow.

Znane jest urzadzenie do przebijania otworow w
szynach kolejowych, ktore ze wzgledu na duzy
ciezar moze byé stosowane wylacznie jako urza-
dzenie do pracy na ziemi.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
niedomagan opisanych urzadzen a w szczegdlnosSci
umozliwienie wykonywania otworéw w konstruk-
cjach stalowych przy pracach montazowych zwla-
szcza linii energetycznych, ktore z reguly sga umie-
szczone na znacznych wysokosciach. ‘

Postawiony cel zostal osiggniety przez opraco-
wanie przyrzgdu wedlug wynalazku, ktorego istota
polega na umieszczeniu w korpusie przyrzadu ma-
trycy, wzgledem Kktoérej przesuwa sie ruchem po-
suwisto-zwrotnym popychacz z umieszczonym we-
wnatrz stemplem, przy czym ruch posuwisto-
-zwrotny stempla jest uzyskiwany od mechanizmu
Srubowo-dzwigniowego.

Zaletag rozwigzania wedlug wynalazku jest duza
prostota i pewno$¢ dzialania, latwos¢ postugiwa-
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nia sie przy pracach mcntazowych ma duzych wy-
sokosciach, gdyz wuzycie obu rgk jest niezbedne w
fazie poczatkowej i koncowej pracy to jest do mo-
mentu zaglgbienia sie stempla w material i nastep-
nie do momentu wycofania stempla z materialu.

Przyrzad do wycinania otworéw w szynach we-
dlug wynalazku jest dokladnie wyjasniony wprzy-
kladowym wykonaniu na rysunku, ktoéry przedsta-
wia przedmiot wynalazku w przekroju poprzecz-
nym i widoku z gory.

Przyrzad do wycinania otwordw w szynach ener-
getycznych 1 Kkonstrukcjach stalowych w czasie
prac montazowych mna znacznych wysokos$ciach
skiada sie ze stalowego lub staliwnego w ksztal-
cie obejmy kompusu 1, wewnagtrz ktérego osadzona
jest wymienna matryca 2 wykonana mnajlepiej z
weglikow, przesuwnie osadzony popychacz 3, w
ktorym osadzony jest wymiennie stempel 4 zakon-
czony u ostrza stozkiem 14 oraz uklad napedowy
$rubcwo-dzwigniowy skladajgcy isie z dzwigni 5
polaczonej z popychaczem 3 za pomocg przegubu
6 i dzwigni 8 polaczonej z korpusem 1 przegubem
9, a dzwignig 5 przegubem 7 oraz Sruby z gwin-'
tem rzymskim 12 polgczonej z diwignig 5 przegu-
bem 10 za$ dzwignia 8 przegubem 11. Sruba 12
jest zaopatrzona w pokretto 13 stuzace do jej obra-
cania.

Zasada dziatania przyrzadu wedlug wynalazku
polega na umieszczeniu w. szczelinie wycigciu A
korpusu 1 szyny energetycznej 15, w ktoérej mamy
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wykona¢ otwory, Nastepnie pokrecajac pokrettem
13 obracamy S$rube 12, ktéra powoduje zwieramie
sig diluzszych koncéw ramion diwigni 5 i 8 oraz
rozchylanie krétszych koncéw ramion diwigni 5
i'8 w zwigzku z tym nastepuje przesuwanie popy-
chacza 3, a wraz z nim stempla 4 w Kkierunku
szyny 15 i matrycy 2. W wyniku przemieszczania
sie popychacza 3 stempel 4 stozkiem 14 zaciska sig
W oznaczonym miejscu na szynie 15, a przy dal-
szym pokrecaniu pokretlem stempel 4 wycina ot-
wor w szynie 15. Pokrecajac pokretltem 13 w kie-
runku przeciwnym mnastepuje rozwieranie diuz-
szych ramion dzwigni 5 i 8 i zawieranie ramion
krotszych dzwigni 5 i 8 wzgledem przegubu 7, w
zwigzku z czym popychacz 3 cofa sie w kierunku
przegubu 9 wraz ze stemplem 4 az do uzyskania
polozenia wyjsciowego. Przyrzad wedlug wynalaz-
ku umozliwia wykonywanie otworé6w o S$rednicach
od 3 do 12 mm, co uzyskuje sie przez wymiane ma-
trycy 2 i stempla 4.

Przyrzad wedlug wynalazku przeznaczony jest
do wykonywania otwor6w w szynach energetycz-
nych oraz innych konstrukcjach stalowych przy
prowadzeniu prac montazowych na znacznych wy-
sokosciach wymagajacych wykonania otworéow w
montazu, jak roéwniez przyrzgd moze byé stoso-
wany do wykonywania otworGw w ogole.
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Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do wycinania otwordbw w szynach
energetycznych i konstrukcjach stalowych w to-
ku prac montazowych prowadzonych na znacznych
wysoko$ciach, znamienny tym, ze w korpusie (1)
o ksztatcie skoby jest osadzona wymienna matryca
'(2), popychacz (3) wraz z wymiennym stemplem (4)
wykonujacy ruch posuwisto-zwrotny, uzyskiwany od
ukladu Srubowo-dzwigniowego skladajacego sie z
dzwigni (5) polagczonej z popychaczem (3) przegu-
bem (6) i dzwigni (8) polaczonej z korpusem (1)
przegubem (9) za$ dziwignig (5) przegubem (7);
Sruby (12) z gwintem rzymskim, polgczonej z dzwi-
gniag (5) przegubem (10), zas$ z diwignig (8) — prze-
gubem (11) oraz pokretla (13) do obracania sruby
(12) w wyniku czego diluzsze ramiona dzwigni (5)
i (8) zwierajac sie powodujg rozchylamie sie krot-
szych ramion wzgledem przegubu (7) oraz prze-
mieszczanie sie¢ popychacza (3) wraz ze stemplem
(4) w kierunku matrycy (2) dzieki ustaleniu dzwig-
ni (8) przegubem (9) wzgledem korpusu (1).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 72
tuz przy ostnzu stempla (4) znajduje sie stozek (14)
stuzgcy do wustalenia korpusu (1) w oznaczonym
miejscu na szynie energetycznej.
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