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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wprowadzania olowiu do roztopionej stali
oraz urzadzenia sluzacego do wykonywa-
nia tego sposobu. Dotyczy on przede wszy-
stkim wprowadzania olowiu do stali;, sto-
sowanej do obrébki na automatach. Wyna-
lazek niniejszy nie ogranicza si¢ jednak
wylacznie tylko do tego rodzaju stali'i mo-
ze by¢ zastosowany réowniez i do kazdego
rodzaju stali, poddawanej obrébce mecha-
nicznej lub do kazdej innej stali, w ktérej
zawartos¢é olowiu jest pozadana z jakiego-
kolwiek powodu, ,

Stwierdzono, zawartoé¢ w stali
0,01"— 1,00% olowiu znacznie ulepsza jej
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obrabialnosé bez -wzgledu na‘to, czy olow
wprowadza si¢ do stali przeznaczonych do
obrébki na automatach, czy tez do innych
celow. Zawartosé olowiu w stalach znacz-
nie polepsza obrabialnos¢ ich na automa-
tach niezaleznie od zwykle wymaganych
wlasciwosci tych stali, uzyskanych przez
dodatek do nich siarki. Poza tym dodatek
otowiu nie dziala ujemnie na mechaniczne
wlasciwosci tej stali. Jezeli chodzi o stale
o stosunkowo niskiej zawartosci siark:, jak

np. stale zawierajace ponizej 0,05% siar-
ki to dodatek otlowiu znacznie polepsza ob-

rabialnosé ich, a w pewnych przypadkach
nadaje im wlasciwosci stali obrabianych na
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automatach, doréwnujace w zupelnosci stali w i)ostaci zwiazkow lub stopéw olo-

- obrabialnosci niektorych obecnych handlo-
wych stali automatowych.

Dotychczas proponowano wprowadzanie
ofowiu do stali w celu zapobiezenia po-
wstawaniu jam osadowych i pecherzy gazo-
wych lub tez w innym celu. Naogél jed-
nak bylo przyjete powszechnie, ze otow nie
rozpuszcza si¢ w zelazie i ze z tego powo-
du przez dodanie go do stali nie mozna
osiagna¢ jakichkolwiek korzystnych wyni-
kéw. Dawniejsze sposoby wprowadzania
otowiu do stali, ujawnione w patentach,
"'nie nadawaly si¢ do zastosowania w prak-
tyce. Wedtug. tych sposobow wprowadza-
no otow do stali w postaci blokéw o znacz-
nych rozmiarach. Zazwvczaj przy wprowa-
dzaniu takich blokéw do kapieli roztopio-
nej stali opadaja one natychmiast na dno
kapieli, gdzie pozostaja bez rownomiernego
rozmieszczenia w calej masie stali. Pro-
ponowane sposoby stosowania olowiu w po-
staci blokéw wymagaty bez wyjatku wpro-
wadzenia tych blokéow do roztopionej stali,

znajdujacej si¢ w piecu lub w kadzi od-

lewniczej. Takie wprowadzenie otowiu do
stali jest niekorzystne. Doswiadczenia ‘wy-
kazaly na przyklad, ze dodawanie olowiu
do stali w kadzi odlewniczej powodowalo
nadmierne dymienie i niemoznosé skentro-
lowania ilosci otowiu, rozproszonego w da-
nej chwili w roztopionej kapieli. Poza tym
wprowadzany oléw oddzielal sig¢ od stali,
osiadal na dnie kadzi i wyciekal nawet
przez otwér spustowy, pomimo, ze otwor
ten zatkany byl czopem.

Trudnosci te mozna usunaé przez wpro-
wadzenie olowiu do stali podczas odlewa-
nia jej do wlewnicy, zwlaszcza w pewien
okreslony sposéb i w pewnych warunkach.
Korzystne jest wprowadzanie otowiu w sta-
nie rozdrobnionym., Wprowadzany olow
moze byé rozdrobniony do wielkosci ziarn,
przechodzacych przez sito o 2— 6 oczkach
na cm? wzglednie w postaci matych brylek.
Z drugiej strony mozna go wprowadzaé¢ do

wiu, podanych np. w ponizszym zestawie-
niu:
stop oléw -— cyna — antymon stosu-
' nek 1:1:1,
btyszcz otowiu (Pb S)
czysty olow
stop olow — cyna 60%Pb, 409.Sn
stop oléw -— miedZ — cyna 32% Pb,
66% Cu, 2% Sn

minia Pb O
fosforan olowiu Pbs (PO4).
stop oléw — cyna 1,5% Sn
stop olow — wapn 0,6% Ca
stop olow — bizmut 3% Bi
stop oléw — arsen - 1,1% As
, - stop oléw — kadm 05 —1,6% Cd
stop otow — tellur 0,1% Te
stop otow — antymon 1,7% Sb
stop otow — lit 0,1% Li
stop otow — cynk 03 —'0,9% Zn
stop otow — sod 0,3% Na
stop oléw — magnez 0,3 Ma

stop olow — mangan — zelazo 20% Pb,
46% Mn 33% Fe PbS, FeS (64% Pb,
13% Fe, 17% S)
stop Pb — Fe — S. )
Stwietdzono, ze wprowadzenie ofowiu do
stali i rozproszenie go w calej masie stali
staje sie bardziej skuteczne, jezeli wprowa-
dza sie go podczas odlewania stali do ko-
kili. Najlepsze wyniki uzyskuje si¢ praw-
dopodobnie wowczas, gdy najpierw riapel-
nia sie wlewnice stalg "do okolo 1/3 lub
V5 jej wysokosci, a nastepnie oléw wprowa-
dza sie do stali podczas zupelnego napet-
niania wlewnicy. Najlepsze wyniki uzyska-
no przy wprowadzaniu czystego olowiu
w postaci rozdrobnionej i przy zastosowa-
niu odpowieduniego korytia ‘wprost w ive-
runiu splywajacego w_doét strumienia od-
lewanej stali przy wejsciu do wlewnicy.
W ten sposéb wprowadza sie do stali otow
w postaci strumienia silnie rezdrobnionego
mietalu, miesza go bardziej. intensywnie
i rozprowadza w calfej masie stali w kokili.



Otow do stali mozna takze wprowadzac
przez wiryskiwanie go w postaci roztopio-
nego metalu. Mozna téwniez wprowadzié¢
olow na wierzch stali we wlewnicy. Jed~
nakze nowsze doswiadczenia wykazaly, ze
- oléw nawet silnie rozdrobniony, wprowa-
dzony na wierzch odlewanego bloku lub
tez wprowadzony do wlewnicy po ukoricze-
niu odlewania stali, wykazuje sklonnosé do
zbijania si¢ go w postaci duzych skupien
i opadania nastepnie na dno wlewnicy, bez
réwnomiernego rozmieszczenia go w zna-
czniejszym stopniu w calej masie stali
w wlewnicy.

Jedna z trudnosci wprowadzania olowiu

do roztopionej-stali polega na tym, ze przy
tym wytwarza si¢ stosunkowo duza ilosé
trujacych par i gazow, ktore nie tylko prze-
szkadzajy w pracy, ale sa w pewnym stop-
niu niebezpieczne dla obstugi. Urzadzenie
wedlug wynalazku niniejszego pozwala na
usuniecie tych niedogodnosci.

Urzadzenie to zostalo uwidocznione na

rysunku, przy czym fig. 1 przedstawia

schematycznie widok z boku, a fig. 2 — wi-

dok z przodu urzadzenia. Fig. 3 przedsta-
wia perspektywiczny widok urzadzenia,
fig. 4 — przekroj boczny urzadzenia, a fig.
5 — szczegol urzadzenia, przedstawiajacy
jedno 'z polgczen odejmowanej oslony
z urzadzeniem do sztucznego ciagu.
Cyfra I oznaczono kadZ vdlewniczg
o zwykle stosowanym ksztalcie, zaopatrzo-
na w otwor spustowy 2, oraz czop, nie uwi-

nia 8 korzystnie jest rozmiesci¢ tak, abi
znajdowaly si¢ one migdzy $rodkami usta-
wionych w pewnych -odstepach wlewnic 3.

Odejmowana oslona 10 jest przeznaczo-
na do kolejnego nasadzania jej na kazde
odgalezienie 8 i odpowiadajaca mu wlew-
nicg 3. Osiona 10 jest zaopatrzona na swej
gornej i dolnej powierzchni w wykréj 11
o wymiarach umozliwiajacych swobodne
wlewanie str,umienid stali doprowadzane;j
do wlewnicy i rownoczesnego wprowadza-
nia ofowiu za pomoca korytka 12, jak to
uwidoczniono na rysunku. Osiona ta jest
zaopatrzona poza tym w zwezajacy si¢ wy-
step 13, posiadajacy nasade 74, skierowa-
ng w dol i przeznaczona do wstawienia jej

- do zamknigcia piaskowego 9 i polaczonego

L]

doczniony na rysunku. Szereg wlewnic 3 -

jest ustawiony na platformach 4, przesu-
* wanych po szynach 5 wzdtuz brzegu pomo-
stu6.

Ponizej pomostu 6 jest umieszczony prze-
wod 7, polaczony z wentylatorem, nie
przedstawionym na rysunku, lub innym
urzadzeniem, sluzacym do. wytworzenia
sztucznego ciadu. Przewod 7 posiada

~ w pewnych odstepach odgalezienia 8, skie-
rowane ku gorze i zaopatrzone na gérnym
koricu w zamknigcia piaskowe 9- Odgalezie-

teleskopowo z odgalezieniem &,

Jakkolwiek na rysunku uwidoczniony
zostal tylko jeden typ odejmowanej osto-
ny, to rozumie si¢ samo przez sie¢, Ze moz-
na postugiwa¢ si¢ réznymi typami takich
oston., W zakres wynalazku niniejszego
wchodzi-postugiwanie si¢ jakimkolwiek ty-
pem urzadzenia do odprowadzania par
i gai(_')w za pomocg sztucznego ciagu. Na
przyklad mozna zastosowaé takie urza-
dzenie, jak ostone proZniowa lub o silnym
ssaniu, ktora nie przykrywa calkowicie

" gornego otworu-wlewnicy, ale jest potaczo-

na z otworem odprowadzajacym gazy,
znajdujacym si¢ w poblizu gérnego otworu
wlewnicy. Istotnie, kazdy typ oslony czy
otworu do odprowadzania gazow i par
wchodzi w zakres wynalazku niniejszego.
Wynalazek niniejszy dotyczy rowniez usu-
wania wytwarzajacych sie par i gazow
przez dzialanie strumienia sprezonego po-
wietrza w poblizu gérnego otwcru wlewni-
cy lub w inny sposéb w celu usuniecia tych
par/i gazow. '

. Wedtug wynalazku ninieiszego olow
wprowadza sie do roztopionej stali badz
w postaci rozdrobnionego otowiu metalicz-
nego, stopow otowiowych badz tez zwiaz-



kow olowiu lub mineratéw, zawierajacych
ofow. ’
Napelnianie kazdej  wlewnicy poprze-
dza nalozenie oslony 10 na gorny koniec
wlewnicy, taczac go za pomoca skierowa-
nej w dot nasady 14 z zamknigciem pias-
kowym 9 i odgaltezieniem 8, jak to przed-
~ stawia fig. 3 i 5. Nastepnie kadz przesuwa
sie z odlewana stalag w polozenie uwidocz-
nione na rysunku, podnosi czop i napelnia
sie w zwykly sposob wlewnice stalg az do
Vs wzglednie 5 jej wysokosci. Wowczas,
kontynuujac proces ‘napeiniania wlewnicy,

wsypuje sie rozdrobniony otéw do korytka -

12 a stamtad do wlewnicy, jak to pokaza-
no na fig. 4, na ktorej wida¢, ze splywaja-
cy w dét strumien roztopionej stali rozpy-
“la otow. Skoro tylko otéw zetknie si¢ z roz-
topiona stala, zaczynaja wydziela¢ si¢ dy-
miace gazy. Poniewaz dziala jednak juz
sztuczny ciag, przeto odciaga on te gazy
zaraz po ich utworzeniu sie przez ostone
10, odgalezienie 8 i przewod 7. Obstuga
przy tym jest w zupelnosci zabezpieczona
przed dzialaniem tych gazow i wsypywanie
olowiu do stali odbywa sie w sposob nie-
uciazliwy dla obstugi, az do chwili napel-
_ nienia wlewnicy, przy czym wsypywanie

olowiu do stali konczy sie roéwnoczesnie,

z ukonczeniem odlewaria stali.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposob wprowadzania olowiu do stali
tak, aby zostal w niej rozmieszczony

rownomiernie, znamienny tym, Ze olow
wprowadza si¢ do stali podczas wlewa-
nia jej do wlewnicy.

Sposob wedlug za%trz. 1, znamienny
tym, ze oléw wprowadza si¢ do stru-
mienia stali przed ukoriczeniem pro-
cesu odlewania.

Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tym, ze otow wprowadza sie do roz-
topionej stali w postaci rozdrobionej.

Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, znamien-
ny tym, ze podczas wprowadzania olo-
wiu do wlewnicy usuwa si¢ mechanicz-

, nie gazy i pary, tworzace si¢ przy zet-

knieciu sie otewiu ze stala.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne tym,
ze sklada si¢ z ostony (10, nakladane;j
na gorny otwor wlewnicy (3) i przewo-
du (7) do odprowadzania tworzacych
sie par i gazOw przez zastosowanie cig-
gu sztucznego ' oraz korytka (12) do
wprowadzania rozdrobnionego olowiu.

Urzadzenie v;re_dlug zastrz. 5, znamien-
ne tym, ze ostona (10) jest polaczona
z przgwodem (7) za pomoca piaskowe-
go zamkniecia (9).

Inland Steel Company

Zastepca: inz. Leon Skarzeriski
rzecznik patentowy
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