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(57) Abstract: The invention relates to a holding device for the end (2) of a strip of material that is wound onto a coil (1), wherein
the coil (1) is mounted on a carrier unit (4). The aim of the invention is to prevent undesirable unwinding of the strip of material. The
invention is characterized in that a clamp unit (5) that is substantially U-shaped in its entirety is provided, said clamp unit having on
the free ends of both particularly tubular legs (6) at least one fixing unit (7) for supporting or fixing on the corresponding end area
& (9) of the carrier unit (4), which projects from the coil (1) and which is preferably cylindrical in shape. A clamping unit (8) grasping
or fixing one the end (2) of the strip of sheet metal (3) is placed or embodied on the clamp unit (5) at a distance from the fixing unit
(7), preferably in the base area or in an area close to the base of at least one leg (6).

(57) Zusammenfassung: Fine Halteeinrichtung fiir das Ende (2) einer zu einem Coil (1) aufgewickelten Materialbahn, wobei der
Coil (1) auf einer Trageinheit (4), gelagert ist, ist zwecks Vermeidung eines ungewollten Abwickelns der Materialbahn dadurch
gekennzeichnet, dass eine in Ihrer Gesamtheit im wesentlichen U-férmige Biigeleinheit (5) vorgesehen
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ist, die an den freien Enden ihrer beiden, insbesondere rohrférmigen Schenkel (6) jeweils zumindest eine Befestigungseinheit (7)
zur Abstiitzung bzw. Befestigung auf dem jeweiligen aus dem Coil (1) herausragenden, vorzugsweise zylindrischen, Endbereich (9)
der Trageinheit (4) aufweist und dass auf der Biigeleinheit (5) im Abstand von der Befestigungseinheit (7), vorzugsweise im Basis-
bereich bzw. im basisnahen Bereich zumindest eines Schenkels (6), eine das Ende (2) der Blechbahn (3) erfassende und festhaltende
Klemmeinheit (8) gelegen bzw. ausgebildet ist.
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Halteeinrichtung 1

Die Erfindung betrifft eine Halteeinrichtung fir das Ende einer zu einem Coil
aufgewickelten Blechbahn geméas derm Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei der Handhabung von aufgewickelten Blechbahnen, insbesondere bei der Zufuhr
von derartigen Blechbahnen zu Schneidemaschinen entstehen Probleme. Aufgrund der
Elastizitat der aufgercliten Blechbahn versucht diese, sich vom Coil abzuwickeln und
entwickelt dabei befrichtliche Kréfte. Ohne entsprechende Halterung des Endes der
Blechbahn roiit sich diese auf bzw. verursacht beim Einfideln der Blechbahn in die
Zufuhreinrichtungen fiir Bearbeitungsmaschinen Schwierigkeiten,

Ublicherweise werden derartige Coils auf Trageinheiten gelagert, welche eine in der
Mitte befindliche Tragwelle umfassen, wobei zwischen dieser Tragwelle und der innenflache
des Coils Spanneinrichtungen vorgesehen bzw, auf der Tragwelle gelagert  sind, die z.B.
hdndisch mit einer Kurbel spannbar sind und damit den Coil auf der Trageinheit bzw. der
Tragwelle festlagen.

Urn nunmehr einerseits ein Abwickeln der Blechbahn vom Coil zu verhindern und
anderseits eine definierte Lage des Endes giner zu einem Coil aufgewickelten Blechbahn zu
erreichen, sind bei einer Einrichtung der eingangs genannten Art die im Kennzeichen des
Anspruchs 1 angegebenen Merkmale verwirklicht.

Die erfindungsgeméfe Halteeinrichtung umfasst eine Befestigungseinheit mit der die
Bligeleinheit auf der Trageinheit festgelegt wird, insbesondere gegen Verdrehung um die
Tragwelle gesichert wird, wobei der von der Tragwelle wegragende Teil der Blgeleinheit
gine das Ende der Blechbahn erfassende Klemmeinheit trégt bzw. aufweist. Nachdem die
Biigeleinheit auf die Trageinheit aufgesetzt und gegen Verdrehung festgelegt wurde, kann
das Ende der Blechbahn in die Klemmeinheit eingefiihrt und dort festgehalten werden. Da
die Biigeleinheit gegen Verdrehung auf der Trageinheit gesichert aufgesetzt ist, wird ein
Abspulen bzw. Aufrollen der Blechbahn verhindert; gleichzeitig ist das Ende der Blechbahn
in einer definierten Lage festgehalten und die Zufuhr der Blechbahn zu einer die Blechbahn
verarbeitenden Maschine ist erleichtert. Soferne es sich um relativ steife Blechbahnen
handelt, ist es vorzuziehen, vorerst das Ende der Blechbahn zwischen die Klemmiteile der
Klemmeinheit einzufiihren und bei offener Klemmeinheit die Befestigungseinheiten auf der
Trageinheit anzubringen. Dann erst wird durch Schiiefen der Klemmeinheit die Biigeleinheit
auf der Trageinheit festgelegt bzw. gesichert, gefolgt von einem Schliefden der Klemmeinheit
zur Festlegung des Endes der Bahn.

Zum Aufsetzen und Abnehmen der Biigeleinheit sind die Merkmale des Anspruches 3
von Vorteil. Nachdem die Klemmeinheit zumindest teilweise gedfinet wurde, &ffnet sich auch
die Befestigungseinheit und damit kénnen das Ende der aufgewickelten Blechbahn in die
Klemmeinheit eingefiihrt und die Bigeleinheit auf die Trageinheit aufgesetzt und werden;
kurz bevor dis Klemmeinheit die Klemmstellung einnimmt, wird die Befestigungseinheit der
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Bigeleinheit verriegelt und damit die Blgeleinheit auf der Trageinheit festgelegt. Es kann
von Vorteil sein, wenhn die Klemmeinheit ein Stlick gedffnet werden kann, ohne dass die
Befestigungseinheit ihre festgelegte bzw. gesicherte Lage ver@ndert. Damit kann
unterschiedlichen Dicken der festgehaltenen Materialbahn entsprochen bzw. Rechnung
gétragen werden; ein Loésen der Befestigungssinheit ist dann erst nach sinem definierten
Verschieben bzw, definierten L8sen der Klemmeinheit maglich.

Voreithafterweise umfasst die Klemmeinheit einen feststehenden und einen relativ
dazu verschiebbaren Klemmtell, insbesondere einen Klemmbacken und eine mit diesem
zusammenwirkende Kiemmrolle.

Ein vorteilhaftes Zusammenwirken der Kiemmeinheit und der Befestigungseinheit
ergibt sich mit den Merkmalen der Anspriiche 7 bis 14,

Die Erfindung betrifit des weiteren auch einen auf einer Trageinheit aufgespannten
Coil einer Blechbahn, der dadurch ausgezeichnet ist, dass das Ende der Blechbahn mit einer
erfindungsgeméRen Einrichfung festgehalten sind, die auf der Trageinheit festgelegt ist.
Derartige mit fesigelegtem Ende der Blechbahn ausgestaltete Coils knnen besser auf Lager
gehaiten werden bzw. in diesem Zustand angeliefert werden und bilden Einheiten, die leicht
zu handhaben sind. Bereits bei der Herstellung bzw. dem Aufwickein elner Blechbahnh zu
einem Coil kénnen die fertiggewickelten Blechbahnen bzw. die auf eine entsprechenden
Trageinheit aufgesetzten Coils mit der erfindungsgemafen Einrichtung versehen werden und
bleiben solange in diesem Zustand, bis sie einer Verwendung zugefithrt werden. Mit dieser
Mafinahme wird auch ein Wechseln eines Coils bei einer Verarbeltungsmaschine flir
Blechbahnen rascher moglich und die Sfillstandszeit derartiger blechverarbsitender
Maschinen wird reduziert.

Es ist zu bemerken, dass die erfindungsgemaie Einrichtung nicht nur fir die
Halterung der Enden einer zu einem Coil aufgewickelten Blechbahn eingesetzt werden kann,
sondern auch zum Halten von Kunststofibahnen oder Bahnen aus mehr oder weniger steifen
elastischen Materialien. Je nach der Elastizitit und Steifigkeit des Materials wird die
erfindungsgeméle Einheit mehr Vorieile in Hinblick auf die definierte Halierung des Endes
der aufgewickelten Bahn bieten oder mehr Vorteile in Hinblick auf das Verhindern eines
unerwiinschten Aufroliens eines Coils.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung néher erldutert.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Verarbeitungseinrichtung fir Blechbahnen, die zu Coils
aufgewickelt sind. Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht eines mit einer Bligeleinheit versehenen
Coils, Fig. 2a zeigt eine Draufsicht auf die Biigeleinheit und Fig. 2b 2eigt eine Vordersicht der
Bigeleinheif. Fig. 3, 3a, 3b und 3¢ zeigen verschiedens Betriebszusténde der
erfindungsgemaRen Halfesinrichtungen. Fig. 3d zeigt eine Draufsicht auf eine Bligeleinheit
gemifR Fig. 3 und Fig. 3e zeigt eine Vordersicht. Fig. 4a zeigt eine auf einem Lagerbock
angeordnete Blechrolle mit einem in eine Bearbeitungsmaschine eingeflihrten Bereich der
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Biigeleinheit mit geschiossener Kiemmeinheit. Fig. 4b zeigt eine Anordnung geméR Fig. 4a

mit gedfineter Klemmeinheit und freigegebenen Ende einer Blechbahn. 4
In den Fig. 5 bis 8 ist eine Anlage zum Lagern von Coils nach zwei Ausfithrungsformen

dargsetellt.

Fig. 1 zeigt eine Anlage, die eine Verarbeitungseinrichtung 101 fiir Materialbahnen,
insbesondere fiir Blechbahnen 102, umfasst. Eine derartige Einrichtung 101 kann z.B. eine
Léngsschneideeinrichtung fiir Blechbahnen 102 sein. Dieser Einrichtung 101  vorgeordnet ist
eine Speichereinrichtung 105, die eine Transporteinrichtung 114 umfasst, mit dem zu Coils
104 aufgewickelten Blechbahnen 102 einer Abspulstelle 103 zugefiihrt und dort in
definierter Lage aufgesetzt werden. Die Speichereinrichung 105 umfasst eine Reihe von
Lagerbocken 112, auf denen Spanneinrichtungen 107 gelagert sind, auf welche die Coils 104
aufgesetzt und mit den Spanneinrichtungen 107 festgelegt bzw. aufgespannt werden. Mit der
Transporteinrichtung 114 kénnen die Coils 104 von den Lagerbscken 112'abgehoben und
auf die Abspulstelle 103 aufgesetzt werden. Man erkennt desweiteren Halteeinrichtungen
126, die auf den Tragachsen 108 aufgesetzt sind und das vordere Ende 127 der Blechbahnen
festhalten.

Spanneinrichtungen 107 sowie Lagerbdcke 112 fiir auf die Spanneinrichtungen 107
aufgespannte Coiles sind vom Prinzip her an sich bekannt. ’

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht einer erfindungsgemdfen Halteeinrichtung. Die

Einrichtung umfasst eine Biigeleinheit 5, die im wesentlichen U-formig ausgestaliet ist. Die
vorteilhafter Weise von rechteckigen Hohlprofilrohren 6 gebildeten Schenkel des U tragen
Kiemmteile 11, 12 bzw. sind an der Basis 19 liber Klemmteile 11, 12 verbunden. Allenfalis
kénnte in diesem Bereich auch eine Verstrebung vorgesehen sein, wie sie mit 32 angedeutet
ist, um die Klemmiteile zu tragen und/oder der Blgeleinheit § entsprechende Steifigkeit zu
verieihen bzw. die Basis des U zu bilden. Die Bigeleinheit 5 ist mit Befestigungseinheiten 7,
die mit den Schenkein 6 fest verbunden sind bzw. an deren Enden abgebracht sind, auf die
Trageinheit 4, insbesondere eine Tragwelle 9, aufgesetzt. Ein Triger 23 ist mit dem
basisfernen Ende des Schenkels 6 fest verbunden, und kann auf der Tragwelle 9 mit
Klemmbacken 13 und 14 verdrehungssicher und gegen eine Abnahme gesichert festgelegt
‘werden, In dem der Befestigungseinheit 7 abgewandten Ende des Schenkels 6, d.h. im
Basisbereich der U-férmigen Biigeleinheit 5, sind Klemmtelle 11, 12, vorteilhafterweise
zumindest ein Kiemmbacken 11 und zumindest eine Klemmrolle 12, vorgesehen. Der eine
Klemmteil, Im vorliegenden Fall der Klemmbacken 11, ist mittels eines Tragteiles 45 auf dem
Schenkel 6 bzw. den diesen Schenkel bildenden Hohlprofilrohr gelagert. Relativ zum
Hohlprofil 6 bzw. zum Klemmteil 11 ist auf einem FUhrungsrohr 16 die Klemmrolle 12
verschiebbar gelagert. Das Fiihrungsrohr.i,st auf oder im Schenkel 8 gefiihrt gelagert. Ein von
sinem Coil 1 abgezogenes Ende 2 einer Blechbahn 3 kann zwischen dem Klemmbacken 11
und der Kiemmrolle 12 festgehalten werden; ein Abwickein der Blechbahn 3 vom Coil 1 wird
ve}hindert, da die Befestigungsteile bzw. Klemmbacken 13, 14 eine Verdrehung des
Schenkels 6 in Umfangsrichtung des auf der Tragwelle 2 aufgespannten Coils 1 verhindern.
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Die Klemmteile 11, 12 erstrecken sich vorteilhafterweise liber die gesamte Breite der
Biigeleinheit 5 bzw. Uberspannen der Coil 1. '

Die Art und Weise der Festlegung des Schenkels 6 auf der Trageinheit 4 kann
unterschiedlich gew#hit werden. Vorfeilhafterweise handeit es sich um eine Idsbare
Befestigung bzw. eine Befestigung durch Kraft- und/oder Formschiuss. Im vorliegenden Fall
handelt es sich um eine kraftschilissige, insbesondere reibschilissige, Verbindung mit dem
Einsatz von Klemmbacken 13, 14, die auf die Oberflache der Tragwelle 9 entsprechenden
Druck austben und ein Verdrehen des Schenkels 6 relativ zur Tragwelle 8 verhindern. Der
filr diesen Reibschluss erfordetliche Druck wird durch eine in Fig. 3 schematisch dargestelite
Feder 20 erreicht, welche auf die Befestigungsteile bzw. Bremsbacken 13, 14 wirkt bzw.
zwischen dem Klemmbacken 14 und der Klemmrolle 12 wirkt, sodass der Feder 20 doppelt
wirkende Funktion innewohnt. Prinzipiell wire es auch moglich, die Befestigungsteile 13, 14
mit einer elgensténdigen Betitigungseinheit z.B. einer Druckfeder oder einer Hydraulik- oder
Preumatikeinhsit auf der Tragwelle 9 festzulegen und unabhéngig davon die Klemmteile 11,
12 mit einer weiteren gegebenenfalls gleichartigen Betétigungseinheit zu verstellen bzw.
gegeneinanderzudriicken, um das Ende 2 der Blechbahn 3 zwischen diese Klemmtelle
einflihren oder dazwischen einklemmen zu kénnen. Die Umfangsform der Tragwelle‘Q kann
kreisfdrmig sein; prinzipiell kénnte die Umfangsform geriffelt oder in Form eines Vieleckss
mit entsprechenden geraden Abschnitten zur Anlage von geriffelten oder geradflachig
ausgebildeten Befestigungsteilen 13, 14 ausgebildet sein. Im vorliegenden Fall sind die Reib-
bzw. Klemmfisichen der Befestigungsteile 13, 14 an die Umfangsform der Welle 9 angepasst
und weisen vorteilhafterweise entsprechende Reibbeldge auf.

Die Bligeleinheit 5 ist derart auf die Trageinheit 4 aufgesetzt, dass die Ausnehmung
36 des Trigers 23 in die Richtung auf die Tragwelle 9 aufgesetzt wird, die auf die
Innenflache der abzuziehenden Blechbahn 3 weist. Dies erleichtert das Einfangen des
einzuklemmenden Endes 2 der Blechbahn 3.

. Man erkennt des waiteren in Fig. 2 und 3 Anlageflichen bzw. Anlagebereiche 34, die
auf der Biigeleinheit 5 ausgebildet sind und dazu dienen, der Befestigungseinheit § in den
Lagerbacken 43 und/oder dem Zufuhrbock 42 eine definierte Lage einnehmen zu lassen. Am
Zufuhrbock 42 sind diesen Anlageflachen 34 entsprechende Gegenlager bzw. Stiitzfléchen
35 ausgebildet, die es ermdglichen, dass die Klemmteile 11, 12 bzw. das Ende 2 der
Blechbahn 3 eine definierte Lage einnehmen.

Von Vorteil ist es, wenn die Klemmrolle 12 an der Innenseite 38 der Blechbahn 3
anliegt, da die Klemmrolle mit einem Relbbelag ausgebildet sein kann und damit die die
AuRenseite 38 bildende Sichiseite der Blechbahn 3 nicht verletzf, wogegen der Klemmteil
bzw. Klemmbacken 11 mit einer die Oberfléche nicht beeintrdchtigenden Klemmfléichen 33,

z.B. einem Gummibslag, ausgestattet sein kann,
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Fig. 3 zeigt eine Ansicht der erfindungsgeméfien Bigeleinheit 5 im wesentlichen Im
Schnitt durch einen Schenkel 6. Der von einem Hohlprofil gebildeie Schenkel 8 ist mit dem
Trager 23 verbunden. Der Trager 23 frigt einen lagefesten Bremsbacken 13 und einen
verschiebbar in einer Ausnehmung 31 eines Lagers 46 gefilhrien Bremsbacken 14. Der
Bremsbacken 14 ist auf einem Filihrungsteil 47 befestigt, der mit einem Flihrungsabsatz 18
verbunden ist. Der Fihrungsabsatz 18 stlitzt eine Druckfeder 20 ab, die In dem
Fihrungsrohr 16 gelagert ist, das in dem dem Bremsbacken 14 nahen Bereich mit einer
Fiihrungshiilse 17 verbunden ist oder diese ausbiidet, die auf dem Fiihrungsabsatz 18
verschiebbar bzw. gleitend gelagert ist. Das der Fiihrungshiilse 17 entfernte Ende des
Fithrungsrohres 16 trégt die Klemmrolle 12 und ist in dem Schenkel bzw. Hohlprofil 6 in einer
Fithrung 48 verschiebbar gelagert. Die Faeder 20 drlickt somit die Klemmrolle 12 am Ende
des Fiihrungsrohres 16 in Aniage an die schriggestellte Reibfliche 33 des Klemmbackens
11, der auf einem Triger 45 gelagert ist, welcher Tréger 45 mit dem Hohlprofil 6 fest
verbunden ist. Die Feder 20 bewirkt somit eine Verengung des Klemmspaltes 21 (Fig. 3b),
der zwischen der Klemmrolle 12 und dem Klemmbacken 11 ausgebildet werden kann,
soferne das Filhrungsrohr 16 in Richtung Tragwelle 9 gedriickt wird.

Eine Verstellung des Fithrungsrohres 16 gegen die Wirkung der Feder 20 kann auf
verschiedene Weise erfolgen, z.B. durch eine hydraulisch, mechanische, pneumatische oder
elektrische Stelleinhelt 22, die entweder am Hohlprofil 6 (Fig. 3b) oder auf der Trageinheit 4
(Fig. 3c) oder auf dem Lagerbock 42 (Fig. 3d) oder auf der Verarbeitungsmaschine 39 (Fig.
3d) angeordnet sein kann. Prinzipiell kdnnte auch ein héndisch zu betatigender Stellhebel
vorgesehen sein, der auf dem Hohlprofil 6 gelagert ist, so wie er in den Fig. 3b schematisch

dargestellt ist.
Eine dhnliche Stelleinheit 22 wie sie in den Fig. 3b, 3¢ bzw. 3d mit 22 bezeichnet ist,

kénnte auch vorgesehen sein, um den Bremsbacken 14 relativ zum Tréger 23 zu verstellen
und damit eine Befestigung oder Freigabe der Blgeleinheit bzw. des Hohlprofils 6 auf bzw.
von der Tragwelle 9 zu erreichen.

In den Fig. 3, 3a, 3b und 3c¢ ist eine spezielle und einfache Ausflhrungsform einer
doppelt wirkenden Einrichtung beschrieben, welche bei einer Vergriflerung des
Klemmspaltes 21 gleichzeitig eine Losung der Befestigungseinheit 7 von der Trageinheit 4
ermdglicht, insoferne das Fuhrungsrohr 16 in Richtung einer VergrbRerung des
Kiemmspaltes 21 mit einer Betétigungs- bzw. Stelleinheit 22 bewegt wird. Dazu ist auf dem
Tréger 23 bzw. der Fihrung 46 fur den Bremsbacken 14 ein Lager 26 flr einen Kugelring 27
ausgebildet, Ein Gegenlager 28 ist auf dem Fiihrungsabsatz 18 ausgebildet, der mit dem
Klemmbacken 14 verbunden ist. Des weiteren Ist der der Klemmrolle 12 entfernt gelegene
Endbereich 29 der Flihrungshiiise 17 mit einer innenliegenden Abschrigung 30 versehen,
die auf den Kugelring 27 von aulen auffahrbar ist und dabei die Kugeln nach innen driickt.
Einer Verstellung der Kugeln des Kugelringes 27 nach innen zwischen das Lager 26 und das
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Gegenlager 28, wie dies in Fig. 3a dargestellt ist, beginnt sobald der vorderste Endbereich
der Abschrigung 30 in Anlage an den Kugelring 27 gerét. Der Kugelring 27 ist von
besonderer Ausgestaltung. In der in Fig. 3a dargestellien Lage beriihren sich die einander
zugekehrten Flachen des Lagers 26 und des Gegenlagers 28 und die Kugeln des
Kugelringes 27 sind nach auRen gedriickt. Dabei umschiieBen diese Kugein lediglich etwas
mehr als 50 % des Umfangs der beiden Lager. Sofeme die beiden Lager 26 und 88 wie in
Fig. 3c auseinander verstelit sind, indem die Kugeln radial nach innen gedrilckt wurden,
liegen diese an dem Verbindungszapfen 65, der zwischen dem Bremsbacken 14 bzw. dem
Fithrungsteil 17 und dem Fihrungsabsaiz 18 veriduft an bzw. liegen nahe neben aneinander
bzw. beriihren einander. Diese Lage bestimmt die mogliche Anzahl und den Durchmesser
der Kugeln. Dies ist die Stellung, in der die Kugeln 27’ des Kugelringes 27 das Lager 26 und
das Gegenlager 28 am weitesten auseinander gedriickt halten. Es ist ersichtlich, dass bei
einer Verlagerung der Kugeln von dieser inneren Lage in eine Umfangslage um das Lager
26 und um das Gegenlager 28 herum nicht mehr den vollen Umfangsraum um die beiden
Lager einnehmen kénnen. Es ist aber vorgesehen, dass diese Kugeln, insbesondere um ein
Auflaufen der Abschriigung 30 der Filhrungshiilse 29 gut zu erméglichen, mehr als 50 % des

Umfangs abdecken. )

Bei einer weiteren Verstellung des Flihrungsrohres 16 gegen den Druck der Feder 20
in Richtung des Tragers 23 werden, wie in Fig. 3b dargestelit, die Kugeln des Kugelringes 27
radial nach innen gedriickt und entfernen das Lager 26 vom Gegenlager 28.

Die radial nach innen versteliten Kugeln des Kugelringes 27 bewirken aufgrund des
auf das Lager 26 ausgelibten Druckes, dass der Trager 23 sich relativ zum Klemmbacken
14, gemaR Fig. 3b nach links um den Abstand A verstelit. Der Abstand A, um den sich der
Kiemmbacken 13 von der Tragwelle 9 entfernen kann, wird durch einen Anschiag 25
vorgegeben, an den eine im Endbereich des Trégers 23 ausgebildeten Anlagefidche 24 in
Anlage kommt. Dieser Anschlag 25 Ist orisfest vorgegeben, d.h. er befindet sich auf dem
Lagerbock 42 oder wird durch einen entsprechenden Anschlag, der auf der Maschine 39
ausgebildet ist, ausgébildet.

Gemal Fig. 3b bewirkt das Aufreiten der Abschragung 30 am Kugelring 27 elne
Verstellung des Trigers 23 aufgrund des Abgleitens bzw. Verschigben des Lagers 46 auf
dem bzw. relativ zum Fihrungsteil 47 des Klemmbackens 14 und zwar ein definieries
Abheben des Klemmbackens 13 um den Abstand A, der durch den Abstand zwischen der
Anlagefldche 24 und dem Anschlag 26 vorgegeben ist.

Bel einer weiteren Verstellung der Fihrungshiilse 17 in Richtung auf die
Befestigungseinheit 7 bzw. den Trager 23 freten die Kugeln des Kugelringes 27 weiter
zwischen das Lager 26 und das Gegenlager 28 ein, der Tréger 23 kann jedoch aufgrund des

Anschlages 25 nicht weiter verschoben werden.
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Gem&R Fig. 3b sind das Lager 26 und das Gegenlager 28 weiter von einander
entfernt worden, ohne dass eine Verstellung des Tragers 23 in Richtung auf den Anschlag
25 erfolgte, da die Kugeln des Kugelringes 27 den Flihrungsabsaiz 18 gegen den Druck der
Feder 20 von der Tragwelie 9 wegdriicken. Da der Kiemmbacken 14 mit dem
Filhrungsabsatz 18 liber den Fithrungsteil 47 verbunden ist, hebt der Klemmbacken 14 von
der Tragwelle @ ab (Fig. 3c).

in der Stellung gemaR Fig. 3¢ sind somit die beiden Klemmbacken 13 und 14 von der
Tragwelle 9 abgehoben; des weiteren ist der Klemmspalt 21 mit maximaler Breite 21
ausgebildet. In dieser Stellung kann die erfindungsgemaie Blgeleinheit 5 auf eine
Trageinheit 4 aufgesetzt werden. Nach einem Verschieben des Flihrungsrohres 16 van der
Tragwelle 9 weg, kann die Biigeleinheit 5 durch Aufsetzen der Bremsbacken 13 und 14 auf
die Tragwelle 9 festgelegt werden und die Stellung geméR Fig. 3a erreicht werden. In dieser
Stellung gemaR Fig. 3c kann das Ende 2 einer Bahn 3 zwischen den Klemmbacken 11 und
die Klemmrolle 12 eingeflihrt werden. Soferne die Betétigungs- bzw. Stelleinheit 22 in ihre
Klemmstellung gemaR Fig. 3a zurlickgekehrt ist, wirkt die Feder 20 und driickt die
Klemmrolle 12 soweit von der Tragwelle 9 weg, ais es die Dicke der Blechbahn 3 zuldsst,
wobei durch die Schragstellung der Reibfliche 33 des Klemmtsils 11 sin betréchtlicher
Reibungsschluss zwischen Klemmrolle 12, der Materialbahn 3 und dem Klemmbacken 11
erreicht wird.

Die Stell- bzw. Betitigungseinrichtungen 22 sind lediglich schematisch dargestellt.
Diese Stelleinheiten 22 kbnnen beliebig aufgebaut sein und dienen dazu, das Flihrungsrohr
16 mit der Filhrungshiilse 17 und die darauf gelagerten Klemmrolle 12 in entsprechender
Richtung auf die Tragwelle 8 hin oder von dieser wegzuverstellen. Prinzipiell kbnnten diese

Einheiten auch anstelle der Feder 20 treten.
Der Klemmbacken 11 und Klemmrolle 12 konnten auch vertauscht angeordnet

werden. Es kdnnten auch mehrere Klemmbacken oder feststellbare Kiemmrollen vorgesehen
sein.

Wie aus Fig. 3a ersichtlich ist, ist der Kugelring 27 in einem Lagerkorb 26 mit
entsprechend gehérteten Lagerflachen vorgesehen, wobei der vorders Endbersich 29 der
Filhrungshiilse 17 exakt in den Lagerkorb eingepasst ist und die Abschragung 30 derart
gewdhit ist, dass sie die Kugeln des Kugelringes 27 von auRen erfassen und radial nach
innen drlicken kann.

Die Ausbildung des Schenkels 6 wird méglichst biege- und verwindungssteif gewahit,
um den zum Teil betrdchtlichen Haltekréften entsprechend Widerstand leisten zu kdnnen.

Der Triger 23 wird vorteilhafterweise aus Grauguss mit entsprechenden
gewichtssparenden Ausneshmungen 50 hergestellt. Die Auflagefidchen 34 bzw, die
Anschlagfliche 24 werden vorteilhafterweise mit Hartmaferialien und/oder entsprechend
groffidichig hergestellt, da hier exakte Lagerungen und Dimensienierungen notwendig sind.
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Die AufnahmeflEichen 34 dienen auch dazu, beim Abzishen der Blechbahn 3 vom Coil 1 bei
deren Verarbeitung den dabei auf die Klemmteile 11 und 12 ausgelibten Kriften
entgegenzuwirken.

Fig. 4a zeigt eine Detaitansicht der in Fig. 1 dargesteliten Anordnung, und zwar den
Bereich des Lagerbockes 42 und den Eintrittsbereich in gine Bearbeitungseinrichtung 39. In
einer Lagereinheit 66 des Lagerbockes 42 ist eine Aufnahme 67 fiir die Tragwelle 8 der
Trageinheit 4 des Colls 2 ausgebildet bzw. darauf aufgebaut, in welche Aufnahme 67 der
Coil 1 mit dem Transportwagen 41 eingelegt wird. Dabei wird die Blgeleinheit 5 derart
platziert, dass sie mit den Schenkeln & im Eingangsbereich der Einrichtung 39 zu liegen
kommt. Zwischen dem basisfernen Endbereich 24 und einem lagerbockfesten Anschlag 25
ist der Abstand A ausgebildet bzw. eingehalten, so wie dieser in Fig. 3a ersichtlich ist. In der
in Fig. 4a dargestellten Stellung befindet sich die Blgeleinheit 5 in einer Stellung, die der
Stellung gemal Fig. 3 entspricht.

In der Einrichtung 39 ist die Betdtigungseinheit 22 gelagert, die eine
Betitigungseinrichtung 61 aufweist, z.B. einen Pneumatik- oder Hydraulikzylinder, dessen
Stellstange 34 mit einem U-fSrmigen am Gehéuse 39 schwenkbar gelagerien Stelthebel 62,
63 verbunden ist. Bei einem Ausfahren der Stellstange 34 driickt das freie Ende bzw. eine
Anschlagfidche 64 des Schenkelteils 63 gegen die Filhrungsstange 16 der Bigeleinheit 5
und verschiebt diese Filhrungsstange 16 in Richtung auf die Tragwelle 4 des Coils 1.

in Fig. 4b ist der U-férmige Hebel 62, 36 verschwenkt dargestelit und man erkennt
das in den Schenkel bzw. das Hohlprofil 6 hinein verschobense Fithrungsrohr 16, das in
dieser Steliung bewirkt hat, dass der Endanschlag 24 der Biigeleinheit § in Anlage an den
lagerbockfesten Anschlag 25 iegt, wobei gleichzeitig ein Abheben des Klemmbackens 13 -
von der Tragwelle 4 erfolgt Ist, so wie dies in Zusammenhang mit Fig. 3b beschrieben wurde,
Gleichzeitig liegt der Klemmbacken 14 noch an der Tragwelie 4 an und bei einem weiteran
Verschwenken des U-fdrmigen Bligeis 62, 63 bazw. einem weiteren Eindriicken des
Fiihrungsrohres 16 in das Hohlprofil 6 in Richtung der Tragwelle 4 hebt dieser Klemmbacken
14 ebenfalis von der Tragwelle 4 ab.

In abgehobener Stellung der Klemmbacken 13 und 14 ist es méglich, den Coil 1 auf
seiner Auflage 66 in seiner Aufnahme 67 ungehindert durch die Blgeleinheit 5 zu verdrehen
und die aufgewickelie Materialbahn 3 durch die voneinander im Absfand gelegenen
Kiemmteile 11, 12 In die Einrichtung 39 abzuziehen.

Bei giner Riickverstellung des U-frmigen Bligels 62, 63 bzw. des Fihrungsrohres 16
um einen vorgegebenen Betrag wird die Bahn 1 zwischen den Klemmteilen 11, 12 festgelegt
und die Bligeleinheit 5 wieder auf der Tragwelle 4 fesigelagt bzw, gesichert.

Die durch die Klemmteile 11, 12 abgezogene Blechbahn wird in der Einrichtung 39
sungichst einer Richtstrecke 60 zugefithrt und sadann einer weiteren Verarbeitung, z.B.

einem Schneidvarfahren unterzogen,
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Es ist durchaus maglich, auch den Coll 1 mit der Befestigungseinheit 5 in einer
Stellung auf den Lagerbock 42 aufzulegen, bei dem der Tréger 23 dem Lagerbock 42
abgewandt ist. Aus diesem Grund sind die Auflageflachen 34 symmaetrisch zu der durch das
Flhrungsrohr 16 verlaufenden Achse ausgebildet um hier eine definierte Unterstlitzung
durch die an dem Stitzlager bzw. Anschlag 25 ausgebildete Anlagefiiche 35 zu
ermoglichen. ,

Man erkennt in Fig. 4a des weiteren eine Abstiitzrolle bzw. Abstiitzeinheit 34, mit der
das FUhrungsrohr 18 in seinem aus dem Hohlprofil 6 austretenden Abschnitt unterstiitzt wird,
um entsprechenden Driicken der Betétigungseinheit 22 Widerstand leisten zu kinnen,

Prinzipiell ist es auch moglich, eine Betdtigungseinheit 22 &hniich der der
dargesteliten Betatigungseinheit auf dem Lagerbock 42 oder auf der Biigeleinheit 5 selbst zu
platzieren und mit dieser Betitigungseinheit eine Verstellung des Fiihrungsrohres 16 zu

bewirken.
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Die Erfindung betrifft weiters eine Anlage zum Lagern von zwei oder mehreren, jeweils zu
einem Coil gewickelten Materialbahnen, insbesondere Blechbahnen, vorzugsweise vor einer
Verarbeitung, wie vor einem Verarbeiten durch Abtrennen von Materialstiicken in

vorbestimmter Lange und/oder Breite.

Es ist bekannt, insbesondere fiir Einrichtungen zum Langsteilen und/oder Querteilen von
Materialbahnen, wie z.B. fiir Streifenscheren zum Léngs- und/oder Querteilen von
Blechbahnen, zwecks Verarbeitung unterschiedlicher Materialbahnen, die jeweils zu einem
Coil gewickelt sind, diese Coils auf neben- und iibereinanderangeordneten ortsfesten
Abspuleinheiten zu lagern und von jedem Coil eine Materialbahn {iber eine eigene
Fiihrungseinrichtung zur Verarbeitungsstelle, also zur Streifenschere zu fithren (AT 006.462
Ul).

Eine Anlage dieser Art ist konstruktiv duflerst aufwendig, zumal die Abspuleinheiten
fliegend gelagert sind und eine Vielzahl von Abspuleinheiten vorzusehen sind, was einen
hohen Investitionsaufwand bedingt. Weiters ist jeweils eine Fiithrungseinrichtung fiir jede
Materialbahn von jedem Coil zur Streifenschere erforderlich, was ebenfalls einen hohen
Konstruktionsaufwand erfordert, zumal fiir von der Streifenschere weiter entfernt
angeordnete Coils beachtliche Entfernungen zu tiberwinden sind. Abgesehen davon ist man
hinsichtlich der Anzahl unterschiedlicher Materialbahnen durch die Anzahl der
vorgesehenen Abspuleinheiten beschréinkt, sodass es trotzdem erforderlich sein kann, eine
Materialbahn, die auf einer Abspuleinheit angeordnet ist, gegen eine andere Materialbahn
auszutauschen. Hierfiir muss die auszutauschende Materialbahn iiber eine gréfBere
Entfernung riickgewickelt werden, was umstéindlich und zeitaufwendig ist. Sodann muss die
neue Materialbahn auf die leere Abspuleinheit aufgesetzt und das freie Ende der
Materialbahn zur Streifenschere iiber eine Fﬁhrungseiﬂrichtung gefiihrt werden.

Es ist weiters intern bekannt, an der Verarbeitungsanlage, beispielsweise an einer
Streifenschere, lediglich eine einzige Abspuleinheit vorzusehen und die zu verarbeitenden
Materialbahnen in Coils gewickelt in einer eigenen Lagerhalle zu lagern, u.zw. auf in der
Lagerhalle auf Paletten angeordneten Holzbohlen abzustellen. Von dieser Lagerhalle wird
dann jeweils ein Coil mittels eines Krans zur Abspuleinheit bewegt, dort aufgefédelt und
verarbeitet. Da es jedoch stets nur erforderlich ist, einen im Vergleich zur Gesamtlinge der
Materialbahn relativ geringen Lingsabschnitt einer Materialbahn eines Coiles zu verarbeiten,
ist ein oftmaliger Tausch der Coils erforderlich, was umstédndliche und zeitaufwendige
Manipulationen mit der Gefahr der Beschadigung eines Coils erfordert.
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Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile und Schwierigkeiten und stellt
sich die Aufgabe, eine Anlage der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, bei der eine
Vielzahl von Coils unterschiedlicher Materialbahnen in geordneter Anordnung lagerbar sind,
wobei jedoch trotz der prinzipiell unbeschrénkten Anzahl von Coils jedes Coil in kurzer Zeit
unbeschadigt, d.h. unter groBtmdoglicher Schonung seiner Materialbahn, zu einer
Abgabestelle, insbesondere an einer Verarbeitungsanlage, bringbar ist. Weiters soll keine
Ubergabe eines Coils auf eine Abspuleinheit erforderlich sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméB durch die Kombination folgender Merkmale geldst:

- eine Speichereinrichtung mit Lagerpléatzen fiir zwei oder mehrere in mindestens einer
Reihe angeordnete Coils,

- wobei jedes Coil auf eine Spanneinrichtung aufsteckbar ist und

- mit einer Halteeinrichtung im aufgewickelten Zustand haltbar ist,

- anjedem Lagerplatz vorgesehene Lagerbscke zur Auflage der Spanneinrichtung
eines Coils und

- eine Transporteinrichtung zum Transport eines Coils mitsamt seiner
Spanneinrichtung und Halteeinrichtung von einer Lagerstelle zu einer Abgabestelle,
insbesondere benachbart zu einer Verarbeitungseinrichtung, und retour.

Vorzugsweise sind die Lagerbicke der Lagerplétze zum Aufsetzen der Coils mit zueinander
parallelen und im horizontalen Abstand voneinander befindlichen Achsen gestaltet. Dies
bedeutet, dass die Coils in einer Reihe angeordnet sind, sodass die Transporteinrichtung in

besonders einfacher Weise verwirklichbar ist.

ZweckmaBig ist die Transporteinrichtung mit einer Hebe- und Senkeinrichtung fiir ein Coil
und mit Tragaufnahmen zum Erfassen von tiber die Seiten eines Coils vorstehende Enden
der Spanneinrichtung ausgestattet, wodurch eine besonders schonende Behandlung einer
Materialbahn gesichert ist.

GemiB einer bevorzugten Ausfithrungsform ist die Transporteinrichtung mit einem Coil im
angehobenen Zustand zur Abgabestelle fahrbar, und zwar.quer zur Achse des Coils.

Vorzugsweise ist die Spanneinrichtung mit einer Tragachse und gegentiber der Tragachse
radial verstellbaren Spannleisten ausgestattet.
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Eine platzsparende Konstruktion ist dadurch gekennzeichnet, dass die Lagerbocke an
Laufschienen fiir die Transporteinrichtung angeordnet sind, vorzugsweise mit den

Laufschienen starr verbunden sind.

Gemaif einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Tragaufnahmen der Hebe- und
Senkeinrichtungen mittels eines Schwenkmechanismus von einer unteren in eine obere
Position und retour schwenkbar oder die Tragaufnahmen der Hebe- und Senkeinrichtung
geradlinig in vertikaler Richtung bewegbar, vorzugsweise mittels Spindeln.

Aus Platzeinsparungsgriinden sind zweckméBig die Coils auf den Lagerpldtzen mit nach

unten oder oben gerichteter Halteeinrichtung absetzbar.

Die Anlage zum Lagern von Coils ist in der Zeichnung néher erlduter, wobei Fig. 1 eine
Gesamtansicht zusammen mit einer Verarbeitungseinrichtung, u.zw. einer Einrichtung zum
Lings- und/oder Querschneiden von Blechbahnen zeigt. Fig. 5 veranschaulicht eine Anlage
in Seitenansicht, Fig. 6 im Grundriss geméB einer ersten Ausfithrungsform und die Fig. 7
und 8 zeigen in zu den Fig. 5 und 6 analoger Darstellung eine weitere Ausfiihrungsform.

GemiB der in den Fig. 1, 5 und 6 dargestellten Ausfithrungsform ist eine
Verarbeitungseinrichtung 101 zum Lings- und/oder Querschneiden einer Blechbahn 102
veranschaulicht, bei der unmittelbar benachbart eine Abspulstelle 103 vorgesehen ist, mit der
die zu einem Coil 104 gewickelte Blechbahn 102, welches Coil 104 auf der Abspulstelle 103
aufsetzbar ist, abwickelbar ist und somit die Blechbahn 102 der Verarbeitungseinrichtung
101 zufithrbar ist. Der Abspﬁlstelle 103 vorgeordnet ist eine Speichereinrichtung 105 mit
mehreren Lagerpldtzen 106 fiir mehrere in einer Reihe angeordnete Coils 104. Jedes Coil ist
auf einer Spanneinrichtung 107 aufgesteckt, die von einer Tragachse 108 und gegeniiber der
Tragachse 108 radial verstellbaren Spannleisten 109 gebildet ist, Die Spannleisten 109 liegen
am Coil an dessen Innenoberfléche 110 an.

Die Tragachsen 108 ragen jeweils iiber die Breite 111 einer Blechbahn 102, d.h. iiber das
Coil 104 seitlich vor, sodass eine drehbare Abstiitzung an Lagerbdcken 112, die an jedem
Lagerplatz 106 der Speichereinrichtung 105 vorgesehen sind, méglich ist.

Die Lagerbocke 112 sind an Laufschienen 113 einer Transporteinrichtung 114, die zum
Transport eines Coils 104 von einem Lagerplatz 106 zur Abspulstelle 103 dient, angeordnet,
d.h. an diesen Laufschienen 113 starr montiert. Die Transporteinrichtung 114 weist ein U-

formiges und die Lagerplitze 106 und deren Lagerbocke 112 seitlich tiberspannendes
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Traggestell 115 auf, dessen freie Hohe 116 mindestens den doppelten Maximaldurchmesser
117 eines Coils 104 tiberschreitet.

An den vertikalen Seitenstehern 118, deren untere Enden mit mittels eines Motors 119’
antreibbaren Laufrollen 119 auf den Laufschienen 113 gefiihrt sind, des U-férmigen
Traggestells 115 ist eine Hebe- und Senkeinrichtung 120 fiir ein Coil 104 vorgesehen.
GemaiB Fig. 1 weist die Hebe- und Senkeinrichtung 120 an den vertikalen Seitenstehern 118
des U-formigen Traggestells angeordnete Spindeln 121, die synchron mittels eines Motors
122 antreibbar sind, auf, mit welchen Spindeln 121 Tragaufnahmen 123 zum Erfassen von
iiber die Seiten eines Coils 104 vorstehenden Enden 124 der Tragachse 108 einer
Spanneinrichtung 107 in vertikale Richtung bewegbar sind, welche Enden 124 auch tiber die
Lagerbocke 106 seitlich vorstehen.

In Fig. 5 ist die Transporteinrichtung 114 einmal mit vollen Linien an der Stelle eines
Lagerplatzes 106 veranschaulicht, u.zw. mit einem in Transportstellung gebrachten Coil 104
und einmal mit strichlierten Linien an der Abspulstelle 103 mit bereits an der Abspulstelle
abgesetztem Coil 104. Fig. SA zeigt die Abspulstelle 103 ohne Transporteinrichtung 114,
und es ist zu ersehen, dafl die Auflagen der Abspulstelle 103 fiir die Tragachsen 108 heb-
und senkbar sind, um die Blechbahn 102 geradlinig der Verarbeitungseinrichtung 101
zufithren zu kénnen, also ohne Biegen der Blechbahn 102.

GemibB Fig. 7 und 8 sind die Tragaufnahmen 123 der Transporteinrichtung 114 an an den
vertikalen Seitenstehern 118 schwenkbar angeordneten Hebeln 125 vorgesehen, die zum
Anheben und Absenken eines Coils 104 dienen.

Jedes Coil 104 weist eine Halteeinrichtung 126 zum Fixieren des freien Endes 127 der
Blechbahn 102 jedes Coils auf. Diese Halteeinrichtung 126 ist U-férmig gestaltet und an der
Tragachse 108 schwenkbar gelagert, und zwar mit jeweils einem seitlich der Coils 104
liegenden Schenkel 128 des U, sodass die Halteeinrichtung 126 jeweils mit dem Coil 104
mitbewegt wird, d.h. bei dessen Transport von einem Lagerplatz 106 zur Abspulstelle 103
mitbewegt wird. Mittels einer Entriegelungseinrichtung 129 ist die Halteeinrichtung 126 an
der Abspulstelle 103 aufler Kraft gesetzt, sodass ein Abwickeln des Coils 104 moglich ist.
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Anspriiche:

1. Haltesinrichtung fiir das Ende (2) einer zu einem Coil (1) aufgewickelten Materialbahn,
insbesondere Blechbahn (3}, wobei der Coil {1} auf einer Trageinheit (4), insbesondere
siner Tragwelle (9), vorzugsweise mit einer Coilaufspanneinheit (1 0) gelagert ist, dadurch
gekennzeichnet,

- dass eine in ihrer Gesamtheit Im wesentlichen U-fdrmige Bligeleinheit (5) vorgesehen
ist, die an den freien Enden ihrer beiden, inshesondere rohrformigen Schenkel (6)
jeweils zumindest eine Befestigungseinheit (7) zur Abstiitzung bzw. Befestigung auf
dem jeweiligen aus dem Coil (1) herausragenden, vorzugsweise zylindrischen,
Endbereich (9) der Trageinheit (4) aufweist und

- dass auf der Bigeleinheit (5) im Abstand von der Befestigungseinheit (7),
vorzugsweise im Basisbereich bzw. im basisnahen Bereich zumindest eines Schenkels
{6), eine das Ende (2) der Blechbahn (3) erfassende und festhaltende Klemmeinheit (8)
gelegen bzw. ausgebildet ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungseinheit (7)
mit dem herausragenden Endbersich (9) der Trageinheit (4) formschliissip und/oder
kraftschllissig, insbesondere mit Refbschluss, verbindbar bzw. auf diesen Endbereich (9)
gegen eine relative Verdrehung gegeniiber der Trageinheit .(4) bzw. dem Coil (1)
gesichert aufsetzbar ausgebildet ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmeinheit
(8) mit der Befestigungseinheit (7) betricbsméRig gekoppelt ist und eine Offnung der
Klemmeinheit (8) bzw. eine Offnungsbewegung zumindest eines ihrer Klemmteile (11,
12) eine Offnung der Befestigungseinheit (7) bzw. Offnungsbewegung zumindest eines
ihrer Befestigungsteile (13,14) einlsitet bzw. bedingt,

4. FEinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnei, dass die
Befestigungseinheit (7) mit einer auf ihre Befestigungsteile (13, 14) einwirkenden
Stellvorrichiung (15), die mit zumindest einem der Klemmfeile (11, 12) verbunden ist, z.B.
einer Stellstange oder einem Stellrohr, in Befestigungssteliung oder in Freigabestellung
verstellbar ist.

5. Einrichtung nach eihem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Klemmeinheit (8) einen feststehenden bzw. relativ zur Befestigungseinheit (7)
unbeweglich bzw. lagefest am Schenkel (8), insbesondere in dessen Basisbereich (19)
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oder im Verlauf der Basis (19) der Bligeleinheit (5), angeordneten oder diese Basis (19)
bildenden Klemmteil (11), insbesondere Backenteil, und einen relativ dazu verstelibaren,
insbesondere in eine Richtung parallel zu dem Schenkel (6) der U-férmigen Bligeleinheit
(5) verstellbaren, vorzugsweise im oder am Schenkel (6) verstellbar gelagerten,
Klemmteil (12), insbesondere eine Klemmrolle, umfasst.

8. Einr{chtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass sich
zumindest einer der beiden Klemmteile (11, 12) lber die Breite des Coil (1) erstreckt
und/oder dass zumindest einer der beiden Klemmteile (11, 12) iiber die gesamte Basis
(18) der Befestigungseinheit (5) verlduft bzw. diese Basis (19) ausbildet.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
einer der Klemmteile (11, 12), vorzugsweise die Klemmrolle, mit einer Feder (20) in

Klemmstellung gedriickt ist.

8. Einrichtung nach sinem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Befestigungseinheit (7) beziiglich ihrer Anlagefiéiche an die Umfangsform der Tragwelle
(9) der Trageinheit (4) angepasste, vorzugsweise zwei einander beziiglich der
Wellenachse diametral gegentiberiiegende Klemmbacken (13, 14) besitzt, von denen der
eine Klemmbacken (14) in eihem die Tragwelle (9) vorzugsweise nur teilweise
umspannenden Tréger (23) radial zur Tragwelle (9) verschiebbar gelagert und der
andere Klemmbacken (13) auf dem Tréger (23) lagefest gehalten ist.

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
dem verstellbaren Klemmteil (12) der Klemmeinheit (8) und dem verstellbaren
Klemmbacken (14) der Befestigungseinheit (7) eine doppelt wirkends Druckfeder (20)
eingesetzt ist, welche diese beiden Elemente (12, 14) auseinanderdriickt bzw.

gegeneinander vorspannt.

10. Einrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass jeder
Schenkel (6) der U-férmigen Biigeleinheit (5) von einem Hohlprofil gebildet ist, das mit
dem Tréger (23) der Befestigungseinheit (7) fest verbunden ist, wobei in dem Hohlprofil
(6) ein Fulhrungsrohr (16) in Léngsrichtung. verschiebbar. gelagert ist, in dem
gegebenenfalls die Druckfeder (20} angeordnet ist, das mit dem verstellbaren Klemmteil
(12) verbunden ist und, vorzugsweise das mit einer Flhrungshlilse (17), auf einem
Fiihrungsabsatz (18) verschiebbar gelagert ist, der mit dem radial verstellbaren

Klemmbacken (14) verbunden ist.
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11.

12.

13.

16

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Stell- bzw. Betitigungseinheit (22) fir eine Verschiebung des Flihrungsrohres (16) bzw.
des damit verbundenen verstellbaren Klemmteiles (12) relativ zum Schenkel (6) bzw.
zum Trager (23) vargesehen ist, die am Fihrungsrohr (18) angreiit und vorzugsweise auf
dem Trager (23) undfoder auf dem Hohiprofil (8), befestigt oder gelagert ist oder dass
gegebenenfalls dem Filhrungsrohr (16) und/oder zumindest einem der beiden
Klemmteile (11, 12), vorzugsweise Klemmrolle (12), die orisfest gelagerte Stelleinheit
(22) zur Erzielung einer Relativbewegung zwischen den beiden Klemmteilen (11, 12)
bzw. fir deren Versteflung in eine Offenstellung bzw. zur Ausbildung eines Klemmspaltes
(21) zwischen den Klemmteilen (11,12) zugeordnet ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Bereich des Trigers (23) der Befestigungseinheit (7), welcher dem Fihrungsrohr (6)
entfemt gelegen ist und dem Abstiitzungsbereich des Flhrungsrohres (8) auf der
Tragwelle (9) diametral gegentiberfiegt, als Anschlag bzw. Anschlagfidche (24} fur ein
orisfest angeordnetes Widerlager (25) ausgebildet ist wobei zwischen der Anschlagfiéche
(24) und dem vorgesehenen Widerlager (25) in Klemmstellung der Befestigungsteile (13,
14) ein Abstand A ausgebildet ist. '

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,

- dass am Triger (23) ein Lager (26) fir einen Kugelring (27) angeordnet ist, wobei das
Gegenlager (28) in dem dem Tréger (23) zugekehrten Endbereich (29) des
Flihrungsabsatzes (18) ausgebildet ist und

- dass das Fiihrungsrohr (18) bzw. die Filhrungshillse (17) in ihrem dem Tréger (23)
zugekehrten Endbereich eine auen auf den Kugelring (27) auffahrbare und diesen
dabei nach inhen drilckende und damit das Lager (26) und das Gegenlager (28)
auseinander dréingende Abschrigung (30) aufweist.

14, Einrichtung hach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der

relativ zum Tréger (23) verstellbare bzw. in diesem verstellbar gelagerte Klemmbacken
(14) in seiner Lagerausnehmung (31) in L&ngsachse des Filhrungsrohres (16) verstellbar
gelagert ist, und dass die Mittelachse des Hohlprofils (6) und/oder des Fiihrungsrohres
(16) durch die Achse der Trageinheit {4) bzw. der Tragwelle (8) verlaufen.

15. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die

Bugeleinheit (5) als einteiliger, rﬁéglichst starrer Bauteil, gegebenenfalls mit einer die
Hohlprofile (6) verbindenden Verbindungsstrebe (32), ausgefiihrt ist.
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16.

17.

18.

19.

17
Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Kiemmteil von einem auf der Bligeleinheit (5} feststehenden Bremsklotz (11) gebildet ist,
dessen Bremsflache (33) zur Verstelirichtung des Fuhrungsrohres (16) bzw. der
Klemmrolle (12) geneigt verlduft und in den Versteliweg des Umfanges der Kiemmrolle

(12) ragt.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass an den
Schenkeln (8) und/oder am Flhrungsrohr (16) und am Tréger (23) an derselben Seite
der Biigeleinheit (5) Auflageflachen (34) zur Anlege von vorgesehenen, orts- bzw.
lagefesten, den Coil (1) bzw. die Einrichtung abstiitzenden Abstiifzeinheiten (35),

insbesondere von Maschinenanordnungen ausgshbildet sind.

Auf einer Trageinheit, insbesonders Tragwelle, gegebenenfalls unter Zuhilfenahme einer
Spanneinheit, aufgespannter Coil einer Blechbahn, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ende der Blechbahn mit einer Haltesinrichtung gemaR einem der Anspriiche 1 bis 17

festgehalten ist.

Coil nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Tréger (23) der
Befestigungssinheit (7) mit seiner die Tragwelle (9) teilweise umspannenden
Ausnehmung (36) in Richtung auf die Innenseite (37) einer vom Coil (1) abgezogenen
Blechbahn (3) aufgesetzt ist, wobei vorteilhafterweise die Aulenseite (38) der Blechbahn
(3) der Klemmralle (12) zugewandt ist.
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20.  Anlage zum Lagern von zwei oder mehreren jeweils zu einem Coil (104) gewickelten
Materialbahnen, insbesondere Blechbahnen (102), vorzugsweise vor einer Verarbeitung, wie
vor einem Verarbeiten durch Abtrennen von Materialstiicken in vorbestimmter Lénge
und/oder Breite, gekennzeichnet durch die Kombination folgender Merkmale:
- eine Speichereinrichtung (105) mit Lagerpldtzen (106) fiir zwei oder mehrere in
mindestens einer Reihe angeordnete Coils (104),
- wobei jedes Coil (104) auf eine Spanneinrichtung (107) aufsteckbar ist und
- mit einer Halteeinrichtung (126) im aufgewickelten Zustand haltbar ist,
- anjedem Lagerplatz (106) vorgesehene Lagerbocke (112) zur Auflage der
Spannungseinrichtung (107) eines Coils (104) und
- eine Transporteinrichtung (114) zum Transport eines Coils (104) mitsamt seiner
Spanneinrichtung (107) und Halteeinrichtung (126) von einer Lagerstelle (106) zu
einer Abgabestelle (103), insbesondere benachbart zu einer Verarbeitungseinrichtung
(101), und retour.

21.  Anlage nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagerbocke (112) der
Lagerpliitze (106) zum Aufsetzen der Coils (104) mit zueinander parallelen und im
horizontalen Abstand voneinander befindlichen Achsen gestaltet sind.

22.  Anlage nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass die
Transporteinrichtung (114) mit einer Hebe- und Senkeinrichtung (120) fiir ein Coil (104)
und mit Tragaufnahmen (123) zum Erfassen von tiber die Seiten eines Coils (104)
vorstehende Enden (124) der Spanneinrichtung (107) ausgestattet ist.

23.  Anlage nach einem oder mehreren der Anspriiche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet,
dass die Transporteinrichtung (114) mit einem Coil (104) im angehobenen Zustand zur
Abgabestelle fahrbar ist, und zwar quer zur Achse des Coils (104).

24.  Anlage nach einem oder mehreren der-Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spanneinrichtung (107) mit einer Tragachse (108) und gegeniiber der Tragachse
(108) radial verstellbaren Spannleisten (109) ausgestattet ist.

25.  Anlage nach einem oder mehreren der Anspriiche 20 bis 24, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lagerbdcke (112) an Laufschienen (113) fiir die Transporteinrichtung (114)

angeordnet sind, vorzugsweise mit den Laufschienen (113) starr verbunden sind.
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26.  Anlage nach einem oder mehreren der Anspriiche 20 bis 25, dadurch gekennzeichnet,
dass die Tragaufnahmen (123) der Hebe- und Senkeinrichtungen (120) mittels eines
Schwenkmechanismus von einer unteren in eine obere Position und retour schwenkbar sind.

27.  Anlage nach einem oder mehreren der Anspriiche 20 bis 26, dadurch gekennzeichnet,
dass die Tragaufnahmen (123) der Hebe- und Senkeinrichtung (120) geradlinig in vertikaler
Richtung bewegbar sind, vorzugsweise mittels Spindeln (121).

28.  Anlage nach einem oder mehreren der Anspriiche 20 bis 27, dadurch gekennzeichnet,
dass die Coils (104) auf den Lagerplétzen (106) mit nach unten oder oben gerichteter
Halteeinrichtung (126) absetzbar sind.

29.  Anlage nach einem oder mehreren der Anspriiche 20 bis 28, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abgabestelle als Abspulstelle (106) ausgebildet ist und mit einer
Entriegelungseinrichtung (129) fiir die Halteeinrichtung (126) ausgestattet ist.
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