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Urzadzenie do wykonywania przewezen czasomierza przesypnego
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania przewezen czasomierza przesypnego,
zwanego tez zegarem piaskowym lub klepsydra.

Dotychczas w kraju nieznane sg urzadzenia do
zmechanizowanego wykonywania przewezen czaso-
mierzy przesypnych a przewezenia te byly wyko-
nywane recznie w plomieniu palnika szklarskiego,
przy pomocy obrotowego uchwytu i1 szczypiec
z umocowang formg weglowg z wyzlobionym
ksztaltem lejka i przewezenia. W ten sposéb wy-
konywane przewezenia nie mogly by¢ utrzymane
w wymiarach samego przeswitu przewezenia oraz
zejécia rurki szklanej w przewezenie.

Znane za granicg automatyczne urzadzemia do
wykonywania czasomierzy i formowania rurek
szklanych, jak mna przyklad Firmy Lowinger
z RFN, jednakze konstrukcja zespoléw roboczych
i zasada ich dzialania odbiega od istoty rozwig-
zania wedlug wynalazku.

Wada recznego formowania przewezen jest nie-
mozno$¢ uzyskania dokladnych wymiaréw prze-
wezen a nadto pracochlonno$é i trudnosci zwigza-
ne z samym wykonaniem przewezen zas wadg
automatycznych urzadzen, stosowanych za granica,
jest ich skomplikowana konstrukcja, konieczno$é
stosowania specjalnego gatunku szkla a nadto
ucigzliwo$é obstugi, wymagajagca specjalnych kwa-
lifikacji.

Istotg wynalazku jest urzgdzenie skladajace sie
z dwdch glowic ze szczekami samocentrujgcymi,
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napedzanymi wspéibieznie w ktérych timieszczo«
na jest rurka szklaha pod kitoérg przesuwmie pio-
nowo jest umieszczony wozek 2 zamocowanym na

. nim palnikiem gazowym, 0 osi prostopadiej do osi

rurki, wraz z zespolem rolek formujgcych o re-
gulowanej wysoko$ci nad - powierzchnig wézka
i regulowanym na potrzebng Srednice rozstawie
osi.

Urzgdzenie wediug wynalazku jest proste w swo-
latwe w obstudze i pozwala na
czeSciowe zmechanizowanie produkeji, poprawia
jakos¢é wyrobéw poprzez dokladno$é wykonania
oraz skraca czas wykonania wyroboéw. .

Urzadzenie jest przedstawione w przykladzie
wykonania na rysunku na ktéorym fig. 1 przedsta-
wia widok urzadzenia z przodu a fig. 2 — widok
z boku. W glowicach obrotowych 1 o ruchu obro-
towym wspolbieznym sg osadzone w szczekach sa-
mocentrujacych 2 rurki szklane 3 obracajace sie
woko6l swej osi podluznej. Pod rurka szklang 3
przemieszcza sie wozek 4 z zamocowanym na nim
w tej samej plaszczyznie palnikiem gazowym 5
i zespolem rolek formujacych 6 o regulowanej
wysokosci podnoszenia przy pomocy znanego na-
pédu hydraulicznego.

Plomien palnika 5 skierowany prostopadle do
osi obrotu rurki szklanej 3 wytwarza wstepne
przewezenie. Po osiagnieciu zalozonego wglebie-
nia wstepnego, rolki formujgce 6 podniesione urzg-
dzeniem hydraulicznym do wymaganej wysokosci,
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ksztaltuja przewezenie do zalozonej $rednicy. Wo-
zek 4 przemieszcza sig@ w polozenie robocze kolej-
nego przewezenia i cykl powtarza sie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania przewezef cza-
somierza przesypnego, znamienne tym, ze sklada
sie z dwéch glowic (1) mocujgcych rurke szklang
(3), w samocentrujacych szczekach (2), z napedem
wspbéibieznym do formowania przewezen, oraz
zywé‘zka (4) z osadzonym na nim palnikiem gazo-
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wym (5) i rolkami formujgcymi (6), ktéry to wd-
zek przemieszcza sie pod rurkg szklang (3).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze palnik (5) ma o$§ prostopadly do osi obrotu
szczek samocentrujacych (2).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamien-
ne tym, ze plaszczyzna obrotu rolek formujgcych
(6) lezy w jednej plaszczyznie-z osig palnika (5),
przy czym wspomniane rolki formujgce (6) maja
$rodki do regulacji odleglo$ci od powierzchni woéz-
ka (4) oraz $§rodki do regulacji rozstawu osi tych
rolek (6).
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