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DESCRIPCION
Comprasor y dispositive de refrigeracion
Campe técnico

Formas de realizacidn de la presente invencidn se refieren & un comprasor y @ un sistema de ciclo de refrigeracion
que incluye el compresor, como se diviiga, por ejemplo, en el documento WO 2004/011809 At

Técnica antecedents

Todos ios comprescres horizontales incluyen un par de primeros pies y un segundo pie, en el que el par de primeros
pies soporia un recipiente hermético en una posicién horizontal schre una superficie de instalacién, almacenando &l
recipiente una unidad de mecanismo de compresidn y una unidad de motor eléctrico v ¢l sequndo pie es ulilizado para
soportar el racipiente hermético en un procesn de fabricacion del compreseor horizontal. Los primeros pies estdn
aspecialmante dispuestos en la direccidn axial del recipiente hermélico. El segundoe pie asté dispueste en un extremn
del recipiente hermético situado sobre e lateral de la unidad de mecanisme de compresion y en posicidn adyacente a
uno de los primeros pies, cerca de la unidad de mecanismo de comprasidn.

Dicha configuracidn inevitablemenie incrementa el ndmere de compenentas del compresor horizontal debide a los
primeros pies y al segundo ple cerca de la unidad de mecanisme de compresion gue incorporan componentes
diferentes ¢ independientes e incrementa aln mas las horas de trabajo requeridas para el montaje de los pies del
racipiente hermético.

Frente a este inconveniante, los comprasoras horizontales tradicionalmente conocidos incluyen cada une un segundo
pie situado en un exiremoe de un recipiente hermético, estando ¢l segundeo pie constituide de manera integral con una
pieza de soporte flexionada para dar frente a una superficie de instalacidn al soportar el recipiente hermético en una
posicidn horizontal.
El tipe de compresor horizontal presenta una estructura integrada en la que el segundo pie desempefia {ante una
funicidn de soporte del recipiente hermético en una posicidn horizontal como una funcidn de verticalidad del recipiente
herméticn. Asl, resulta posible omitir un primer pie adyacenie al segundo pie, vy es posible reducir e numerc de
componantes del compresor horizontal y reducir las horas de trabajo requeridas para o montaje del comprasor
horizontal
Lista de Documentos Relacionados
Literatura de Patentes

Literatura de Patente 1. JP 850-34184 U

Lieratura de Patente 2 JP 2005-83260 A

Literatura de Patente 3. WO 2004/011808 A1, gue divulga Ias caracteristicas del preambulo de la reivindicacién
1.

Sumario de Iz invencidn

Problema Técnico

Como cuestidn a tenar en cuanta, en el compresor horizontal, un orificio de conexidn que comunica con una cadmara
de cilindro de la unidad de mecanismo de compresion, esta dispuesto en una superficie periférica externa del recipients
hermético. El orificio de conexidn sobresale hacia fuera del recipiente hermético, en una posicidn correspondiente a la
unidad de mecanismo de comprasion y af orificio de conexidn esta fijadn al recipiente hermético por madic de un tubo
de retorne de refnigerante. El tubo de retorne de refrigerante esta fijado a un exiremc de abertura del orificio de
conexidn por medio, por gjemplo, por medic de scidadura fuerte.

Sin embargo, en el comprasor horizontal convencional, en el gue el segundo pie desempefia tanto Ia funcién da
soporte del recipiente hermético en posicidn horizontal come fa funcidn de verticalidad del recipiente hermético, ia
pieza de soporte se expande dasde el sagundo pie hasta el orificio de conexidn. Por consiguiente, un extremao de
pieza de soporte queda situada inmediatamente delante del orificic de conexidn, v el intervale entre el extrermo de
pieza de soporte y del orificio de conexién es muy peguefio.

JOREAY]

Por tanto, para seoidar por soldadura fuerte el tubo de retome de refrigerante al orificio de conexién, la pieza de soporte
puede obstaculizar la scldadura referida, v es innegable gue queda disminuida la productividad del compresor
horizontal.
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Un objetivo de ia presente invencion es obtener un compresor en e gue se oblenga un espacio ahierto amplio
alrededor de un orificio de conexién de un recipiente hermético, facilitande la conexién de un tubo de retorne de
refrigerante con &l orificio de conaxidn.

Medios para Solventar el Problema

Je acuerdo con una forma de realizacion, un comprasor comprende un recipiente harmético cilindrice; una unidad de
mecanismoe de compresién que esté alojada en el recipiente hermético para comprimir un refngcrante, una unidad de
motor eléelrico que estd alojada en un recipiente hermético para quedar glineada con la unidad de mecanismo de
compresion en diracoion axial del roup-mta hermético, y acciona la unidad de mecanismo de compresian, un primer
pie que esta fijado al recipiente hermético en una direccidn proxima a la unidad de motor eléctrico en pociuon horizontal
sobre la supatficie de instalacién, un sagundo pie que esté fijade a un extremo del racipientes hermético situado sobre
¢l lateral de la unidad de mecanismo de compresion para soportar &l recipiente hermético en una posicién horizontal
sobre la superficie de instalacion; un acumulador que st fijado al recipiente hermético entre &l primer pie y of segundo
plc y un orificio de conexidn que estd dispuesio en el racipiente hermético para conestar un tubc de retorno de

refrigerante, guiando el tubo de retomo de refnigerante un refrigerante del acumuiador hacia la unidad de mecanismo
de compresidn.

El segundo pie incluye una primeara porcidn de soporte oon forma de placa que da cara a la superficie de instalasidén
para sopoitar el recipiente hermético en una posicidn horizontal, v una segunda posicion de aoport son forma de
placa que sopona el recipients hermétice dispuesta en posicidn vartical. La primera porcion de soporie se extiende en
una direccidn alejada del orificio de conexién con respecto a la segunda porcion de soporte.

Breve descripeidn de los dibuios

La FiG. 1 es un diagrama de circuito esquematice que ilustra una configuracidn de un sistema de ciclo de
refrigeracaon de acuerdo con una forma de realizacion.

La FIG. 2 es una vista en planta de un compresor de acuerdo con una primera forma de realizecion,
La FIG. 3 es una vista lateral del compresor de acuerdeo con la primera forma de realizacion.
La FIG. 4 ¢s una vista frontal del compresar de acuerdo con la primera forme de realizacion.

La FIG. 5 es una vista en perspectiva de un segundo pie utilizade en la primera forma de realizacion.

La FIG. 8 es una vista lateral que ilustra un estado en el que el compresor st instalado en posicion horizontal
sobre una suparficie de instalacidn herizontal de la primara forma da realizacion.

La FIG. 7 es una vista frontal que ilustra un estado en el que &l compresor esta instalado en posicion horizontal
sobire una superficie de instalacidn horizontal de s primera forma de realizaciodn.

.a FiG. 8 es una vista lateral que llusira un estado en el que el compreser esta instalado en posicion vertical
sohre un palé de transporte de la primera forma de realizacion.

La FIG. 9 &s una vista en planta de un compresor de acuerde con una segunda forma de realizacion.
La FIG. 10 es una vista lateral del compresor de acuerdo con la segunda forma de realizacion.
La FIG. 11 s una vista frontail del compresor de acuerdo con la segunda forma de realizacion.

La FIG. 12 es una vista en perspectiva de un segundo pie utilizado en la segunda forma de realizacién.

(3}
[+
[
i
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s @i perspectiva del sagundo pie viste en una direccidn indicada mediante una flecha A
La FiG. 14 es una vista lateral que ilustra un estado en el que el compresor estd temporaimente colocado en
icidn vertical scbre un sualo de fabrica, de la segunda forma de realizasion.

La FIG. 15 es una vista lateral de un compresor de acuerdo con la tercera forma de realizacion.

La FIG. 16 es una vista frontal del compresor de acuerdo con la tercera forma de realizacion.

Modo de Lievar a Cabo fa Invencidn

iPrimera Forma de Realizacidn]

A continuacion se describird la primara forma da realizacion con raferancia a las FIGS. 1 a 8.
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La FIG. 1 es un diagrama de un circuito de ciclo de refrigeracion de un acondicionadoer de aire 1 que s un gjemplic de
un sistema de cicle de refrigeracidn. El acondicionador de aire 1 incluye, como elemantos principales, un compresor
2, una vabula de cuatro vias 3, un intercambiador de calor exderno 4, un dispositivo de expansidn & y un intercambiador
de calor interno €. Una pluralidad de los elementos constitutivos del acondicionador de aire 1 esta conectada pormedio
de un circuito de circulacion 7 por donde circula of refrigerante.

~
2

Especificamente, como se ilustra en la FIG. 1, un lade de descarga del compresor 2 estd conactade a un primer orificio
3a de la vaivula de cuatro vias 3. Un segundo orificio 3b de lz segunda valvuia de cuatre vias 3 esta conectada al
intercambiador de calor externo 4. El intercambiador de calor externo 4 estd conectado al intercambiador de calor
internc © por medio del dispositivo de expansion 5. El intercambiador de calor intermno 6 esta conectado a un tercer
orificio 3¢ de la vabvula de cuatro vias 3. Un cuarto orificio 3d de la valvula de cuatro vias 3 estd conectade a un lado
de aspiracién del compresor 2 por medio de un acumulador 8.

Cuando el acondicionador de aire 1 opera en modo de enfriamiento, ia vaivula de cuatro vias 3 es conmutada de forma
que el primer orificic 3a comunica con 2f segundo orificic 3b v of tercer orificio 3¢ coemunica con el cuarto arificic 34,
Cuando se inicie el funcicnamiento del acondicionador de aire 1 en el modo de enfriamiento, se descarga sobre &l
circuito de circulacién 7 un refrigerante a alts temperatura y a alta presion en fase gasecsa obienido mediante
compresion por el compresor 2. El refrigerante en fase gaseonsa descargado es guiado hacia of intercambiador de calor
axierno 4 gue funciona como un radiador (condensador) a través de la valvula de cuatro vias 3.

El refrigerante en fase gasecsa guiade hacia el intercambiador de calor externo 4 es condensado por el intercambio
de calor con el aire y se modifica en refrigerante de fase liquida a alta presion. El refrigerante de fase liquida de alta
presién es descomprimido en ol proceso de pasc a través del dispositive de expansidn 5 y cambia a refrigerante de
gas - liguido de baja presién. El refrigerante de gas — liquido es guiado hacia el intercambiador de calor interno 8 gua
funciona como un absorbente de calor (evaporador) e intercambia calor por aire en el procese de pasce a través del
intercambiader de calor inferns 6.

Por tanto, e refrigeranta de gas — liguido 28 vaporizado mediante la absorcidn de calor a partir de aire v se modifica
an un refrigerante de fase gaseosa de baja temperatura y baja presidn. El aire que pasa a través del intercambiador
de calor interno 6 es enfriade mediante & calor latante da la vaporizacidn dal refrigerants an fase liquida, se conviarte
en aire frio, y e aire frio es enviado hacia un lugar en el que es acondicionado por aire (enfriado).

El refrigerante de fase gaseosa de baja temperatura y baja presidn gue ha pasado a través del intercambiader de calor
intarno B, s guiado hacia ¢ acumuiader 8 por medio de fa vébvula de cuatro vias 3. Cuando &l refrigerante contiens
el refrigerante de fase liguida gue no se ha evaperado, el refrigerante es separado en un refrigerante de fase liquida
¥ un refrigerante de fase gaseosa en of acumulador 8. El refrigerante de fase gaseosa de baja temperatura v baja
presidn separado del refrigerants de fase liquida s aspirado por ef acumulador 8 desembocando en el compresor 2
y comprimido de nuevo en refrigerante de fase gaseosa de alla temperatura y alta presidn por parie del compresoer 2,
y el refrigerante de fase gasseosa de glta temperatura v alfa presion es descargado en el circuito de circulacidn 7.

Por ofre lado, cuandoe of acondicicnador de aire 1 funciona en un modo de calentamiento, ia vaivula de cualro vias 3
28 conmutada de manera que e primear orificio 3a comunique con &l tercer orificio 3¢ y el segundo orificic 3b comunica
con el cuarie orificio 3d. Cuando & funcionamiente del acondicionador de aire 1 es iniciade en el modo de
calentamiente, un refrigerante de fase gaseosa de alta temperatura y alta presion descargade a partir del compresor
2 es guiado hacia el intercambiador de calor interno € a fravés de la valwuia de cuatro vias 3 y cambia calor por aire a
pasar a través del intercambiador de calor intermo 8. En olras palabras, ef intercambiador de calor interne 8 funciena
como un condensador

Por tanto, el refrigerante en fase gaseosa que pasa a través del intercambiader de calor interno § es condesado por
2l intercambic de calor con aire y se medifica en un refrigerante de fase liquida de alta presidn. El aire gue pasa a
través del intercambiador de calor intemo 6 es calentado por el intercambio de calor con ¢l refrigerante en fase
Jaseosa, y se convierte en aire calients, y ef aira caliente es enviado hasta un lugar donde es acondicicnadoe por air
{calentade).

El refrigeranta de fase liquida de alta temperatura que ha pasado por &l intercambiador de calor inferno 8 es guiado
hacia el dispositivo de expansion & descoemprimido en el proceso de paso a ravés del dispositive de expansion &, y
carnbia a refrigerante gas — liquide de baja presidn. El refrigerante de gas — liquido es guiado hacia el intercambiador
de calor externc 4 que funciona como un evaporador, vaporizado por el intercambio de calor por el aire existente en
su interior v cambia a refrigerante de fase gasensa de baja presion y baja temperatura. El refrigerante de fase gaseosa
de baja presidn y baja temperatura que ha pasado a través del intercambiador de calor exiernn 4 o8 aspirado hacia 2l
interior dei conmpresor 2 por madic de la valvula de cuatro vias 3 y del acumulador 8.

A continuacidn, se describirg, con referencia a las FiG.S 2 a 8 una configuracién
para o acondicionador de aire 1. &l compresar 2 es un compresor rotativo gue
sobre una superficie de instalacion horizontal ¢ practicaments horizontal G, v &l
principales, un recipiente hermétice 10, una unidad de mecanismo de compresi
12

[0}

specifica de un compresor 2 utilizado
nstalade en una posicidn horizontal
ormprasor 2 incluye, como alemeantos
n 11 y una unidad de motor eléctrico

A

i
a8

[»

S o
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El recipiente hermético 10 de acuerdo con [a presente forma de realizacidn esta dividido en dos elementos de un
cuerpa de recipiente 10a y un miembro de tapa 10b. Bl cuerpo de recipiente 10a inciuve una pared periférica externa
silindrica 10c, y un extreme axial dei cuerpo de racipiente 10a esta cerrado de manera integral mediants una porsién
de placa de fonde 10d. La porcién  de placa de fondo 10d es continua con la pared periférica externa 10c y esta
curvada adoptando una forma esférica para que sobresalga axialmente del cuerpo de recipiente 10a. Asi mismo, el
suarpe de recipiente 10a incluye un extremo de aberiura circular 10e en ef olro extremo opueste a ia poreién de placa
de fondo 10d.

El miembro de tapa 10b esta acoplado al extremo de abertura 10e del cuerpo de recipiente 10a, se lleva a cabo una
soidadura por fusién de blindaje schre la entera circunferencia del extremo de abertura 10e y e miembro de tapa 10b
gqueda fijade al cuerpe de recipienta 10a. For tanto, o extremo de abertura 10e del cuerpo de recipiente 10a queda
cerrado herméticamente por el miembro de tapa 10b.

Comp se ilustra en las FIGS. 2y 3, 1a unidad de mecanismo de compresién 11 estd alcjada en el cuerpo de recipiente
10a para situarse adyacenis a la porcion de placa de fondn 104 del cuerpo de recipiente 10a. La unidad de mecanismo
de comprasidn 11 incluys una camara cilingrica que comprime un refrigerants de fase gasecsa aspirado desde &l
acumulador 8. El refrigerante de fase gaseosa comprimide en la camara cilindrica es descargado en el recipiente
hermético 10

La unidad de motor eléctrico 12 a5 un elemanio que acciona fa unidad de mecanismo de compresidn 11, v la unidad
de motor eléctrice 12 estd conectada a la unidad de mecanismo de compresién 11 por medio de un eje rotative 13, La
unidad de motor eléctrico 12 esta alojada en el cuerpe de recipiente 10a en una posicién préxima al miembro de tapa
10b con respecto a la unidad de mecanismo de compresion 11. Por tanto, i3 unidad de mecanismo de compresién 11
y la unidad de maotor eléotrico 12 estéan alinsadas en diracoidn axial respecio del recipiente hermétice 16

Como se ilustra en las FIGS. 2 a 4, un tubo de descarga 15 v un orificio de conexin 186 estén montados sobre la pared
periférica externa 10c del cuerpo de recipiente 10a. El tube de descarga 15 se abre por dentro del cuerpo de recipiente
10a en una posicién correspondiente a la unidad de mecanismo de comprasidn 11 y estd conectado al primer orificio
3a de {a valvula de cualro vias 3.

El orificio de conexidn 18 es un elemento configurade para guiar un refrigerante de fase gaseosa desde ef acumulador
& hasta la camara cilindrica de la unidad de mecanismo de compresion 11, v el orificio de conexidn 18 sobresale desde
una supetficie periférica externa del cuerpn de recipiente 10a en una posicidn correspondisnte a la unidad de
macanismoe de compresién 11, Como se ilustra en fa FIG. 4, aunque el recipiante hermelico 10 esta en una posicion
horizontal, el orificio de conexion 16 sobresale por abajo desde la pared periférica externa 10¢ del cuerpe de recipiente
10a.

Asi misma, en el recipiente herméticoe 10 de acuerdo con la presente forme de realizacion, un tubo de lubricante 17
estd montado sobre ef centro del miembro de tapa 10b. El tibo de lubricante 17 es un elemento que se utiliza para
sellar el lubricante dentro del recipiente hermético 10, y el tuboe de lubricante 17 se sitla, por ejemplo, sobre una linea
central O1 del recipiente hermético 10 de una manera coaxial.

Como se ilustra en fas FIGS. 2 v 3, el acumulador 8 estd fijado al recipiente harmético 10 para que quede situado al
lado de la unidad de compresion 11, En {a presente forma de realizacion, el acumuiador 8 es soportado sobre a pared
periférica externa 10c del cuerpo de recipiente 10a en la posicién ortogonal con respecto a ia linea central O1 del
racipiente hermético 10.

Un tubo de aspiracion 18 que forma parte del circuito de circulacion 7 esta conectadeo a un extremao del acumulador 8.
El tubo de aspiracidn 18 esta conectado al cuarto orificic 2d de la vélvula de cuatro vias 3. Asi mismo, un tubo de
retorno de refrigerante 19 que forma parte del circuito de circulacién 7 esta conectadoe al ofro extremo del acumulador
8. Eltubo de retorno de refrigerants 18 s extiende entre ¢l otro extremo del acumulador 8 vy del orificio de conexidn
18 del recipiente hermético 10 v presenta un exdrame corriente abaje en una direccion de fitjo de refrigerante qus
esta fijado a un extremo abierio del orificio de conexién 16 por medic de, por gjemplo, soldadura fuerte.

Comp se ilustra en las FIGS. 2 a 4, «f compresor 2 incluye un primer pie 21 y un segunde pis 22 que soportan 2l
racipiente hermético 10 en una posicidn horizontal sobre ia superficie de instalacion G del acondicionadoer de aire 1.

El primer pie 21 es un miembro formado de manera integral obtenido sometiendo un material de chapa metélica, por
ejampleo, chapa de acero laminada en fric o chapa de acero laminada en caliente, v el primer pie 21 presenta forma
alargada. El primer pie 21 esta fijado & un soporte 23 fijado a la pared periférica externa 10¢ del cuerpo de recipienta
108, por medio de, por ejemplo, atomillamianto. De acuerdo con esta forma de realizacidn, ef primer pie 21 se extiende
en direccidn ortogonal a la linea central O1 del recipiente hermético 10, cerca del extremo de abertura 10e del cuerpo
de recipiente 10a correspondiente a la unidad de molor eléctrico 12.

3

Por tanto, e primer pie 21 prasanta una primara porcion terminal 21a v una segunda porcidn terminal 21b gue estan
separadas en direccién radial respecio del recipiente hermétice 10. La primera porcidn terminal 21a v la segunda
porcién terminal 21b presentan una forma plana que da cara a la superficie de instalacién G, y unos agujeros d de
montaje 24 estédn definidos en la primeara porcidn tarminal 21a vy en la segunda porcidn terming

5



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2969 243 T3

El segundo pie 22 es un miembro formado de manera integral obtenido sometiendo un material de chapa metélics,
par ejemplo, una chapa metalica laminada en fric o una chapa metalica laminada en caliente, a un prensado de chapa
metédlica, y el segundo pie 22 esta situado en un extrema del recipiente harmétice 10 correspondients a la unidad de
mecanismo de compresién 11,

Mas concretamente, como se ilustra en las FIGS. 2 a 5, el segundon pie 22 incluye una porcién de base 28 con forma
de placa que se expande radialmente desda 2l recipiente hermético 10. Una porcidn rebajada 27 esta formada en el
centro de la porcidn de base 2€. La porcién rebajada 27 es un elemento con el cual fa porcién de placa de fondo 10d
del cuerpo de recipiente 10a ests fijada, y la porcidn de refuerze 27 presenta una forma gue conforma la porcidn de
placa de fondo 10d en forma esférico. Una porcidn de abertura circular 28 gue es un recorie se define en un extremo
terminal de fa porcidn rebajada 27 para evitar la parte superior de la porsidn de placa de fondo 10d.

La porcidn de base 26 esta fijada a la porcién de placa de fondo 10d del cuerpo de recipiente 10a por medio de, por
ajemplo, soidadura por fusion. Mediante la fijacidn, la porcidn de base 26 es mantenida en una posicién ortogonal con
raspecto a la linea central O1 del recipiente hermético 10 vy la periferia externa de la porcidn de tase 28 se expande
alrededor del recipiente hermétice 10

De acuerdo con la presente forma de realizacion, la periferia externa de la porcidn de base 26 esta definida por unos
primero a cuarto bordes periféricos extarnns 28a, 26b, Z8¢ y 28d. El prirmer borde periférico extemno 28a se extiende
radiaimente desde el racipiente hermético 10 en una posicién adyacents al orificio de conexidn 18, Ei segundo borde
periférico externo 28b estd situado en el lade opuesto del primer borde perifénce externo 26a través del recipients
hermético 10, vy s& extiende radialmente desde &l recipiente hermético 10 en paralelo con el primer borde periférico
externo 28a. El tercer borde periférico externo 26¢ conecta linealmenta con un exiremo del primer borde periférico
axternn 28a y con un extremo del segundo borde periférice externce 28b. Bl cuarto borde periférice extemno 264
lincaimente conecta con el otre extremo del primer borde penférica externo 26a v con el olre extremo del segundo
borde periférico externo 2€b.

Como s2 ilustra de forma dptima en las FIGS. 3 y 5, la porcidn de base 26 del segundo pie 22 incluye una primera
porcién de soporte 30 v una segunda porcidn de soporte 31, La primara porcidn de soporte 30 as un elements en
forma de placa qua da cara a la superficie de instalacién (3 sobre el misme lado gus &l orificic de conexién 18 cuando
soporta el reciplente herméticos 10 en una posicion horizontal, v la primera porcién de soporie 30 estd formada
flexionando una periferia externa correspondiente al primer borde periférico externo 28a de la porcidon de base 26 en
anguilo recto en direccidn alejada del primer pie 21,

En otfras paiabras, la segunda porcién de soporte 31 se extiende en direccidn ortegonal con respecto a ia linea central
01 del recipiente hermético 10 para gue sea paralela con el primer pie 21 v la primera porcién de soporte 30 se
axtiende desde of primer borde penférico axternn 28a de ia porcidn de base 26 en una direccidn alejada del orificio de
conexidn 18, Por tento, comao se flustra en la FIG. 3, un exdrane de la primera porcidn de soporte 30 esta situado sobre
2| lado opuesto del orificio de conexidn 18 y se asegura un espacio suficiente 8 enire la primera porcion de soporte 30
y el orificio de conexidn 16.

Asl mismp, la primera porcidn de soporte 30 presents una primera porcidn terminal 30a y una segunda porcidn terminal
30b que estan separades ¢n diraccidn radial respecio del recipiente hermético 10. La primera porcién terminal 30a y
la segunda porcion terminal 30b estan formadas adoptando una configuracion plana v estan situadas sobre el mismo
plano que ia primera porcidn terminal 21a y que la segunda poreidn ferminal 21b del primer pie 21, Un agujero de
maontaje 32 estd definido en cada una de la primera porcidn terminal 30a y de la segunda porcidn terminal 30b.

De acuerdo con la presente forma de realizacion, la primera porcién de soporie 30 presenta una porcién flexionada 33
que esta situada entre la primera porcién terminal 30a y la segunda porcion terminal 30b. {a porcidn flexionada 33 es
un elemento configurado para reforzar la primera porcién de soporte 30 v la porcidn flexionada 33 presenta una forma
que estd flaxionada de manera integral en una direccidn alejada del recipiente hermético 10

La segunda porcidn de soporte 31 es un elemento que es utilizado en el procedimiente de fabricacién del compresor
2, por gjernplo, para soportar el recipiente hermético 10 en una posicidn vertical sohre un palé de transporte 35 situados
schre una planta de produceion F| y en [a presente forma de realizacién, la periferia externa de [a porcidn de base 28
también sirve come segunda porcidn de soporte 31, Paor tanto, a primera porcidn de soporie 30 y ia segunda paoreidn
de soporte 31 presentan una estructura infegrada en la que la primera porcién de soporie 30 y la segunda porcidn de
soporte 31 son mantenidas en una relacién posicional oriogonal.

Unns primero a tercero agujeros de acoplamiento 38a, 36b v 36¢ estan definidos en la segunda porcidn de soporte
31. Los primero a tercero agujeros de acoplamiente 36a, 38b v 38¢ son glementos dentre de os cuales tres clavijas
de soporie 37, que sohresalen hacia arriba desde el palé de fransporte 35, estan acopladas de manera desmontable
para soportar el recipiente hermético 10 en una posicidn vertical. El acoplamiento de las puntas de las clavijas de
soporte 37 denire de los primero a tercere agujerns de acoplamienta 36a, 36b v 38¢ determina de manera fija a
posicion del recipiente hermélico con respecto al paié de transporte 35.

ra en la FIG. 4, aunque el recipiente hermético 10 esta

De acuerdo con ia presente forma de realizacidn, como se ilustra e
n a estd situado inmediataments por debajo de la linea

s
2n posicidn horizontal, el primar agujero de acoplamiento 38
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central O1 del recipiente hermético 10. Asi mismo, el segundo agujero de acoplamiento 38b v of tercer agujero de
acoplamianto 38¢ estan dispuestos por separado sobre ambos lados del racipienta hermético 10 en la porcidn superior
de fa segunda porcidn de soporte 31

En otras palabras, el segundo agujero de acoplamientc 36b y el tercer aguiero de acoplamiento 38c¢ estan dispuesios
2n posicienes no inmediatamente por encima de la linea central O1 del recipiente hermético 10 miantras que 2|
recipiente harmético 10 esta en posicidn horizontal. Cuandoe el centre del segunde agujero de acoplamianto 38b vy el
centro del fercer agujero de acoplamiente 36¢ estédn unidos por una linea recta X1, la linea recta X1 se extiende
lateralmente para situarse en paralelo con la superficie de instalacién G.

Comp se ilustra en las FIGS. 2 v 4, cuando un paso enire ns agujeros de montaje 24 del primer pie 21 28 L1, vy un
paso entre ef segundo agujero de aceplamiento 38b v el tercer agujere de acoplamients 36¢ es L2, L1 vy L2 satisfacen
una refacién L1 > L2, As{ mismo, cuando un paso entre los agujeros de montaje 32 definidos en la primera porcidn de
soporte 30 del segundo pie 22 es L3, L1 v L3 satisfacen una relacion L1 = L3.

Una nervadura de refuerzo 38 esta formada de manera integral con los segundo a cuarto bordes periférices externos
26b, 26¢, y 26d de la porcitn de base 26 hacia atras en dnguilo recio en direccién alejada respecto del primer pie 21.
La nervadura de refuerzo 38 es continua con ia primera poreidn terminal 30a y con la segunda porcidn terminal 30b
de ia primera poreidn de soporte 30, y ia flexién presenta una altura de flexidn que aumenta en direccidn a la primera
porcidn terminal 30a v a la segunda porcion terminal 30b. Por tanto, la nervadura de refuerzo 38 se extiende entre la
primara porcién de seporte 30 vy fa segunda paorcidn de soporte 31,

Las FIGS. 8 y 7 ilustran un estado en el que el compresor 2 esta instalado en posicidn horizontal sobre I3 superficie
de instalacion G. En este estado, f primer pie 21 del recipiente hermético 10 vy a primera porcidon de soporte 30 def
segundo pie 22 astan cada une situadoes sobre la superficie de instalacién G por medio de un par de amoriguadores
de vibraciones 40. Cada amortiguadoer de vibraciones 40 esta formada por, por gjempio, un material de caucho
cilindrico. Los amortiguadores de vibraciones 40 estén interpuestos, en un estado comprimido, entre ef primer pie 21
y la supeificia de instalacidn G y entre ia primera porcidn de soporte 30 del segundo pie 22 v 1a superficie de instalacidn
G. Los extremos superioras de los respectivos amortiguadores de vibraciones 40 estan acoplados denire de los
agujeros de maontaje 24 vy 32.

Por otro lade, en la etapa final de montaje del compresor 2, se llevan a cabo {a inyeccidn de lubricante desde el tubo
de lubricamente 17 hasta of intericor del recipiente harmético 10 vy la verificacién de inicio. Desde of punte de vista de
la manufacturabilidad y de la garantia de calidad del compresor 2, &s preferente llevar a cabo ia inyeccién de lubricanta
y la verificacion de inicio sobre el recipiente hermético 10 en una posicidn vertical.

En fa presente forma de realizacion, la porcién de base 26 del segundo pie 22 también funciona como la segunda
porcidn de soporte 31, y los primaro & tercere agujeros de acoplamianto 38a, 36b y 38¢ estan definidos en la segunda
porcién de soporte 31, Por tanto, con el fin de situar verticalmente el recipiente hermélico 10, 1as puntas de las clavijas
de soporte 37 gue sobresalen hacia arriba desde &l palé de transporte 38 situadas horizontalmente, quedan acopladas
a los primero a tercer agujeros de acoplamiento 36a, 36b y 36¢.

Asi, como se ilusira en fa FIG. 8, el racipiente hermétice 10 es mantenido en una posicion vertical sobre af palé de
fransporte 35, en las tres posiciones de la segunda porcidn de soporte 31. En este momente, la primera porcion de
soporte 30 del segundo pie 22 estd separada de una superficie superior del palé de transporte 35, manteniendo la
estabilidad en la verticalidad del recipienta hermético 10.

De acuerde con la primera forma de realizacidn, el seqgundo pie 22 fijado a la porcidn de placa de fondo 10d del
recipiente hermético 10 incluye de manera integral la primera porcidn de soporte 30 que es utilizada para instalar el
recipiente hermético 10 en posicidon horizontal sobre la superficie de instalacion G, v la segunda porcidn de soporte 31
que se utiiza para sustentar el recipients hermético 10 sobre el palé de transporte 35.

Por consiguiente, ef segundo pie 22 presenta una estructura integrada con tanto la funcion de soporte el recipiente
hermético 10 en la posicién horizontal comge la funcidn de sustentar el recipiente harmético 10. Por tanto, el compresor
2 puede estar dispusstco de forma que se reduzea of niimers de compaonentes y las horas de trabajo para su ensambiaje
y de esta forma resulie rentable econdmicamante en comparacion con el compresor herizontal que incluye elementos
separados para llevar a cabo {as dos funciones.

Ademas, de acuerde con ia presents forma de realizaciodn, la primera porcidn de soporte 30 del segundeo pie 22 se
axiliende en upa direccidn apartada del orificio de conexidn 16 del recipiente hermético 10, asegurando el suficients
espacio 8 antra &l orificic de conexidn 16 v la primera porcidén de soporte 30, Portanto, en & momento de afeciuar
una soldadura fuerte del tubo de retorne de refrigerante 19 sobre el orificio de conexion 18, inclusc si el segundo pie
22 esta ya soldado al recipiente hermético 10, la primera porcidn de soporte 30 del segundoe pie 22 no obstruye la
soldadura fuerte, mejorando la viakilidad en el montaje del compresor 2.

Asi mismo, 1a primera porcidn de soporte 30 no obstaculiza el recubrimiento del tubo de retorne de refrigerante 19 0
¢l orificic de conexién 18 con el material de aislamiento de calor, facilitando la fijacidn del material de calentamianto
de calor al tubo de retorno de refrigerante 19 o al orificio de conexidn 18.
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Asi mismo, of segundo pie 22 incluye una nervadura de refuerzo 38 que se extiende entre la primera porcidn de soporte
30 vy la segunda porcidn de soporte 31 v ia nervadura de refuerzo 38 es continua con of segundo borde periférico
axternn 280, con &l tercer borde perifénce axterno 28¢ y con &l cuarno borde pariférico externc 268d de ia porcidn da
base 26. Portanto, la resistencia y rigidez de Ia primera porcion de soporte 30 que es flexionada en angulo recto desde
la porcidn de base 20 resulta mejorada, soportando el compresor 2 en una posicidn estable sobre la superficie de
instalacion G

Asi mismo, la nervadura de refuerzo 38 rodea la porcidn de base 26 gue también funciona comoe segunda porcidn de
soporte 31 en cooperacion con g primera porcidn de soporte 30, mejorando la resistencia y rigidez de la porcidn de
base 26. Por tanto, cuando el compresor 2 queda sustentado sobre ¢l palé de transporie 35, las clavijas de soporte
37 del palé de transporte 35 guedan firmemente recibidas por la porcidn de tase 28, Asi, el compresor 2 puede ser
colocade en una posicidn estable sobre el pale de fransporie 35

-

De acuerdo con ia presente forma de realizacién, como se ilustra en la FIG. 7, mientras el compresor 2 esta instalado
en posicidn horizontal sobre la superficie de instalacidn G, 18 porcidn da base 28 del segundo pie 22 se sitia sobre la
superficie de instalacién G, v el segunde agujero de acoplamiente 38b v el tercer agujero de acoplamiente 36c qua
estan situados en la porcién superior de la porcion de base 26, estan dispuestos por separado sobre ambos lados del
recipiente hermético 10.

Asi, el segundo agujera de acoplamiento 36b o el tercer agujero de acoplamiento 36¢ estén situados en una posicidn
no inmadiatamente por encima de la linga cantral O1 del recipiente hermético 10, impidiendo que el segundo agujer
de acoplamiento 35 o que el tercer agujero de acoplamiento 36¢ se expandan en gran medida por encima del recipiente
hermeético 10 en posicidn horizontal.

Asi mismo, 8 linea recta X1 que une el centro del segundoe agujere de acoplamienta 38k y el centro del tercer agujero
de acoplamiente 38¢ se extienden lateralmente de modo que queden paralelos 3 la superficie de instalacién G,
reduciendo de esta manera en la mayor medida posible una dimensidn en altura desde of segundo borde periférico
externo 26b situade en of borde superior de la porcidn de base 28 sobre 8 superiicie de instalacién G, mieniras el
recipiente hermético 10 esté en posicién horizontal.

En otfras palabras, cuando &l compresor 2 esta instalado en posicién horizontal sobre la superficie de instalacion G,
una altura en expansion del segundo pie 22 con respecto a la superficie de instalacion G puede reducirse al minimo.
Por tanto, aungus el segundo pie 22 ofrezea tanto la funcidn de soportar of recipiente harmético 10 en la posicidn
horizontal como la funcién de sustentar e recipiente harmético 10, el segundo pig 22 pueds conseguirse que sea
compacto.

De asuardo con la presente forma de realizacién, el paso L1 entre los agujeres de montaje 24 del primer pie 21 y el
paso L3 entre ios agujeros de montaje 32 de la primeara porcidn de soporie 30 del segundo pie 22 son mayores que ¢l
paso L2 entre el segundo agujere de acoplamiento 38b y el tercer agujers de acoplamiento 3€c¢. Por tante, es posible
asegurar en la medida suficiente una disposicidn de intervalo de los amortiguadores de las vibraciones 40 acopladas
en ol inferior de los agujeros de montaje 24 y 32, scportando el compresor 2 en posicidn estable sobre ia superficie de
instalacion G

Asi mismo, el segundo agujere de acoplamiente 36b y el tercer agujero de acoplamiente 38¢ son glementos gue se
utilizan para sustentar temporaimente el recipiente harmético 10 en ol proceso de fabricacidn del compresor 2, v el
paso L2 entre el segundo agujero de acoplamientn 36b y el tarcer agujara de acoplamientn 38¢ pueden ser menoras
gue &f paso L3 entre 2] segunde agujere de montaje 32 sin que elio constituya un problema especifico.

Al mismo tiempo, haciendo que el paso L2 entre e sequndo agujerc de acoplamiento 36b y el tercer agujero de
acoplamiento 36¢c sea menor que el paso L3 entre los agujercs de montaje 32, la longitud total del segundo borde
pariférice extemnn 28k de la porcién de base Z8 se puede reducir, y eollo contribuye de manera ventajosa a ia
sempactibilidad del segundo pie 22,

[Segundo Forma de Realizacion]

Las FIGS. 8 a 14 divuilgan una segunda forma de realizacion. La segunda forma de realizacion es diferents de la
primera forma de realizacién en una estructura de un segundo pie 22. Las deméas configuraciones de un compresor 2
son fas mismas que las de la primera forma de realizacion. Portanto, en la segunda forma de realizacién, los mismos
componentes de la primera forma de realizacién se indican mediante las mismas referencias numerales y sy
descripcion se omile.

Como se ilustra de forma dptima en las FIGS. 12 v 13, una primera porcidn terminal 30a vy una segunda porcién
terminal 30b de ia primera porcidn de soporte 30 presentan un borde terminal frontal recto 50 gue es paralelo con una
segunda porcidn de seporte 31 mientras un recipiente hermético 10 estd colocado en posicidn vertical

Asi misme, una porcidn de base 25 que forma la segunda porcién de soporte 31 incluye una pared periférica 51

flexionada hacia atras en angulo recto desde los segundo a cuarto bordes periféricos externos 26b, 26c v 28d. La
pared periférica 51 sobresale en una direccidn mas alejada del recipiante hermético 10 mientras of recipiente hermético
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10 esté en posicion vertical. La pared periférica 51 incluye un borde terminal 52 que esta situado sobre el misme plano
que los bordes terminales delanteros 5C de la primera porcidn de soporte 30

La pared periférica 51 presenta un par de porciones de huelgo 53a y 53b que son recortes que se abren en ¢l borde
[]

b
terminal 52. Debido 3 la presencia de ias porciones de huelgo 53a y 53b, of borde terminal 52 esté espaciaimente
dividide en porcicnes separadas enfre si en ia direccidn circunferencial del recipiente hermético 10. En la pared
periférica 51, una porcidn intermeadia 55 situada enire las porciones de huelge 53a v 53b estd situada sobre &l lado
opuesto & ia primera porcién de soporte 30 a través del recipiente hermétice 10.

Asi mismo, una nervadura de refusrzo 58 estd formada en la porcidn intermedia 55 de o par‘od periférica 51. La
nervadura de refuerzo 56 estd configus eda mediante, por e-empib la flexidn parcial de la porcidn intermedia 55 de la
pared periférica 81 an la direccidn algjada de la primera porcién de suporte 36

Asi mismo, en la presente forma de realizacion, el tercer borde periférico externo 26c¢ v of cuarto borde periférico
externo 284 dae la porcidn de base 26 presentan cada una una porcidn que es continua con [a primera porcién de
soporte 30, v las porciones se inclinan en direcciones alejadas entre si. Portanto, la porcidn de base 25 incluye un par
de porciones expandidas 57z y 57b gue estan radialmente expandidas a partir del recipiente hermétice 10 en
posiciones préximas a ia primera porcidn de soporte 30, y un pasc L1 entre los agujeros de montaje 32 de iz primera
porcidn de sopotte 30 se axtiende mediante las longitudes de las porciones expandidas 57a vy 57b, en comparacian
con ias de la primera forma de realizacion.

Asi misme, un par de agujeros pasantes 58a y &8b estan definidos en las porciones expandidas 57a y 57b de la
porcion de base 26 para 13 reduccién del peso. Los agujeros pasantes 58a y 58b estan dispuestos por separado sobre
ambos tades del recipiente hermético 10

De acuerdo con la segunda forma de realizacion, los bordes terminales delanteros 50 de ia primera porcién de soporte
30 v ef borde terminal 52 de la pared periférica 51 de la porcidn de base 26 estén situados en el mismo plano. Por
tantc, como se ilustra en la FIG. 14, por ejemplo, cuando el ruupwio hermétice 10 estd situado sobre una planta de
fabrica F, un borde ferminal delantero 50 de ia primara pc"ci’ 1 de soporte 30 y & borde terminal 52 de la pared
periférica 51 de la porcién de base 26€ se sitan adosados a ia pianta de fabrica F.

Esto hace posible colocar temporalmente el recipiente hermético 10 en una posicidn vertical sobre la planta de fabrica
F utilizando ios bordes terminales delanteros 50 de la primera porcidn de soporte 30 v el borde terminal 52 de ia parad
periférica 51. De este moedo, se dispone una estructura extremadamente ventajpsa, por ejemplo, para colocar
temporalmente el recipiente hermético 10 antes de su colocacién sobre el panel de transporte 35 en ia elapa final de
rmontaje del compresor 2

Asi mismo, el barde terminal 52 de la pared periférice 51 esta dividide espaciaimente de los bordes terminales
delanteros 50 mediante las porciones de huelge 53a y 53b en la direccidn circunferencial del recipiente hermético 10.
Por tanto, of borde terminal 52 quedard adosado sobre la planta de fabrica F en fres posiciones a lo largo de la direccion
circunferencial del recipiente hermético 10, suprimiendo el bambolen del recipiente hermético 10 colocado schre la
planta de fabrica F.

Asi mismo, {a porcién intermedia 55 de {a pared periférica 51 se ve reforzada por las nervaduras de refuerzo 56 v, de
asta manera, la resistencia y rigidez de {3 porcidn intermedia 55 se puede asegurar en la medida suficiente, y el
racipiente hermético 10 puede guadar firmemeante soportade por [a porcidn intermedia 55 de la pared periférica 51

Al mismoe tiempo, 1a presencia de las nervaduras de refuerzo &8 hace posible reducir el grosor de la pared periférica
51 y también de la porcién de base 26, reduciendo con ello ¢l peso del segundo pie 22.

[Tercera Forma de Realizacidn]

Las FIGS. 15 y 16 divulgan una tercera forma de realizacion. La fercera forma de realizacién es diferente de la primera
forma de reahzacmn en una configuracién de un reup.ente hermético 10 de un compresor 2. Las demas
senfiguraciones de un compresor 2 son [as mismas que as de la primera forma de realizacion. Por tanto, en la tucua
forma da mah?aucm os componentas que presentan las mismas configuraciones son las de la primera forma de
realizacién y que se indican con las mismas referencias numerales, ¥ su descripeidn se omitira.

Como se ilustra en fa FIG. 15, of recipients hermétice 10 estd dividido en tres elamentos de un cuerpe de racipiente
30, una primera tapa 81, y una segunda tapa 52, £l cuerpo de recipiente 80 incluye una pared periférica exiema
cilindrica €0a y ademas inciuye unos extremos de abertura circular 80b y 80c, en uno y oiro de los extremos axiales
de una pared periférica externa 60a, respectivamente.

La primera tapa 61 que presenta una forma sustancialmente semissférica, estd acoplada a un extremo abiertn 80b del
suarpe de recipients 80, la soidadura de blindaje se lleva a cabo sobre la entera circunferencia del extrermo de abertura
60b, v la primera tapa €1 estd fijada al cuerpo de recipiente 80. Por tantg, &l extremo abierto 80b del cuerpe de
recipiente 60 esta cerrado herméticamente por la primera tapa 61, La primera tapa 61 sobresale del extremo abierto
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&0b del cuerpo de recipiente 50 hacia el exterior del cuerpo de recipiente 80, y un corddén de soidadura circularmente
continuo 63 asta formado en la frontera entre la primera tapa 681 v ef cuerpo de recipients 80

La segunda tapa 52 que presenta una forma sustancialmente semiesférica estd acopiado al ofro extremo abierto 60c¢
del cuerpo de recipiente 80, la soldadura de escudo se lleva a cabo sobre la entera circunferencia del extremo abierto
80c¢, v la segunda tapa 52 st fijada al cuerpe de recipiente 80. Por tanto, el olro extreme ablerto 80c del cuerpo de
racipients 50 estd carrado herméticamente por fa sagunda tapa 82 La segunda tapa 62 scbresale por &l otre extramo
abierto del cuerpo de recipiente 50 hacia e exterior del cuerpe de recipiente 80 v un corddn de seidadura circularments
continuo 64 se forma en una frontera entre la segundatapa 62 y el cuarpo de recipiente 80. Los cordones de soldadura
63 y 84 pueden también designarse como porciones soldadas.

De acuerdo con la presente forma de realizacion, un segundo pie 22 que desempefia tanto una funcién de soporte del
racipiente hermético 10 en una posicidn horizontal come una funcidn de verticalidad del recipiante harmético 10, esta
fiiado a una superficle periférica externa de la segunda tapa 82 por medics teles come una soldadura fuerte.

Como se ilustra en ia FiG. 18, el segundo pie 22 incluve una porcidn de base 28, en la que un primer borde periférico
axternn 26a, un tercer borde periférico axterno 26¢ y un cuarto borde periférico externc 264 se expanden de forma
considerable en direccidn orfegonal a una linga cantral O1 respacic dal recipiente hermético 16 Por otrc lado, enla
porcidn de base 2€, un segundo borde periférico externo 28b, que incluye una porcidn intermedia 55 de uns pared
periferica 51 en la que se& forma una nervadura de refuerzo 58, estd ligeramente retraido de la pared periférica externa
&0a dei cuerpo de recipiente 80. En ofras palabras, el segundo borde periférico externo 26b de la porcidn de base 26
sifuada en las inmediaciones del corddn de soldadura 64 no se expande radialmente hacia fuera desde ef recipienta
harmético 10 con respecto al corddn de soldadura 84, y en las inmediacionas del segundo borde perniférice extern
268b de la porcién de base 26 s& mantiene un ancho espacio abierio alrededor del corddn de soldadura 84

Por otro lado, un primer pie 21 estd situado en las inmediaciones del corddn de soldadura 83 sobre ¢l lado de fa
primara tapa 81, paro e primer pig 21 solo se extiende radialmeante desde el recipienta hermético 10. Por tanto, como
se flustra en la FIG. 18, en las inmediaciones del primer pie 21, se mantiene un amplic espacio abierto alrededor del
corddn de soldadura 83 en la direccidn circunferencial del recipiente hermétice 10

Comgo aspacte secundario, el trabajo de soldadura del cuerpe de recipiante 60 de la primera tapa 61 y de la segunda
fapa 82 se lleva a cabo manualmente por un operario. En este caso, por ejemplo, un errer de acoplamiento gque sa
produzea en una porcidén de acoplamiento entre el extremo abierto €0b del cuerpo de recipiente €0 y de la primera
fapa 61, un error de acopiamiento que se produzea en la porcion de acoplamiento entre el extrerno abierto 80c del
suarpe de recipiente 80 vy la segunda tapa 82, un arror de trabajo durante el trabajo de soldadura, o errores similares,
puedan provocar un defecte de soldadura, comn por ejemplo una ampolla o un pequefic agujero, en las porciones
scidadas del cuerpe de recipiente €0, de la primera tapa 61 y de la segunda tapa 62.

Cuando se produce un defecto de soldadura, se requiere un trabajo de reparacién que utilice un corddn de soildadura
despuds de la culminacidn de todas las etapas de soldadura del racipiente hermadtico 10. Ei trabajo de reparacion s
fleva a cabo manualmeante por el opeararic con &l recipiante harmético 10 an posicién vertical.

Existe una gran probabilidad de que los defectos de soldadura se produzcan en un punic de inicio de soidadura de la
soidadura de blindaje o en un punto tarminal de soidadura al solapar f punic de inicio de soldadura. En particular, sl
2] defecto de la soldadura se encuentra en &l recipiente hermetico 10 después de la soldadura del segundo pie 22 en
el recipiente hermético 10, el segundo pie 22 puede provocar un detenimiente, haciendo dificit o imposible aplicar &
electrodo de soldadura en una posicidn en la que se produzcea el defecto de soidadura, dependiendo de la forma o el
tamafio del segundo pie 22.

De acuerde con la presente forma da realizacion, se dispens un amplio espacic abierto alrededor del cordén de
soldadura 63 en una posicién soldada entre el cuerpo de recipiente 80 v la primera tapa 61. Por tanto, con
independencia de donde esté situado ef punte de inicic de soldadura y el punto de final de soidadura de la soidadura
de escudn, en i direccidn circunferencial del recipients hermético 10, es posible aplicar ¢ elactrodn de soldadura en
el punte de inicio de soldadura o en el punto final de soldadura de la soldadura de escude cuando se produzea un
defecto de soldadura, para el frabaje de reparacion.

Por otro lade, cuando s2 observa e resipiente harmétice 10 en direccidn axial, el primer borde pariférico exderno 28a,
2l tercar borde perifénico extarno 28¢ y el cuarto borde periférico externe 264 de {a porcidn de base 26 se expanden
de forma considerable con respecic a la segunda tapa 82 en direccidn ortogonal a la linea central C1 del recipiente
hermético 10, en las inmediaciones de una porcion seldada entre el cuerpo de recipiente 60 v la segunda tapsa 62,

Por tanto, cuandeo el electrodo de soldadura es aplicado en una posicidn en la que se produce un defectn de soldadura,
desde un lade de la segunda tapa 82 la porcidn de base 28 constiiuye un impedimeanto, haciende dificl o imposibla
aplicar un electrodo de soidadura al corddn de soldadura 64, en posiciones correspondientes al primer borde periférico
externo 26a, al tercer borde periférico externo 26c y al cuario borde periférico externo 26d de la porcién de base 26.
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En la presente forma de realizacidn, al observar ¢ recipiente hermético 10 en la direccion axial, el segundo borde
pariférice externc 28t de la porcidn de base 26 no sa expande radialmente hacia fuera desde of recipiante harmético
10 cen respecte al corddn de soldadura 84, y en las inmediaciones del segundo borde periférico externc 26b de la
porcion de base 28, manteniéndeose un amplic espacio abierto alrededor del cordén de soldadura €4. FPorfante, enla
presente forma de realizacidn, como se ilustra en la FiG. 18, un punto de inicic de soldadura E de la soldadura de
a2scudo donde as posible que se produzea af defectn de soldadura, se concentra cerca del segundo borde periféricn
externo 26b de la porcién de base 26

Esta configuracién permite ia aplicacion del electrodo de soidadura dentro de un margen anguiar predeterminado o
con respecto al corddn de soldadura 64, incluso cuando un defecto de soldadura en of punto de inicio de soldadura E
de 18 soldadura de escudn se encuentra después de la soldadura del segunde pie 22 con ¢l recipients hermético 10
&l éngule predeterminado o es, de modo praferente, entre 30°y 80° v es particularmente preferente aplicar el electredo
de soldadura sobre el cordon de soldadura 64 en un dnguilo de 45°

Por tantn, es posible llevar a cabe faciimente e frabajo de reparasion respecto del defacto de soldadura sin
perturbacidn por parte de ia porcidn de base 28

En la tercera forma de realizacidn, ! punto de inicic de soldadura E es situado en {as inmediaciones del segundo
borde periférico extarno 26b de la porcidn de base 28 gue no se expande radiaimente hacla fusra desde el recipiente
harmético 10, pero el punto de inicie de scidadura £ de la soldadura de escude puede quedar situado en las
inmediacionas en una porcidn de la porcién de base 26 que presente una cantidad minima de expansion radiaiments
hacia fuera respecto del recipiente harmético 1

Lista de Signos de Referencia

7

intercambiador de calor inteme), 7 .. circuito de circulacidn, 8 .. acumulador, 10 v 80 ... recipiente hermético, 11 ...
unidad de mecanismo de compresidn, 12 ... unidad de motor eléctrice, 16 ... orificio de conexidn, 19 ... tubo de retorne,
21 ... primer ple, 22 ... segundo pie, 30 ... primera porcidn de soporte, 31 ... segunda porcibn de soporte, G ...
superficie de instalacién.

2 ... compresor, 4 . radiador (intercambiadeor de calor extarne), & ... dispositivo de expansidn, 6 ... absorbente
-
¢
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REIVINDICACIONES
1.- Un compresor (2) que comprende:
un recipiente hermético cilindrico (10);

una unidad de mecanismo de compresion (11) que esta alojada en el recipiente hermético (10) para comprimir
un refrigerante;

una unidad de motor eléctrico (12) que esté alojada en el recipiente hermético (10) para quedar alineada con
la unidad de mecanismo de compresién (11) en la direccién axial del recipiente hermético (10), y que acciona
la unidad de mecanismo de compresién (11);

un primer pie (21) que esta fijado al recipiente hermético (10) en una posicién préxima a la unidad de motor
eléctrico (12) para soportar el recipiente hermético (10) en una posicién horizontal sobre una superficie de
instalacién (G);

un segundo pie (22) que esta fijado a un extremo del recipiente hermético (10) situado sobre el lado de la
unidad de mecanismo de compresién (11) para soportar el recipiente hermético (10) en una posicién
horizontal sobre la superficie de instalacién (G);

un acumulador (8) que esta fijado al recipiente hermético (10) entre el primer pie (21) y el segundo pie (22),
y

un orificio de conexién (16) que esta dispuesto en el recipiente hermético (10) para unir un tubo de retorno
de refrigerante (19), guiando el tubo de retorno de refrigerante (19) un refrigerante del acumulador (8) a la
unidad de mecanismo de compresién (11);

caracterizado porque

el segundo pie (22) incluye una primera porcidén de soporte (30) en forma de placa que da cara a la superficie
de instalaciéon (G) y es capaz de soportar el recipiente hermético (10) en una posicién horizontal, y una
segunda porcién de soporte (31) en forma de placa que es capaz de soportar el recipiente hermético (10) en
una posicion vertical, y

la primera porcién de soporte (30) se extiende desde un borde periférico (26a) de la segunda porcién de
soporte (31) en una direccién alejada del orificio de conexién (16).

2.- El compresor (2) de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el segundo pie (22) incluye:

una nervadura de refuerzo (38) que se extiende entre la primera porcién de soporte (30) y la segunda porcidén
de soporte (31);

al menos un agujero de montaje (32) que esta dispuesto en la primera porcidén de soporte (30) para recibir un
amortiguador de vibraciones (40), haciendo contacto el amortiguador de vibraciones (40) con la superficie de
instalacién (G); y

al menos un agujero de ajuste de posicionamiento (36a 36b, 36¢) que esta dispuesto en la segunda porcién
de soporte (31) para situar el recipiente hermético (10) en una posicién vertical.

3.- El compresor (2) de acuerdo con la reivindicacién 2, en el que la primera porcién de soporte (30) y la segunda
porcién de soporte (31) del segundo pie (22) estan formadas de manera integral de un material de placa metélica, y
el agujero de ajuste (36a, 36b, 36¢) esta dispuesto en una posicién no inmediatamente por encima de una linea central
(O1) que se extiende en una direccién de eje geométrico del recipiente hermético (10) mientras que el recipiente
hermético (10) esta en una posicidén horizontal.

4.- El compresor (2) de acuerdo con la reivindicacién 2, en el que la segunda porcién de soporte (31) del segundo pie
(22) esta colocada en vertical para cruzarse con una linea central (O1) del recipiente hermético (10) mientras que el
recipiente hermético (10) estad en posicién horizontal, la segunda porcién de soporte (31) presenta dos porciones
superiores en las que los agujeros de ajuste (36b, 36¢) estan dispuestos, los agujeros de ajuste (36b, 36¢) estan
dispuestos por separado sobre ambos lados del recipiente hermético (10) y una linea recta (X1) que enlaza a los
centros de los agujeros de ajuste (36b, 36¢) se extienden lateralmente.

5.- El compresor (2) de acuerdo con la reivindicaciéon 4, en el que el primer pie (21) presenta una primera porcién
terminal (21a) y una segunda porcién terminal (21b) que estan separadas en una direcciéon que cruza la linea central
(O1) del recipiente hermético (10), estando cada una de la primera porcidén terminal (21a) y de la segunda porcién
terminal (21b) provistas del agujero de montaje (32) que recibe el amortiguador de vibraciones (40), y

cuando un paso entre los agujeros de montaje es L1 y un paso entre un par de agujeros de ajuste es L2,
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se satisface una relaciéon L1 > L2.

6.- El compresor (2) de acuerdo con la reivindicacién 1 0 2, en el que la primera porcién de soporte (30) presenta un
borde terminal delantero (50) que es paralelo con la segunda porcién de soporte (31) mientras que el recipiente
hermético (10) esta en posicién vertical, y la segunda porcidén de soporte (31) presenta una pared periférica (51) que
sobresale en una direccién alejada del recipiente hermético (10) mientras que el recipiente hermético (10) estéa en
posicién vertical, y la pared periférica (51) presenta un borde terminal (52) que esta situado sobre un plano idéntico al
borde terminal delantero (50) de la primera porcién de soporte (30).

7.- El compresor (2) de acuerdo con la reivindicacién 6, en el que la pared periférica (51) presenta una pluralidad de
porciones con huelgo (53a, 53b) que son recortes que comunican con en el borde terminal (52), el borde terminal (52)
esta espacialmente dividido en porciones separadas entre si en direccién circunferencial respecto del recipiente
hermético (10) debido a la presencia de las porciones con huelgo (53a 53b), y una nervadura de refuerzo (56) esta
dispuesta en una porcién intermedia (55) de la pared periférica (51) entre las porciones con huelgo (53a, 53b).

8.- El compresor (2) de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en el que el recipiente hermético (10) incluye un cuerpo de
recipiente cilindrico (60), una primera tapa (61) unida a un extremo de abertura del cuerpo de recipiente (10), y una
segunda tapa (62) unida al segundo extremo de abertura del cuerpo de recipiente (10), estando el segundo pie (22)
fijado a la segunda tapa (62), y

un punto de inicio de soldadura (E) que une el cuerpo de recipiente (60) y la segunda tapa (62) esta dispuesto cerca
de una posicién en la que el segundo pie (22) esté retraido radialmente hacia dentro desde el recipiente hermético
(10) con respecto a una superficie periférica externa del recipiente hermético (10) o en una posicién en la que el
segundo pie (22) presenta una cantidad minima de expansién radialmente hacia fuera desde el recipiente hermético
(10) cuando el recipiente hermético (10) es visto en direccidn axial.

9.- Un sistema de ciclo de refrigeracion (1) que comprende:

un circuito de circulacién (7) en el que un refrigerante circula y con el que un radiador (4, 6), un dispositivo de
expansion (5) y un absorbedor de calor (4, 6) estdn conectados; y

el compresor (2) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, estando el compresor (2) conectado
al circuito de circulacién (7) entre el absorbedor de calor (4, 6) y el radiador (4, 6).
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