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Spalovaci komora hefaku, hofik pro
spalovani sypkého paliva osazeny touto
spalovaci komorou, zatizeni pro ohiev
topného média a zafizeni pro suSeni
materidlu osazené alespoii jednim timto
horikem

Utad primyslového vlastnictvi v zapisném Fizeni nezjistuje, zda pfedmét uZitného vzoru
splfiuje podminky zpiisobilosti k ochrané podle § 1 zak. &. 478/1992 Sb.
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Spalovaci komora hofdku, hofak pro spalovini sypkého paliva osazeny touto spalovaci
komorou, zakizeni pro ohiev topného média a zaFizeni pro suseni materidlu osazené
alespoi jednim timto hofidkem

Oblast techniky

Technické FeSeni se tyka spalovaci komory hofédku tvofené dutym plastém spalovaci komory,
ktery je z jedné své strany uzavfen ¢elem spalovaci komory s pracovnim otvorem.

Technické feseni se dale tyka také hofdku pro spalovani sypkého paliva osazeného touto spalo-
vac{ komorou.

Kromeé toho se technické feSeni dale tyka také zafizeni pro ohfev topného média a zafizeni pro
suseni materialu spalovanim sypkého paliva, které je osazené alespoii jednim timto hofékem.

Dosavadni stav techniky

V soudasné dobé jsou znamé horaky pro spalovéni sypkého paliva s rotaénimi spalovacimi ko-
morami tvofenymi perforovanym dutym plastém ve tvaru plasté valce, plast€ komolého kuZelu
nebo plasté t &i vicebokého komolého hranolu, ktery je na jedné své strané uzavien Celem s
pracovnim otvorem pro dodavku paliva. Tyto spalovaci komory - viz napf. dokumenty CZ UV
18603, WO 9928678, WO 974995, US 5680822, GB 2198519, EP 1314930, GB 2079910, atd.,
jsou vytvofeny z jednoho kusu materialu (obvykle jako odlitek), nebo ze dvou pevné (obvykle
svafenim) spojenych kust - dutého plasté a &ela. Jejich nevyhodou je jejich relativné nizka Zi-
votnost, nebot takto vytvofené spalovaci komory diky vnitinimu pnuti, ke kterému dochézi
zejména v disledku jejich nerovnomémého ohfevu, resp. ochlazovéni, v kombinaci s tepelnym
namahanim a nerovnomémou tloustkou jejich stén napf. v misté pfechodl mezi dutym plastém a
elem (u odlitkil), a pfipadné i v kombinaci s rezidulnim vnitfnim pnutim (u svarki), velmi
Gasto praskaji - obvykle pfiblizné ve stfedni &asti svého dutého plasté. Takova zavada pak vyZa-
duje nejen vyménu celé rota¢ni spalovaci komory za novy kus, ale také s tim souvisejici od-
stavku celého zatizeni, napt. teplovodniho kotle, horkovzdusnych kamen, technologie pro suseni
materidlu, apod. Poskozena rotaéni spalovaci komora navic jiz neni Zadnym zpiisobem opravi-
telna.

V dokumentu EP 1462721 pak byla navrZena rotaéni spalovaci komora, jejiz duty plast’ je po sve
délce rozdélen na tii valcové segmenty, takZe v piipadé prasknuti ¢i nadmérého opotfebovani je
mozné vyménit pouze jeden z téchto segmentii. Vzhledem k podminkém, v jakém rota¢ni spalo-
vac1 komory pracuji, a jejich namahéni (mechamckemu a tepclnemu) je viak zfejmé, Ze spoleh-
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podstatnemu zvyseni vyrobm ceny rotacmch spalovacich komor a jejich technologické naroc-
nosti, pii souéasném snizeni jejich celkové Zivotnosti a spolehlivosti.

Cilem technického feSeni tak je navrhnout spalovaci komoru hoféku, jejiZ konstrukce by ji zajis-
tila v&tsi odolnost proti mechanickému a pfipadng i tepelnému namahani, a diky tomu soucasné i
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vyssi Zivotnost, nez jakou maji stavajici spalovaci komory.

Cilem technického Feseni je dale také hotak osazeny touto spalovaci komorou, zafizeni pro ohfev
topného média a zafizeni pro suSeni materidlu spalovanim paliva, osazené alespoii jednim timto
hotdkem.

Podstata technického fedeni

Cile technického feseni se dosahne spalovaci komorou hotéku tvofenou dutym plastém spalovaci
komory, ktery je z jedné své strany uzavien ¢elem spalovaci komory s pracovnim otvorem, jejiz
podstata spo&iva v tom, e Celo spalovaci komory je samostatné a je k dutému plasti spalovaci
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komory pfipojeno rozebiratelné¢ nebo podminéné rozebiratelné. Tyto zpiisoby pfipojeni (napf.
prostfednictvim Sroubi, kolikil, nytd, apod. resp. jejich kombinace) ptitom diky své konstrukci
umoZituji urcitou miru vzajemného pohybu obou soudasti, diky Semuz se miiZe duty plast spalo-
vaci komory ur¢itym zplsobem deformovat, aniZ by tuto svou deformaci prenasel na &elo spalo-
vaci komory, nebo aby mu &elo spalovaci komory v této deformaci branilo. P¥ipadné vnitini
pnuti vznikajici v dutém plasti a/nebo &ele spalovaci komory se pak disipuje témito deforma-
cemi, které pfitom nebrani provozu spalovaci komory, coZ podstatnym zptisobem snizuje nebez-
peci prasknuti jejiho dutého plaste.

V riznych variantach provedeni je pak ¢elo spalovaci komory k dutému plasti spalovaci komory
pfipojeno napf. prostfednictvim kénickych kolikit a/nebo $roubi, které prochézi spojovacimi
otvory Cela spalovaci komory do spojovacich otvorti plasté spalovaci komory vytvotenych v jeho
podstavé, a/nebo prostfednictvim spojovacich trnii uspofadanych a/nebo ptipojenych na jedné
podstavé dutého plasté spalovaci komory, které prochazi spojovacimi otvory &ela spalovaci ko-
mory, a Které jsou z vnejsi strany ceia spaiovaci komory zajistény matkami a/nebo zaviackami
a/nebo pojistnymi krouzky.

V jinych variantach provedeni je duty plast’ spalovaci komory na vnéj§im a/nebo vnitinim po-
vrchu opatfen piirubou, a &elo spalovaci komory je k nému piipojeno Srouby, které prochazi
spojovacimi otvory Cela spalovaci komory a spojovacimi otvory dutého pl4sté spalovaci komory
vytvofenymi v piirubé, pfiemz &elo je k dutému pléasti spalovaci komory pfitazeno matkami,
a/nebo zasroubovanim $roubii do vnitiniho zavitu ve spojovacich otvorech vytvofenych v pfirubé
dutého plasté, a/nebo je &elo spalovaci komory k dutému plasti spalovaci komory pfipojeno nyty.

V dalsi variant€ provedeni je ¢elo spalovaci komory k dutému plésti spalovaci komory pfipojeno
prostfednictvim zavitu na vné€jim obvodu &ela spalovaci komory a zavitu na vnitinim povrchu
dutého plast€ spalovaci komory, pfiemz mize byt v pripadé potfeby zajidténo alespoii jednim
kolikem a/nebo Sroubem, ktery prochazi spojovacim otvorem dutého plasté spalovaci komory
vytvofenym v jeho st€né, do spojovaciho otvoru &ela spalovaci komory vytvoteného v jeho vngj-
$im obvodu.

V jiné variant€ provedeni je ¢elo spalovaci komory k dutému plasti spalovaci komory pfipojeno
nasunutim Cela spalovaci komory jeho spojovaci dutinou na duty plast’ spalovaci komory a jeho
zajisténim alesponi jednim kolikem a/nebo Sroubem, pfipadné z4vitem na vnitinim povrchu jeho
spojovaci dutiny a zavitem na vnéj§im povrchu dutého plasté spalovaci komory.

PoZadovany efekt, resp. miru disipace vnitintho pnuti lze déle zvysit vytvofenim alespoii jedné
dilatatni drézky v dutém plasti spalovaci komory pfes celou tloustku jeho stény a alespofi po
Casti jeho délky a/nebo v &ele spalovaci komory.

Pro eiekuivingj$i privod spaiovaciho vzduchu do vmtimiho prostoru spalovaci komory, pro rov-
nomémeéidf nhfev a achlazovani epalovaci komory a souéasné i pro ieif jednodu¥¥i a efektivngjd
Cisténi, resp. odstrafiovéni popela a skvary, je vyhodné, pokud jsou alespoii nékteré otvory pro
pfivod spalovaciho vzduchu do vnitfniho prostoru spalovaci komory z vnéjii strany spalovaci
komory opatfeny kuZelovym rozsifenim, resp. zahloubenim.

Cile technického feSeni se dale dosahne také hofékem pro spalovéni sypkého paliva, jehoz pod-
stata spociva v tom, Ze obsahuje rotaéné uloZenou spalovaci komoru podle technického feieni
spfaZzenou s pohonem pro jeji rotaci.

Kromé toho se cile technického feseni dosahne také zafizenim pro ohfev topného média nebo pro
suSeni materidlu spalovanim sypkého paliva, jehoZ podstata spodiva v tom, Ze obsahuje alespoii
jeden hotak podle technického feseni.

Objasnéni vykrest

Na pfiloZenych vykresech je na obr. 1 schematicky znazornén priitez spalovaci komorou hofaku
podle technického feSeni v prvni varianté provedeni, na obr. 2 pritfez spalovaci komorou hofaku
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podle technického feSeni ve druhé varianté provedeni, na obr. 3 priifez spalovaci komorou ho-
faku podle technického feSeni ve tfeti varianté provedeni, na obr. 4 prifez spalovaci komorou
hotdku podle technického feSeni ve ¢tvrté varianté provedeni, na obr. 5 prifez spalovaci komo-
rou hofaku podle technického feSeni v paté varianté provedeni, a na obr. 6 priifez spalovaci ko-
morou hofdku podle technického feSeni v Sesté varianté provedeni.

Piiklady uskuteénéni technického feseni

Podstata spalovaci komory hoifdku podle technického feSeni bude vysvétlena na pfikladnych
variantach provedeni této spalovaci komory zndzornénych na obr. 1 aZ obr. 6, ptfiCemZ primér-
nému odborniku v oboru je ziejmé, Ze lze na zdklad€ stejného pfistupu a s vyuzitim stejného
principu dale navrhnout fadu dal$ich konstrukEnich variant, které zde nejsou z diivodu prehled-
nosti a stru¢nosti vyslovné popsany, pfipadn€ Ze lze v podstaté libovoln€é kombinovat n€které
prvky, napf. spojovaci souéasti, jednotlivych popsanych variant mezi sebou.

Spalovaci komora hofdku zndzornéna na obr. 1 azZ obr. 6 je tvofena dutym plastém 1 spalovaci
komory, ktery je perforovany skupinou otvorGi 100 pro pfivod spalovaciho vzduchu do jejiho
vnitiniho prostoru, a ktery je z jedné své strany uzavien ¢elem 2 spalovaci komory s pracovnim
otvorem 3 pro dodavku paliva a pfipadné i pro vloZeni dalSich prvki hotdku do vnitfniho pro-
storu spalovaci komory. Duty plast’ 1 spalovaci komory ma ve znazornéné varianté provedeni
tvar plasté valce s kruhovou podstavou, avak v dal§ich variantich provedeni miZe mit v pod-
staté libovolny jiny tvar, napf. tvar plasté tii ¢i vicebokého pravidelného hranolu, pfipadné plasté
valce s nekruhovou podstavou, apod. V pfipad€ potfeby, napt. z divodu lepsiho rozloZeni paliva
ve vnitinim prostoru spalovaci komory a/nebo samovolného odstrafiovani popela, se pak miZe
duty plast 1 spalovaci komory smérem od &ela 2 spalovaci komory zuZovat nebo naopak rozsifo-
vat, ptipadné miZe ménit tvar svého pii¢ného prifezu. Celo 2 spalovaci komory je pfitom ve
viech variantach provedeni vytvofeno samostatn€, odd€lené od plasté 1 spalovaci komory, a je k
plasti 1 spalovaci komory pfipojeno rozebiratelné nebo podmin€éné rozebiratelné.

V prvni varianté provedeni spalovaci komory podle technického feSeni znazornéné na obr. 1 je
celo 2 spalovaci komory pfipojeno k plasti 1 spalovaci komory rozebiratelné prostiednictvim
$roubd 4, které prochazi spojovacimi otvory 21 ¢ela 2 spalovaci komory do spojovacich otvorti
11 plasté 1 spalovaci komory s vnitinim zavitem vytvofenych v jeho podstavé. Ve vyhodné vari-
anté provedeni jsou tyto $rouby 4 a spojovaci otvory 11, resp. 21 uspofadany rovnob€Zné s po-
délnou osou 10 spalovaci komory, a jsou uspofadany rovnomé€meé po celém obvodu Cela 2 a
plasté 1 spalovaci komory.

Spojovaci otvory 21 Cela 2 spalovaci komory mohou byt dle pozadavki hladké nebo mohou byt

T 4 o
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V neznazornéné variant€ provedeni zaloZené na variant€ provedeni zndzorméné na obr. 1 je Celo
Z spaiovaci komory k dutému piasii 1 spaiovaci komory pfipojeno podminéné rozebirateiné pro-
stiednictvim kolikt, s vyhodou kénickych, které prochazi spojovacimi otvory 21 ¢ela 2 spalovaci
komory do spojovacich otvorii 11 plast€ 1 spalovaci komory vytvorenych v jeho podstavé (do
kterych jsou zalisovany nebo zaraZeny). I v této varianté provedeni je vyhodné, pokud jsou tyto
koliky a spojovaci otvory 11, resp. 21 uspofadiny rovnobézné s podélnou osou 10 spalovaci
komory, a jsou uspofadany rovnomerné po celém obvodu Eela 2 a plasté 1 spalovaci komory.

Ve druhé varianté provedeni spalovaci komory podle technického feSeni znazornéné na obr. 2 je
elo 2 spalovaci komory k dutému plsti 1 spalovaci komory pfipojeno rozebiratelné prostred-
nictvim spojovacich trndl 12 s vnéj§im zavitem, které jsou usporaddané na podstavé dutého plasté
1 spalovaci komory a jsou jeho souéasti, nebo jsou k nému pfipojeny, a které prochdzi spojova-
cimi otvory 21 &ela 2 spalovaci komory. Celo 2 spalovaci komory je pfitom pfitazeno k plasti 1
spalovaci komory, resp. zajisténo matkami 120. Ve vyhodné varianté provedeni jsou spojovaci
tmy 12 a spojovaci otvory 21 ¢ela 2 spalovaci komory uspofadany rovnobézné€ s podélnou osou
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10 spalovaci komory, a jsou uspofddany rovnomémé po celém obvodu plasté 1, resp. Cela 2
spalovaci komory.

V neznazoméné varianté provedeni zaloZené na variant€ provedeni znazornéné na obr. 2 jsou
spojovacimi trny 12 uspofddané a/nebo piipojené na jedné podstavé dutého plast€ 1 spalovaci
komory bez zavitu a jsou z vnéjsi strany Cela 2 spalovaci komory zaji§tény, resp. Celo 2 spalovaci
komory je k plasti 1 spalovaci komory pfitazeno, zavlackami a/nebo pojistnymi krouzky.

Ve tieti varianté provedeni spalovaci komory podle technického feSeni znazornéné na obr. 3 je
duty plast’ 1 spalovaci komory opatfen na jednom svém konci nebo v jeho blizkosti pfirubou 13
uspotadanou na jeho vnéjim povrchu. Celo 2 spalovaci komory je pak k tomuto dutému plasti 1
spalovaci komory piipojeno rozebiratelné prostiednictvim $roubu 4, které prochazi spojovacimi
otvory 21 ¢&ela 2 spalovaci komory a spojovacimi otvory 11 dutého plasté 1 spalovaci komory
vytvoienymi v jeho pfirubé 13. Tyto Srouby 4 jsou na svém volném konci zajistény, resp. elo 2
spalovaci komory je pfitaZzeno k plasti 1 spalovaci komory, matkami 120.

V nezndzornéné varianté provedeni zaloZené na této varianté provedeni mohou byt alespoii né-
které Srouby 4 uspofadany opacné, nez je zndzornéno na obr. 3 - tj. s matkou 120 na strané ¢ela 2
spalovaci komory.

V dalsi neznazornéné varianté provedeni zaloZené na varianté provedeni zndzornéné na obr. 3 je
¢elo 2 spalovaci komory k dutému plasti 1 spalovaci komory pfipojeno rozebiratelné prostied-
nictvim $roubu 4, které prochazi spojovacimi otvory 21 ¢ela 2 spalovaci komory do spojovacich
otvort 11 dutého plasté 1 vytvotenych v jeho pfirubé 13 a opatfenych vnitinim zavitem.

Spojovaci otvory 21 ¢ela 2 spalovaci komory mohou byt dle poZadavki hladké nebo mohou byt
opatfeny vnitfnim zavitem.

V jiné neznazornéné varianté provedeni je ¢elo 2 spalovaci komory k dutému plasti 1 spalovaci
komory pfipojeno podminéné rozebiratelné prostfednictvim nytu, které prochédzi spojovacimi
otvory 21 &ela 2 spalovaci komory a spojovacimi otvory 11 dutého plasté 1 spalovaci komory
vytvofenymi v piirubé 13 dutého plaste 1.

V dalsi neznazornéné varianté provedeni muZe byt pfiruba 13 uspofddand na vné€j$im povrchu
dutého plasté 1 spalovaci komory nahrazena nebo dopln€éna piirubou opatfenou spojovacimi
otvory 11 dutého plasté 1 spalovaci komory, uspofddanou na jeho vnitinim povrchu.

Ve &tvrté varianté provedeni spalovaci komory podle technického feSeni zndzornéné na obr. 4 je
¢elo 2 spalovaci komory pfipojeno k dutému plasti 1 spalovaci komory rozebiratelné prostred-
nictvim zavitu na vné&j$im obvodu &ela 2 spalovaci komory a jemu odpovidajicimu zavitu na

crmitndin maveatioy Avtdha wlAXE 1 analavnad Lamarms Tita #dsnto ican nditam o swWthadoan arienta.
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vany iak, aby pii otaceni spalovaci komory béhem jejiho provozu, resp. béhem provozu horaku
nsazeného tonto snalovaci komorou. dochazelo k jeiich utahovani.

V nezndzornéné varianté provedeni pak muZe byt tento typ pfipojeni Cela 2 spalovaci komory k
dutému plasti 1 spalovaci komory déle doplnén, resp. zajistén alesponi jednim Sroubem a/nebo
kolikem (s vyhodou kénickym), ktery prochézi spojovacim otvorem 11 dutého plasté 1 spalovaci
komory vytvofenym v jeho sténé, do spojovaciho otvoru 21 Cela 2 spalovaci komory vytvore-
ného v jeho vnéjdim obvodu (v pfipadé potfeby je spojovaci otvor 21 Cela 2 a ptipadné i spojo-
vaci otvor 11 dutého plasté 1 opatfeny vnitinim zavitem).

V paté a Sesté varianté provedeni spalovaci komory podle technického feSeni znazornénych na
obr. 5 a obr. 6 je ¢elo 2 spalovaci komory k dutému plasti 1 spalovaci komory pfipojeno rozebi-
ratelné nebo podminéné rozebiratelné nasunutim svou spojovaci dutinou 20 na duty plast’ 1 spa-
lovaci komory a jeho zaji§ténim. Toto zajisténi pfitom miiZe byt realizovano napf. zavitem na
vnitinim povrchu spojovaci dutiny 20 &ela 2 spalovaci komory a jemu odpovidajicim zavitem na
vnéj$im povrchu dutého plasté 1 spalovaci komory (obr. 5), pfi¢emz tyto zavity jsou s vyhodou
orientovany tak, aby pfi otd€eni spalovaci komory b&hem jejiho provozu, resp. béhem provozu
hotéku osazeného touto spalovaci komorou, dochazelo k jejich utahovani, a/nebo alesponi jednim
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Sroubem 4, ktery prochazi spojovacim otvorem 21 cela 2 spalovaci komory do spojovaciho
otvoru 11 dutého plasté 1 spalovaci komory s vnitinim zdvitem vytvorenym ve sténé dutého
plasté 1 spalovaci komory (obr. 6) (pfi¢emz spojovaci otvory 21 cela 2 spalovaci komory mohou
byt dle poZadavk hladké nebo mohou byt opatfeny vnitinim zévitem) a/nebo alespoil jednim
kolikem (s vyhodou kénickym), ktery prochazi spojovacim otvorem 21 &ela 2 spalovaci komory
do spojovaciho otvoru 11 dutého plasté 1 spalovaci komory. V ptipadé vice neZ jednoho koliku
a/nebo $roubu 4 je vyhodné, pokud jsou tyto usporaddny rovnomérné po celém obvodu &ela 2
spalovaci komory, resp. dutého plasté 1 spalovaci komory.

V nezndzornéné varianté provedeni miZe byt alespori jeden $roub 4 a/nebo kolik (s vyhodou
kénicky) veden spojovacim otvorem 21 vytvofenym v plose Cela 2 spalovaci komory do spojova-
ciho otvoru 11 dutého plasté 1 spalovaci komory vytvoieného v jeho podstavé, obdobné jako je
tomu ve varianté provedeni znazornéné na obr. 1. V ptipadé vice neZ jednoho koliku a/nebo
Sroubu 4 je vyhodné, pokud jsou tyto usporadany rovnomérné po celém obvodu &ela 2 spalovaci
komory, resp. dutcho plaste 1 spalovaci komory.

Jednotlivé vySe popsané varianty spalovaci komory podle technického feSeni, resp. typy pfipo-
jeni Cela 2 spalovaci komory k dutému plasti 1 spalovaci komory pak lze v podstaté libovolné
kombinovat, pfi¢emz lze pro pfipojeni nebo zajisténi Cela 2 spalovaci komory k dutému plasti 1
spalovaci komory v kterékoliv variant€ pouZit soucasné $rouby 4 i koliky, ¢imz se Celo 2 spalo-
vaci komory pfipoji k dutému plasti 1 spalovaci komory podminéné rozebiratelné. Kterakoliv z
vySe popsanych variant miZe byt dale pfipadné doplnéna dai§imi spojovacimi ¢i vymezovacimi
prvky, jako napf. tvarovymi zdmky a/nebo stfedicimi vystupky, atd., které napf. usnadni nebo
upftesni slicovani obou sou¢asti pti montazi.

Obecné viechny zndmé zpisoby rozebiratelného pfipojeni (napf. Srouby 4, koliky, atd.) i podmi-
néné rozebiratelného pfipojeni (napf. nyty) ¢ela 2 spalovaci komory k dutému plasti 1 spalovaci
komory pfitom principielné umoZiuji uréitou miru vzajemného pohybu obou téchto soudasti. Z
tohoto divodu se miZe zejména duty plast’ 1 spalovaci komory pfi provozu spalovaci komory,
resp. ji osazeného hoféku, urCitym zpisobem deformovat, aniz by tuto svou deformaci pfenasel
nebo v neumémé mife prenasel na Celo 2 spalovaci komory, nebo aby mu &elo 2 spalovaci ko-
mory v této deformaci brénilo (jak je tomu u spalovaci komor vytvofenych jako odlitek, resp.
jako svarenec), diky Cemuz se ptipadné vnitini pnuti disipuje pravé témito deformacemi, které
pfitom nebrani provozu spalovaci komory, coZ podstatnym zplisobem sniZuje nebezpeci prask-
nuti jejiho dutého plasté 1.

V dal$ich nezndzornénych variantach provedeni spalovaci komory podle technického feSeni je
mozné pozadovany efekt, resp. miru disipace vnitiniho pnuti dale zvysit alespoii jednou dilataéni
drazkon vytvofenon v dutém nladti 1 epalovaci komory n¥es celon tlondtlm jeho stény a aleenofi
po Cast1 jeho delky, pfiCemz tato drazka je alespon jednou svou Casti rovnobéZna, riiznobéina
nebo mimobéZna s podélnou osou 10 spalovaci komory a/nebo alespon jednou dilataéni draZkou
vytvortenou v Cele 2 spalovaci komory pies celou tloustku jeho stény, pfiCemz tato drazka je
alespoii jednou svou ¢asti kolma na podélnou osu 10 spalovaci komory (pokud prochazi geomet-
rickym stfedem Cela 2) nebo je s ni mimobé&Zna (pokud prochdzi mimo geometricky stfed éela 2).
Dilata¢ni drazka/drazky pak umoziiuje uréity vzajemny pohyb ji oddélenych &asti dutého plaste 1
a/nebo Cela 2 spalovaci komory, pfi kterém dochézi k dalsi disipaci vnitiniho pnuti vznikajiciho
v télese spalovaci komory. Siika dilataéni drazky miiZe byt relativné mala (1 aZ 2 mm, dle na-
stroje, kterym byla vytvofena), aviak obecné mizZe dosdhnout aZz dvojnasobku priméru otvord
100 pro pfivod spalovaciho vzduchu do vnitiniho prostoru spalovaci komory.

Spalovaci komora v libovolné z vy$e popsanych variant provedeni je perforovana alespoii na
Casti dutého plaste 1 a piipadné i Cela 2 skupinou otvorti 100 pro pfivod spalovaciho vzduchu do
jejiho vnitfniho prostoru. Pfitom je pro efektivnéjsi piivod spalovaciho vzduchu, pro rovnomér-
n€jsi ohfev a ochlazovani spalovaci komory a soucasné i pro jeji jednodussi a efektivngjsi ¢is-
téni, resp. odstratiovani popela a $kvary, vyhodné, pokud jsou alespon nékteré tyto otvory z
vnéjsi strany spalovaci komory opatieny kuzelovym rozsifenim, resp. zahloubenim.
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Spalovaci komora podle technického feSeni je uréena pro zastavbu do libovolného ze znamych
horékili pro spalovani tuhého sypkého paliva, jako napi. uhli, dfevni $tépky, pelet, pecek (napi.
olivovych), zmi, atd., a to bud’ ve vodorovné, nebo v §ikmé poloze. Pfitom je v tomto hofdku
zastavéna rotané a je spojena s pohonem, ktery ji béhem provozu hotaku otaéi nastavenou, resp.
nastavitelnou rychlosti (obvykle s pfedem nastavenymi prodlevami) kolem jeji podélné osy 10.

Takovy hotédk (jeden nebo vice) je pak mozno osadit do libovolného zafizeni zndmé konstrukce
ur¢eného pro ohiev topného média (teplovodni kotel, horkovzdusna kamna, apod.) a/nebo suseni
materialu (technologie pro suseni dfeva, paliva, apod.) spalovanim paliva, bez ohledu na to, jestli
toto zafizeni/technologie vyuziva vymeénik tepla nebo ne.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Spalovaci komora hoféku tvofena dutym plastém (1) spalovaci komory, ktery je z jedné své
strany uzavien Celem (2) spalovaci komory s pracovnim otvorem (3), vyznacujici se
tim, Ze Celo (2) spalovaci komory je samostatné a je k dutému plasti (1) spalovaci komory
pripojeno rozebiratelné nebo podminéné rozebiratelné.

2. Spalovaci komora podle naroku I, vyznacdujici se tim, Ze elo (2) spalovaci
komory je k dutému plasti (1) spalovaci komory pfipojeno §rouby (4), které prochazi spojova-
cimi otvory (21) ¢ela (2) spalovaci komory do spojovacich otvorid (11) plasté (1) spalovaci ko-
mory s vnitfnim zavitem vytvofenych v jeho podstavé.

3. Spalovaci komora podle libovolného z pfedchazejicich narokd, vyzmadujici se
tim, Ze Celo (2) spalovaci komory je k dutému plasti (1) spalovaci komory pfipojeno kénic-
kymi koliky, které prochézi spojovacimi otvory (21) Cela (2) spalovaci komory do spojovacich
otvort (11) plasté (1) spalovaci komory vytvofenych v jeho podstavé.

4. Spalovaci komora podle libovolného z piedchazejicich narokd, vyzmnacdujici se
tim, Ze Celo (2) spalovaci komory je k dutému plasti (1) spalovaci komory pfipojeno spojova-
cimi trny (12) s vné&j§im zavitem usporadanymi a/nebo pfipojenymi na jedné podstavé dutého
plasté (1) spalovaci komory, které prochazi spojovacimi otvory (21) ¢ela (2) spalovaci komory, a
které jsou z vnéjsi strany Cela (2) spalovaci komory zajistény, a ¢elo (2) spalovaci komory je k
plasti (1) spalovaci komory pfitaZeno. matkami (120).

5.  Spalovaci komora podle libovoiného z pfedchazejicich naroki, vyznacéujici se
tim, ze celo (2) spalovaci komory je k dutému piasti (1) spalovaci komory ptipojeno spojova-
cimi trny (12) uspofddanymi a/nebo pfipojenymi na jedné podstavé dutého plasté (1) spalovaci
komory, které prochézi spojovacimi otvory (21) ¢ela (2) spalovaci komory, a které jsou z vné;jsi
strany Cela (2) spalovaci komory zajistény zavlaCkami a/nebo pojistnymi krouzky.

6. Spalovaci komora podle libovolného z piedchazejicich naroki, vyzmacdujici se
tim, Ze Celo (2) spalovaci komory je k dutému plasti (1) spalovaci komory pfipojeno Srouby
(4), které prochazi spojovacimi otvory (21) ¢ela (2) spalovaci komory a spojovacimi otvory (11)
dutého plasté (1) spalovaci komory, které jsou vytvotrené v piirubé (13) dutého plasté (1) spalo-
vaci komory, pfi€emz tyto $rouby (4) jsou na svém konci opatieny, a ¢elo (2) spalovaci komory
je k dutému plasti (1) spalovaci komory piitaZeno, matkami (120).

7.  Spalovaci komora podle libovolného z pfedchazejicich naroki, vyznacdujici se
tim, Ze Celo (2) spalovaci komory je k dutému plasti (1) spalovaci komory pfipojeno $rouby
(4), které prochazi spojovacimi otvory (21) &ela (2) spalovaci komory do spojovacich otvort (11)
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duteho plaste (1) spalovaci komory opatfenych vnitfnim zévitem, které jsou vytvoteny v pirubé
(13) dutého plaste (1) spalovaci komory.

8.  Spalovaci komora podle libovolného z pfedchazejicich narokd, vyzmaéujici se
tim, Ze Celo (2) spalovaci komory je k dutému plasti (1) spalovaci komory pfipojeno nyty,
které prochazi spojovacimi otvory (21) €ela (2) spalovaci komory a spojovacimi otvory (11) du-
teho plasté (1) spalovaci komory, které jsou vytvoifeny v piirubé (13) dutého plasté (1) spalovaci
komory.

9.  Spalovaci komora podle libovolného z narokli 6 a2 8, vyznaéujici se tim, Ze
pfiruba (13) dutého pléasté (1) spalovaci komory je uspofadana na vnéj$im a/nebo vnitinim po-
vrchu dutého plasté (1) spalovaci komory.

10.  Spalovaci komora podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze &elo (2) spalovaci
komory je k dutému plasti (1) spalovaci komory pfipojeno prostiednictvim zavitu na vn&j$im
obvodu Cela (2) spalovaci komory a zavitu na vnitfnim povrchu dutého plasté (1) spalovaci ko-
mory.

11.  Spalovaci komora podle naroku 10, vyznaéujici se tim, Ze elo (2) spalovaci
komory je zajisténo alespoi jednim Sroubem (4), ktery prochézi spojovacim otvorem (11) dutého
plasté (1) spalovaci komory vytvofenym v jeho sténé do spojovaciho otvoru (21) &ela (2) spalo-
vaci komory s vnitinim zavitem vytvofenym v jeho vnéjsim obvodu.

12.  Spalovaci komora podle ndroku 10 nebo 11, vyzna&ujici se tim, Ze &elo (2)
spalovaci komory je zajidténo alespoii jednim kolikem, ktery prochazi spojovacim otvorem (11)
dutcho plasteé (1) spalovaci komory vytvofenym v jeho sténé, do spojovaciho otvoru (21) &ela (2)
spalovaci komory vytvofeného v jeho vnéj$im obvodu.

13.  Spalovaci komora podle libovolného z narokd 1 a2 5, vyznaéujici se tim, Ze
Celo (2) spalovaci komory je k dutému plasti (1) spalovaci komory pfipojeno nasunutim &ela (2)
spalovaci komory jeho spojovaci dutinou (20) na duty plast’ (1) spalovaci komory a jeho zaji§té-
nim.

14.  Spalovaci komora podle néroku 13, vyznaéujici se tim, Ze &elo (2) spalovaci
komory je zajiSténo alespori jednim Sroubem (4), ktery prochazi spojovacim otvorem (21) &ela
(2) spalovaci komory do spojovaciho otvoru (11) dutého plasté (1) spalovaci komory s vnitinim
zavitem,

1S.  Spalovaci komora podle ndroku 13 nebo 14, vyznaéujici se tim, e &elo (2)
spalovaci komory je zajisténo alespon jednim kolikem, ktery prochazi spojovacim otvorem (21)
Cela (2) spalovaci komory do spojovaciho otvoru (11) dutého plésté (1) spalovaci komory.

16.  Spalovaci komora podle libovolného z nérokt 13 a2 15, vyznaéujici se tim, Ze
¢elo (2) spalovaci komory je zajidténo zavitem na vnitfnim povrchu jeho spojovaci dutiny (20) a
zavitem na vnéj$im povrchu dutého plasté (1) spalovaci komory.

17.  Spalovaci komora podle libovolného z pfedchazejicich ndrokii, vyznaéujici se
tim, Ze v dutém plasti (1) spalovaci komory je pfes celou tloustku jeho stény a alespoii po
Casti jeho délky vytvofena alespori jedna dilatacni drazka, ktera je alespoti v jedné své &asti rov-
nob&znd, riznobéZna nebo mimobé&zna s podélnou osou (10) spalovaci komory.

18.  Spalovaci komora podle libovolného z predchazejicich narokd, vyzmadujici se
tim, Ze v Cele (2) spalovaci komory je pies celou jeho tloustku vytvorena alespoi jedna dila-
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taéni drazka, kterd je alespoii v jedné své ¢asti kolmé nebo mimobéZna s podélnou osou (10)
spalovaci komory.

19.  Spalovaci komora podle libovolného z pfedchazejicich nérokd, vyznacujici se
tim, Ze alespoit nékteré otvory (100) pro pfivod spalovaciho vzduchu v plasti (1) spalovaci

komory a/nebo v &ele (2) spalovaci komory jsou z vnéjii strany spalovaci komory opatfeny ku-
Zelovym rozsifenim.

20. Hotak pro spalovani sypkého paliva, vyznaéujici se tim, Ze obsahuje rotatné
uloZenou spalovaci komoru podle libovolného z nérokii 1 az 19 spfazenou s pohonem pro jeji

rotaci.

21.  Zafizeni pro ohfev topného média spalovanim sypkého paliva, vyzmaéujici se
tim, 7e obsahuje alespori jeden hofak podle naroku 20.

22.  Zafizeni pro suseni materialu spalovanim sypkého paliva, vyznadujici se tim,
Ze obsahuje alespori jeden hotak podle naroku 20.

2 vykresy



CZ 27436 U1

’ : ¢ I
(V7. B VI7. BRI/

100 21

! — - L 12

A eSS
10’—\

\ 2

S R i - ;

| L l i ! N 12

NI =

Obr. 2 21

120

11

PTSN M. ek

A O O N

U — 2

e 1=

A 21

11
Obr. 3 120 13



CZ 27436 Ul

. | 3 | 1 i |
%@'@ﬁéz%&:&%//////////z
100 —=—=t="" Nk
e e
10~/
2 9 A A A A G 2%
Obr. 4
2
} | } | | i ¢
’//'7//'%@:%:%:917///%/\§
100 —S N,
/]
D )
T~ v A Y
A U U 9 A 777
Obr. 5
\+n—————-—4
T S R— L L L ™\ 4.
A A A A | A | A A YA AN =1
2 W77 Le Fosd o wenl iAo | A | %
1))  ~e——=] 1
S 1.3
10— §/2
T~ U A O O DR
§ — 21

o NS]

Obr. 6

Konec dokumentu

-10-



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

