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Procédé pour fabriquer des prodults stratifiés décoratifs tels
que des carreaux, des panneaux ou des nappes.

La présente Inventlon concerne un procédé pour fahri-
quer des prodults stratifiés décoratlfs sous la forme de
carreaux, de panneaux ou de nappes.

Les matérlaux de rev@tement ou de recouvrement décora-
tifssont réalisés sousiforme d'un grand nombre de modes de
réallsation et peuvent consister, par exemple, en des matléres
synthétlques ou naturelles ou dans une comblnalson de ces ma-
titre. Ces matériaux peuvent présenter une surface résistant
a 1'u$ure, lisse ou enrelief, Dans ia*plupart des cas, cette
derniére possiblilité est préférée & la fols pour des ralsons
pratiques et pour des ralsons d'esthétlque. Les matérlaux en
relief ont un aspect tridimensionnel riche en contrastes mals
pour donner cet aspect, le dessin et le rellef dolvent &tre
parfaltement synchronisés. Un gaufrage en rellef ordinaire
auquel on soumet ia surface d'une matidre plastique et qul ne
coInclde pas blen avec le dessin imprimé ne donne pas l'effet
mentionné cl-dessus,

Indé pendamment de toutes les itationsdubols & 1'alde de matleres
plastiques,on a obtenu ces dernidres années d'excellentes
imitatlions du lidge avec surface en rellef, Comme tous les maté-
riaux naturels purs, de telles imltatlons peuvent &tre utilisées
a4 la fols pour revétir des murs et pour recouvrlir des sols
En ce qul concerne les matériaux de revétement et de recouvre-
ment comprenant une combinalson de matériaux naturels et synthé-
tiques sous la forme d'une feullle de matidre plastique rela-
tivement épalsse recouvrant la matitre naturdle, les conditions
sont légérement différentes par le falt que ces matérlaux de
rev8tementet de recouvrement n'existent qu'avec une surface
résistant & 1'usure qul est lisse,étant donné que l'onn'a pas
réussi & mettre au point un procédé permettant de flxer une
couche de matidre plastique épaisse et résistant & 1l'usure,par
exemple sur du lidge, sans neutraliser en méme temps l'effet
de rellef,

De tels carreaux ou dalles de carrelage lisses en
lidge, que l'on a fabriqué pendant un grand nombre d'années,
sont constitués par une couche de matidre plastlque résistant
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a4 l'usure, une couche décoratlve, une couche élastlque et une
couche de base. La couche réslstant a l'usure consiste, de
préférence, en du plastisol, calandré ou revétu,en PVC
(chlorure de polyvinyle) assoupll et transparent, présentant
une résistance élevée & l'usure et Insensible aux taches,
La couche élastique consiste en une feullle que l'on obtlent
par déroulage au tour ou par clivage de bloc d'aggloméré
de lidge, Cette feullle est, sl besoln est, affinée par stratli-
fication préalable avec une mince feullle de placage décorative
en lidge. La couche de base sert de moyen mécanlique d'allége~
ment des contralntes et ladite couche ou autre couche complé-
mentaire de la couche résistant & l'usure contrecarre le bom-
bement des carreaux et retarde la diffusion de 1l'humidité pro-
venant du sol sous-jacent. Pour la couche mentlonnée en
dernier, on utilise une pellicule de PVC assoupll qul a le
méme module de résistance mécanique que la couche résistant &
1'usure ou blen un module plus élevé que ladlte couche. Cecl
se tradult par un équilibre des force dans la structure de sol
terminde et assure la permanence de la planélté des carreaux.

Le lidge est un matérlau qul convlient parfaltement
blen pour le but concerné mals son énorme porosi‘cé/sa tenaar en air
souldvertdes problémes lors de la fabrlcatlon des carreaux.
Du falt qu'il est un prodult naﬁurel, le lieége est en outre
affecté par de nombreux défauts qul apparalssent sous la forme
de gros ou/epetits trous et évidements qul sont 1nadmisslbles
dans les carreaux finls., Une sélection sévére est alors néces-
salre et entratne des déchets collteux dans la production,
Spécialement, les minces feullles de placage en lidge falble-
ment comprimées sont habituellement parsemées de trous qul
dolvent &tre obturés avant que l'on pulsse former des strati-
fiés avec ces feullles.

La couche réslstant & l'usure est habltuellement
unle aux couches sous-jacentes par collage sous presslon, On
a également essayé de fabriquer des nappes de lleége par lnclu-
sion continue de vernls et par encollage au rouleau, mals ces
essals n'ont pas eu un grand succes.

En résumé, on peut dire que les matérlaux naturels’
combinés & une pellicule de matidre plastlique formant une
couche résistant & l'usure ne se trouvent que sous la forme
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de carreaux de lidge munlis d'une couche pelliculalre de recou-
vrement llsse.

L'objet de la présente invention est de permettre,
grice & l'utilisation d'un nouveau procédé de fabrlcatlon,
de fabriquer des carreaux, des panneaux et des nappes de ce
type,llsses ou en rellef, qul conviennent & la fols comme revé-
tement/mur et de sol et qul, compte tenu des déchets insigni-
flants, sont moins chers que les prodults fabriqués jusqu'a
présent,

On atteint l'objectif de la présente inventlion en
rédulsant en granules une matidre cellulosique, partlcullere-
ment du lidge, on mélange les granules avec une matieére
plastique fusible et on forme & partir de ce mélange un
"mat", c'est-a-dire un 1it ou nappe, on découpe dans une ma-
tidre cellulosique du méme type ou d'un autre type que la
matiére celluloéique mentionnée en premler de mlnces tranches
que l'on place dans l'état obtenu,avec les trous traversants
etles évidementsqui y sont présents, sur le mat alnsl réalilsé,
on applique une pellicule de matidre fusible sur les minces
tranches de matlére cellulosiqué et on comprime le stratifié
alnsl obtenu en le chauffant pour falre fondre la matlére
plastique et refouler la matlidre du mat dans les trous et les
évidements de la tranche, puls on falt refroldir le carreau
comprimé. , '

La caractéristique la plus distintive du precédé
selon la présente invention est l'utilisation d'un type en-
tidrement nouveau de couche de base qul consiste en une ma-
tiére cellulosique en granules dans une matrice de matilére
plastique fusible. S1 la matlére celluloslique est du lizge
et sl la couche de base a une épaisseur d'environ 2 mm, la
tallle des particules ne dolt pas dépasser 2 mm et est de
préférence Inférieure & 1,5 mm. Lorsque, au moment de la fa-
brication du carreau, du panneau ou de la nappe, on place
la mince couche décorative sur ladlte base et on soumet les
couches & une opération de compression susue température telle
que la matiere plastique fond/se vulcanlise, la masse de la
matitre plastique avec sa charge de liége "gonfle" péndtre
dans les trous egﬁgvidements de 1la couche décorative et les
remplit, gréce & quél on obtient une couche décorative avec
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une surface lisse et un aspect parfait. La matiére de charge
peut avoir n'importe quelle nuance voulue, par exemple une
nuance qul s'adapte plus ou molns & la nuance prédéminante de
la couche décorative ou bilen contraste avec cette nuance,

Ia couche réslstant & l'usure, laquelle conslste
normalement en une pellicule de 0,5 mm de PVC assouplle et
revétue préalablement, est placée sur la couche décorative
avant que ladite couche solt unle & la couche de base, clest-
a-dire que les trols couches sont unles 1'une 2 l'autre au
cours de la méme opération, Pendant 1'opération de compresslon,
la couche résistant & l'usure fond donc également de sorte
qu'elle adhére blen a la couche décorative., La couche résis-
tant & 1'usure peut aussl consister en une matidre de revéte-
ment autre qu'une pellicule, comme par exemple un plastisol,
différentes sortes de laque, du polyuréthane, etc.

Aprés que le prodult a été comprimé pendant un
temps prédéterminé, il est transféré jusqu'a une presse &

_frold dans.laquelle 11 est refroldi et soumils simultanément

a une pression plus élevée, de fagon appropriée une pression
d'environ deux fols plus élevée que celle de la press& & chaud,
Le carreau, le panneau ou la nappe qul est retiré de la presse
34 froid présente l'aspect avantageux mentionné précédemment
ainsl qu'une surface résistant & 1'usure, entlérement lisse,et
peut 8tre utllisé i des fins de revétement de mur et de sol,

Pour obtenir un carreau, un panneau Ou une nappe
ayant une surface en relief, 11 est nécessalre d'avolr recours
32 une matidre naturelle ayant ce que 1l'on appelle une
"mémoire élastique™ Le lidge est une matiere de ce type. Le
litge, grlce a son systéme cellulalre particuller, se comprime
lorsqu'il est soumls & une pression mals, une fols que l'on
cesse d'appliquer la pression, 11 reprend partlellement son
état initial aprés un certaln retard, Comme la presslon dans
le cas cl-dessus n'est pas supprimée tant que la matlére plas-
tique ne s'est pas totalement refroldle, 1'état de tension du
litge est bloqué de sorte que le carreau, le panneau ou la
nappe présente une face lisse constituée par une couche résis-
tant & 1l'usure. Toutefols, sl le carreau, le panneau ou la
nappe est soumls aprés refroldissement & un chauffage &

1'état libre (c'est-a-dlre sans gue lui soit appliqué le pla-
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5
teau de la presse ou un moyen analogue) jusqu'a une tempéra-
ture dépassant la température de ramolllissement de la matlere
plastique, 1'état de tension du lldge se relliche et le liege
reprend la forme qu'll avalt avant l'opératlion de pressage.
S1 on utilise du PVC assoupli, c'est-a-dire ramolli, une
température de réchauffége de 70-150° convient, Aprés réchauf-
fage, on lalsse refroidir le carreau, le panneau ou.la nappe,
de la m8me fagon & 1'état libre. Grice i ce changement d'état,
on obtient une face en rellef constituée par une couche
résistant & l'usure et présentant un aspect trés avantageux
du fait que le relief de la couche réslstant 2 l'usure est
réglé par la matiére de la couche décoratlve, grice a quol
on obtient une synchronisation parfalte du dessin et du
relief, ' ' ,

comme on l'a indiqué dans 1l'exposé qul précéde,
le lidge s'est révélé extr@mement avantageux pour la fabrica-
tion d'un carreau en matiére naturelle comportant une face
en relief et dans lequel l'aspect décoratif dépend de la
structure et de la composition de la mince couche ou revéte-
ment utilisé, On 6bt1ent cette couche en fendant ou cllvant
un bloc d'aggloméré de lidge en minces feullles qul présentent
une plage de zones de crolssance différentes dent 1l'orienta-
tion et la compressibilité relatives varienf.Ces zones diffé-
rentes possdédent une élasticité et une capaclté de reprise
de forme varlables de sorte que la formation du relief peut
farier du simple caractére noueux jﬁsqu'a la perfection d'une
oeuvre d'art.Blen que le lidge solt le matérlau le plus
approprié actuellement, on peut aussl envlsager d'autres ma-
tisres cellulosiques qul présentent ou auxquelles on peut
donner la "mémoire élastique" nécessalre pour la formation
du rellef,

En appliquant le procédé selon la présente Inventlon
on bénéficle de l'avantage spéclal qu'aucune matlére cellulo-
sique n'est perdue, car tous les déchets sont transformés en
granules. Ceci, blen entendu, accrolt considérablement les
économies car 11 n'est pas nécessalire d'obturer les porosltés
de la couche décorative et les déchets de prodults finils sont
insigniflants.
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Un carreau, un panneau ou une nappe fabriqué de
la manilére décrite cl-dessus et comportant une couche de base
en matiédre cellulosique formée de granules dans une matrice

en matiére plastique fusible, une mince couche décorative

formée sur la couche de base et une couche réslstant & 1l'usure
formée par une pellicule de matlére plastique fusible, cette
dernlére couche acquérant une surface supérleure llsse par une
opératlion de pressage & frold aprés le pressage & chaud ou bien
une surface en rellef par réchauffage dans un état llbhre apres
l'opératlion de pressage & chaud, est fortement décorative et
extr&mement avantageuse & utlliser car elle est A& la fols
réslstant & 1l'usure et confortable au marcher en ralson de son
élastlcité et de sa capacité d'isolation,

On va malntenant décrire de fagon plus -compldte
la présente Inventlon en se référant a un exemple.
_ On a placé un revétement en lldge d'une épalsseur
de 1 mm sur une couche de base calandrée de 2 mm formée de
PVC assoupll et de granules de lidge ayant une tallle de par-
ticules attelgnant 1,5 mm, et on a placé ensulte sur ledilt
revétement de liége une pellicule de PVC assoupll formant une
couche résistant & l'usure de 0,5 mm d'épaisseur. On a placé
le matérlau dans un moule de presse comportant des moyens
diespacement et pourvu sur ses deux cBtés de papler rev€tu par
un agent de démoulage. On a effectué l'opératlion de pressage
dans une presse & chaud (180°) sous une presslon progressivement
croissante jusqu'a 2 kg/cm2 pendant 5 minutes. On a transféré
ensulte & 1l'état chaud le moule avec la matidre qul y est con-

"tenue jusqu'i une presse & frold ol on a augmenté la pression

de 2 kg/cm2 Jusqu'a 5 Bg/cme pendant 5 mlnutes aprés quol on a
retiré du moule le prodult froild, Le prodult étalt alors en-
tidrement plat mals,lors d'un chauffage ultérieur jusqu'a 130°C
pendant 2 minutes, 11 s'est formé sur la surface un dessin en
relief dont 1l'aspect étalt déterminé par la structure utillsée
pour le revétement en llége.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour fabriquer un prodult stratifié
décoratif, comme par exemple des carreaux, des panneaux ou
des nappes, caractérisé par le falt que : on rédult en granules
une matidre cellulosique, particulidrement du ligge, on mélan-
ge les granules avec une matlere plastique fusible et on forme
un mat & partir de ce mélange, on découpe dans une matldre
cellulosique du méme type ou d'un autre type que la matlére
cellulosique mentionnée en premler de minces tranches que
1'on place, dans 1l'état obtenu avec les trous traversants et
les évidements qul y sont présents, sur le mat ainsi réallsé,
on applique une pellicule de matidre plastique fuslble sur les
minces tranches de matldre celluloslique, et on comprime le
stratiflé alnsl obtenu en le chauffant péur falre fondre la
matlére plastique et pour refouler la matldére du mat dans les
trous et évidements de 1la tranche,jynson refroldlt le prodult
stratifié comprimé.

2. Procédé sulvant la revendication 1, caractéri-
sé par le falt que l'on effectue le refroldissement du prodult
dans une presse a4 froild dans laquelle on soumet le prodult
stratifié & une pression plus élevée que celle utllisée dans
1l'opération de pressage A chaud,

- %, Procédé sulvant les revendlcation 1 ou 2, carac+
térisé par le falt que 1l'on soumet le prodult stratifié apreés
refroidissement & un chauffage & 1'état libre et qu'on le re-
froldit pour obtenir la formatlion d'un rellef avec la pelllcu-
le de matleére plastique,

4, Procédé sulvant l'une quelconque des revendlca-
tions 1 & 3, caractérlsé par le fait qu'au moins la mince cou-
che de matlere naturelle est du lidge.

5. Procédé sulvant l'une quelconque des.revendilca-
tion 1 & 3, caractérisé par le falt qu'au moins la matiére
naturelle en granules est du bols.

6. Procédé sulvant 1l'une quelconque des revendlca-
tions précédentes, caractérisé par le falt que la matlére plas-
tique est du PVC (chlorure de polyvinyle) assoupll.



