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Znanym środkiem do traktowania me¬
tali zapomocą ogrzewania w celu uszlachet¬
nienia ich i t d. są stopy soli, zwłaszcza
stopy saletrowe topiące się przy niskiej
temperaturze, do których zanurza się me¬
tale przez pewien okres czasu, poczem,
odpowiednio do danych warunków, nastę¬
puje ochładzanie powolne lub nagłe i u-
wainianie metali od przyczepionego stopu
soli*

Doświadczenia, wykonane w tym kie¬
runku z magnezem, względnie ze stopami
magnezu (zwłaszcza w postaci blachy) w
kąpielach saletrowych przy 350 — 400°C,
dały wprawdzie pożądane wyniki pod
względem fizycznym, jednak z drugiej stro¬

ny wykazały że blacha została, nawet po
krótkotrwałem zetknięciu się ze stopem
saletry, znacznie nagryziona. Nagryzanie
wykazuje zmniejszenie się wagi, wahające
się, zależnie od długości trwania doświad¬
czenia, np. pomiędzy 2,1 a 7,5 g/m2 na go¬
dzinę.
Doświadczenia wykazały, że przez do¬

datek chromianów potasowcowych, dwu¬
chromianów potasówcowych i fluorków po-
tasowcowych do stopu saletry, a to już w
stężeniu niskiem, wyno&ząoem np. 1 — 2%,
zapobiega się zupełnie nagryzaniu, praw¬
dopodobnie przez tworzenie warstwy o-
chronnej na metalu, względnie na stopie.
Dodatek fluorków, względnie chromia-



nów potasowcowych, stosowano już w celu
uniknięcia działania nagryzającego stopów
soltkifetfilfetałf <£łęśfcie]W pierwszym rzędzie
na żelazo i stal. Ze względu jednak na to,
że magnez i jego stopy ulegają nagryzaniu
już przy zwykłych temperaturach w więk¬
szym stopniu aniżeli metale ciężkie, nie-

spodziewanem jest, iż stosunkowo bardzo
mały dodatek fluorków i chromianów po¬
tasowcowych do stopów soli zapobiega na¬
gryzaniu metali.

Dane podane poniżej uwidoczniają wy¬
niki, osiągnięte zapomocą niniejszego spo¬
sobu.

Przykład I. Czas trwania działania po 5 minut,
Skład stopu soli:

K N 03
K N 03 + 2% K2CrO±
K N 03 + 2% K2Cr207

nagryzanie w g/m2 na godzinę
— 3,42
+ 0
+ 0,6

Przykład II. Czas trwania działania po 30 minut.

Skład stopu soli:
K N 03
K N 03 + 2% NaF
K N 03 + 1% KHF2+KF
K N 03 + 2% Lit

nagryzanie w g/m2 na godzinę
— 2,6
+ 2,0
+ 1,6
+ 2,6

Powiększenie wagi metalu odpowiada
tworzeniu się cienkiej, nierozpuszczalnej
w wodzie warstwy ochronnej.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób zabezpieczania magnezu i jego
stopów od nagryzania przez kąpiele ogrze¬
wające ze stopionych soli, zwłaszcza ze

stopionych soli saletrowych, znamienny
tern, że do tych stopionych soli dodaje
się chromiany lub dwuchromiany lub flu¬
orki potasowcowe, np. w ilości od 1 do 2%.
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