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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine
Schneidwerkzeuganordnung gemafll dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1 und einen selbsthaltenden
Schneideinsatz gemal® dem Oberbegriff des An-
spruchs 21 daflr, die insbesondere in Innendrehar-
beiten verwendet werden sollen.

[0002] Wenn Innendreharbeiten durchgefiihrt wer-
den, wird haufig ein Werkzeughalter mit einem darin
angebrachten Schneideinsatz verwendet. Der Werk-
zeughalter weist einen langlichen Stab mit einem an
seinem vorderen Ende mittels einer Halteschraube
befestigten Schneideinsatz auf. Wenn eine bearbei-
tete Bohrung einen kleinen Durchmesser aufweist,
zum Beispiel im Bereich von 6 mm oder weniger, wer-
den der Schneideinsatz und die Halteschraube win-
zig, was zu einer schwierigen Handhabung und einer
schlechten Ergonomie fuhrt. AuRerdem begrenzt das
Vorhandensein  einer  Schraubenbohrung im
Schneideinsatz die Miniaturisierung der Schneid-
werkzeuganordnung.

[0003] Eine mogliche Lésung des obenerwahnten
Problems ist es, den Schneideinsatz und den langli-
chen Stab als ein integrales Stlick aus Sinterkarbid
herzustellen. Jedoch ist eine solche Lésung kostspie-
lig und I6st das Problem der Verwendung von aus-
tauschbaren Schneideinsatzen nicht.

[0004] Im US-Patent Nr. 5,836,724 von Satran u.a.
wird eine austauschbare Unterlegplatte zur Verwen-
dung in Taschen eines Metallschneidwerkzeugs of-
fenbart. Jede Tasche ist durch ein Paar Seitenwande
und eine Grundwand definiert. Eine langliche zylind-
rische Aussparung, die einen Durchmesser d1 auf-
weist, ist an der Verbindung der Seitenwand und der
Grundwand ausgebildet und 6ffnet sich in die Tasche
Uber einen langlichen Schlitz. Die Unterlegplatte wird
durch Pressen und Sintern eines Metallpulvers gebil-
det. Die Unterlegplatte weist eine langliche Rippe auf,
die integral mit einem im wesentlichen rechteckigen
plattenférmigen Kdorperabschnitt ausgebildet ist. Die
Rippe ist mit Streifenabschnitten ausgebildet, die auf
einer geeigneten kreisférmigen zylindrischen Hiulle
mit einem Durchmesser d2 liegen. Um die Rippe in
die Aussparung einzusetzen, wird die Unterlegplatte
beziglich der Grundwand der Tasche mit einem spit-
zen Winkel a orientiert. Dann kann die Rippe in die
Aussparung eingesetzt werden, wobei zu sehen ist,
daf ihr minimaler lateraler Abstand nicht groRRer als
die laterale Abmessung des Schlitzes ist. Wenn nun
die Unterlegplatte bezlglich der Aussparung zur
Grundwand der Tasche drehend verschoben wird,
gleiten die Streifenabschnitte in engem Reibungs-
kontakt mit der Innenflache der zylindrischen Aus-
sparung, bis die Grundflache des Kdrperabschnitts
an die Grundwand anstoRt. In dieser Position wird die
Rippe fest in der Aussparung gehalten, und die Un-
terlegplatte wird als ganzes in der Tasche gehalten.
[0005] Das Schneidwerkzeug aus '724 ist dazu be-
stimmt, einen austauschbaren Schneideinsatz auf
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der Unterlegplatte zu halten. Die Unterlegplatte dient
als eine Unterlage fiir den Schneideinsatz, und daher
ist es nicht erforderlich, die Unterlegplatte sehr haufig
zu demontieren. Die Tatsache, dal} die Streifenab-
schnitte der Rippe in engem Reibungskontakt mit der
Innenflache der Aussparung gleiten, bedeutet, dal
eine groRe Anzahl von Einfligungen einer Unterleg-
platte in die Aussparung schlieBlich einen Gbermafi-
gen Verschleill der Tasche bewirkt, der ihren weite-
ren Gebrauch verhindert. Folglich ist das Schneid-
werkzeug aus '724 nicht mit einer elastisch ver-
schiebbaren Klemmbacke versehen, die einen
schnellen und leichten Austausch eines Schneidein-
satzes ohne einen sich summierenden Verschleily
der Einsatztasche ermdglicht.

[0006] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Schneidwerkzeug und einen austauschba-
ren Schneideinsatz dafir bereitzustellen, der nicht
durch eine Halteschraube befestigt wird und der un-
ter anderem fir Kleindurchmesser-Innendreharbei-
ten verwendet werden kann.

[0007] Erfindungsgemal® wird eine Schneidwerk-
zeuganordnung (10) bereitgestellt, die einen
Schneideinsatzhalter (12) und einen Schneideinsatz
(14) aufweist, wobei der Schneideinsatzhalter einen
Kdrperabschnitt (16) und einen Einsatzhalteabschnitt
(18) aufweist, wobei der Einsatzhalteabschnitt eine
im wesentlichen zylindrische Innenflache (32) mit ei-
nem Durchmesser D1 und einer Langsachse A auf-
weist; wobei der Einsatzhalteabschnitt (18) einen fes-
ten Abschnitt (22), der mit dem Korperabschnitt (16)
verbunden ist, und eine sich axial erstreckende
Klemmbacke (24) aufweist, die eine radial liegende
Klemmflache (42) aufweist, wobei die sich axial er-
streckende Klemmbacke (24) mit dem festen Ab-
schnitt (22) auf einer Seite langs einer sich axial er-
streckenden Verbindungsstelle (25) verbunden ist
und vom festen Abschnitt (22) auf der anderen Seite
langs eines sich axial erstreckenden freien Endes
(30) durch eine sich axial erstreckende Offnung (27)
getrennt ist, wobei die sich axial erstreckende Off-
nung (27) durch das freie Ende (30) der Klemmbacke
(24) auf einer Seite und durch eine sich axial erstre-
ckende erste Anordnungsflache (36) des festen Ab-
schnitts (22), der an die Innenflache (32) angrenzt,
auf einer gegeniberliegenden Seite begrenzt ist; wo-
bei der Schneideinsatz (14) einen im wesentlichen
zylindrischen Abschnitt (44) aufweist, der eine
Langsachse B und einen sich axial erstreckenden ra-
dialen Vorsprung (46) aufweist, der damit verbunden
ist, wobei der radiale Vorsprung obere und untere
Flachen (55, 62) aufweist, die mit dem zylindrischen
Abschnitt (44) verbunden sind und durch eine Seiten-
flache (57) getrennt sind, wobei sich die obere Flache
(55) und die Seitenflache (57) an einer Kante treffen,
von der mindestens ein Abschnitt eine Schneidkante
(56) bildet, und die untere Flache (62) eine erste An-
ordnungsflache bildet; und wobei der Schneideinsatz
(14) im Einsatzhalteabschnitt (18) angeordnet ist,
wobei der sich axial erstreckende radiale Vorsprung
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(46) aus der sich axial erstreckenden Offnung (27)
vorsteht und die erste Anordnungsflache (62) des
Schneideinsatzes an die erste Anordnungsflache
(36) des Einsatzhalteabschnitts (18) anstoft, da-
durch gekennzeichnet, daRR die Klemmbacke (24)
vom Kdérperabschnitt (16) durch einen Schlitz (26) ge-
trennt ist, elastisch relativ zum festen Abschnitt (22)
verschiebbar ist und der Schneideinsatz (14) mittels
einer elastischen radialen Kraft in der richtigen Lage
geklemmt wird, die durch die Klemmflache (42) der
Klemmbacke (24) auf den im wesentlichen zylindri-
schen Abschnitt (44) des Schneideinsatzes (14) aus-
gelbt wird.

[0008] Gemal einer bevorzugten Ausfliihrungsform
ist der Schneideinsatz (14) mit einer sich axial erstre-
ckenden, zentral angeordneten Durchbohrung (66)
versehen und ist der Schneideinsatzhalter (12) mit ei-
ner zugehdrigen, zentral angeordneten Bohrung (43)
versehen, die sich in eine Ruckwand (45) des Ein-
satzhalteabschnitts (18) erweitert.

[0009] Vorzugsweise weist der zylindrische Ab-
schnitt (44) eine axiale Ausdehnung auf, die groRer
als die axiale Ausdehnung des radialen Vorsprungs
(46) ist.

[0010] Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist der im wesentlichen
zylindrische Abschnitt (44) des Schneideinsatzes
(14) mit drei sich axial erstreckenden Rippen (50, 52,
54) versehen.

[0011] Typischerweise weisen zwei der drei sich
axial erstreckenden Rippen (50, 52) radial duRerste
Bereiche auf, die auf einer zylindrischen Hulle mit ei-
nem Durchmesser D2 liegen, die als Achse die
Langsachse B aufweist.

[0012] Typischerweise ist D2 gleich D1.

[0013] Ferner weist typischerweise eine der drei
sich axial erstreckenden Rippen (54) einen radial au-
Rersten Bereich auf, der auf einer zylindrischen Hille
mit einem Durchmesser D3 liegt.

[0014] Vorzugsweise ist D3 groRer als D1.

[0015] Ferner ist vorzugsweise D3 groRer als D2.
[0016] Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform
der vorliegenden Erfindung sind die drei sich axial er-
streckenden Rippen (50, 52, 54) bezuglich der Achse
B mit 120° winkelig zueinander angeordnet.

[0017] Typischerweise wird der Schneideinsatz in
der richtigen Lage geklemmt, wobei die Klemmflache
(42) der Klemmbacke (24) an die sich axial erstre-
ckende Rippe (54) des im wesentlichen zylindrischen
Abschnitts (44) anstot.

[0018] Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist die Klemmbacke 24 an
der Verbindungsstelle (25) breiter als am freien Ende
(30) und verjungt sich von der Verbindungsstelle zum
freien Ende.

[0019] Ferner ist gemal einer bevorzugten Ausfih-
rungsform der vorliegenden Erfindung die Klemmba-
cke (24) an der Verbindungsstelle (25) dicker als an
dem freien Ende (30).

[0020] Desweiteren sind gemaf einer bevorzugten
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Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung die sich
axial erstreckende erste Anordnungsflache (62) des
Schneideinsatzes (14) und die sich axial erstrecken-
de erste Anordnungsflache (36) des festen Ab-
schnitts (22) des Einsatzhalteabschnitts (18) eben.
[0021] Desweiteren ist gemal einer bevorzugten
Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung der
Einsatzhalteabschnitt (18) des Schneideinsatzhalters
(12) ferner angrenzend an die erste Anordnungsfla-
che (36) und quer dazu mit einer im wesentlichen axi-
al gerichteten zweiten Anordnungsflache (38) verse-
hen, ist der Schneideinsatz (14) angrenzend an die
erste Anordnungsflache (62) und quer dazu mit einer
zweiten Anordnungsflache (64) versehen, und stoRt
die zweite Anordnungsflache (64) des Schneidein-
satzes (14) an die zweite Anordnungsflache (38) des
Schneideinsatzhalters (12) an.

[0022] Gemal einer spezifischen Anwendung der
vorliegenden Erfindung liegt die sich axial erstre-
ckende erste Anordnungsflache des Schneideinsat-
zes in der Form einer im wesentlichen V-férmigen
Vorwoélbung (143) vor, und die sich axial erstreckende
erste Anordnungsflache des festen Abschnitts des
Einsatzhalteabschnitts liegt in der Form einer kom-
plementar geformten V-férmigen Hohlkehle (135) vor.
[0023] Gemal einer anderen spezifischen Anwen-
dung der vorliegenden Erfindung ist die sich axial er-
streckende erste Anordnungsflaiche (343) des
Schneideinsatzes konvex und ist die sich axial erstre-
ckende erste Anordnungsfliche des festen Ab-
schnitts des Einsatzhalteabschnitts eine komplemen-
tar geformte konkave Flache (335).

[0024] GemalR einer anderen spezifischen Anwen-
dung der vorliegenden Erfindung ist die sich axial er-
streckende erste Anordnungsflaiche (243) des
Schneideinsatzes konkav und ist die sich axial erstre-
ckende erste Anordnungsfliche des festen Ab-
schnitts des Einsatzhalteabschnitts eine komplemen-
tar geformte konvexe Flache (235).

[0025] Gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist die Klemmbacke (24)
ferner mit einer sich axial erstreckenden Hohlkehle
(40) versehen, die mit der Klemmflache (42) der
Klemmbacke verschmilzt.

[0026] Gemal einer anderen Ausfiihrungsform der
vorliegenden Erfindung ist der Schneideinsatz zur ei-
ner Symmetrieebene (M) im wesentlichen symmet-
risch und weist zwei Satze Schneidkanten (456",
456") auf beiden Seiten der Symmetrieebene auf.
[0027] Erfindungsgemall wird ein Schneideinsatz
(14) zur Verwendung mit der erfindungsgemafien
Schneidwerkzeuganordnung (10) bereitgestellt, wo-
bei der im wesentlichen zylindrische Abschnitt mit
drei sich axial erstreckenden Rippen versehen ist,
wobei zwei der drei sich axial erstreckenden Rippen
(50, 52) radiale dul3erste Bereiche aufweisen, die auf
einer zylindrischen Hulle mit einem Durchmesser D2
liegen, die als Achse die Langsachse B aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dall mindestens ein Ab-
schnitt der Kante eine Schneidkante (56) bildet, eine
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der drei sich axial erstreckenden Rippen (54) einen
radial duBersten Bereich aufweist, der auf einer zylin-
drischen Hulle mit einem Durchmesser D3 liegt, und
wobei der Durchmesser D3 grofier als der Durch-
messer D2 ist.

[0028] Gemal einer bevorzugten Ausfliihrungsform
ist der Schneideinsatz (14) mit einer sich axial erstre-
ckenden, zentral angeordneten Durchbohrung (66)
versehen.

[0029] Gemal einer bevorzugten Ausfliihrungsform
der vorliegenden Erfindung sind die drei sich axial er-
streckenden Rippen (50, 52, 54) bezuglich der Achse
8 mit 120° winkelig zueinander angeordnet.

[0030] Ferner ist gemal einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform der vorliegenden Erfindung die erste An-
ordnungsflache (62) eben.

[0031] Desweiteren ist erfindungsgemalf der radiale
Vorsprung (46) angrenzend an die erste Anord-
nungsflache (62) und quer dazu mit einer zweiten An-
ordnungsflache (64) versehen.

[0032] Gemal einer spezifischen Anwendung der
vorliegenden Erfindung liegt die sich axial erstre-
ckende erste Anordnungsflache des Schneideinsat-
zes in der Form einer im wesentlichen V-férmigen
Vorwdlbung (143) vor.

[0033] Gemal einer anderen spezifischen Anwen-
dung der vorliegenden Erfindung ist die sich axial er-
streckende erste Anordnungsflache (343) des
Schneideinsatzes konvex.

[0034] Gemal einer anderen spezifischen Anwen-
dung der vorliegenden Erfindung ist die sich axial er-
streckende erste Anordnungsflache (243) des
Schneideinsatzes konkav.

[0035] Erfindungsgemal weist der Schlitz (26) ei-
nen Rand (29) und einen inneren Abschnitt (31) auf,
wobei der Schlitz von seinem Rand nach hinten zu
seinem inneren Abschnitt hin schrag verlauft.

[0036] Erfindungsgemal® wird eine Schneidwerk-
zeuganordnung (10) bereitgestellt, die einen
Schneideinsatzhalter (12) und einen Schneideinsatz
(14) aufweist, wobei der Schneideinsatzhalter einen
Kérperabschnitt (16) und einen Einsatzhalteabschnitt
(18) aufweist, wobei der Einsatzhalteabschnitt eine
im wesentlichen zylindrische Innenflache (32) mit ei-
nem Durchmesser D1 und einer Langsachse A auf-
weist;

wobei der Einsatzhalteabschnitt (18) einen festen
Abschnitt (22), der mit dem Koérperabschnitt (16) ver-
bunden ist, und eine sich axial erstreckende Klemm-
backe (24) aufweist, die eine radial liegende Klemm-
flache (42) aufweist, wobei die sich axial erstrecken-
de Klemmbacke (24) mit dem festen Abschnitt (22)
auf einer Seite langs einer sich axial erstreckenden
Verbindungsstelle (25) verbunden ist und vom festen
Abschnitt (22) auf der anderen Seite 1angs eines sich
axial erstreckenden freien Endes (30) durch eine sich
axial erstreckende Offnung (27) getrennt ist, wobei
die sich axial erstreckende Offnung (27) durch das
freie Ende (30) der Klemmbacke (24) auf einer Seite
und durch eine sich axial erstreckende erste Anord-
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nungsflache (36) des festen Abschnitts (22), der an
die Innenflache (32) angrenzt, auf einer gegenuber-
liegenden Seite begrenzt ist;

wobei der Schneideinsatz (14) einen im wesentlichen
zylindrischen Abschnitt (44) aufweist, der eine
Langsachse B und einen sich axial erstreckenden ra-
dialen Vorsprung (46) aufweist, der damit verbunden
ist, wobei der radiale Vorsprung obere und untere
Flachen (55, 62) aufweist, die mit dem zylindrischen
Abschnitt (44) verbunden sind und durch eine Seiten-
flache (57) getrennt sind, wobei sich die obere Flache
(55) und die Seitenflache (57) an einer Kante treffen,
von der mindestens ein Abschnitt eine Schneidkante
(56) bildet, und die untere Flache (62) eine erste An-
ordnungsflache bildet; und

wobei der Schneideinsatz (14) im Einsatzhalteab-
schnitt (18) angeordnet ist, wobei der sich axial er-
streckende radiale Vorsprung (46) aus der sich axial
erstreckenden Offnung (27) vorsteht und die erste
Anordnungsflache (62) des Schneideinsatzes an die
erste Anordnungsflache (36) des Einsatzhalteab-
schnitts (18) anstot, dadurch gekennzeichnet, daf}
die Klemmbacke (24) vom Korperabschnitt (16)
durch einen Schlitz (26) getrennt ist, elastisch relativ
zum festen Abschnitt (22) verschiebbar ist und der
Schneideinsatz (14) mittels einer elastischen radia-
len Kraft in der richtigen Lage geklemmt wird, die
durch die Klemmflache (42) der Klemmbacke (24) auf
den im wesentlichen zylindrischen Abschnitt (44) des
Schneideinsatzes (14) ausgelibt wird, und wobei in
einer ersten Klemmposition die Klemmflache (42) der
Klemmbacke (24) auf einer zylindrischen Hiille liegt,
die einen zweiten Durchmesser (D2) aufweist, wobei
in einer zweiten Klemmposition die Klemmflache (42)
der Klemmbacke (24) auf einer zylindrischen Hiille
liegt, die einen dritten Durchmesser (D3) aufweist
und wobei der dritte Durchmesser grof3er als der
zweite Durchmesser ist.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0037] Fir ein besseres Verstandnis der vorliegen-
den Erfindung und um zu zeigen, wie sie in der Praxis
ausgefuhrt werden kann, wird nun auf die beigeflg-
ten Zeichnungen Bezug genommen. Es zeigen:
[0038] Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht einer
erfindungsgemafRen Schneidwerkzeuganordnung;
[0039] Fig. 2 eine Ansicht mit aufgeldsten Einzeltei-
len der Schneidwerkzeuganordnung der Fig. 1;
[0040] Fig. 3 eine Endansicht des Einsatzhalteab-
schnitts der Fig.2 mit dem darin angeordneten
Schneideinsatz vor einer Rotation des Schneidein-
satzes;

[0041] Fig. 4 eine Endansicht des Einsatzhalteab-
schnitts der Fig.2 mit dem darin geklemmten
Schneideinsatz;

[0042] Fig.5 eine Draufsicht des vorderen Ab-
schnitts der Schneidwerkzeuganordnung der Fig. 1;
[0043] Fig. 6 eine perspektivische Ansicht mit auf-
geldsten Einzelteilen einer anderen Ausfihrungsform
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eines erfindungsgemalen Einsatzhalteabschnitts,
wobei die erste Anordnungsflaiche eine V-férmige
Hohlkehle aufweist und der Schneideinsatz eine
komplementare V-férmige Vorwolbung aufweist;
[0044] Fig. 7 eine perspektivische Ansicht mit auf-
geldsten Einzelteilen einer anderen Ausflihrungsform
eines erfindungsgemalen Einsatzhalteabschnitts,
wobei die erste Anordnungsflache konvex ist und der
Schneideinsatz eine komplementare konkave Flache
aufweist;

[0045] Fig. 8 eine perspektivische Ansicht mit auf-
geldsten Einzelteilen einer anderen Ausflihrungsform
eines erfindungsgemalien Einsatzhalteabschnitts,
wobei die erste Anordnungsflache konkav ist und der
Schneideinsatz eine komplementare konvexe Flache
aufweist;

[0046] Fig. 9 eine schematische Endansicht des er-
findungsgemafen Einsatzhalteabschnitts mit einem
darin angebrachten doppelseitigen Schneideinsatz;
[0047] Fig. 10 eine Ansicht mit aufgeldsten Einzel-
teilen einer erfindungsgemafen Schneidwerkzeuga-
nordnung, wobei der Schneideinsatzhalter eine zen-
tral angeordnete Bohrung und der Schneideinsatz
eine Durchbohrung aufweist;

[0048] Fig. 11 eine perspektivische Ansicht eines
erfindungsgemafien Schneideinsatzes mit einem er-
weiterten hinteren zylindrischen Abschnitt;

[0049] Fig. 12 eine perspektivische Ansicht eines
erfindungsgemafen Innendrehschneidwerkzeugs.

Detaillierte Beschreibung der Erfindung

[0050] Zuerst wird die Aufmerksamkeit auf die
Fig. 1 bis 5 gelenkt. Wie gezeigt, weist eine Schneid-
werkzeuganordnung 10 einen Schneideinsatzhalter
12 und einen darin angebrachten Schneideinsatz 14
auf. Der Schneideinsatzhalter 12 weist einen Korper-
abschnitt 16 und in einem vorderen Abschnitt 20 des-
selben einen Einsatzhalteabschnitt 18 auf. Der Ein-
satzhalteabschnitt weist eine Langsachse A auf, und
weist einen festen Abschnitt 22, der integral mit dem
Kdrperabschnitt verbunden ist, und eine sich axial er-
streckende Klemmbacke 24 auf, die mit dem festen
Abschnitt auf einer Seite l1angs einer sich axial erstre-
ckenden Verbindungsstelle 25 verbunden ist. Eine
sich axial erstreckende Offnung 27 trennt zwischen
einem freien Ende 30 der Klemmbacke und einer sich
axial erstreckenden, tangential gerichteten Flache
36, wobei sie eine erste Anordnungsflache bildet. Die
Klemmbacke 24 ist vom Werkzeugkdrper 16 durch
einen Schlitz 26 getrennt. Wie in Fig. 5 zu sehen ist,
verlauft der Schlitz 26 schrag, so dal® die Breite W1
der Klemmbacke 24, die an den Boden 28 des Schlit-
zes 26 angrenzt, d.h. an der Verbindungsstelle 25,
gréRer als die Breite W2 ihres freien Endes 30 ist. Au-
Rerdem verlauft der Schlitz 26, wie in den Fig. 2 und
5 am besten zu sehen ist, von seinem Rand 29
schrag nach hinten zu seinem inneren Abschnitt 31.
[0051] Wie in Fig. 3 gezeigt, weist die Klemmbacke
24 im Bereich der Verbindungsstelle 25 eine Dicke T1

und am freien Ende 30 eine Dicke T2 auf, wobei T1
groler als T2 ist. Daher verjlingt sich die Klemmba-
cke 24 zu ihrem freien Ende 30 sowohl in der Breite
als auch Dicke, wodurch eine bessere Steifigkeit des
elastischen Abschnitts ermdglicht wird.

[0052] Der feste Abschnitt 22 weist eine Innenflache
32 und einen auleren Abschnitt 34 auf. Der dul3ere
Abschnitt 34 weist eine erste Anordnungsflache 36,
die an die Innenflache 32 angrenzt, und eine ebene,
im wesentlichen axial gerichtete, zweite Anordnungs-
flache 38 auf, die an die erste Anordnungsflache 36
angrenzt. In der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform
bildet die erste Anordnungsflache eine tangentiale
Anstol¥flache, und die zweite Anordnungsflache ist
senkrecht dazu und bildet eine axiale AnstoR¥flache.
Die Innenflache 32 liegt auf einer zylindrischen Hulle
des Durchmessers D1, die als Achse die Achse A
aufweist.

[0053] Die Klemmbacke 24 weist auf ihrer Innensei-
te langs ihrer gesamten Breite eine sich axial erstre-
ckende Hohlkehle 40 auf. Die Hohlkehle 40 ver-
schmilzt an einer Seite derselben mit der inneren An-
stol¥flache 32 und auf der anderen Seite derselben
mit einer Klemmflache 42 nahe dem freien Ende 30
und entfernt vom festen Abschnitt 22. Die Klemmfla-
che 42 liegt auf derselben zylindrischen Hille wie
jene der inneren Anstof3flache 32.

[0054] Der Schneideinsatz 14 weist einen im we-
sentlichen zylindrischen Abschnitt 44 auf, der eine
Langsachse B und einen sich axial erstreckenden ra-
dialen Vorsprung 46 aufweist. Der zylindrische Ab-
schnitt weist drei sich axial erstreckende Rippen 50,
52 und 54 auf, die vorzugsweise beziiglich der Achse
B voneinander um 120° winkelig versetzt sind. Der
radial aullerste Bereich jeder der ersten und zweiten
Rippen 50 bzw. 52 bildet Anstof3flachen zum Ansto-
Ben an die Innenflache 32 des festen Abschnitts 22,
und liegt auf einer zylindrischen Hille mit einem
Durchmesser D2 und weist als Achse die Langsach-
se B auf. Der Durchmesser D2 ist vorzugsweise
gleich D1. Der radial duerste Bereich der dritten
Rippe 54 bildet eine Klemmanstoiflache, an die die
Klemmflache 42 der Klemmbacke 24 anstof3en soll,
und liegt auf einer zylindrischen Hulle mit einem
Durchmesser D3, der gréf3er als D1 ist.

[0055] Der sich axial erstreckende radiale Vor-
sprung 46 weist jeweils obere und untere Flachen 55,
62 auf, die mit dem zylindrischen Abschnitt 44 ver-
bunden sind und durch eine Seitenflache 57 getrennt
sind. Am radialen Endpunkt des radialen Vorsprungs
46 ist eine Schneidkante 56 zwischen einer Spanfla-
che 58 in der oberen Flache 55 und einer Freiflache
60 in der Seitenflache 57 definiert. Die untere Flache
62 am radialen Vorsprung 46 ist eben, im wesentli-
chen tangential gerichtet und bildet eine erste Anord-
nungsflache des Schneideinsatzes. Der hintere Ab-
schnitt der Seitenflache 57 ist eben, im wesentlichen
axial gerichtet und bildet eine zweite Anordnungsfla-
che 64 des Schneideinsatzes. In der in Fig. 2 gezeig-
ten Ausfuhrungsform bildet die erste Anordnungsfla-
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che 62 eine tangentiale Anstof3flache des
Schneideinsatzes und ist senkrecht zur zweiten An-
ordnungsflache 64, die eine axiale AnstofRflache des
Schneideinsatzes bildet.

[0056] Der Schneidwerkzeuganordnung 10 der vor-
liegenden Erfindung ist bei Kleindurchmes-
ser-Schneidwerkzeugen, die Innendreharbeiten aus-
fuhren, besonders nitzlich. Solche Werkzeuge wer-
den innerhalb von Bohrungen verwendet, die einen
Innendurchmesser im Bereich von 3 mm bis 6 mm
aufweisen. Der Einsatzhalteabschnitt 18 weist einen
Durchmesser TD im Bereich von 3 bis 6 mm, vor-
zugsweise etwa 4 mm auf. Die Gesamtabmessung
ID des Einsatzes liegt im Bereich von 2 bis 6 mm und
vorzugsweise im Bereich von 3 bis 5 mm.

[0057] Die Aufmerksamkeit wird nun auf die Fig. 6,
7 und 8 gelenkt, die drei weitere Ausfihrungsformen
der Erfindung zeigen. Diese Ausflihrungsformen sind
besonders nitzlich fir Schneidarbeiten, bei denen
nach vorn gerichtete axiale Krafte darauf abzielen,
den Schneideinsatz aus dem Einsatzhalteabschnitt
herauszuziehen.

[0058] Alle drei Ausflihrungsformen beruhen dar-
auf, die ebenen tangentialen AnstoR3flachen 36 und
62 durch nicht-ebene Flachen zu ersetzen. Da die
nicht-ebenen Anstof3flachen von sich aus sowohl
tangentiale als auch axiale AnstofR3flachenkomponen-
ten enthalten, ist die axiale Anstol3flache 38, die in
Fig. 2 gezeigt wird, fur diese drei Ausfihrungsformen
nicht erforderlich. In Fig. 6 ist die ebene tangentiale
Anstol¥flache 36 durch eine sich axial erstreckende,
im wesentlichen tangential liegende V-férmige Hohl-
kehle 135 ersetzt, die einen zentralen Abschnitt 137
und jeweilige hintere und vordere Randabschnitte
139 und 141 aufweist, und die ebene tangentiale An-
stol¥flache 62 ist durch eine komplementare, sich axi-
al erstreckende, im wesentlichen tangential liegende,
im wesentlichen V-formige Vorwdlbung 143 ersetzt,
die einen zentralen Abschnitt 145 und jeweilige hinte-
re und vordere Randabschnitte 147 und 149 auf-
weist. In Fig. 7 ist die ebene tangentiale Anstol3fla-
che 36 durch eine sich axial erstreckende, im wesent-
lichen tangential liegende, konvexe Flache 235 er-
setzt, und die ebene tangentiale Anstof3flache 62 ist
durch eine sich axial erstreckende, im wesentlichen
tangential liegende, konkave Flache 243 ersetzt, die
so geformt ist, daf3 sie zur konvexen Flache 235 palit.
In Fig. 8 ist die ebene tangentiale Anstof3flache 36
durch eine sich axial erstreckende, im wesentlichen
tangential liegende, konkave Flache 335 ersetzt, und
die ebene tangentiale Anstolflache 62 ist durch eine
sich axial erstreckende, im wesentlichen tangential
liegende, konvexe Flache 343 ersetzt, die so geformt
ist, daf} sie zur konkaven Flache 335 palfit.

[0059] Fig. 9 zeigt die Anwendung der vorliegenden
Erfindung auf einen doppelseitigen Schneideinsatz
414, der in einen Schneideinsatzhalter 412 geklemmt
ist. Der Schneideinsatz 414 ist in seinem Aufbau ahn-
lich zum Schneideinsatz 14, mit der Ausnahme, daf}
er im wesentlichen zu einer Symmetrieebene M sym-
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metrisch ist. Der Schneideinsatz 414 weist zwei Sat-
ze Schneidkanten 456, 456" auf beiden Seiten der
Symmetrieebene M, und symmetrisch beziglich der
Symmetrieebene M, zwei Satze erster Anstol¥flachen
450', 450", zweiter Anstol¥flachen 452', 452" und
Klemmanstol3flachen 454", 454" auf. Wenn der
Schneideinsatz 414 in den Schneideinsatzhalter 412
geklemmt ist, wobei die Schneidkante 456" die wirk-
same Schneidkante ist, befindet sich nur ein Satz der
Anstol¥flachen 450', 452, 454" in einer anstolenden
Position, wahrend der andere Satz 450", 452", 454"
frei bleibt.

[0060] Die Aufmerksamkeit wird nun Fig. 10 zuge-
wendet, die eine andere Ausfiihrungsform der
Schneidwerkzeuganordnung zeigt, in der der
Schneideinsatz mit einer sich axial erstreckenden,
zentral angeordneten Durchbohrung 66 versehen ist,
und der Schneideinsatzhalter 12 mit einer zugehdri-
gen zentral angeordneten Bohrung 43 versehen ist,
die sich in die Rickwand 45 des Einsatzhalteab-
schnitts 18 erweitert. Wie unten detaillierter beschrie-
ben wird, kdnnen die Bohrungen 66 und 43 wahrend
des Zusammenbaus und der Demontage der
Schneidwerkzeuganordnung genutzt werden. Die
Bohrungen 66 und 43 kdnnen auch als Kihlflissig-
keitskanale dienen.

[0061] Fig. 11 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform
eines Schneideinsatzes der Erfindung, in dem der
sich axial erstreckende zylindrische Abschnitt 44 um
einen Betrag DL Uber den sich axial erstreckenden
radialen Vorsprung 46 hinaus erstreckt. Fur diese be-
sondere Ausflhrungsform wird die Riickwand 45 des
Einsatzhalteabschnitts 18 entsprechend um einen
Betrag DL ausgespart. Diese Ausflihrungsform ge-
wahrt der Schneidwerkzeuganordnung zusatzliche
Stabilitdt, sollte die Klemmkraft, die auf den
Schneideinsatz ausgelibt wird, schwéacher werden.
[0062] Der Zusammenbau der Schneidwerkzeuga-
nordnung 10 wird nun beziglich des Schneideinsat-
zes 14 und des Schneideinsatzhalters 12 beschrie-
ben, die in den Fig. 1 bis 5 gezeigt werden. Zuerst
wird der zentrale Abschnitt 44 vor dem Einsatzhalte-
abschnitt 18 koaxial mit der Achse A angeordnet und
so orientiert, dal} die Rippe 54 mit der Hohlkehle 40
ausgerichtet ist. Danach wird der Schneideinsatz 14
in den Einsatzhalteabschnitt 18 des Schneideinsatz-
halters eingeflhrt, bis die tangentiale Anstofl¥flache
62 des radialen Vorsprungs 46 der tangentialen An-
stolRflache 36 des aulleren Abschnitts 34 gegeniiber-
liegt, was in dieser Ausfiihrungsform durch das An-
stoRen der axialen Anstol¥flache 64 an die axiale An-
stolRflache 38 erreicht wird. Die Geometrie der Hohl-
kehle 40 ist so gestaltet, daf} sie die Rippe 54 darin
frei aufnehmen kann. In dieser Position ist die Rippe
52 des zentralen Abschnitts 44 auf3erhalb der Innen-
flache 32 angeordnet und der gesamte Schneidein-
satz 14 ist innerhalb des Einsatzhalteabschnitts 18
frei verschiebbar. Schliellich wird der Schneidein-
satz 14 in einer Richtung im Uhrzeigersinn gedreht,
wie durch den Pfeil F in Fig. 3 gezeigt, bis die tangen-
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tiale Anstof3flache 62 des radialen Vorsprungs 46 an
die tangentiale Anstol3flache 36 des festen Ab-
schnitts 22 anstof3t. In dieser Position stol3en die Rip-
pen 50 und 52 an die Innenflache 32 an, und die
Klemmflache 42 st6Rt an die Rippe 54 an, wodurch
der Schneideinsatz in den Einsatzhalteabschnitt ge-
klemmt wird.

[0063] Infolge der Tatsache, dalR die Rippe 54 auf
einer zylindrischen Hulle mit dem Durchmesser D3
liegt, der groRer als der Durchmesser D1 ist, auf dem
die Klemmflache 42 liegt, wird die Klemmbacke 24
radial nach auRen verschoben, wodurch ein elasti-
sches Einklemmen am Schneideinsatz 14 bewirkt
wird. Folglich wird der Schneideinsatz 14 sicher in
den Einsatzhalteabschnitt 18 geklemmt. Das Entfer-
nen des Schneideinsatzes 14 wird in der umgekehr-
ten Reihenfolge ausgefihrt.

[0064] Es wird deutlich sein, daf’ der Zusammenbau
einer Schneidwerkzeuganordnung, die Schneidein-
satze und zugehdrige Schneideinsatzhalter aufweist,
die inden Fig. 6, 7 und 8 gezeigt werden, in ahnlicher
Weise ausgefihrt wird.

[0065] Der Zusammenbau der Schneidwerkzeuga-
nordnung, wie er verfahrenstechnisch oben beschrie-
ben wird, erfordert die Verwendung eines Einsatz-
montageschlissels. Dies ist der Fall, da der
Schneideinsatz gewohnlich sehr klein ist und daher
schwierig zu handhaben. AuRerdem muf}, wenn der
Schneideinsatz in den Einsatzhalteabschnitt ge-
klemmt wird, ein Drehmoment auf den Schneidein-
satz ausgeubt werden, um die Klemmbacke zwangs-
weise radial nach aulen zu verschieben. Dieses
Drehmoment ist normalerweise gréRer als das Dreh-
moment, das normalerweise ohne die Verwendung
eines Werkzeugs ausgelibt werden kann. Entspre-
chend erfordert die Demontage einer Schneidwerk-
zeuganordnung, d.h. das Entfernen des Schneidein-
satzes aus einem Schneideinsatzhalter, die Verwen-
dung eines Einsatzentfernungsschlissels.

[0066] Fig. 12 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
nes erfindungsgemafien Innenschneidwerkzeugs
700. Das Schneidwerkzeug 700 ist mit einer Offnung
702 im vorderen Abschnitt des Schneideinsatzhalters
704 versehen, um den Durchgang einer Kihlflissig-
keit durch den Schneideinsatzhalter zu erméglichen.
Falls notwendig, konnte die Kuhlflissigkeit auch
durch die Durchbohrung 706 im Schneideinsatz 708
angewendet werden.

[0067] Obwohl die vorliegende Erfindung in einem
bestimmten Ausmal} an Ausflhrlichkeit beschrieben
worden ist, sollte verstanden werden, dal} verschie-
dene Abanderungen und Modifikationen innerhalb
des Rahmens der Erfindung vorgenommen werden
kdnnten, wie sie im folgenden beansprucht wird.

Patentanspriiche
1. Schneidwerkzeuganordnung (10), die einen

Schneideinsatzhalter (12) und einen Schneideinsatz
(14) aufweist, wobei der Schneideinsatzhalter einen

Kdérperabschnitt (16) und einen Einsatzhalteabschnitt
(18) aufweist, wobei der Einsatzhalteabschnitt eine
im wesentlichen zylindrische Innenflache (32) mit ei-
nem Durchmesser D1 und einer Langsachse A auf-
weist;

wobei der Einsatzhalteabschnitt (18) einen festen
Abschnitt (22), der mit dem Kérperabschnitt (16) ver-
bunden ist, und eine sich axial erstreckende Klemm-
backe (24) aufweist, die eine radiale zugewandte
Klemmflache (42) aufweist, wobei die sich axial er-
streckende Klemmbacke (24) mit dem festen Ab-
schnitt (22) auf einer Seite langs einer sich axial er-
streckenden Verbindungsstelle (25) verbunden ist
und vom festen Abschnitt (22) auf der anderen Seite
langs eines sich axial erstreckenden freien Endes
(30) durch eine sich axial erstreckende Offnung (27)
getrennt ist, wobei die sich axial erstreckende Off-
nung (27) durch das freie Ende (30) der Klemmbacke
(24) auf einer Seite und durch eine sich axial erstre-
ckende erste Anordnungsflache (36) des festen Ab-
schnitts (22), der an die Innenflache (32) angrenzt,
auf einer gegenuberliegenden Seite begrenzt ist;
wobei der Schneideinsatz (14) einen im wesentlichen
zylindrischen Abschnitt (44) aufweist, der eine
Langsachse B und einen sich axial erstreckenden ra-
dialen Vorsprung (46) aufweist, der damit verbunden
ist, wobei der radiale Vorsprung obere und untere
Flachen (55, 62) aufweist, die mit dem zylindrischen
Abschnitt (44) verbunden sind und durch eine Seiten-
flache (57) getrennt sind, wobei sich die obere Flache
(55) und die Seitenflache (57) an einer Kante treffen,
von der mindestens ein Abschnitt eine Schneidkante
(56) bildet, und die untere Flache (62) eine erste An-
ordnungsflache bildet; und

wobei der Schneideinsatz (14) im Einsatzhalteab-
schnitt (18) angeordnet ist, wobei der sich axial er-
streckende radiale Vorsprung (46) aus der sich axial
erstreckenden Offnung (27) vorsteht und die erste
Anordnungsflache (62) des Schneideinsatzes an die
erste Anordnungsflache (36) des Einsatzhalteab-
schnitts (18) anstdRt, dadurch gekennzeichnet,
dal} die Klemmbacke (24) vom Kdérperabschnitt (16)
durch einen Schlitz (26) getrennt ist, elastisch relativ
zum festen Abschnitt (22) verschiebbar ist und der
Schneideinsatz (14) mittels einer elastischen radia-
len Kraft in der richtigen Lage geklemmt wird, die
durch die Klemmflache (42) der Klemmbacke (24) auf
den im wesentlichen zylindrischen Abschnitt (44) des
Schneideinsatzes (14) ausgeubt wird.

2. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei der Schneideinsatz (14) mit einer sich axial
erstreckenden, zentral angeordneten Durchbohrung
(66) versehen ist und der Schneideinsatzhalter (12)
mit einer zugehdrigen, zentral angeordneten Boh-
rung (43) versehen ist, die sich in eine Ruckwand
(45) des Einsatzhalteabschnitts (18) erweitert.

3. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei der zylindrische Abschnitt (44) eine axiale
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Ausdehnung aufweist, die groRer als die axiale Aus-
dehnung des radialen Vorsprungs (46) ist.

4. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei der im wesentlichen zylindrische Abschnitt
(44) des Schneideinsatzes (14) mit drei sich axial er-
streckenden Rippen (50, 52, 54) versehen ist.

5. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
4, wobei zwei der drei sich axial erstreckenden Rip-
pen (50, 52) radial dul3erste Bereiche aufweisen, die
auf einer zylindrischen Hulle mit einem Durchmesser
D2 liegen, die als Achse die Langsachse B aufweist.

6. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
5, wobei D2 gleich D1 ist.

7. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
4, wobei eine der drei sich axial erstreckenden Rip-
pen (54) einen radial dul3ersten Bereich aufweist, der
auf einer zylindrischen Hulle mit einem Durchmesser
D3 liegt.

8. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
7, wobei D3 groRer als D1 ist.

9. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
7, wobei zwei der drei sich axial erstreckenden Rip-
pen (50, 52) radial dul3erste Bereiche aufweisen, die
auf einer zylindrischen Hulle mit einem Durchmesser
D2 liegen, und wobei D3 grof3er als D2 ist.

10. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
4, wobei die drei sich axial erstreckenden Rippen (50,
52, 54) beziglich der Achse B mit 120° winkelig zu-
einander angeordnet sind.

11. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei der Schneideinsatz in der richtigen Lage ge-
klemmt wird, wobei die Klemmflache (42) der Klemm-
backe (24) an die sich axial erstreckende Rippe (54)
des im wesentlichen zylindrischen Abschnitts (44)
anstoRt.

12. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei die Klemmbacke (24) an der Verbindungs-
stelle (25) breiter als am freien Ende (30) ist und sich
von der Verbindungsstelle zum freien Ende verjlingt.

13. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei die Klemmbacke (24) an der Verbindungs-
stelle (25) dicker als an dem freien Ende (30) ist.

14. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei die sich axial erstreckende erste Anord-
nungsflache (62) des Schneideinsatzes (14) und die
sich axial erstreckende erste Anordnungsflache (36)
des festen Abschnitts (22) des Einsatzhalteab-
schnitts (18) eben sind.
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15. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei der Einsatzhalteabschnitt (18) des
Schneideinsatzhalters (12) ferner angrenzend an die
erste Anordnungsflache (36) und quer dazu mit einer
im wesentlichen axial gerichteten zweiten Anord-
nungsflache (38) versehen ist, der Schneideinsatz
(14) angrenzend an die erste Anordnungsflache (62)
und quer dazu mit einer zweiten Anordnungsflache
(64) versehen ist, und wobei die zweite Anordnungs-
flache (64) des Schneideinsatzes (14) an die zweite
Anordnungsflache (38) des Schneideinsatzhalters
(12) anstofRt.

16. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei die sich axial erstreckende erste Anord-
nungsflache des Schneideinsatzes in der Form einer
im wesentlichen V-férmigen Vorwélbung (143) vor-
liegt und die sich axial erstreckende erste Anord-
nungsflache des festen Abschnitts des Einsatzhalte-
abschnitts in der Form einer komplementar geform-
ten V-férmigen Hohlkehle (135) vorliegt.

17. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei die sich axial erstreckende erste Anord-
nungsflache (343) des Schneideinsatzes konvex ist
und die sich axial erstreckende erste Anordnungsfla-
che des festen Abschnitts des Einsatzhalteabschnitts
eine komplementar geformte konkave Flache (335)
ist.

18. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch.
1, wobei die sich axial erstreckende erste Anord-
nungsflache (243) des Schneideinsatzes konkav ist
und die sich axial erstreckende erste Anordnungsfla-
che des festen Abschnitts des Einsatzhalteabschnitts
eine komplementar geformte konvexe Flache (235)
ist.

19. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei die Klemmbacke (24) ferner mit einer sich
axial erstreckenden Hohlkehle (40) versehen ist, die
mit der Klemmflache (42) der Klemmbacke ver-
schmilzt.

20. Schneidwerkzeuganordnung nach Anspruch
1, wobei der Schneideinsatz zur einer Symmetriee-
bene (M) im wesentlichen symmetrisch ist und zwei
Satze Schneidkanten (456, 456") auf beiden Seiten
der Symmetrieebene aufweist.

21. Schneideinsatz (14), der einen im wesentli-
chen zylindrischen Abschnitt (44) aufweist, der eine
Langsachse B und einen sich axial erstreckenden ra-
dialen Vorsprung (46) aufweist, der damit verbunden
ist, wobei der radiale Vorsprung obere und untere
Flachen (55, 62) aufweist, die mit dem zylindrischen
Abschnitt verbunden sind und durch eine Seitenfla-
che (57) getrennt sind, wobei sich die obere Flache
(55) und die Seitenflache (57) an einer Kante treffen,
von der mindestens ein Abschnitt eine Schneidkante
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(56) bildet, und die untere Flache (62) eine erste An-
ordnungsflache bildet, der im wesentlichen zylindri-
sche Abschnitt mit drei sich axial erstreckenden Rip-
pen versehen ist, zwei der drei sich axial erstrecken-
den Rippen (50, 52) radial duf3erste Bereiche aufwei-
sen, die auf einer zylindrischen Hulle mit einem
Durchmesser D2 liegen, die als Achse die Langsach-
se B aufweist, dadurch gekennzeichnet, daf3 eine der
drei sich axial erstreckenden Rippen (54) einen radial
aulersten Bereich aufweist, der auf einer zylindri-
schen Hille mit einem Durchmesser D3 liegt, und
wobei der Durchmesser D3 grofier als der Durch-
messer D2 ist.

22. Schneideinsatz nach Anspruch 21, wobei der
Schneideinsatz mit einer sich axial erstreckenden
zentral angeordneten Durchbohrung (66) versehen
ist.

23. Schneideinsatz nach Anspruch 21, wobei die
drei sich axial erstreckenden Rippen (50, 52, 54) be-
zuglich der Achse B mit 120° winkelig zueinander an-
geordnet sind.

24. Schneideinsatz nach Anspruch 21, wobei die
erste Anordnungsflache (62) eben ist.

25. Schneideinsatz nach Anspruch 21, wobei der
radiale Vorsprung (46) angrenzend an die erste An-
ordnungsflache (62) und quer dazu mit einer zweiten
Anordnungsflache (64) versehen ist.

26. Schneideinsatz nach Anspruch 21, wobei die
sich axial erstreckende erste Anordnungsflache des
Schneideinsatzes in der Form einer im wesentlichen
V-fdrmigen Vorwdlbung (143) vorliegt.

27. Schneideinsatz nach Anspruch 21, wobei die
sich axial erstreckende erste Anordnungsflache
(343) des Schneideinsatzes konvex ist.

28. Schneideinsatz nach Anspruch 21, wobei die
sich axial erstreckende erste Anordnungsflache
(243) des Schneideinsatzes konkav ist.

Es folgen 12 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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Fig. 1
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