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Jak wiadomo, hartowanie szklanych ptyt
zwyklych lub lustrzanych polega na ogrze-
waniu tych plyt do takiej temperatury, w
ktorej masa plyty staje sie ciagliwa, oraz
na nastgpnem szybkiem ochlodzeniu tych
szyb zazwyczaj pradem powietrza, dziala-
jacym na obydwie strony szyby lub lustra
po wyjeciu ich z pieca.

Wazina jest rzecza, aby temperatura by-
ta jak najbardziej réwnomierna w catej
plycie, w przeciwnym bowiem razie, wobec
rownomiernego studzenia na calej po-

wierzchni plyty, kurczenie si¢ plyt, wyste-
pujace w nich naprezenia i zgeszczanie sie
masy, powstajace przy hartowaniu plyt,
nie bylyby dokladnie zré6wnowazone w ma-
sie po calkowitem jej skrzepnigciu i lustro
pekloby samo badZ przy koricu ochtadza-
nia, badZ tez potem po uplywie dluzszego
lub krétszego czasu bez zadnej przyczyny
zewnetrznej.

Z tego powodu piece, uzywane do ogrze-
wania szklanych plyt lustrzanych lub zwy-
kiych, wykonywa sig tak, by temperatura



byla mozliwie na calej wysokosci pieca
_ "réwnomierna. Jednak réwnomierno$é taka
" jéstitfudna do otrzynlania‘i podirzymywa-
. nja w pecach, uzywanych do wyrobu ptyt,
*¢dyz piece te powinny byé dosé wysokie,
wskutek czego wewnatrz pieca powstaja
prady powietrza, ktére przenosza cieplo z
nizszych czesci pieca do wyzszych.

W piecach tego rodzaju, ogrzewanych
elektrycznie, ulatwia si¢ powstawanie pra-
déw powietrza przez nadanie piecom dosé
duzej szerokosci i przez rozklad oporéw
grzejnych w kierunku wysokosci tak, iz na
jednostke powierzchni nizszych czesci pie-
ca wytwarza si¢ wigksza, ilo$é ciepta, ani-
zeli na jednostke powierzchni czesci wyz-
szych.

W ten sposéb wykonywano piece, w
ktorych szklana plyta lustrzana lub zwykta
osiagala po uplywie pewnego czasu tempe-
rature réwnomierna.

Jednak wysokosé tych piecow jest dosé
znaczna, wskutek czego zjawia sie powaz-
na niedogodnos$é nastepujaca.

Gdy temperatura t w piecu jest jedna-
kowa, a piec nie jest zaladowany, to prady
konwekcyjne w piecu daza do utrzymania
tej rownowagi.

Z chwila wprowadzenia zimnej szklanej
plyty zwyklej lub lustrzanej réwnowaga
zostaje natychmiast zachwiana i zostaje
przywrécona po uplywie pewnego czasu.

Jednak wprowadzenie zimnej plyty do
pieca zmienia zupelnie bieg pradéw kon-
wekcyjnych powietrza w okresie ponowne-
go ogrzewania pieca i na poczatku sa one
szczegblnie intensywne w nizszych cze-
$ciachl pieca, gdzie ogrzewanie jest najbar-
dziej energiczne, poczem droga pradéw
przedluza si¢ wgére w miare ogrzewania
sie szklanej plyty lustrzanej lub zwyklej i
staje si¢ normalna, gdy stan réwnowagi zo-
staje osiagniety w piecu na calej, jego wy-
sokosci.

Szklana plyta lustrzana lub zwykla,
umieszczona w takim piecu, ogrzewa sie

wiec szybciej u dotu pieca niz u géry, a
temperatura t zostaje osiagnieta najpierw
u dotu, potem w $rodku i wreszcie u géry.

Poniewaz w temperaturze t szklana
plyta lustrzana lub zwykla powinna byé w
stanie ciagliwym, aby mogla byé zaharto-
wana, przeto w okresie czasu od chwili o-
siagnigcia temperatury t u dolu, az do
chwili osiagnigcia tej temperatury u géry,
czesci plyty, znajdujace sie w stanie cia-
gliwym, wydtuzaja si¢ pod dzialaniem cie-
zaru niZszych czesci plyty.

Szklana plyta lustrzana lub zwykla o
do$é znacznej wysokoéci (np. 0,80 m i wie-
cej) podlega z tego powodu znacznemu
wydluzeniu w piecu i to wydluzeniu niere-
gularnemu, gdyz zalezy od ksztattu plyty,
jej gruboséci, gatunku szkta i t. d., przyczem
nie mozna zastosowaé plyty o mniejszym
wymiarze, niz wymiar okreslony, wskutek
czego wydluzanie si¢ plyt moze byé przy-
czyng, licznych brakéw.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest piec, w ktérym osiaga sie nietylko
réwnomiernos$é temperatury szklanych plyt
zwyklych lub lustrzanych, wprowadzonych
do pieca, lecz réwniez jednakowa szybkosé
ogrzewania ich we wszystkich kierunkach.

W. tym celu stosuje si¢ jako najodpo-
wiedniejszy piec typu poziomego, tak iz
usuwa sie zimnga strefe, ktéra znajduje sie
wpoblizu pokrywy w piecach pionowych i
ktéra ulatwia powstawanie pradéw kon-
wekcyjnych powietrza, przyczem piec ten
posiad szeroko§é zmniejszona $cisle do nie-
zbednego minimum, azeby mozna byto wio--
zyé tylko plyty obrabiane wraz z urzadze-
niami podirzymujacemi je.

Niezbedne cieplo otrzymuje si¢ przez
promieniowanie powierzchni grzejnych, u-
mieszczonych z obydwéch stron plyty i sta-

nowiacych boczne $cianki pieca.

Na rysunku na fig. 1 i 2 przedstawiono
tytulem przykladu przekroje poprzeczne
dwoch postaci wykonania pieca wedlug
wynalazku, na fig. 1 cyfra I oznacza mur



pieca, ktérego $cianki boczne stanowia me-
talowe plyty grzejne 21 3.

Jak wyjasniono wyzej, przestrzen, za-
warta pomiedzy $ciankami, jest zmniejszo-
na do niezbednej szerokosci, tylko takiej,
zeby mozna bylo umiesci¢ obrabiang szkla-
na plyte zwykla lub lustrzana ¢ wraz z
oprawg, 5.

Szeroko$é ta moze wynosié np. od 70 —
150 mm najwyzej w piecach o uzytecznej
wysokosci 1,50 m.

W piecu takim prady konwekcyjne po-
wietrza sa prawie zupelnie zahamowane
wskutek tarcia strumieni powietrza o $cian-
ki 2 i 3 oraz o strumienie, wznoszace sie i
opadajace pomigdzy temi $ciankami. Ogrze-
wanie plyty 4 jest zapewnione prawie cal-
kowicie przez promieniowanie metalowych
plyt grzejnych 2 i 3, ktére sa utrzymywane
w odpowiedniej temperaturze, jednakowej
we wszystkich ich miejscach, np. zapomoca
wkladek grzejnych 6, umieszczonych ztylu
plyt metalowych -na wspornikach 7 i od-
powiednio rozmieszczonych. Wktadki 6 sa
(najlepiej) polaczone z jednym lub kilko-
ma regulatorami w celu regulowania zaréw-
no temperatury plyt, jak i temperatury
drutu grzejnego.

Szybkos§é ogrzewania plyty 4 jest wiec
wskutek tego jednakowa we wszystkich
miejscach, wskutek czego plyta moze byé
wyjeta z pieca i zahartowana bez naraze-
nia jej na znieksztalcenie lub wydluzenie.

W odmianie pieca wedlug fig. 2 ogrze-
wanie uskutecznia si¢ indukcyjnie. Piec
'sklada sig z uzwojenia pierwotnego 8, prze-
puszczajacego prad, a plyty promieniujace
stanowia poziome ta§my 2 i 3 z metaly,
ktérego temperatura zaniku magnetyzmu
(punkt Curie) jest nieco wyzsza od tempe-
ratury, ktéra powinny mieé plyty.

Kazda tasma metalu magnetycznego 2,
3 jest otoczona blacha z niemagnetycznego
metalu przewodzacego 9, stanowiacego
pierscien zamkniety dokola kazdej tasmy
2, 3.

~ Strumiert magnetyczny, wytworzony
przez uzwojenie pierwotne 8, rozklada sie
miedzy dwiema nalozonemi taémami 2, 3 i
wytwarza prad wzbudzony w uzwojeniach
wtornych 9. Ten prad wytwarza sjedno-
czesnie strumieri magnetyczny i powoduje
réwnomierne ogrzewanie kazdej:tasmy. O-
grzewanie to jest jednakowe we wszyst-
kich punktach tasmy w kierunku podluz-
nym pieca.

Wobec wydluzonego ksztaltu pieca .w
kierunku pionowym moze zdarzyé sie, ze
ogrzewanie to nie bedzie réwnomierne we
wszystkich ta§mach metalowych, nalozo-
nych na siebie, to znaczy w kierunku pro-
stopadlym do osi podtuznej pieca. Aby
wyréwnaé te réznice temperatury, stosuje
si¢ nier6wne plytki 9, umieszczone pomie-
dzy dwiema sasiedniemi ta§mami i zmienia-
jace sie¢ stopniowo od czeéci gérnej pieca
ku czesci dolnej.

W ten sposéb otrzymuje sie piec o sa-
moczynnej regulacji, ktéry posiada réwno-
mierng temperature, ograniczona do tem-
peratury zaniku magnetyzmu metalu we
wszystkich punktach pieca, zar6wno w kie-
runku osi podtuznej pieca, jak i w kierun-
ku poprzecznym. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec elektryczny do ogrzewania
szklanych ptyt zwyktych lub lustrzanych
przed ich hartowaniem, znamienny tem, ze
komora grzejna pieca jest zamknieta ze
wszystkich stron, a jej $cianki boczne sa
wykonane z ptyt metalowych, umieszczo-
nych jedna od drugiej w odleglosci mozli-
wie najmniejszej, niezbednej do wprowa-
dzenia ptyt szklanych, i ogrzewajacych pty-
ty szklane przez promieniowanie, przyczem
urzadzenia grzejne plyt metalowych sa
umieszczone od strony, przeciwleglej pty-
tom szklanym.

2. Piec elektryczny wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, Ze urzadzenie grzejne plyt



metalowych sklada si¢ z opornikéw elek-
trycznych (6), umieszczonych jeden nad
drugim na wspornikach (7), umieszczonych
pomiedzy murem pieca i plytami metalo-
wemi (2, 3).

3. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze $cianki komory grzejnej stanowia
tasmy metalowe (2, 3) z metalu magnetycz-
nego o okreslonym punkcie zaniku magne-
tyzmu (punkt Curie) zestawione jedna
nad druga, przyczem kazda z tasm jest
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otoczona przewodnikiem niemagnetycznym
(9), stanowiacym wtérne uzwojenie trans-
formatora, ktérego uzwojenie pierwotne
(8) otacza piec.

Société Assurex

Le Roi des Verres de Sécurité
Magnien, Monnier & Cie.

Leon Alfred Edouard Petit.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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