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Dispositif d’entrainement des lames d'un métier a tisser, en particulier d’un métier a tisser circulaire.

L'invention concerne un disposiiif d'entrainement des
lames d'un métier 3 tisser, en particulier d'un métier a tisser
circulaire ol des parties internes et externes de lame sont
disposées en cercle en deux rangées autour d’'un arbre princi-
pal du métier, et sur les parties de lame, des moyens d'entrai-
nement comprenant des courroies ou analogues coopérent
avec un chariot s'appuyant au moyen d’organes suiveurs sur un
disque rotatif de commande, mobile vers le haut et vers le bas
sur des guidages verticaux, et provoquant un mouvement 3
contre-courant de levée entre les parties internes et externes
de tige. -

Selon linvention, le chariot 29 solidaire en mouvement du.

disque de commande au moyen d'organes suiveurs 31, s'ap-
puie sur au moins un rail vertical de guidage 40’ par au moins
irois galets latéraux de guidage 41', en étant verticalement
mobile de haut en bas. _

Liinvention s'applique notamment & l'industrie textile.
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La présente invention se rapporte & un
dispositif d'entrafnement des lames d'un métier & tisser,
en particulier d'un métier & tisser circulaire, ol des
parties internes et externes de lame sont disposées en
cercle, en deux rangées, autour d'un arbre principal du
métier, et des courroies ou moyens analogués d'entrainement
ayant chacun un chariot de lame provoquant un mouvement a
contresens entre les parties internes et externes de lame
et s'appuyant au moyen d'organes suiveurs sur un disque
rotatif de commande, mobiles vers le haut et vers le bas
sur des guidages verticaux,agissent sur les parties de
lame.

Dans les dispositions connues de ce type,
quelque peu selon le brevet germanique N° 24 22 967, les -
moyens pour le déplacement vertical vers le haut et vers
le bas des chariots se composent de pidces coulissantes
guidées sur des tiges, et disposées solidement sur les
chariots.

Mais il s'est révélé que de telles dispositions
coulissantes étaient sujettes 2 une usure élevée, ne
pouvant méme pas &tre réduite par une forte consommation
de lubrifiant. De manidre correspondante, de telles

dispositions s'opposent & une fréquence supérieurede fonctionneme

1 métier.En outre, de tels guidages coulissants s'inclinent
vers les bords. Tout cela impose des exigences importantes
de fabrication pour obtenir des résultats au moins
passablement utilisables.
La présente invention a par conséquent pour
tlche de configurer un dispositif d'entrainement des
lames du type ci-dessus en évitant les inconvénients de
1'état connu de la technique, permettant un fonctionnement
trés fréquent, particulidrement sans entretien et sfr.
Cela est atteint selon l'invention par le fait
que le chariot solidaire en mouvement du disque de
commande par l'intermédiaire des organes suiveurs
s'appuie, verticalement mobile vers le haut et vers le bas,
sur au moins un rail vertical de guidage par au moins



10

20

25

30

35

2542020

trois galets latéraux de guidage.
Selon 1l'invention, on peut prévoir deux rails

A

verticaﬁx de guidage a une certaine distance 1'un de
l'autre, entre lesquels le chariot s'appuie par les
galets de guidage, ou bien on peut prévoir un rail de
guidage s'étendant au centre du chariot, les galets de
guidage du chariot s'appuyant sur ses deux c6tés.

I1 est utile que les rails de guidage soient
profilés sur leur surface de roulement et coopérent avec
des profilages opposésrsur les galets de guidage, le
profil de la surface de roulement du rail de guidage étant
convexe pour coopérer avec le profil concave- opposé du
galet de guidage et inversement, ou bien le profil de
la surface de roulement sur le rail de guidage est en
pointe vers 1l'extérieur ou bien & encoche et il coopére
avec un profilage opposé sur le galet de guidage et
inversement.

Pour un mouvement de montée et de descente du
chariot faisant peu de bruit, suivant avec précision et
pratiquement sans usure, il est de plus avantageux que
le disque de commande ait un profil de came de commande’
changeant en direction de l'axe; le profil de came de
commande étant alors formé par une bride faisant saillie
radialement de 1l'enveloppe du disque de commande, sur
laquelle s'appuient 1l es organes suiveurs portés par le
chariot, ayant la forme de contre-galets; et les surfaces
de roulement de la bride de came de commande présentant
de plus un rétrécissement conique vers 1'extérieur
coopérant avec des surfaces d'enveloppe de forme conique
opposée des contre-galets sur le chariot.

Pour un fonctionnement avec peu d'usure et
pratiquement sans .entretien du dispositif d'entratnement
des lames selon l'invention, il est avantageux qu'au moins
les galets de guidage soient en acier trempé, ou bien en
matidre synthétique ou en aluminium avec un rev&tement a
faible usure. .
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L'invention sera mieux comprise, et d'autres
buts, caractéristiques, détails et avantages de celle-ci
apparaftront plus clairement au cours de la descfiption
explicative qui va suivre faite .en référence aux dessins
schématiques annexés donnés uniquement & titre d'exemple
illustrant plusieurs modes de réalisation de 1l'invention
et dans lesquels : '

- = la figure 1 montre une vue latérale schématique
d'un métier a tisser circulaire; '

~ les figures 2, 3 et 4 montrent, schématiquement,
des vues avant, latérale et de dessus d'une section du
dispositif d'entrafnement des lames selon 1'invention
de 1la diSposition selon la figure 1, a échelle agrandie;
et '

- les figures 5 et 6 montrent d'autres formes
de réalisation du dispositif d'entrainement des lames
selon les figures 1 3 4, en vue de dessus.

Le métier & tisser circulaire selon la figufe 1
repose de maniére habituelle sur un Db&TIL 1, ou s'appuie
un support 2 de forme circulaire, qui porte un peigne
rond 3, un commutateur & touche marche-arrdt 4 pour le
métier et d'autres parties de Db&ti pour 1'appui des
lames 6. Ces lames 6 sont disposées de manidre connue en
cercle autour de 1'arbre principal 8 du métier, comme on
le décrira mieux ci-aprés. 7

De plus, sur le b&ti 1 s'appuie le support 9
pour le dispositif pour la levée du tissu, qui est
signalé par des rouleaux 10 de levée. Dans la zone de
levée agit de plus un templet 14. De plus, on peut voir,
sur le métier a tisser circulaire représenté, le rouleau
d'alimentation 15 des fils de chaine, & gauche, et le
rouleau d'alimentation 16 des fils de chaine, & droite.
Ces fils de chaine 7, dont le parcours n'est qu'esquissé,
sont répartis en deux groupes de fils de chatne disposés
en cercle, et sont tirés, d'une manidre connue, par des
groupes qui ne sont pas plus amplement représentés de
bobines de fils de chaine. Pour la formation de la foule,
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l'un de ces groupes est élevé, tandis que 1tautre est
guidé, & partir de la hauteur du plan du tissu, par le
mouvement de changement de foule, vers le bas, de facon
qu'il en résulte une surface supérieure 7' de fils de
chatne et une surface inférieure de fils de chaine,

Une navette 30 avec une bobine de fil de trame qui n'est
pas plus amplement représentée ici, traverse ce pas de
chaine, sur une voie circulaire horizontale. Par le '
mouvement en cercle de la navette,le fil de trame déroulé
de la bobine de fil de trame est délivré au bord de
tissage 13 du tissu circulaire produit, de facon que ce
fil de trame puisse &tre tissé dans le tissage. Le tissu
ou tricot circulaire ou tubulaire peut alors &tre retiré
vers le haut et aplati en un tricot tubulaire plat.

Pour le changement de foule indiqué ci-dessus,
on utilise lés lames 6 disposées en cercle en un certain
nombre autour de l'arbre principal 8 du métier , &
proximité de la surface d'enveloppe extérieure du peigne
rond 3. Comme le montre la figure 1, chaque lame comprend
ici, par exemple, des parties de lame 24 et 25 formées par
des courroies. Par exemple, dans ce but, une bande sans
fin peut &tre guidée'autour de rouleaux de renvoi 22 et
fesPectivement 23 disposés a la partie supérieure et
respectivement & la partie inférieure 5 du métier, de
manigére rotative. - ' _ )

Le trongon interne 24 et le trongon externe 25

‘de la bande portent chacun des oeillets 26 i travers les-

quels est introduit un fil de chatne 7 de l'un ou 1l'autre
groupe 7' ou 7". La production d'un mouvement alterné et
4 contre-courant vers le haut et vers le bas des trongons
24 et 25 de la bande provoque alors le mouvement indiqué
ci-dessus de changement de foule des deux groupes de fils
de chatne. '

Pour ce mouvement de changement,on sait avantageu-
sement relier solidement le trongon interme 24, en dessous
de ses oeillets 26, & un chariot 29 qui peut &tre déplacé,
sur des moyens de guidage, verticalement vers le haut et
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vers le bas. De ce chariot vertical 29 font alors saillie
des galets de guidage 31, qui s'appuient sur un profil de
came de commande 32 d'un disque central de commande 33
tournant avec l'arbre principal 8 du métier. '

La construction ci-dessus du métier & tisser
circulaire représenté correspond a l'état connu de la
technique, donc une plus ample explication d'une telle
machine est inutile. '

Le probléme & traiter ici pour un tel métier &
tisser circulaire concerne la configuration des moyens de
production du mouvement alternatif de la foule sur les
deux groupes de fils de chafine. ,

En effet, il s'est révélé que les moyens connus
pour le déplacement vertical vers le haut ou vers le bas
des chariots, quelque peu sous la forme de piéces
coulissantes disposées solidement sur les chariots, et
guidées sur des tiges, étaient soumis a une forte usure,
ne pouvantrméme pas &tre réduipe de maniére importante
par une forte consommation de lubrifiant. De maniére
correspondante, de telles dispositions sont contraires
a4 une fréquence élevée de la machine. De plus, les
guidages coulissants s'inclinent vers les bords. Tout cela
impose des conditions élevées de fabrication, pour
arriver &4 des résultats peu utilisables.

Pour remédier efficacement & cela, on prévoit,
selon la représentation des figures 2 & 6 de l'invention,
d'appuyer le chariot 29 solidaire en mouvement, par
les contre-galets 31, de la bride de came de commande 32
du disque de commande 33, sur au moins un rail vertical
de guidage au moyen d'au moins trois galets latéraux de
guidage de maniére mobile verticalement vers le haut et
vers le bas, ce qui sera mieux expliqué ci-apreés.

I1 faut mentionner ici que ces mesures selon
1l'invention sont indépendantes de la fagon dont les lames
déplacées par les chariots 29 sont réellement configurées.
Par exemple, au lieu des parties de lame décrites ci-
dessus en forme de bandes, on pourrait prévoir également
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des parties de lame rigides, dont le mouvement vers le
haut et vers le bas serait alors produit par un entratne-

‘ment & courroie , relié d'une part aux parties rigides

de lame et d'autre part solidement au chariot .

' Selon une premiére forme de réalisation, que
1'on peut voir sur les figures 2, 3 et 4, on prévoit deux
rails verticaux de guidage 40' & une certaine distance
1'un de 1l'autre, et entre lesquels s'appuie le chariot 29
au moyen des galets de guidage 41°'.

' Pour un déplacement vers le haut et vers le bas
du chariot 29, a faible bruit, suivant avec précision et
pratiquement sans usure, il est de plus avantageux que
le disque de commande 33 porte un profil de came de
commande 32 changeant en direction de l'axe; le profil 32
est formé d'une bride faisant saillie radialement de
1l'enveloppe du disque de commande 33, ol s'appuient les
organes suiveurs portés par le chariot, ayant la fdrme
de contre-galets 31.

Comme le montre plus particuliérement la figure 3,
les surfaces de roulement 32' de la bride de came 32
présentent un rétrécissement conique vers 1l'extérieur et
coopérent avec les surfaces d'enveloppe de forme conigque
opposée des contre-galets 31 sur le chariot 29.

Comme on peut également le reconnaitre, cela

Y

. donne une conception compacte, facile & obtenir qui

garantit un fonctionnement précis et pratiquement sans
bruit et sans entretien de longue durée.

I1 est bien entendu qu'un grand nombre de
modifications sont possibles dens le cadre de 1'invention.

Par exemple, sélonnles figures 5 et 6,'on peut
prévoir un rail de guidage 40 s'étendant au milieu du
chariot 29, avec lequel coopérent les galets de guidage 41
du chariot 29, des deux c8tés., ,

Dans. ce but, le profil des surfaces de roulement
401, 402 et 403 sur le rail de guidage 40 peut par exemple
&tre pointu vers 1l'extérieur ou bien a encoche pour
coopérer avec des profils opposés sur les galets de
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guidage 411, 412 , 413, et inversement.

Pour un fonctionnement & faible usure et
pratiquement sans entretien du dispositif d'entrainement
des lames selon 1l'invention, il est de plus avantageux
qu'au moins les galets décrits ci-dessus de guidage
soient en acier trempé ou une matiére synthétique ou-
en aluminium avec un revétement & faible coefficient
de frottement. '

De plus, les galets de guidage peuvent également
&tre disposés vers l'intérieur entre le disque de commande
et le chariot, sur célui»ci, chaque galet de guidage
pouvant alors se trouver du cété avant ou arrié&re sur
le chariot. De plus, les axes des galets de guidage
peuvent &tre obliques, en particulier radialement au
disque de commande, pour mieux transmettre les forces
effectives tangentielles et radiaies,

On obtient, par la description qui précdde,
un dispositif dfentralinement des lames sur un métier 2
tisser circulaire d'une conception considérablement plus
silencieuse, plus robuste, plus simple etnplus pratique.
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REVENDTI CATIONS

1.~ Dispositif I'entrafnement des lames d'un
métier & tisser, en particulier un métier & tisser |
circulaire ol des parties internes et externes de lame
sont disposées en cercle, en deux rangées, autour d'un
arbre principal du métier, et sur les parties de lame,
des moyens d'entrainement comprenant des courroies ou
analogues coopérent avec un chariot s'appuYant, par des
organes suiveurs;sUr un disque rotatif de commande,
mobile de haut en bas sur des guidages vefticaux, et
provoquant un mouvement de levée & contresens entre les
parties internes et externes de tige, caractérisé en ce
gue le chariot (29) solidaire, pour son mouvement, du
disque de commande (33) au moyen des organes suiveurs (31),
s'appuie sur au moins un rail vertical de guidage (40) par
au moins trois galets latéraux de guidage (41), en étant
verticalement mobile de haut en bas.

2.— Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que deux rails verticaux de guidage (40')
séparés 1'un de l'autre sont prévus, entre lesquels
s'appuie le chariot (29) au moyen des galets de guidage
(411).

3.~ DlSpOSltlf selon la revendlcatlon 1,
caracterlse en ce qu'un rail de guidage (40) est prévu,
qui s'étend au milieu du chariot (29), avec lequel
cooperent les galets de guidage (41) du charlot (29),
des deux cbtés.

4.~ Dispositif selon 1'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que les rails
de guidage (40; 40') sont profilés sur leurs surfacesde
roulement et coopérent avec des contreﬁprofllages sur les
galets de guidage (41; 41').

5.~ Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé en ce que le profil des surfaces de roulement
sur les rails de guidage (40') est convexe et il coopére
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avec un contre-profil concave sur les galets de guidage
(41') et inversement. '

6.- Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé en ce que le profil des surfaces de roulement
(401; 402; 403) sur le rail de guidage (40) est pointu
vers l'extérieur ou bien & encoche et il coopére avec
un profil opposé correspondant sur les galets de
guidage (411; 412; 413).

Tem Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le disque de commande (33) porte un
profil de came (32) changeant en direction de 1l'axe.

8.~ Dispositif selon la revendication 7,
caractérisé en ce que le profil de came (32) est formé
d'une bride faisant saillie radialement de l'enveloppe
du disque de commande (33), ol s'appuient les organes
suiveurs (31) ayant la forme de contre-galets et qui sont

- portés par le chariot (29).

9.- Dispositif selon la revendication 8,
caractérisé en ce que les surfaces de roulement (32') de
la bride (32) présentent un rétrécissement conique vers
l'extérieur, et coopérent avec une surface d'enveloppe
de configuration conique opposée des contre-galets (31)
sur le chariot (29). _

10.~ Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'au moins les galets de guidage (41:
4L17; 411; 412; 413) sont en acier trempé ou en matidre
synthétique ou en aluminium avec un revétement & faible
usure.
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