Ty)
<
=
=
o
N
N
©
u
&)

ARG AE M

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT @ CH 677000 As
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

)

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT s

6D Int.CL5: DO6P 7/00
D06B 23/10

@D Gesuchsnummer: 4732/88 @3 Inhaber:
Zeltex AG, Muttenz

@ Anmeldungsdatum: 20.12.1988

Prioritét(en): 22.12.1987 DE 3743617 | @ Erfinder:
31.03.1988 DE 3811060 Schuth, Joachim, Frankfurt/Main 80 (DE)
@9 Patent erteilt: 28.03.1991
) @ Vertreter:
@ Patentschrift A. Braun, Braun, Héritier, Eschmann AG,
verdffentlicht: 28.03.1991 Patentanwilte, Basel

@ Vorrichtung zum Erstellen von Férberezepten fiir kurze Flottenverhiltnisse.

6 Die Entwicklung von Férbemaschinen mit immer kiirze-

rem Flottenverhiltnis macht es notwendig, Laborfar-
bungen, die der Rezepterstellung flr die spétere Praxis die-
nen, in eben diesen klirzeren Flottenverhéltnissen durchzu-
fiihren, um klare Ohertragbarkeit sicherzustellen.

Die fiir diesen Zweck bislang benutzten Musterfarbe-
apparate waren jedoch dieser Aufgabe nicht gewachsen.
Es stellten sich aufgrund der lediglich zur Verfiigung ste-
henden minimalen Flottenmengen unbrauchbare Resuitate
im Hinblick auf die Egalitét des Warenbildes der auf solche
Weise erzeugten Farbeproben ein.

Die Vorrichtung weist ein Geféss (A) auf, das mit einem
Deckel (D) verschliessbar ist. Innerhalb des Gefasses
befinden sich sternférmig ausgebildete Halterungen (C),
die zur Aufnahme von Férbekapseln (B) dienen, die einen
Materialtrager (T), das flachige Farbegut (F) und die Féarbe-
flotte enthalten. Die Halterungen (C) werden abwechselnd
im Uhrzeigersinn und Gegenuhrzeigersinn in Rotation ver- ) (H
setzt,
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Erstellen von Férberezepten geméss dem
Oberbegriff des unabhéngigen Patentanspruchs.

Farberezepte fiir Produktionspartien werden im allgemeinen durch Farbungen Kleiner Musterab-
schnitte in Musterfarbeapparaten nach dem spéter im Grossen zu verwendenden Rezept erstell. Dabei
ist es wichtig, dass die jeweiligen Verfahrensbedingungen — wie Temperatur, Chemikalien- und Hilfsmit-
felzusitze sowie insbesondere auch das Flottenverhéltnis — beim Férben dieser Proben gehau den spé-
ter im industriellen Massstab anzuwendenden entsprechen, damit die per Musterfatbung ermittelten Re-
zepte sich problemlos in die Praxis {iberiragen lassen.

Dieses Farben der Muster geméss den herkémmlichen Methoden geschieht je nach Aufmachungs-
form des Textilmaterials auf verschiedene Weise:

So werden beispielsweise Garnstringchen oder loses Material auf einem kleinen Materialiréger befe-
stigt und in der auf Farbetemperatur gebrachten Farbeflotte hin- und herbewegt, wobei meist ein langes
Flottenverhalinis vorfiegt.

Textile Flachengebilde hingegen werden meist auf einem Materialtréger befestigt oder auf einen sol-
chen locker aufgewickelt und dann in einem verschliessbaren, meist zylindrischen Behalter gefarbt.

Dieser Behlter (auch Farbekapsel oder Bombe genannt) wird entweder in einen drehbaren Heizblock
eingebracht und durch dessen Heizleistung auf die notwendige Farbetemperatur erwérmt oder aber In
Kreisform durch ein erhitztes Medium — z.B. ein Wasser-, Luft- oder Sandbad — bewegt, wobei er eben-
falls auf die Férbetemperatur gelangt.

Durch die Gesamtbewegung des Behdlters, oft in einer Schréglage oder sogar im Taumelgang, werden
in ihm Farbeflotte und Farbgut ebenfalls intensiv bewegt und damit die Egalitét der Farbung herbeige-
fishrt.

Durch die Entwicklung von stets moderneren Farbemaschinen fiir die laufende Produktion mit immer
kiirzeren Flottenverhalinissen tauchte bei dieser Art der Rezepterstellung das Problem auf, dass die
nach den oben erwahnten Prinzipien durchgefiihrten Farbungen bei kurzen oder sehr kurzen Flotien-
verhaltnissen — besonders im Falle von volumindsem Material wie z.B. Gewirken — nicht mehr egal zu
realisieren waren. Gemass den hohen Anspriichen, die man heutzutage an die Musterkonformitat von
Farbungen stellt, werden solche Musterfarbungen als unbrauchbar eingestuft, da sie sich fiir die Beur-
teilung der Genauigkeit des Rezepts nicht verwenden lassen.

Der nachstehend erfiuterten Erfindung lag also die Aufgabe zugrunde, Musterférbungen auf fla-
chigem Textilgut nach dafiir Giblichen Férberezepten, aber bei Flottenverhaltnissen von 1:2 bis 1:5, unter
Gewahrleistung von egalem Farbausfall (Aussehen, Warenbild) in Laborfarbegeréten zu erzeugen. Aus
diesem Grund hatte man Ubetlegungen anzustellen, welche Ursachen bei den geforderten exirem
kurzen Flottenverhdlinissen auf den Gblichen Laborfirbeapparaten zu unegalen Farbungen fiihren
kénnen. Hierbei ist als der wichtigste Faktor erkannt worden, dass ungleichmassige Flottenverteilung
im Inneren der wihrend des Farbevorgangs geschlossenen Bombe schuld an den Unegalititen sein
muss.

Die zuvor umrissene Aufgabe wird erfindungsgemaéss dadurch gelost, dass
die Farbekapseln fest und waagrecht in den eine Drehbewegung — abwechselnd im Uhrzeigersinn und
Gegenuhrzeigersinn — ausfilhrenden Halterungen gelagert sind, so dass sie selbst keine Eigenrotation
volifthren konnen, und dass
die Materialtrager, auf denen das flichige Farbegut aufgewickelt ist, zylindrische Form aufweisen und
aufgrund ihrer Materialbeschaffenheit bei waagrechter Auflauge einen Liniendruck auf jhre Unterlage
austiiben.

Wie namlich durch Versuche mit Materiaitrigern verschiedenen Gewichts herausgefunden wurde,
erbringt erfindungsgemiss eine diesbeziigliche Gewichtserhdhung des Materialtragers vorteilhaft ein
gleichzeitiges Intensivieren des durch den Materialirager erzeugten Walkeffektes mit sich, woraus ein
glinstiger Einfluss auf die Erzielung einwandfreier Egalitat der Farbemuster auch bei Anwesenheit von
minimalen Flottenmengen resultiert.

Zweckméssig wird man in Ubereinstimmung damit das Gewicht des Materialtrégers je nach. der Struk-
tur (Fadendichte) der zu férbenden Proben so auswéhlen, dass im Falle des Einsatzes von Farbgut aus
dicht geschlagenen (meist flachen) Geweben der Liniendruck zwischen 10 und 45 g/om liegt, bei Einsatz
von Farbgut aus locker eingestellten (meist volumindsen) Geweben und Gewitken der Liniendruck je-
doch mindestens 45 g/cm betragt.

Ein Ausfiihrungsbesipiel fiir eine solche erfindungsgemésse Vorrichtung ist in den weiter unten ange-
gebenen Zeichnungen schematisch dargestellt. Hiervon zeigt die Abbildung in

Fig. 1 eine lllustration des Musterférbegerates als Gesamtanlage schematisch im Querschnitt, in

Fig. 2 eine perspekiivisch gedfinete Farbekapsel (B) mit darin befindlichem Materialtréger (T) und
darauf aufgewickeltem Farbgut (F), und in

Fig. 3 einen Ausschnitt aus der Halterung (C) sowie den dazugehdrigen Ausschnitt einer Farbekapsel
(B} in Perspektive.



10

15

20

25

30

35

50

55

60

65

CH 677 000 A5

Die dabei verwendeten Bezugszeichen sind mit den im Text fiir diesen Zweck gebrauchten Buchsta-
ben identisch und haben folgende Bedeutung:

A = Gefass-Aussenhiile mit erhitzendem Medium M
B = Farbekapse!

C = Halterung mit abwechselnder Drehrichtung

D = Deckel fiir Gefass A

F = Farbgut

H = Heizung

L = Vierkantlach .

M = ethitzendes Medium (Sand-, Ol, Heissluftbad, Wasserbad)
R = Rille auf dem Farbtrager T

T = Materialtrager

V = Verschluss der Farbekapsel B

Z = Vierkantzapfen

Dle vorstehend erwéhnten Halterungen (C) fiir die dazwischen gespannten Farbekapseln (B) kénnen
erfindungsgemaéss als kreisformige Scheiben ausgebildet sein. Entsprechend der in Fig. 1 gezeigten be-
sonderen Variante stellen diese Halterungen (C) vorteilhaft mehrere (mindestens 4), sternartig in einer
Ebene nach allen Richtungen von der Drehachse (Welle) ausgestreckte Arme dar.

Diese Lagerung aus Férbekapseln (B) geschieht gemass Fig. 3 am besten dadurch, dass die Halterun~
gen (C) einseitig nicht mit den sonst dblichen runden Bohrungen, sondern mit Vlerkantlochem (L), und
entsprechend die Farbekapseln (B) mindestens einseitig anstelle der diblichen runden Zapfen mit Vier-
kantzapfen (Z) versehen sind. Es wird erfindungsgemass so sichergestellt, dass die Férbekapseln (B)
fest in (C) gelagert sind, die Bewegungen von (C) wohl mitmachen, aber sich selbst nicht drehen kénnen,
Auf glese Weise kommt dann der gewlinschte Walkeffekt auf die in die Flotte eingetauchte Ware (F) zu-
stande.

Vorzugsweise sind dabei die als Materialtrdger (T) dienenden Metallzylinder mit einer spiralartigen, 2—
3 mm breiten und ca. 2 mm tiefen Rille (R) auf ihrer Manteloberflache versehen.

Eine vom gerade vorgestellten Apparatetyp abweichende Ausflihrungsform der erfmdungsgemassen
Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einem vorzugsweise zylinderfdrmigen Heizblock aus einem er-
hitzbaren, die Warme speichernden sowie iibertragbarem festen Material (wie Metall oder Keramik), wel-
cher mit Bohrungen zur Aufnahme von Farbekapseln samt diesbeziiglichen Verschlusskappen ausge-
stattet ist, der als ganzes um eine Achse (Welle) drehbar gelagert ist und auf dieser Basis unter Zuhilfe-
nahme eines Motors in Rotation (Uhrzeigersinn — Gegenuhrzeigersinn) versetzt werden kann. Die in
diesem Fall bestehenden Forderungen an die Beschaffenheit der Farbekapseln bleiben die gleichen, wie
sie zuvor unter a) und b) bei der Abhandiung der anderen apparativen Variante erfindungsgeméss defi-
niert worden sind.

Die beschriebene Vorrichtung wird wie folgt betrieben:

Das flachige Farbgut (F) wird auf einen Materialtrager (T) relativ Jocker aufgewickelt und in die Far-
bekapsel (B) eingebracht. Dann fiillt man die nach einem dblichen Farberezept fiir ein Flottenverhalinis
von 1:2 bis 1:5 berechnete und hergestelite Férbeflotte in die Kapsel (B) ein, worauf letztere verschlos-
sen [Ublicher Schraubverschluss (V) mit Dichtung] wird. Nach dem festen Einsetzen der Kapsel (B) in
die Halterung (C) wird nun die Anlage in Betrieb genommen sowie auf Rotation geschaltet. Das erhitzen-
de Medium wird zugleich auf die Farbetemperatur erhitzt und wahrend der vorgesehenen Férbezeit auf
dieser Temperatur gehalten. Nach Ablauf der Farbeoperation kann die Kapsel (B) der Anlage entnom-
men, abgekiihit und geoffnet werden. Das Farbgut (F) wird sodann aus der Kapsel (b) entleert, wie Uiblich
nachbehandelt, getrocknet und kann dann begutachtet werden.

Die nachfolgenden Beispiele solien vor allem die Unterschiede zu bisher tblichen Farbeverfahren er-
lautern und aufzeigen, dass jede Massnahme der Erfindung beachtet werden muss. Sie sollen die bean-
spruchte Vorrichtung in keiner Weise, vor allem nicht in Bezug auf verwendete Farbsioffe, Farbstoff-
klassen oder Farberezepte einengen, sondern dienen lediglich der Demonstration der erfindungsgemés-
sen Vorrichtung und ihrer Auswirkungen. Im Einklang damit wurde fir die Ausfithrungsbeispiele ein
loses, volumindses Gewirke zusammen mit einem Materialtriger von hoherem Liniendruck (Uber
45 g/cm) verwendet, weil unter diesen Bedingungen die erzielten Effekte besser, zum Ausdruck kom-
men.

Beispiel 1

Ein Streifen Baumwolltrikot (lose Einstellung: volumindses Textil) mit den Abmessungen 9 cm x 72 cm
und einem Gewicht von 10 g soll erfindungsgemaéss wie folgt gefarbt werden:

Hierzu wickelt man das Farbgut auf einen Zylinder aus nichtrostendem Stahl mit 11 cm Lénge und einem
Gewicht von 550 g auf und beschickt damit eine Uibliche, mit einem Schraubverschluss und einer Dich-
tung ausgestattete Farbebombe.

Separat davon wird eine wéssrige Flotte von 20°C hergestellt, die
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6,6 g/l des Farbstoffes Reactive Biue 19 mit der C.I.-Nr. 61 200,
50 g/l Glaubersalz,

5 g/l Soda kalz. und

2 ml/l Natronlauge (32,5%ig)

enthalt. Von dieser Flotte werden 30 ml, das entspricht einem Flottenverhéltnis 1:3, in die Bombe zu dem
Farbgut zugegeben und sodann wird die Bombe dicht verschlossen.

Nun bringt man die, auf die beschriebene Art beladene Bombe in einen Musterfarbeapparat iiblicher
Bauweise, ausgestattet mit einem Wasserbad und einer sternartigen Halterungsvotrichtung, so ein,
dass sie auf einem Armpaar des Sterns fest, d.h. nicht drehbar in waagrechter Lage, verankert ist und
durch die Rotation der jetzt in Betrieb gesetzten Halterungsvorrichtung in dem bereits 60°C aufweisen-
den und auf dieser Temperatur gehaltenen Wasserbad vor und riickwarts bewegt wird,

Nach 70 Minuten Laufzeit (10 Minuten werden erfahrungsgemass fiir die Erwarmung von Bombe und
Inhalt auf die Wasserbadtemperatur benétigt) wird die Bombe aus dem inzwischen abgeschalteten Férbe-
apparat enfnommen und mit kaltem Wasser abgekiihlt.

Nach dem Austragen der Férbung aus der Bombe wird diese griindlich mit Wasser gesptilt, 10 Minuten
neutral mit einem wassrigen Bad unter Zusatz von

0,5 g/l Oleylmethyltaurin

geseift, abschliessend heiss (80°C) sowie kalt mit Wasser gespiilt und danach getrocknet.
Man erhalt eine egale Blaufdrbung des Musterabschnittes.

Vergleichsversuch:

Verfahrt man zur Herstellung der Farbeprobe genau so wie vorangehend beschrieben ist, verwendet
aber einen Materialtrager von nur 110 g Gewicht, dann erhalt man eine unegale blaue Farbung des Baum-
wollstreifens.

Beispiel 2
Ein dem Beispiel 1 entsprechender Musterabschnitt wird wie dort angegeben geférbt, hier jedoch un-

ter Verivendung nachfolgender, wassriger Flotte:
0,66 g/l des schwarzen Reaktivfarbstoffes der Forme!

C
/llu‘.‘\

0 ' \‘ 0
1
N = N\ N=N‘,q COOH
| OO H;N/N
' HOBS ;
OCH, ,

SC 3}1
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0,33 g/l des gelben Reaktivfarbstoffes der Formel

QM_CQON = N—/—L—r—COOH
302

-CHZ-CHZ-O-SOEE

0,33 g/l des orangen Reakfivfarbstoffes der Formel

HOBS-O-CH?_—CH -S0,

50 g/l Glaubersaiz,
5 g/l Soda und
2 ml/l Natronlauge (32,5%ig)-

Es wird beim Férben ein Flottenverhéltnis 1:2,5 eingehalten, d.h. von oben genannter Flotte werden je-

weils 25 ml pro Bombe eingesetzt.

Nach dem Farben erhélt man eine egale Farbung in einem empfindlichen Sandton.

Vergleichsversuch:

NH"‘C O-CHB

3038

SO;H

Wird bei der Durchfilhrung der Férbeoperation wie oben verfahren, jedoch die Bombe dabei nicht
fest eingespannt, so macht sie infolge des schweren Materialiragers selbst die Rollbewegung mit und
Ubertragt diese nicht auf ihren Inhalt. Man erhélt daher in diesem Fall nur eine unegale, unbrauchbare
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Farbung.

Beispiel 3

Verféhrt man zur Farbung des Musterstreifens genau nach den Vorschrften wie in Beispiel 1 oder 2,

verwendet jedoch an dieser Stelle 40 ml einer wéssrigen Flotte (Flottenverhalinis 1:4) mit

1 g/l des dunkelblauen Reaktivfarbstoffes der Formel

Cu
0/1\

0
4
N = O O OH NE-CO-CHg
HO5S OO
$0,~CH,~CH,~0-S0,H HO,$ 503K

30 g/l Glaubersalz und
3 ¢/l Soda
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dann wird eine egale Blaufarbung erzielt. Der genannte Farbstoff neigt bekanntermassen leicht zur
Ausbildung von unegalen Farbungen.

Vergleichsversuch:

Fihrt man die Farbung gemass obigem Beispiel in einem Apparat mit schrager Aufhdngung der Bombe
und nur 220 g schwerem Materialiréger aus, so erhélt man eine absolut unegale Farbung des Baumwoll-
frikots.

Patentansptiiche

1. Vorrichtung zum Erstellen von Férberezepten nach der Ausziehfarbetechnik fiir sehr kurze Flot-
tenverhalinisse in Musterfarbeapparaten mit einsetzbaren, verschliessbaren zylindrischen Férbekap-
seln zur Aufnahme von Materialtrager, Farbeflotte und flachigem Farbgut, mit einem kastenférmigen
Gefass (A), verschliessbar mit einem Deckel (D) sowie ausgeriistet als Aussenhiille zur Aufnahme ei-
nes mittels einer Heizung (H) erhitzbaren, die beabsichtigte Farbetemperatur herbeifiihrenden Mediums
(M) und einer innerhalb diesem Medium (M) bewegbaren mechanischen Anordnung mit einer Anzahl von
um eine gemeinsame Welle drehbaren, auf der gleichen Welle festverankerten Halterungen (C) als Befe-
stigungsmittel fur verschliessbare zylindrische Farbekapseln (B) zur Aufnahme je eines Materialtré-
gers (T), des flachigen Farbeguts (F) und der Farbeflotte, welche gemeinsam mit den Halterungen (C) die
unter Zuhilferiahme eines ausserhalb des Gefdsses (A) angebrachten Motars bewitkte Rotationsbewe-
gung durch das Medium (M) mitvollziehen, dadurch gekennzeichnet, dass

a) die Farbekapseln (Bj fest und waagrecht in den eine Drehbewegung — abwechselnd im Uhrzeiger-

sinn und Gegenuhrzeigersinn — ausfiihrenden Halterungen (C) gelagert sind, so dass sie selbst keine

Eigenrotation vollfiithren kénnen, und dass

b) die Materialtréager (T), auf denen das flachige Farbegut (F) aufgewickelt ist, zylindrische Form auf-

weisen und aufgrund ihrer Materialbeschaffenheit bei waagrechier Auflage einen Liniendruck auf ih-

re Untetlage austiben.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Halterungen (C) filr die Férbe-
kapseln (B} als kreisfGrmige Scheiben ausgebildet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Halterungen (C) fiir die Farbe-
kapseln (B) als sternartig in einer Ebene nach allen Richtungen von der Welle ausgestreckte Arme aus-
gebildet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zylindrischen Materialtrager (T)
auf ilrer Manteloberflache mit einer schraubenlinienférmigen Rille (R) versehen sind,
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