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57 Anotace:

Pfepravni paleta je usporéd{ma ze soubéZng umisténfch
nosnych dili (10), jejichZ konce (12,13) jsou pomoci
spojovacich prostfedkd pfipevnény k pfi¢nym spojovacfm
dftém (20). Kazdy ptitny spojovaci dil (20) ma pfi¢ny profil C
a tvofi jej hornf rameno (21), na které jsou pfipevnény nosné
dily (10), stiednf st¥na (23) a spodni rameno (22), pfiemz
stfedni sténa (23) a spodni rameno (22) jsou vykrojeny do
alespoii jednoho vybrani (24) a tim tvoi{ alespoti na kaZdém
jeho konci dv& od sebe vzdilené dhlové patky (25), které jsou
soudasti horntho ramena (21). -
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CZ 293340 B6

Prepravni paleta

Oblast techniky

Vynélez se tyké pfepravni palety pro manipulaci se zboZim.

Dosavadni stav techniky

Pfepravni paleta se pfevazné vyrabi ze dfeva a je uspofadéna ze soub&Znych nosnych desek, na
které se uklada zboZi, ze soub&Znych zakladnich desek tvoficich podstavec a ze tfi pfiénych
vyztuznych dild, které jsou vloZeny mezi obé& sady desek. Nosné a zikladni desky jsou spojeny
ve stfedni &asti a na koncich s vyztuznymi dily pomoci hfebikii. PFi€nymi vyztuznymi dily jsou
tfi masivni tramky, které jsou jesté spojeny s hornimi a spodnimi pfi¢niky, ke kterym jsou
pfipevnény nosné a zakladni desky.

Jednou z nevyhod takovych palet je velké mnozstvi dild a to, 24 dilt pro b&Zné uZivanou paletu,
zpravidla Sest nosnych desek, tfi horni pti¢niky, devét svorek, tfi spodni pfi¢niky a tfi zékladni
desky. Velky pocet dilt zvySuje naklady na material, vykonanou préci a na zaji$téni nahradnich
dili. Také doba potiebna k jejich vyrobé je dlouha. -

Palety vyrobené ze dieva jsou pom&mé kiehké a je nutné je pravideln& opravovat. Jejich nevyho-

dou je také snadné zvlhnuti, které zvy3uje jejich hmotnost. Jestlize Je paleta poloZena na mokré
podloZce, vihkost stoupa aZ do nosnych desek a miize zasdhnout i zboi ulo¥ené na paleté.

Podstata vynélezu

Podstatou vynalezu je pevna a jednoducha paleta, ktera Je uspofadédna ze soub&ych nosnych
dild, jejichz alespoil konce jsou pomoci spojovacich prostfedkii pfipevnény ke spojovacim pfi-
nym dilim profilu C. K hornimu ramenu profilu jsou pfipevnény nosné prvky a jeho sttedni sténa
a spodni rameno jsou opatfeny alespoii jednim vybranim, kterym na kaZzdém konci profilu vytvori
dv€ od sebe vzdalené ihlové patky, které jsou jeho soudasti.

Takto provedend paleta mitZe byt uspotidéna z ruznych dilt a jeji mechanické vlastnosti jsou
srovnatelné s b&znymi dfevénymi paletami, a lepsi, ne? vlastnosti palet ze vstfikovaciho termo-
plastu. Profil C umoZni dobré rozd&leni zatizeni palety. Struktura profilu pfispiva k dobré
mechanické odolnosti, coZ oproti b&nym dievénym paletim umo¥ni ubrat z celkového uspora-
dani spodni pfi¢nik spojujici thlové patky a tim snizit vySku palety. Pfi¢ny dilu tohoto profilu je
dobrou stavebni zakladnou pro riizné dily b&#ného uspofadéni palety. Je tedy moimé sniZit podet
dili palety a zjednodusit jeji vyrobu. Pfi¢né dily mohou byt provedeny z materiali, které
neabsorbuji vihkost a zboZi na palet& nebude vlhnout.

Podle zvlastniho provedeni je paleta opatiena alespoii jednim vyztuznym dilem umist&nym sou-
b&Zné s nosnymi dily a mezi dvéma protilehlymi Ghlovymi patkami. VyztuZny dil m4 tvar desky,
jeho spodni plocha je drazkovan4 a alespoit jedna jeho horni podélné hrana je opatfena alespoii
jednim zkosenim. Takové provedeni podstatné zv€tSuje odolnost palety, umoZiiuje jeji odleheni
a sniZuje nebezpedi nrazu mezi vyztuznym dilem a hrotem vidlice.

Stfedni sténa Gihlové patky pfidného dilu, mezi jejim hornim a spodnim ramenem, je vyhodng
opatfena alespoil jednim vyztuznym Zebrem.

Pti¢ny dil ma tedy zvySenou odolnost proti nérazu a stfedni sténa pfiného dilu je dobte odolna
proti pfipadnému nérazu vidlic manipula&niho voziku.
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Cisty polyethylentereftalat je material, ktery se uZiva k vyrobé lahvi a vyrobkil bézné spotieby.
Recyklovany polyethylentereftalat pochazejici zejména z kuchytiskych odpadki ma Easto hetero-
genni vlastnosti a jeho fyzikalni a chemické vlastnosti omezuji jeho pouziti k vyrobé tenko-
sténnych vyrobki a vyrobki stfedni jakosti, do kterych je v malém mnozstvi pfidavan. Jestlize
vezmeme v Gvahu objem vyroby pfedméti z &istého polyethylentereftalitu a obtiznost jeho
recyklace, je zfejmé, Ze recyklace veSkerého zpracovaného polyethylentereftalatu je v soucas-
nosti prakticky nemozna. Tento problém je komplikovan je$t$ tim, Ze recyklovany, jakoZ i Cisty
polyethylentereftalat b&mé kvality, nemohou byt pouZity k vyrob& masivnéjsich dili. Z toho
vyplyvé, #e mno¥stvi polyethylentereftalatu, které lze recyklovat pro vyrobu novych pfedméti je
omezeno.

Podle vynalezu termoplasticky material obsahuje recyklovany polyethylentereftalat, recyklovany
polyethylen o vysoké hustot&, homogenizatni ptisadu, ztuZujici pfisadu, piicemz vyhodné sloZeni
tohoto materidlu vyjadfené v hmotnostnich procentech je 49 % az 63,5 %, pfednostné 55 %
polyethylentereftalstu, 27 % aZ 36 %, pfednostné 33 % polyethylentereftalatu o vysoké hustotg,
4% a% 6 %, pfednostné 5% homogenizaéni pfisady, 5 % aZ 10 %, prednostné 7 % ztuzujici
pfisady.

Timto jednoduchym usporidinim lze z recyklovaného materidlu vytvofit pficny dil masivni
struktury. Tento dil ma dobré mechanické vlastnosti a jestlize je zhotoven z materidlu ve vyse
uvedeném pfednostnim sloZeni, pak jeho vlastnosti, zejména pevnost, jsou témef srovnatelné se

dfevem. Také technika spojovéni dilii z takového materidlu je srovnatelnd s technikou spojovani
dfeva.

Piehled obrazki na vykresech

Vynalez bude blize objasnén popisem jeho provedeni s odkazy na vykresy, na kterych znazor-
fuje:

obr. 1 — pohled v perspektivé na paletu podle vynélezu,

obr. 2 — pohled v perspektivé na prvé provedeni profilu pro paletu podle vynalezu,
obr. 3 — pohled v perspektivé na druhé provedeni profilu pro paletu podle vynalezu,
obr. 4 — &asteény pohled v priéném priifezu na vyztuzné Zebro tohoto profilu,

obr. 5 — pfi¢ny priifez vyztuZzného Zebra profilu z obr. 4.

Ptiklady provedeni vynilezu

Paleta podle vynélezu je uspofadana z nosnych dilii 10 ve tvaru desek, jejichZ horni povrch 11 je
drsny. Nosné dily 10 jsou pfipevnény na svych protilehlych koncich 12, 13 a ve stfedni ¢asti 14
k pfi¢nym spojovacim dilim 20.

Spojovaci dily 20 maji pfi¢ny profil C a jejich horni rameno 21 a spodni rameno 22 spojuje
stiedni sténa 23. Nosné dily 10 jsou pfipevnény k hornimu ramenu 21.

Ve spodnim ramenu 22 a ve stfedni stén& 23 jsou provedena dvé od sebe vzdilena vybrani 24,
ktera tvof prichod pro vidlice manipulaéniho voziku zndmého typu. Timto provedenim se
vytvoii u kazdého spojovaciho dilu tfi ihlové paty 25, které jsou spojeny s hornim ramenem 21.
Je tteba upozornit, Ze kazdé vybrani 24 je provedeno ve spodni &asti stfedni stény 23 tak, aby Cast
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stfedni stény 23 nad vybranim 24 mezi dv&mi @hlovymi patkami 25 zistala zachovana. Jsou
ovSem mozZna i jina uspofadani t&chto vybrani.

Vyztuzna Zebra 26 jsou provedena na kazdé thlové patce 25 na jeji stfedni stén& 23 mezi hornim
ramenem 21 a spodnim ramenem 22. VyztuZna Zebra 26 zvysi odolnost stfedni st&ny 23 proti
nérazu.

Spodni ramena 22 t¥ spojovacich dild 20 jsou spojena tfemi vyztuznymi dily 30, které jsou
umistény soubéZné s nosnymi dily 10. Vyztuzné dily 30 maji tvar desky. Jejich spodni plocha 31
Je opatfena podélnymi drazkami 32 a k jeji horni sténé 33 jsou pfipevnéna spodni ramena 22
spojovacich dili 20. Horni podéIné hrany 34 vyztuznych dili 30 jsou zkoseny a tvoii rampu, po
které se sunou zkosené spodni &asti konci vidlic manipulagnich voziki nad vyztuzné dily 30.
Timto provedenim se omezi nebezpedi nirazu mezi vyztuznymi dily 30 a vidlicemi manipulag-
niho voziku a vyztuzné dily 30 mohou byt odlehéeny.

Spojeni riznych dilii palety se provede pomoci $roubd, hfebikd, lepenim, svafenim nebo kombi-
naci téchto spojovacich prostedki.

Paleta nebo alespoi nékteré jeji dily jsou vyhodn& spojeny pomoci hiebiki. Pfi¢ny priifez vyztuz-
ného Zebra 26 je vétsi neZ priény prifez alespoii jednoho hiebiku 27 tak, aby hebik 27 mohl byt
zatluCen do vyztuzného Zebra 26. Vyztuzné ebro 26 tedy jednak zesiluje Ghlovou patku 25
a jednak je mistem, kde se zatlude h¥ebik 27. Jak Je zfejmé z obr. 5, pfiény prifez vyztuzného
Zebra 26 umoZiiuje umisténi t¥i hfebikii 27, ke spojeni jednoho z nosnych dili 10 s hornim
ramenem 21 a tedy k pfipojeni tohoto nosného dilu 10 k vuhlové patce 23. Jinym prostfedkem pro
prinik hfebiki 27 pro pfipevnéni nosnych dilt 10 mtze byt mistni zesileni horniho ramena 21.
Pfi praktickém pouZiti paleta spo&ivd na zemi a opira se o vyztuzné dily 30, které jsou jejim
podstavcem. ZboZi je uloZeno na nosnych dilech 10. Spojovaci dily 20 zajiSt'uji spojeni nosnych
dili 10 a vyztuznych dili 30 a volny prostor mezi nimi umo#ni prichod vidlic manipulaéniho
voziku. Vynélez lze vyuzit pro jakykoliv typ palety, pro palety bez vyztuznych dilé nebo pro
palety, u kterych nosné dily jsou nahrazeny jedinou deskou.

Dily palety podle vynilezu oznagené vztahovymi znadkami 10, 20 a 30 jsou provedeny z termo-
plastického materialu ve sloZeni:

— 55 % hmotnostnich polyethylentereftalatu,

— 33 % hmotnostnich polyethylentereftalatu o vysoké hustots,
~ 5 % hmotnostnich homogeniza&ni ptisady,

— 7% hmotnostnich ztuZujici ptisady.

SloZeni termoplastu se miZe ménit, nicméné hmotnostni poméry riznych sloZek jsou pfednostng

_ nasledujici:

49 % az 63,5 % polyethylentereftalatu,

27 % az 36 % polyethylentereftalatu o vysoké hustots,

4 % az 6 % homogeniza&ni piisady,

5 % az 10 % ztuzujici pfisady.
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Ptid4nim polyethylenu o vysoké hustot se ziskd material, ktery je vice amorfni neZ v pfipadé
uziti samotného polyethylentereftalatu (ktery je velmi strukturovany). Tim se zvysi mechanicka
odolnost findlniho vyrobku.

Homogenizaéni ptisadou pro homogenizaci smési recyklovaného polyethylentereftalatu a recy-
klovaného polyethylenu o vysoké hustotd mize byt napf. piipravek LOTEDER AX89000 od
firmy ELF ATOCHEM. Miize byt oviem pouZita i jind homogeniza¢ni pfisada srovnatelnych
vlastnosti.

Jako ztuzujici ptisadu Ize pouZit sklen&né vldkna vyrabéna firmou PPG pod ¢islem 3540. Viakna,
jejichz délka je 3 mm, zlep$i Yongiv modul a raizovou pevnost.

Krom& toho lze také pouzit sklenéné @lomky typu MICROGLAS vyrabéné firmou NGF
EUROPE. Tyto tilomky zvy¥i Yongiv modul a zvét§i taZnost, coZ se projevi vétSi razovou
pevnosti. Oproti sklenénym vlaknim je uZiti sklenénych dilomki vhodné také z hlediska omezeni
naristu viskozity smési. Sklen&né filomky maji také pravdépodobné vliv na krystalovatelnost
a na sesychani a tim omezuji vznik mikrotrhlinek.

Do smési mize byt pfidina jedina ztuZujici p¥isada nebo kombinace piisad, jako napf. sklenéné
mikrokuli¢ky je mozné pouzit smés sklenénych vldken a sklenénych Glomki.

Do smési mohou byt pfidany i daldi piisady. MiiZe byt pouZit emulgator, napf. uhliitan zineg-
naty, ktery umoZni vytvofit v materidlu bubliny a tim i sniZeni hmotnosti hotového profilu.
Pfiddna mohou byt i barviva.

Jednotlivé dily palety, oznatené znakami 10, 20, 30, jsou provedeny extruzi — formovanim nebo
extruzi — intruzi.

Recyklovany polyethylentereftalat a recyklovany polyethylen o vysoké hustoté jsou vyhodn€ ve
tvaru vlo&ek, které byly ziskany mletim odpadniho polyethylentereftalatu a polyethylenu o vyso-
ké hustot® a nasledn& proprany. Je také moZné pouZit granule téchto hmot, coz viak vyzaduje
doplitkové vyrobni kroky (mleti vioZek kaZdého materidlu, protlaovani téchto smési, ochlazeni
a granulovani).

Vlogky polyethylentereftalatu jsou nejprve v exsikatoru vysuSeny, aby se zabranilo hydrolyze
polyethylentereftalatu v dal$im kroku protladovani. V praxi bylo zjiSt€no, Ze hydrolyza ma pfimy
vliv na sniZeni rdzové pevnosti polyethylentereftalitu. Rovné€z polyethylen o vysoké hustoté
muZe byt vysusen.

Vlo¢ky polyethylentereftalatu a polyethylenu o vysoké hustoté, homogenizaéni pfisada a ztuZu-
jici pfisada, jsou poté smichany a smés je pfividéna plnicim otvorem do extrudéru. Je dileZité
zajistit, aby pfisun do stroje byl pravidelny.

Teplota topného t&lesa plniciho otvoru extrudéru je fadove 250 °C a 275 °C u vystupu ze stroje.
K vytvoteni spravné smési riiznych sloZek termoplastického materidlu se smés ponecha ve stroji
1 minutu aZ nékolik minut. Doba ponechani hmoty v extrudéru se urCuje v zavislosti na délce
jeho Sroubu, zavitu a rychlosti jeho otaCeni.

Z vystupu extrudéru vychazi kaSovita smés, ktera p¥ichazi do formy, jejiz tvar odpovida vyrabé-
nému profilu (extrudér sti pfimo do formy otvorem ve sténé formy). JestliZe vnitini uspofadani
formy je sloZit&ji, bude ziejmé nutné provést vice vstiikovacich otvori. Tlak vstfikovani hmoty
do formy odpovida tlaku, ktery na smés vykonava Sroub extrudéru. Jestlize bude do formy
pfiddvan emulgator, vstfikovaci tlak ovlivni emulgace. V tomto pfipadé bude doba ponechani
hmoty v extrudéru vypoditina tak, aby emulgace probihala v extrudéru a nikoli ve formé& (nebot’
v tomto druhém ptipadé by bylo obtiZné urdit mnoZzstvi hmoty, které lze pfivést do formy).
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Forma po naplnéni se ponofi do studené vody, jejiz teplota je niz$i nebo rovna 20 °C. Tento krok
umoZnj provedeni profilu, jehoZ horni vrstva nosniku je v amorfni fazi pomérné silna, poddajna
a dobfe odolna proti nrazu. P¥ipustné jsou i jiné zpiisoby ochlazeni, napf. namaceni jednotlivych
profili do l4zn& nebo ponechéni profild nebo forem pod proudem studeného vzduchu.

Vynélez samozlejmé neni limitovan pouze vy$e popsanym provedenim a v ramci znaki uvede-
nych v patentovych néarocich Ize provést dalsi jeho modifikace.

Paleta miiZe byt provedena z jinych materialt, ne2 z vyse uvedenych. Nosné a vyztuzné dily 10
a 30 mohou byt dfevéné desky, zatimco spojovaci dily 20 mohou byt z popsaného termoplastu
nebo z plastu, jehoZ mechanické vlastnosti budou odpovidat tomuto uZiti. Plast mie byt recyklo-
vany nebo nerecyklovany. V tomto pfipadé budou dfevéné desky pfibity do spojovacich dila 20
béZnym zplisobem. Takové uspofadani na rozdil od znamé drevéné palety zvysi odolnost proti
vytrZzeni dfevénych desek.

Jeden nebo nékolik dild palety miize byt z kompozitu bémého typu.

Lze nalézt i jiné zpiisoby vyroby jednotlivych dili palety.

PATENTOVE NAROKY

L. Pfepravni paleta, které je uspofidéna ze soub&’né umisténych nosnych dild (10), jejichz
konce (12, 13) jsou pomoci spojovacich prostiedki pfipevnény k pfi¢nym spojovacim dilim
(20), vyzna&ujici se tim, Ze kazdy pti¢ny spojovaci dil (20) mé pficny profil C a tvoti
Jej horni rameno (21) na které jsou pripevnény nosné dily (10) sttedni sténa (23) a spodni rameno
(22), pti¢emz stfedni st&na (23) a spodni rameno (22) jsou vykrojeny tak, Ze maji alespoii jedno
vybrani (24) a tim vytvaF{ alespori na kazdém jeho konci dvé od sebe vzdalené tihlové patky (25),
které jsou soucésti horniho ramena (21).

2. Paleta podle néroku I, vyznaéujici se tim, % je opatfena alespoti jednim vyztuz-
nym dilem (30) ve tvaru desky, ktery je umistén soub&Zné s nosnymi dily (10) a s odstupem od
nich mezi dvéma protilehlymi thlovymi patkami (25).

3. Paleta podle ndroku2, vyznadujici se tim, e spodni plocha (31) vyztuzného dilu
(30) ve tvaru desky je drazkovana.

4. Paleta podle naroku 2 nebo 3, vyznadujici se tim, ze vyztuzny dil (30) je na
alespoti jedné z jeho podéInych hran (34) opatfen alespoii zkosenim.

S.  Paleta podle kteréhokoli z pfedchézejicich naroki, vyzna&ujici se tim, e alespori
jedna thlova patka (25) pti¢ného spojovaciho dilu (20) je podél stfedni stény (23) mezi hornim
a spodnim ramenem (21, 22) opatfena alespoti jednim vyztuZnym Zebrem (26).

6. Paleta podle naroku 1, vyznadujici se tim, 2 alespoii jeden z jejich dili (10, 20)
Je pfipevnén k Ghlové patce (25) alespori jednim hiebikem (27) a Gihlova patka (25) je opatiena
prostfedkem (26) pro uchyceni hiebiku (27).

7. Paleta podle narokii S a 6, vyznadujici se tim, Ze vyztuzné Zebro (26) ma pti¢ny
prifez v&t3i neZ piicny prifez hiebiku (27) pro jeho zatlu&eni do vyztuzného Zebra (26).
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8. Paleta podle kteréhokoli z predchézejicich narokl, vyznadujici se t im, Ze alespon
piiné spojovaci dily (20) jsou provedeny z termoplastu.

9. Paleta podle naroku 8, vyzna&ujici se tim, Ze termoplast obsahuje recyklovany
polyethylentereftalét, recyklovany polyethylen o vysoké hustoté, homogenizaéni pfisadu, ztuZu-
jici pfisadu.

10. Paleta podle niroku9, vyzna&ujici se tim, Ze termoplast obsahuje 49 % az
63,5 %, prednostné 55 % polyethylentereftaldtu, 27 % az 36 %, pfednostné 33 % polyethylen-
tereftalatu o vysoké hustoté, 4 % az 6 %, pfednostné 5 % homogenizacni ptisady, 5 % az 10 %,
prednostné 7 % ztuZujici piisady.

11. Paleta podle néroku 10, vyzna&ujici se tim, e termoplast obsahuje 55 % hmotn.
polyethylentereftalatu, 33 % hmotn. polyethylentereftaldtu o vysoké hustoté, 5 % hmotn. homo-
geniza&ni ptisady, 7 % hmotn. ztuZujici pfisady.

12. Paleta podle kteréhokoli z nirokd 9az1l, vyznaé&ujici se tim, Ze vyztuznou
prisadou jsou sklen&éné tlomky.

13. Paleta podle kteréhokoli z naroki 9aZ1l, vyznad&ujici se tim, Ze vyztuznou
pfisadou jsou sklengnd vldkna.

3 vykresy
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OBR. 1
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