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Sposob roztapiania tatwo topiiwych i fatwo utleniajacych sie stopow
oraz piec stuzacy do tego celu.

Zgloszono 6 listopada 1929 7.

Udziclono 2 wrzesnia 1931 1.

Picrwszenstwo: 20 sicrpnia 1929 r. (Niemcy).

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob roztapiania latwo topliwych
stopow, zwlaszcza takich, ktére, jak np.
stopy cynkowe, latwo utleniaja sie i przy
zwyklym dotychczas stosowanym sposo-
bie topienia wykazuja duze straty w
spalonym materjale.

Stosownie do niniejszego wynalazku,
wady powyisze daje sie w ten sposob u-
suwaé, Zze do roztopienia metali uzywa sie
cbrotowego pieca rurowego w sposéb na-
stepujacy. Przed zaladowaniem do pieca
metalu, ktéry ma byé roztopiony, ogrzewa
sie¢ piec do temperatury mozliwie najwyz-
szej. Nastepnie palenisko sie usuwa, a do
pieca zatadowuje si¢ tadunek ze stopu,

£rzy réwnoczesnem zamknieciu pieca her-
metycznie, wskutek czego materjal zala-
dowany zostaje roztopiony przez zwyktle
zetknigcie si¢ z rozpalonemi $ciankami pie-
ca. Naturalnie $cianki pieca musza by¢ od-
powiedniej wielkosci i tak od zewnatrz izo-
lowane, zeby mogly pobiera¢ ilos¢ ciepla
cdpowiednia dla calkowitego przebiegu
roztapiania, a nastepnie oddawaé te ilosé
ciepla materjalowi zatadowanemu do pie-
ca. Poniewaz piec w czasie roztapiania
stopu pozostaje zamkniety tak, Ze niema
doplywu do pieca wolnego tlenu z ze-
wnatrz, wiec roztapianie odbywa sig prak-
tycznie bez jakiegokolwiek utleniania, a
wiec i bez spalania. Niezaleznie od unik-



niecia strat w materjale, : zachodzacych

zwykle dotychczas. przy. roztapianiu sto-,

pow, matetjal*otrzymany W sposéb powy-
zej opisany odznacza si¢ duza czystoscia
i wartoscia.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania pieca, pracujacego wedlug
sposobu, stanowigcego niniejszy wynala-
zek.

Piec sklada si¢ z pokrycia metalowego
a o ksztalcie bebna, wylozonego od we-
‘wnatrz warstwa b z masy dobrze izoluja-
cej (najlepiej z tak zwanych kamieni Mo-
ler'a). Dalej ku wewnatrz na warstwie b
znajduje si¢ druga warstwa ¢, z materja-
lu mniej izolujacego cieplo, ale zato silnie
wchlaniajacego je; wolna powierzchnia tej
warstwy tworzy komore pieca. W jednej
z bocznych scianek pieca znajduje si¢ o-
twor d, przez ktéry zaklada si¢ palnik, o-
palany pylem weglowym, olejami lub in-
nem odpowiedniem paliwem. W przeciw-
nej $ciance bocznej znajduje si¢ drugi o-
twor g, sluzacy jako wylot do spalin, czy
tez jako otwér zasypowy pieca. Caly piec

obraca sie na rolkach h i zaopatrzony jest
jeszcze w otwér odptywowy, nieprzedsta-

wiony na rysunku. Wylozenie ¢ pieca jest
bardzo grube, co widaé z rysunku tak, ze
warstwa ta moze, w czasie opalania pieca,
wchtonaé czyli zgromadzié¢ tak duza ilosé
ciepla, aby wystarczala ona do roztopienia
zatadowanego nastepnie ladunku metalu.

Naturalnie wynalazek nie jest ograni-
czony wyzej przedstawionym przykladem
wykonania, ale réwniez mozliwy jest przy

innych wykonaniach takich piecow. Zasad-
nicza, rzecza jest to, ze piec moze pobieraé
catkowita ilosé ciepla jaka jest potrzebna
do roztopienia zaladowanego do pieca sto-
pu i ze dzieki moznosci obracania takiego
pieca, mocno rozpalone jego $cianki, stu-
zace jako zbiorniki ciepla, stykaja sie
stale z tadunkiem pieca.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb roztapiania latwotopnych i
tatwo utleniajacych si¢ stopéw, znamienny
tem, ze do roztapiania stosuje si¢ piec obro-
towy, ktérego wewnetrzne $Scianki ogrzewa-
ja sie poczatkowo tak diugo, aby udzieli¢
im taki zapas ciepla, ktéryby roztopil za-
tadowany nastepnie tadunek tatwotopnych
stopow, przez stale stykanie sie tadunku ze
$ciankami obracajacego sie pieca.

2. Piec do wykonania sposobu wediug
zastrz. 1, znamienny tem, ze sklada si¢ z
pieca bebnowego, ‘wykonanego jako zbior-
nik, gromadzacy cieplo dzieki temu, ze ko-
mora pieca wylozona jest dwiema warstwa-
mi, z ktérych ciefisza zewngtrzna wykona-
na jest z materjalu izolujacego cieplo, a
grubsza wewnetrzna — z materjatu ognio-
trwalego wchtaniajacego dobrze ciepto,
przyczem objetosé wykltadziny ogniotrwa-
tej jest wieksza, niz pojemmosé komory
pieca.

Carl Brackelsberg.
Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 14362,
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Druk L. Bogustawskiego | Ski, Warsiawa.
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